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P A T E N T E 

D E

I N V E N C I O N

por "PBRPECGI ON A U I  EN TOS EN I.IA QUINAS PARA VULCANIZAR CALZADOS", 

a favor  de- Don GONZALO MEDIANO CAPDEVILA, de nacionalidad es­

pañola, domicil iado en BARCELONA, Pasaje Gayola, n2 12.

UNJORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se r e f i e r e  a unos perfeccionamien­

tos en maquinas para vu lcan izar .ca Izados,

La invención se r e f i e r e  a unos perfeccionamientos a p l i ­

cables a las conocidas máquinas de vulcanizar calzado, a base 

5. de va r ia r  su c i r c u i to  h id ráu l ico ,  r e c to r  de sus d is t in tas  fases

de fabr icac ión ,  para preven ir  la  adic ión de unos mecanismos que 

permitan permutar la horma sobre la que se procede a la vulca­

n izac ión ,  por otra ya preparada, logrando con e l l o  aumentar gran­

demente e l  ritmo de fabr icac ión ,  a l  desaparecer completamente 

O* los tiempos pasivos o de paro, en los  que e l  operario debía pa-
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rar  la máquina para proceder a l  desmoldeo, ya que en e l  prec iso  

instante en que, se efectúa la separación de las mordazas l a t e ­

ra le s ,  se in v ie r t e  la pos ic ión  de una válvula de accionamiento 

de g i r o ,  que in v ie r t ien do  e l  c i r c u i t o  h idráu l ico  de los  émbo­

los  re c tores  de las hormas, las obl iga a g i r a r ,  determinando 

una nueva pos ic ión  de medio g i r o ,  mediante unos topes esencia les 

y un enga t i l lado  p re v is to ,  del  e je  de g i r o ,  junto con e l  nuevo 

ajuste  de las mordazas, para determinar la nueva pos ic ión  de las 

mordazas cerradas.

De todo e l l o  se deduce que e l  objeto  p r in c ip a l  de esta 

patente es la de crear unos mecanismos con sus correspondientes 

accesorios de sujeción y guía, que permitan e l  enclavamiento 

en la máquina de unas hormas g i r a to r ia s ,  recambiables, para mct 

de o, que eliminen los tiempos pasivos de la misma.

hstas hormas g i r a to r ia s  deberán tener dos posic iones,  

una superior de desmoldeo y colocación de un nuevo corte de za­

pato y otra in f e r i o r  o de vulcanizado del mismo estando con ello los 

tiempos pasivos de la horma superior eliminados a l  suponerse 

con los  tiempos act ivos  de la horma in f e r i o r ,  grac ias a lo  cual 

se logra e l iminar los tiempos de sacar la horma de la  máquina, 

co locar la  en los  encastes de re tención  para desmoldeo, desmol­

deo, co locac ión de un nuevo corte  y co locac ión de la horma en 

la  máquina, los cuales quedan transformados exclusivamente en 

e l  rápido movimiento de g i r o  de las. hormas, con lo  que la má­

quina aumenta grandemente su producción, sin aumentar por e l l o  

e l  gasto general de la. misma.

Dicha máquina es de funcionamiento automático, pues a l  

terminar su función o c i c l o ,  giran las hormas, en cuyo instante 

se abre e l  c i r c u i t o  e l é c t r i c o ,  que presenta unos disruptores

en e l  e je  de g i ro  de las hormas, volviéndose a cerrar cuando es-



5

10

15

2 0.

25.

30.

250167
tas l legan  a su nueva pos ic ión ,  determinando otro p r in c ip io  de 

c i c l o  de actuación.

Para f a c i l i t a r  la exp l icac ión ,  se acompaña a la presen­

te memoria descr ip t iva ,  una lámina de dibujos, en los  cuales 

se ha representado un nuevo caso de ejecución, que se c i ta  úni­

camente a t í t u l o  de ejemplo, no l im i t a t i v o  del carácter del in ­

vento, con re fe renc ia  a la s igu iente  descr ipc ión.

En los  dibujos:

La f igura  1, es una representación esquemática del s i s ­

tema h id ráu l ico  en su pos ic ión  cerrada, en la que la máquina 

queda sin presión.

La f igu ra  2, es una representación esquemática del s i s ­

tema h id ráu l ico ,  cuando se ha aplicado baja presión en los c i ­

l indros  la t e ra l e s  de c ie r r e  de las mordazas.

La f igura  3, es una representación esquemática del  s i s ­

tema h idráu l ico ,  cuando se ha aplicado baja presión a los c i l i n ­

dros in f e r i o r e s  y a lta  en los l a t e ra le s  a través de l  m u l t ip l i ­

ca dor.

La f igura  4, as una representación esquemática de l  s i s ­

tema h id ráu l ico ,  cuando se ha aplicado a lta  presión a todos los 

c i l in d ro s  a través del mult ip l icador.

La f igura  5, es una representación esquemática d e l . s i s ­

tema h id ráu l ico ,  cuando se efectúa e l  re troceso  de todos los e l e ­

mentos con baja presión.

La f igura  6, muestra esquemáticamente la forma de actua­

ción de los  cabezales, que comportan les  hormas en su v is ta  de 

f r en te  y l a t e r a l ,  consignándose en dicha f igura  para sus d i s t in ­

tas partes los  mismos números que en las f iguras  sn te r io res ,  

siempre que e l l o  ha sido po s ib le .

En las f iguras ,  y para ind icar  e l  c i r c u i t o  h id ráu l ico ,
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se han marcado las conducciones e in te r io re s  de las cavidades 

de los cil indros en trazo fino, cuando se refierema descarga, 

en trazo medio cuando se refieren a baja presión y en trazo 

recio cuando se refieren a a lta presión.

Haciendo re fe renc ia  a las f i gu ras ,  es de observar que 

e l  c i r c u i t o  h idráu l ico  comprende una bomba de presión 2, d i r ec ­

tamente relacionada con una válvula reguladora 5» s través de 

una conducción que l l e va  intercalada una vá lvula  de retención 

11, presentando la  válvula 5 una der ivación que lg  comunica con 

una válvula de exceso de caudal 15 para devolución del f lu id o  

sobrante.

Entre válvula reguladora 5 y vá lvula  de retención 11, 

la conducción presenta una ram if icac ión ,  que la comunica con 

la entrada de baja presión 21 del d is t r ibu idor  1, y también 

ciespu's de atravesar otra válvula da retención '¡5 con la comu­

nicación  del mult ip l icador de presión 9 y la entrada 23 del 

d i s t r i  buidor 1.

El d is t r ibu idor  1 presenta una sa l ida 25 para una con­

ducción que manda los émbolos de c i e r r e  de los c i l in d ro s  l a t e ­

ra les  4,5 y 6 que comandan las mordazas, determinando sus po­

sic iones de apertura y c i e r r e .  Dicha sal ida 25, en su conduc­

ción, presenta un ramal que la re lac iona con una bomba de mi- 

croaccionamiento a r e l o j  10 y otro ramal con válvula de re ten ­

ción 14, que a través de e l l a  permite desahogar los c i l ind ros  

in f e r i o r e s  7 y 8 en su re troceso .

El d is t r ibu idor  presenta, asimismo, una salida 22 que 

lo  comunica, con 78 del m ult ip l icador ,  con 55 de la válvula de 

accionamiento y g i ro  y también a través de una válvula de r e ­

tención 12 lo  re lac iona con los  c i l in d ro s  in f e r io r e s  7 y 8, y 

con la sa l ida  27 de los  c i l in d ro s  in f e r i o r e s .
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rara e l  re troceso  del d is t r ibu idor  ex is te  una salida 

25 del mismo, re lacionada a través de la vá lvu la  10 con e l ' c i r ­

cu i to .

Relacionado con e l  an te r io r  c i r c u i t o  ex i ten  una válvu­

la  de peso retardado 16, un pistón de anclaje  1?, una válvula 

de accionamiento de g i ro  18 y unos pistones de g i r o  19 y 20.

Para mejor compresión de lo  antedicho se procede a 

exp l ica r  e l  conjunto Hidrául ico  de acuerdo con sus fases de 

funcionamiento.

En su primera fase  de baja presión en los  c i l in d ros  

la t e ra le s  para e l  c ie r r e  de las mordazas, actuará la bomba de 

presión 2, desplazando la válvula 11, constituyéndose en la 

conducción 28 unas zonas de baja presión que la comunicarán a 

la válvula 3 en su zona 29, desplazando esta en e l  sentido de 

la  f l ed ra  ( f i gu ra  2) cuando l legue a determinada presión, ven­

ciendo la  r e s is ten c ia  del  resor te  70, de forma que e l  cursor 

71 desplazará accionando e l  disruptor 72 que c ie r ra  e l  c i r c u i to .

El d is t r ibu idor  1 está const i tu ido  por las zonas 30,

31, 32, 33 y 3^ en su émbolo, de forma que constituye ,  en sus 

desplazamientos por e l  in t e r i o r  de su cuerpo de Domba unas 

cavidades que c ierran y abren la comunicación de las entradas 

y sa l idas de f lu ido .

En dicna primera fase y a través de 28 e l  d is t r ibu idor  

re t iene  por 21 f lu id o  en su zona 33. A l  mismo tiempo y a través 

de 28 y por desplazamiento de la válvula 13 e l  f lu id o  pasa a la 

conducción 35, actuando este en e l  mult ip l icador 9 ' en su zona 

36 y penetrando en e l  d is t r ibu idor  por 23 circulando en e l  sen­

t ido  de la f lecha por la zona 31 con la sa l ida  25, pasando e l  

f lu id o  a través de e l l a  a la  conducción 37, la cual crea unas 

zonas de baja presión 38,39, 40, 41 y 42 en los c i l in d ro s  4, 5,

\ 5
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o» 7, 10 y 17 respectivamente,  de forma que los  c i l in d ros  se 

desplazan venciendo sus r e s is t en c ia ,  de modo que las  mordaza® 

se c ierran  correspondiendo a los  c i l in d ro s  4, 5 y S a l  vencer, 

sus zonas a baja pres ión, la r es is tenc ia  de sus zonas 44, 45,

46, y 47 expulsando e l  a ce i t e  de las mismas.

En e l  movimiento c i tado  la vá lvula  10 se desplaza, ven­

ciendo la res is tenc ia  de su zona 48, y de su muelle 49, de modo 

que su vastago 50 se desplaza en e l  sentido de la f lecha ,  hacien­

do g i r a r  la palanca 51, de un disruptor 52, que c ie r ra  e l  c i r ­

cu ito  e l é c t r i c o  de un r e l o j  o r e l o j e s  que determinan los pasos 

del  tiempo de las d is t in tas  fases .

El p istón  de ancla je  17, se desplaza en e l  sentido de 

la f lecha  ( f i g .  2) de forma que vence la r e s is ten c ia  de su zo­

na 53 y su vastago 43 se e n g a t i l l a  o ajusta en un o r i f i c i o  de 

un disco 54- con pos ib i l idades  de g i ro  inmovil izándolo.

En esta primera fase de funcionamiento, e l  d is t r ibu idor  

1, ( f i g  2) por su parte extrema 63 efectúa la sa l ida de f lu id o  

correspondiente a las zonas 44, 45, 46 y 47 de los  c i l in d ros  

l a t e ra l e s ,  a través de la  conducción 66, as í  como también de la 

zona 53 del  c i l in d ro  de enclavamiento, y 48 d6 la válvula 10 

que actúa e l  contactor 52.

En la segunda fase de funcionamiento del c i r c u i to  hidráu­

l i c o ,  o sea después que se na procedido a l  desplazamiento de to ­

dos sus elementos, se procede a través de los mismos s crear 

unas presiones en todo su conjunto, lo  cual se logra desplazan­

do e l  embolo de l  d is t r ibu idor  ( f i g .  3) que permit irá  comunicar 

la entrada de baja presión 21 con 22 en la zona 33, del  d i s t r i ­

buidor 1, de forma que e l  f lu id o  c i rcu lará  por la conducción 

74-, a la zona 78 de baja baja presión del mult ip l icador 9, e l  

cual dara a l ta  presión en la zona 36 del mismo también a través



de la válvula de retención 12, actuando la conducción 75 en las 

zonas 76 y 77 de los  c i l in d ro s  in f e r i o r e s  7 y 8 desplazándolos 

¿acia a rr iba ,  en baja presión.

A través de la conducción 74 e l  f lu id o  actuará sobre 

la vá lvula  de accionamiento de g iro  5.5 en EU zona 79, desplazando^ 

e l  vastago 60 que actúa sobre e l  tr inquete  62 haciéndolo g i r a r ,  

y en consecuencia la vá lvula  18, con l o  que quedará preparada 

la  c i r cu lac ión  en e l  in t e r i o r  del c i r c u i to  correspondiente a l  

e je  de g i r o  54-.

La presión a l ta  obtenida en 56, pasará por la conducción 

55 a 25» 25 de la zona 51 del  d is t r ibu idor  1, y continuará por 

e l  conducto 57 dando c i t a  presión a la  zona 41 de la válvula  10, 

zonas 58, 59 y 4-0 de los  c i l in d ro s  la t e ra l e s ,  y también a la 

zona 42 del pistón de anclaje  asegurando su pos ic ión .

dn e l  c i r c u i to  correspondiente a los mecanismos de g i ro  

de le s  hormas es donde se ha producido a l  cambio más c a ra c te r ís ­

t i c o ,  en primer lugar la válvula 18, ha variado su pos ic ión,  y 

con e l l o  la  zona 68 del c i l i n d r o  19 ha quedado aislada de la 

conducción 67 y en consecuancia del desagüe, ü l  mismo tiempo la 

conducción 57 a través de la vá lvu la  18 comunica con la conduc­

ción de desagüe 67, permitiendo en su momento la descarga de la 

zona 56 del c i l in d ro  20, sin que se produzca movimiento en los 

mismos, debido a l  enelavamiento e je r c id o  por 45,

En la  tercera fase de movimiento del d is t r ibu idor  1 

( f i g .  4 ) ,  la zona 51 del  mismo comunicará la entrada 25 en a lta  

presión con las sa l idas 25 y 27. El a l ta  presión en 25 seguirá 

actuando como en la segunda fase ,  en cambio esta presión a lta  

en 27 nos dará dicha presión a través del conducto 75 a las zo­

nas 76 y 77 de los c i l in d ro s  in f e r i o r e s .

En dicha fase no se produce ningún cambio en e l  c i r cu i to
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h idráu l ico  del  elemento g i r a t o r i o  que determina 1a. posic ión de 

las borníes.

Un una cuarta fase ( f igu ra  5) se procede a l  re troceso  

del émbolo del d is t r ibu idor  1, de forma que la cavidad 63 que­

daré a islada de 26 y en consecuencia de la conducción 64, y la 

cavidad determinada por 33 comunicará 21 con 26, quedando ce­

rrada la zona de 22 por la zona 32, aislando las  zonas 23 y 2'/ 
por e f e c to  de la zona 30 del d is t r ibu ido r ,  comunicando por la 

zona 31 la entrada 25 con la sa l ida  de descarga 24, a l  desagüe 

65.

Debido a este cambio de co locación de las zonas del 

d is t r ib u id o r  se provoca una invers ión  completa de los  c i r cu i tos  

de f lu id o ,  de forma que por la zona 31 se procederá a la desear 

ga de la conducción 37, y en consecuencia de las zonas 38, 39 

y 40 de los c i l in d ro s  l a t e ra l e s ,  y a la  zona 41 de la válvula 

de r e l o j ,  déseonectándolo y la zona 42 del p istón de anclaje  

17, desplazándose este en e l  sentido de la  f lecna  por e fec to  

de esta descarga, con lo  que e l  vastago des l izará  por e l  o r i f i ­

c io  80, quedando e l  disco 54 l i b r e  para g i r a r .

Por e fe c to  de esta misma descarga y por su comunicación 

a 37, a través de la vá lvu la  14, descargan las zonas 76 y 77 

de los  c i l in d ro s  in f e r i o r e s ,  a través de su conducción. 75.

En dicha fase ,  e l  émbolo 55 desplazará hacia la zona 

79» descargándola, y e l  émbolo 9 descargará su zona 78 a través 

de la conducción 74, vá lvula  12, conducto 75, vá lvula  14, con­

ducto 37, llegando a desagüe a través de la zona 31 del d i s t r i  

buidor 1.

A l  efectuarse esta descarga se v e r i f i c a ,  a un mismo 

tiempo, una entrada úe f lu id o  a baja presión en la zona 33, 

que comunica la entrada 21 con la salida 26, de forma que ayu-
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dan a la v e r i f i c a c i ó n  de los  retrocesos antes mencionados en 

todos los c i l in d ro s ,

El f lu id o  de la conducción 23 desplaza, en esta fase ,  

la válvula 13 y e l  f lu id o  penetrando por 33 empuja e l  c i l i n ­

dro 9, en su zona 36, a l  mismo tiempo y a través ce la zona 33 

e l  l íqu ido  pasa a la conducción 64, y a través de e l l a  a las 

zonas 44, 45 y 46 de los c i l in d ro s  l a t e r a l e s ,  y a las zonas 65 

y bb de los  c i l in d ro s  in f e r i o r e s ,  naciéndoles re troceder ,

A l  mismo tiempo, y a través de 64, e l  l íqu id o  a baja

presión penetra en la zona 53 de 17, ooligando a l  desplazamien

to y en la zona 69 de 55, en e l que desplazará éste  y su vás-

tago 60, que no actuará sobre la válvula de g i ro  13 por resbs-

la r  e l  g a t i l l o  61 sobre e l  tr inquete  62.

Por dicna conducción 64 se efectuará una entrada de 

f lu id o  a la zona 48 de la válvula 10, efectuando la descarga 

de su zona 41 a través de 3? en comunicación d irecta  con 24 a 

través de 25, por l o  que e l  resorte  49 se expansionará, despla­

zándose e l  vástago 50 y la palanca 51 de 52, quedando ab ier to  

e l  c i r c u i t o  e l é c t r i c o  del  elemento de r e l o j e r í a  que actúe sobré 

los  r e l é s  que determinan los  tiempos de abertura y c ie r re  de 

los  c i r cu i to s  e l é c t r i c o s  en concordancia con las d is t in tas  f a ­

ses H idráu l icas .

El l íqu ido ,  que penetra en 73, desplaza e l  émeolo 16, 

a l  vencer la res is tenc ia  del muelle 103, permitiendo la salida 

del f lu id o  por 81, de forma que, desplazando la válvula 59, 

e l  l íqu ido  penetre en la conducción 58, y a través de la  válvula 

18 en la conducción 82, que comunica con la zona 68 del c i l i n ­

dro 19, obligando a su desplazamiento, con lo  que g ira  e l  e je  

54, a l  oue éste émbolo está unido por un elemento f l e x i b l e  83, 

que l o  guía en su desplazamiento, e l  oual por su otro extremo
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asta unido a l  embolo 20, desplazándolo en sentido contrar io ,  

expulsando e l  f lu id o  de la camera 5b» por e l  conducto 57, a 

través de la válvula 18, pasando por 67 a desabite.

De dicha pos ic ión ,  se puede pasar a la  pos ic ión  de'.sin 

presión ( f i g .  1) en la que la máquina está cerrada, cuando e l  

émbolo del  d is t r ibu idor  1 está a tope, quedando todas sus en­

tradas taponadas, a l  quedar la 21 en la zona Jn y la 25 sn la 

zona 30, con lo  que e l  l iqu ido  entrante por la conducción 28, 

puede pasar a través de 13 y 35 a la zona 35 del  mult ipl icador 

de presión 9.

Una vez la máquina en dicha pos ic ión  o en la fase cuar­

ta ( re t roceso )  f igura  5 se encuentra la máquina preparada para 

vo lve r  a empezar e l  c i r c u i to  h id ráu l ico  en sus d is t in tas  fases 

y en e l  mismo orden, pero con la d i fe renc ia  de que, en este ca­

so, e l  c i r c u i t o  correspondiente a los  émbolos 19 y 20, sera in ­

v e r t id o  en su actuación, por quedar a l  f i n a l  de las fases la 

vá lvu la  18 dispuesta en sentido contrar io .

En una forma prác t ica  de r e a l i z a c ió n ,  la  máquina presen­

ta una bancada 104, en la que se f i j a n  los cuerpos de los c i ­

l indros de c ie r r e  de las mordazas y pisones, constituyéndose 

unos pisones f i j o s  85 y unos cambiables 86, de f á c i l  f i j a c i ó n  

sobre los  an ter iores ,  los cuales serán del  tamaño determinado 

a l  zapato a vulcanizar y tendrán e l  dibujo correspondiente a l  

mismo.

Los portamordazas sarán f i j o s  87, sobre los  que se ad i­

cionarán unas mordazas cambiables 88, de f á c i l  recambio, de 

acuerdo con la medida del zapato a vulcanizar ,  presentando e l  

portamordaza en su in t e r i o r ,  los  elementos necesarios para la 

ca le facc ión  del conjunto a la temperatura necesaria para la fu ­

sión y vulcanización del caucho.

= 10 =
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¿ la bancada 104, van unidos unos c i l in d ro s  84, a t r a ­

vés de unas columnas 91. Estos c i l in d ro s  l levan  unos o r i f i c i o s  

de paso para unos t i ran tes  89, que gradúan la cursa de los 

pisones, ya que permiten desplazar longitudinalmente en s en t i ­

do v e r t i c a l  la altura de c ie r r e  90 del  c i l i n d r o  de los pisones.

Los c i l in d ro s  S4 presentan unas columnas 91, unidas 

por uno de sus extremos, a dichos c i l in d ro s ,  y por los supe­

r io re s  a los  soportes 92, f i j o s  a la bancada 104. Estos sopor­

tes 92, s irven de e je  de g i r o  a l  puente 93 de las hormas 94.

Sobre dichos soportes 92, y en unos ca je t ines  95, ex is ­

ten unos disruptores 96, que pueden cerrar  e l  c i r c u i t o  e l é c t r i ­

co, cuando los p ivo tes  97» sa l ien tes  del e je  93» apoyan sobre 

su palanca de c i e r r e ,  ex is t iendo dos disruptores y dos pivotes 

uno en cada extremo del e j e ,  dispuestos los  p ivo tes  en sentido 

contrar io  para determinar actuaciones de los disruptores a ca­

da media vuelta del  e je  de las hormas, en las que queda deter­

minada una de las posiciones de actuación de la máquina.

En dicha forma prác t ica  de r e a l i z a c ió n  de la máquina, 

es de observar, que la  p ieza 54 es de forma alargada, situán­

dose en la parte cen tra l  del  puente o eje 93,. de forma que e x is ­

ten dos piezas 54, una para cada juego de hormas, las cuales 

se disponen enfrentadas a los  dos lados del  p istón de anclaje  

98, que es doble, actuando conjuntamente sobre las dos piezas 

54, por medio de sus dos.vastagos 43.

El cuerpo 98, que a lo ja  los  p istones de anc la je ,  está 

dispuesto paralelamente s i  e j e ,  para que pueda e fectuar e l  vas­

tago su introducción en e l  o r i f i c i o  30, operación que se r e a l i ­

za después de heb-erse parado las hormas en su movimiento de g i ­

ro.

30 Las hormas 94 se ha l lan  f i j a d a s e inm ov i l i zadas  en e l
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i n t e r i o r  de unos encastes de la pieza 99» la cual g ira  conjun­

tamente con e l  e je ,  por l o  oue gira la horma, siendo esta f á c i l  

mente recambiadle, a l  poder d e s l i za r  por su alojamiento, a l  

suprimir su elemento de tope.

5, Sobre e l  puente o e je  93, y en la parte cen tra l  de la

máquina ex is te  e l  soporte 10? en e l  que hay una rueda 106, que 

s i r ve  para accionar e l  g i r o  del c i tado e j e .  Esta rueda está 

movida por una transmisión 83, preferentemente una cadena, la 

cual termina en los  p istones 19 y 20 de los  c i l in d ro s  101 y 102 

-¡0. f i j o s  a la bancada por su pieza de unión 100,

La invención,, dentro de su esencia l idad, puede ser l l e ­

vada á la práctica  en otras formas de r e a l i z a c ió n ,  que d i f i e ran  

en de ta l le  de la indicada a t í t u l o  de ejemplo en la  descripción 

e las cuales alcanzará igualmente la  protecc ión que se recaba. 

15. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, con los

materiales más adecuados por quedar todo e l l o  comprendido en 

e l  e sp í r i tu  de las r e i v in d ica c ion es .

= 12 =
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Hecha la descr ipc ión del presente invento, se declaran 

como nuevas y de propia invención las s iguientes  r e i v in d i c a c io ­

nes:

1. Perfeccionamientos en máquinas de vulcanizar ca l -

5. zado, caracter izados jjor comprender unas cabezas de sos ten i­

miento da unas hormas g i r a to r ia s ,  con composiciones desplazables 

por medios h idráu l icos ,  re lacionadas hidráulicamente con las 

posic iones desplazadles y de apr ie te  de unas mordazas l a t e ra ­

les  en su sentido transversa l  y con trar io ,  concatenadamente con

10. los  desplazamientos v e r t i c a l e s  de unos pisones recambiables

dispuestas entre las mordazas, estando e l  c i r c u i t o  h idrául ico  

d i r i g id o  por un c i r c u i t o  e l é c t r i c o ,  que determina a través de 

un r e l o j  o r e l o j e s  de tiempos, las d is t in tas  fases de acciona­

miento h id ráu l ico ,  que corresponden a las d is t in tas  posiciones 

1b- de un elemento d is t r ibu idor ,  directamente re lac ionado con un

d isp os i t i v o  mult ip l icador de presiones.

2. Perfeccionamientos, según la an te r io r  r e i v in d i c a ­

ción en los que, partiendo de una fase  de no actuación del  c i r ­

cu ito  h idráu l ico ,  e l  d is t r ibu idor  se desplaza, permitiendo que,

20. a través de una conducción de alimentación con su correspon­

diente válvula de retenida, e l  f lu id o  provinente de la bomba 

de presión, actúa sobre e l  émbolo de una válvula reguladora, 

desplazándolo, en cuyo desplazamiento cerrará un c i r c u i to  e l é c ­

t r i c o  mediante un micro accionador de los  r e lé s  de la moto bom- 

25. ba, comprendiendo la conducción da alimentación h idráu l ica ,  en-
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t re  válvula de retenida y válvula reguladora, una conducción 

que a través de una segunda válvula de re ten ida ,  alimenta con 

baja presión a mult ip l icador de presión y piostertormente los  

c i l in d ro s  l a t e ra le s  por su paso a través del d is t r ibu idor  a la 

conducción de alimentación de los  mismos, desplazándolos uno 

contra otro hasta que hagan tope, estando sobre la conducción 

de los c i l in d ro s  la t e ra le s  una vá lvu la ,  sobre la cual actúa e l  

f lu id o ,  desplazando un micro accionamiento que c ie r ra  e l  c i r ­

cu ito  e l é c t r i c o  de un r e l o j  o r e l o j e s ,  que determinan les  pe r ío ­

dos de funcionamiento, y un pistón de anc la je ,  sobre e l  que 

actúa un f lu id o  desplazando un vastago, que f i j a  le  posición 

de un e je  que comporta las hormas, a l  a justar e l  vastago en 

una cavidad a l  e fe c to .

3. Perfeccionamientos según la r e iv ind icac ión  2, en 

los  que e l  e je ,  que comporta les  hormas, está situado en una 

de sus posic iones tope, a l  estar éstas determinadas por un 

c i r c u i t o  estanco, que, a través de una válvula de doble posición 

c ie r ra  un c i r c u i t o  h id ráu l ico  de baja presión sobre la super­

f i c i e  de un émbolo, con un máximo desplazamiento con respecto

a un segundo émbolo re lac ionado con e l  an ter ior  por un elemento 

f l e x i b l e ,  que del imita las dos posic iones máximas de g i ro  del 

a je  de las normas, mediante topes adecuados.

4. Perfeccionamientos según las anter iores  r e i v in d i ­

caciones, en los que, aumentando e l  desplazamiento del d i s t r i ­

buidor, e l  f lu id o  provinente de la bomba de presión crea una 

zona de a l t e  presión, a p a r t i r  del mult ip l icador y retenida 

esta f>or segunda vá lvu la ,  y a través del d is t r ibu idor  sobre 

la conducción de los  c i l in d ro s  la t e ra l e s ,  y una zona de baja 

presión, a p a r t i r  de la conducción de alimentación, que a t r a ­

vés del d is t r ibu ido r ,  actúa en la conducción de la cara opuesta
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del mult ip l icador de presión y en la vá lvu la  de accionamiento 

de g i r o  desplazándole', comprendiendo en diciia conducción una 

cuarta válvula de retenida que enlaza con la conducción alimen- 

tadora de los c i l in d ro s  in f e r i o r e s ,  despiezándolos en su ac­

tuación vert ica lmente,  l imitándose la conducción de estos por 

una tercera válvula de retenida de la conducción de los c i l i n ­

dros l a t e ra l e s ,

5. -enecc ionam ientos ,  según la re iv ind icac ión  4, en 

los  que la válvula de accionamiento de g i r o ,  en e l  desplaza­

miento de su embolo, desplaza un g a t i l l o  extremo que obliga a 

g i r a r  un elemento de tr inquete ,  que gira  conjuntamente con la 

válvula propiamente dicha, la cual en su g i ro  conmuta e l  c i r ­

cu ito  estanco de baja presión que actúa sobre una cara del ém­

bolo, con una conducción de descarga en uno de los c i l in d ro s  de 

g i r o ,  mientras nace la  operación inversa en e l  o tro ,  quedando e l  

e je  de las hormas f i j o  en su pos ic ión ,  exclusivamente por e l  en- 

clavamiento del mismo.

fa. Perfeccionamientos, según las anter iores  r e i v i n d i ­

caciones, en los que, aumentando e l  desplazamiento del d i s t r i ­

buidor, éste comunica la zona de a l ta  presión directamente a la 

conducción de los c i l in d ro s  in f e r i o r e s ,  en la zona comprendida 

entre la  tercera  y cuarta válvula de re ten ida,  actuando d ir e c ta ­

mente sobre los  c i l in d ros  in f e r i o r e s ,  que trabajan durante es­

ta fase a a l ta  presión junto con los  c i l in d ro s  l a t e r a l e s .

/. 1er fecoionamientos, según las anter iores  r e i v in d i ­

caciones, en los  que, desplazando e l  d is t r ibu idor  en sentido con­

t r a r i o ,  se descarga a través del mismo la conducción de alimen­

tación de los c i l in d ro s  l a t e ra l e s ,  y en consecuencia los c i l i n ­

dros, vá lvu la  de micro accionamiento y vá lvula  de anclaje  de es­

te mismo c i r c u i t o  h idráu l ico ,  relacionándose a dicha conducción

= 15 =
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por desplazamiento de las vá lvu las  tercera y cuarta de r e t e n i ­

da, las conducciones de las vá lvulas de g i r o  y mult ip l icador de 

pres ión  y de les  c i l in d ro s  in f e r i o r e s ,  descargándose.

8. Perfeccionamientos según la r e iv ind icac ión  7, en 

los que, a l  efectuarse la descarga por e fe c to  del desplazamien­

to  del d is t r iou id o r ,  éste comunica la conducción de alimenta­

ción con la conducción de re troceso ,  creando una alimentación

a baja presión, que actuando sobre las  caras contrar ias de los 

c i l in d ro s  la t e ra le s  e in f e r i o r ,  los  desplaza separándoles, ac­

tuando, a través de la misma conducción, sobre la cara opuesta 

del p is tón  de anc la je ,  en cuyo desplazamiento e l  vastago corres­

pondiente se separa del e je  de g i r o  de las hormas, y e l  pistón 

de la vá lvu la  de g i r o  desplaza, engat i l lando  nuevamente e l  t r i n ­

quete para su actuación en un próximo desplazamiento.

9. Perfeccionamientos, según las r e i v in d ic a d o n e s  7 y

8, en los que la conducción de re troceso  alimenta a l  pistón 

de micro accionamiento en su cara opuesta, desplazándolo y 

desconectando e l  c i r c u i t o  e l é c t r i c o  del r e l o j ,  comprendiendo 

una conducción, con válvula de retenida que, a través de la 

cavidad del p istón, alimenta en su paso por la válvula de do­

ble pos ic ión ,  e l  émbolo de pos ic ión  superior enlazando a l  e je  

de g i r o  de las hormas, desplazándolo hasta la posición in te r io r  

con g i r o  del  e je  y desplazamiento en sentido inverso del otro 

émbolo a l  que está enlazado.

10. Perfeccionamientos según la  re iv in d ica c ión  7 a

9, en los  que la válvula de regulación de presión desplazará, 

■basculando la palanca que c ie r ra  los  c i r cu i to s  de los  re lé s

de la moto bomba, que volverá a actuar cuando la máquina dismi­

nuye su presión por pérdidas o cambios de d is tr ibuc ión .

11. Perfeccionamientos según las anter iores  r e i v in d i -
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cacion.es, en los  que se ±is dispuesto una bancada para e l  a l o j a ­

miento, de los c i r cu i to s  h idráu l icos  y e l é c t r i c o s ,  la cual com­

porta las  cámaras de desplazamiento y retenida de los pistones, 

comprendiendo unos t i ran tes  de graduación de cursa, que des­

plazando vert icalmente la cabeza de c ie r r e  de los  pistones de 

los pisones determinan la cursa de los  mismos, y unos p ies  de­

rechos, f i j o s  en los extremos de la su per f ic ie  superior de la 

bancada, que por su extremo superior están unidos a los apoyos 

que actúan de co j in e te  a l  e je  de g i r o  de las normes.

12. Perfeccionamientos, según la r e i v in d i c a d ó n  11, 

en los  que las p iezas de apoyo del  e je  presentan unos c a j e t i ­

nes, donde se a lo jan unos disruptores del c i r c u i t o  e l é c t r i c o  

de le  máquina con sus fases de c ie r r e  de c i r c u i t o  concatenadas 

con la pos ic ión  de unos p ivo tes  extremos del e je  de g i ro  de 

las normas, dispuestos en sentido contrar io  pare actuación del 

disruptor en la posic ión in f e r i o r  de las hormas, a l  terminar 

e l  g i r o  de media vuelta del  e j e .

15. Perfeccionamientos, según las anter iores  r e i v in d i ­

caciones, en los  que se ha p rev is to  un e je  de g i r o ,  con dos 

juegos de hormas montados sobre p iezas f i j a s  a l  e je ,  con e l  

cual giran, pudiéndose las hormas recambiar a l  d es l i za r  sobre 

sus piezas de f i j a c i ó n ,  de las que anteriormente se las ha ex­

c lu ido  de su elemento de re ten ida .

14. Perfeccionamientos, según las anter iores  r e i v i n ­

dicaciones, en los  que junto con e l  e je  g iran las p iezas de 

enclavamiento, que en sus extremos presentan dos o r i f i c i o s  en­

frentados para e l  acople en los  mismos del  vastago de los p i s ­

tones de anc la je ,  dispuestos uno f r en te  a otro  para su despla­

zamiento en sentido contrar io  y retenida de las dos piezas de 

enclavamiento, disponiéndose la cámara de anclaje  para le la  a l
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e je  de g i r o  por g i ra r  los  o r i f i c i o s  de ancla je  concéntricamen­

te  a l  mismo.

15. Perfeccionamientos según les anter iores  r e i v in d i ­

caciones, en los  que se lia p r ev is to ,  en la parte media del e je  

de g i r o ,  entre las p iezas de anclaje  una zona mecaniza de pera 

retenida de un elemento f l e x i b l e  despiezadle longitudinalmente, 

preferentemente una cadena, con e l  que g ira conjuntamente e l  

e je  limitándose la cursa de la cadena a l  terminar en los p i s ­

tones de g i ro  del  e je ,  que determinan su medio g i r o .

16. P e r íe c c i  ona mi ent o s en máquinas para vulcanizar 

ca lzados .

Según se describe y r e iv ind ica  en la presente memoria 

que consta de dieciocno hojas fo l ia d a s  y esc r i ta s  a máquina 

por una sola cara, acompañadas de láminas de dibujos,

Madrid, a f  5 JUM 1959

■SONSALO MEDIANO CAPDL’VILA .
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