
Expediente núm.

R E G I S T R O  DE LA P R O P I E D A D  I N D U S T R I A L

2 5 0 1 56
PATENTE DE

ME MORI A D E S C R I P T I V A

una

#ue se acompaña a la solicitud de 

PATENTE DE  ...OTO ION........por 20....años, en España

a favor de
j3 ,.Isi.clro,.m.ar.d...ilacima..

domiciliado en

de naciona.lidad

;.. ... española...........

caUede.... .........^ ° r

... (.BarceJ

... núm....84

pot: ,'Ci ..s i-  AH, ..IXHIEXAR»..AGRA

......... TT} T k c¡ íT iB R A a .. .® ^ 5"'
......

<M 15300

Agente Sr.... A. J'0§.H.LOKÍZ...CORTES.



?

5
t

2 5 0 1 5 6

P A T E N 0? E D E  I N V E N C I O N  

P O R  V E I N T E A V O S  

E N  E S P A l A

S o lic itad a  a favor de D. Is id ro  V ila rá  Llacuna, de nació 

nalidad española, domiciliado en Sabadell (Barcelona)

O/. Mayor n®. 84

p o r

= ;= "MAQUINA AUTOMATICA PARA PESAR, SECAR, TRILLAR, AGRA­

MAR, ESPADAR Y UNIR LAS FIBRAS TEXTILES LIBERIANAS”= j= ; =

M E ' M O R I A ,  D E S C R I P T I V A

Es sobradamente conocido que hasta la  fecha las 

d is tin ta s  operaciones de pesar, secar, t r i l l a r ,  agramar 

y espadar-, se efectúan en la  industria  t e x t i l  de fib ras 

liberianas de una manera prim aria, que ex ige un conside­

rable empleo de tiempo y de mano de obra, ya que para ca­

da una de las  d is tin tas  operaciones enumeradas, se u t i l i ­

za una máquina d iferen te  con lo s  inconvenientes que al o— 

ramente se deducen de dicho proceso in d u s tr ia l.
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Otro de los  inconvenientes de lo s  sistemas co­

rrientemente émpleados es su escaso rendimiento, por e l 

elevado porcentaje de pérdidas de materia prima, oue se 

produce durante las  d is tin tas  operaciones prelim inares.

Con la  nueva máquina automática objeto de la  pre 

sente patente no solamente se solventan de una manera 

e f ic a z  y t o ta l ,  lo s  citados inconvenientes, sino que se 

perfeccionan las d is tin tas  operaciones, comparadas par­

cial-mente entre s i ,  de una manera tan considerable que 

no ex is te  comparación posib le  entre los  sistemas antiguos 

y e l nuevo sistema que se re iv in d ica .

Ademas de conseguirse con la  nueva máquina auto­

mática un aprovechamiento máximo de las materias primas 

y alcanzarse un rendimiento Optimo, superior en grado 

sumo a lo s  rendimiento de trabajo habitualmente oonsegui 

dds, se logra  también una eoonomia de mano de. obra y de 

tiempo muy elevada.

Todas estas ventajas y mejoras se consiguen sin 

menoscabo de la  perfección  de trabajo ya que por e l con­

tra r io  se log ra  asimismo una perfección, en todas las ope 

raciones prelim inares mencionadas,no alcanzada hasta la  

fecha.

Consiguiéndose por último otra  ventaja primordio!, 

in ex is ten te  en lo s  métodos conocidos, como es la  consecu-- 

ción de in ic ia r  la  formación de una o más cin tas con ti­

nuas, con lo  cual las operaciones sucesivas de h ila tu ra , 

resultan mucho más fá c i le s ,  ya que su traba jo , ha sido 

iniístado por la  máquina automática que se re iv in d ica .

Con la  nueva máquina ob jeto de esta  Patente se 

efectuán de una manera to ta l ,  las d is tin ta s  operaciones

—2—.

I



55

?

60

65
i

prelim inares necesarias para la  buena marcha de la  indus­

t r ia ,  efectuando conjuntamente y en e l mismo in stan te , 

d is tin tas operaciones a la  vez, así por ejemplo no sola­

mente efectúa e l pesado de la  materia sino que la  dea- 

tiende y a l propio tiempo que se seca la  d iv ide  en^ointan 

cortando las ra íces y'efectuando su t r i l la d o .

A l propio tiempo que efectúa la  operación de 

agramar y descortezar operación que se efectúa por d iv i­

sión, efectúa la  operación de espadar la ' cual se consi­

gue con la  mecanización necesaria para log ra r la  in ic ia ­

ción de cintas continuas, lográndose con esta nueva má­

quina -un aumento de productividad tan considerable que 

no admite comparación alguna, bajo ningún aspecto, con 

todas la s  demás máquinas actualmente u tiliza d a s , las cua­

les  ofrecen como ya s? ha indicado importantes desventa­

jas comparadas separadamente o en conjunto.

■ Para que la  idea general anteriormente expuesta 

pueda ser más fácilm ente comprendida en la  descripción 

que sigue nos vemos a r e f e r i r  a la  lámina de dibujo que 

se acompaña que nos muestra un caso de rea liza c ión  prác­

t ic a  de la  máquina automática para pesar, secar, t r i l l a r ,  

agrmar, espadar,y unir las  fib ra s  t e x t i le s  liberian as, 

que se re iv in d ica , naturalmente que tratándose de un 

ejemplo ac la ra to rio  e l dibujo en cuestión deberá in te r­

pretarse en su más amplio sentido y sin  carácter lim ita ­

t iv o  alguno.

En dicho dibujo se representa una secoión lon g i-  

la  nueva máquina automática. Eos elementos me­

cánicos de la  misma son lo s  sigu ien tes: -1 - te le ra  sin 

_fin de alimentación, -2— baterias de rajaos in fra -ro jo s



reguladores cíe la  humedad, -3 - y - 3 '-  te le ra  doble sin 

fin., -4 - paso de la  materia prima entre la s  te leras  -3 - 

y -3 * - , -5 - corrón agramador inteream biable, -6 -  cuchi­

l la s ' d iv is o re s , -7 - peine desem illador, -8 - te le ra s  tranji 

portadoras de la  materia prima d iv id id a , -9 - molino-cribu 

-10- te le ra s  sin  f in  formadores de la  c in ta  continua de 

materia, -11- Gorrones agramadores -12- te le ra s  transpon-» 

tadoras, ■e13— a r is ta  cortante de la s  cu ch illas d iv isores 

-6 - , ár -14- juego de engranajes que regulan e l  cambio de 

velocidades entre las  te le ra s  -T -  y las  te le ra s  -10—.

La materia previamente pesada es colocada sobre 

la  te le ra  de alimentación -1 - regulándose la  humedad de 

la  materia de una manera automática mediante las  bateriau 

de rayos In fra -ro jo s  -2 -  pasando a la  sa lida  de dichas 

baterias a la  te le ra  doble sin  f in  -3 -  y -3 1-  por entre 

las cuales sigue avanzando sometida a la  primera fase de 

aplanamiento, A la  sa lida  de la  c itada te le ra  doble sin  

f in  -3— y - 3 '— la  materia a tra ta r  es obligada a pasar 

a través de lo s  corrones agramadores -5 - lo s  cuales ade­

más de efectuar la  operación de agramar y descortezar 

efectúan e l  desémillado mediante lo s  peines desemillado- 

res -7 - sincronizados con e l movimiento de avance de la  

materia primas

A l propio tiempo que tfsn e lugar la  citada ope­

ración de. agramar y descortezan efectúa también e l  espa­

dado dé la  materia mediante la s  cu ch illas d iv isoras -7— 

montadas sobre lo s  corrones agramadores -5 - . Dichos co- 

rrones agramadores -5 - son intercambiables con e l f in  de 

poder co locar en cada caso y según la  calidad y caracte­

r ís t ic a s  de la  materia a tra ta r  y e l  t ip o  de corrón agra
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Una vez d iv id id a  la  materia prima es transportar- 

da por J,as te leras  transportadoras -8 -  dispuestas en po­

s ic ión  elevadora provocando una caida de la  materia p r i­

ma d iv id id a  desde e l  extremo superior o más elevado de 

las te le ra s  transportadoras -8 - a las te le ra s  transpor­

tadoras horizontales -10-.

Mediante un juego de engranajes -14— se regu la 

la  velocidad de las  te le ra s  -8 -  y -10- faciendo que en 

e l  momento de la  caida de la  materia prima la  velocidad 

de las te le ra s  -8 - sea superior a la  velocidad de las  

te le ra s  -10- gracias a lo  cual se efectúa la  formación 

de una c in ta  continua de la  materia prima ya que e l ex­

tremo poster io r o co la  de la  primera garba de materia 

prima es atrapada por e l  extremo an terio r o cabeza de 

la  siugiente efectuándose entre ambos extremos la  unión 

o casamiento de las mismas.

La c in ta  continua asi formada pasa luego a tra ­

vés de otro juego de corrones agramadores -11- y a las 

te le ra s  transportadoras -12- a la  sa lida  de las  cuales 

ha quedado debidamente preparada para su u lte r io r  tra ta ­

miento. Mediante la  adecuada combinación de velocidades 

puede también formarse la  c in ta  discontinua en casos de 

terminados.

En combinación con los corrones agramadores - 5 -  
y lo s  peines ó.esemi 11 adores -7 - se ha colocado e l moli­

no-criba -9 - para la  recogida de las sem illas y residuos 

producidos, La a r is ta  cortante -13- de las cuch illas d i­

visaras -6 - esta dispuesta en posición  v e r t ic a l  para efe, 

tuar de manera e f ic ie n te  la  misión qtie tiene destinada.
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Resulta evidente que e l rendim iento'de trabajo 

de esta nueva máquina automática, es insuperable, por 

efectuar simultáneamente todas las  operaciones, con una 

economía de mano de obra de proporciones considerables 

que alcanzan aproximadamente un 90

Además del rendimiento superior en grado máximo 

logrado, con esta nueva máquina automática de operacio­

nes Simultaneas, su puede lo g ra r  una amplitud de números 

de h ila tu ra  muy extenso, en contraste con e l solo y uni 

oo número que. se lograba obtener con lo s  arcaicos proce­

dimientos u tiliza d os  hasta la  fecha? procedimientos que 

por depender de los agente atmosféricos ven entorpecidos 

su traba jo , su rendimiento y  su duración.

Gon la  descripción que precede creemos su fic ien ­

temente aclarada esta nueva máquina automática para pesa:*, 

secar, t r i l l a r ,  agramar, espadar,y un ir las fib ra s  tex­

t i l e s  lib e r ian as , restando consignar la  pos ib ilidad  de 

que sean variab les los  m ateria les, formas y  dimensiones 

de cualquier d e ta lle  constructivo siendo también posib le 

la  introducción de variaciones secundarias que nó a lteren  j 
la  esencialidad de, su ob jeto que se pone de m anifiesto I

con la  s igu ien te !

N 0 T A

lo s  puntos nuevos que se presentan para su re iv in  

dieación en la  presente Patente de Invención son*

1®.- Máquina automática para pesar, secar, t r i l l í ,  

agramar, espadar y unir las fib ra s  t e x t i le s  lib erian as,

caracterizada por comprender tina te le ra  sin  f in  de a l i ­

mentación sobre la  cual s e c o l o c a  la  materia urima des-

ú



pues de pesada, siendo regalada la  humedad de la  materia 

a tra ta r  mediante unas baterías de rayos in fra -ro jo s  ais 

puestos sobre dicha te le ra  sin f in  de alimentación.

2®.- Máquina automática para pesar, secar, t r i ­

l l a r ,  agm ar, espadar y unir la s  fib ra s  t e x t i le s  l ib e r ia  

ñas, segán la  re iv in d icac ión  an terior, caracterizada per 

que a continuación de la  te le ra  sin  f in  de alimentación 

de la  re iv in d icac ión  1®. se ha dispuesto una te le ra  do­

b le  sin  f in ,  por entre las  cuales sigue avanzando auto-
, f

maticamente la  materia prima a tra ta r , sufriendo unpr p r i 

mera fase de aplanamiento,

3®*- Máquina automática para pesar, secar', t r i ­

l l a r ,  agramar, espadar y un^r las fib ra s  t e x t i le s  l ib e -  

rianas, segán las  reivindicaciones, an teriores , ca rae te r i 

zada porque a la  sa lid a  de la  te le ra  doble sin  f in  de la  

re iv in d icac ión  2®., la  materia prima se ve obligada a pa 

sar a través de unos Gorrones agramadores, paralelamente 

dispuestos, siendo dichos corrones intercambiables para 

u t i l i z a r  e l  módulo mas adecuado a la  clase de materia a 

tra ta r .

4S.— Máquina automática para pesar, secar, t r i ­

l l a r ,  agramar, espadar y un ir las fib ra s  t e x t i le s  l ib e -  

rian as, segán las  re iv ind icac iones an teriores, caracte­

rizada porque sobre los  corrones agramadores de la  r e i­

vindicación  3®. se han dispuesto Unas cu ch illas divisoran 

que efectúan e l espadado de la  materia prima, habiéndose 

dispuesto en la  parte an terior del zócalo de dichos co­

rrones agramadores, dos h ile ra s  de peines desemilladores 

in tercalados entre s i ,  que tienen su movimiento v e r t ic a l 

de caida, sincronizado con e l  movimiento de avance de la
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materia prima» para efectuar e l  desemillado de la  misma.

5a. -  Máquina automática para pesar, secar, t r i -  

l l a r ,  agramar, espadar y unir la s  fib ra s  t e x t i le s  l ib e -  

rianas, segdn las re iv ind icac iones anteriores ca racteri­

zada por comprender una te le ra  doble sin  f i n ,  elevadora 

dispuesta en posición inclinada, a la  sa lida  de los  Go­

rrones agramadores, para provocar la  caida de la  materia 

prima d iv id id a  desde su extremo más elevado, a otras te ­

le ra s  doble sin  f in ,  horizon ta les* dispuestas a continua 

ción.

6a; -  Máquina automática para pesar*: secar, t r i ­

l l a r ,  agramar, espadar y unir la s  fib ra s  t e x t i le s  l ib e -  

rianas, segdn las re iv ind icac iones an teriores, carácteri 

zada por comprender un juego adecuado de engranajes con 

e l  cual se puede hacer que la  velocidad de la  te le ra  do­

b le sin  f in  elevadora, sea igu a l o mayor que la  v e lo c i­

dad de la  te le ra  doble sin  f in  dispuesta a continuación 

de dicha te le ra  elevadora, lográndose con e l lo  la  forma­

ción de cintas de materia prima discontinuas y continuas 

respectivamente.

7®.~ Máquina automática para pesar, secar, t r i ­

l l a r ,  agramar, espadar y un ir la s  fib ra s  t e x t i le s  l ib e -  

rlanas, segdn las  re iv ind icac iones an teriores, caracte­

rizada por comprender a continuación de la  te le ra  doble 

sin f in  de la  re iv in d icac ión  5a. unos corrones agramado­

res que completan la  operación de agramado y descorteza­

do de la  materia prima, comprendiendo por último otra  te  

le ra  doble sin f in ,  que transporta la  materia prima des­

pués de efectuadas automática y simultáneamente todas las  

_citadas operaciones, a su u lte r io r  y subsiguiente tra ta -



miento

8®,- «MAQUINA AUTOMATICA PARA PESAR, SECAR, TRI­

LLAR, AGRAMAR, ESPADAR Y UNIR LAS PIRRAS TEXTILES LIBE- 

RIANAS", de conformidad en un todo en lo  .esencial y f i ­

nes industria les a lo  descrito  en precedente Memoria Des 

o r ip t iv a  y gráficamente representado en e l adjunto pla­

no para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de NUEVE hojas mecanografiar 

das por una sola  cara a doble espacio en 224 lín eas .

Madrid, 15 de Junio de 1.959 

Por autorización del interesado.
< *o «« t o r a *
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