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PATENTE DE INVENCGCIOCN -

por VIINTE afios, a favor de D. COSME MORALES RQY, de na-
clonalidad espafiola, domicillado en Barcelona, calle de
Borrell, ne 187, por: ‘

» MAQUINA PREFECCIONADA PARA LA FABRICACION DE CARTON EN
CONTINUG »,=

M EMICR I A DESCRIPTITVA

La méquina perfeccionada para la fabricacidn de ocar-
tén en continuo objeto d€ esta Patente de Invencidn, sir-
ve para formar una bandg Unica de cartén a cartoncillo,
por el procedimiento de enéolar ¥y pegar entre si diferentes
bandas de papel con la caracterfstica que el cartén forma~
do tiene unas resistencias fisicas a la tensién, rasgado,
doble-dobleces rebentamiento asf como al hendido muy supe-
rior a los conocidos hasta hoy.

Actualmente existen dos maneras o procedimientosipara
fabricar cartdn: en la méquina de pepel por superposicidn

de capas de pasta celuldsica papelera o blen pegando hojr !
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sueltas de papel unas a otras.
Fl primer procedimiento es de mucha produccidn, pero
tiene la desventaja de proporcionar un cartén poto resis-
13. tente a los efectos fisigos; se parte ocon mucha faclilidad
al ssr doblado ¥y aguanta muy poco el hendido. Zn el segun~-
do caso résulta caro, engorroso y se neceslta mucho perso=-
nal ya que el pegar a mano diferentes hojas de papsel unas
a otras resulta honeroso por la lentitud del procedimlento
20, del pegado y por tener de estenderse al aire para sSu seca-
do dando muy poca produccidn, También ss precisa que el
personal sea muy especializado pues de necesita mucha préc~
tice para evitdr la formacidn de arrugas motivadas por la
humedad ds la hoja que ha sido colada., De todes maneras

25, el cartdn asi obtenido es muy apreciado por su gran resis-

tencia, su dureza, y por ser éptimo para el hendido adn que
resulte a un preclio muy elevado,.

Aplicande nusstra méquina hemos conseguido eliminar

todas las desventajas de los dos procedimientos y obtdner
30, un producto con las méximas resistencias fisicas, dureza,
reduccidn de personal especializado, y gran produceién, K
por lo tanto abaratamiento en el precio de coste del car-

tén fabricado, llenando pues un hueco que se dejaba sentir

en la Industrie Papalera en el ramo del Cartdn,

35, La mquina perfeccionada para fabricar cartén en con-
t{nuo consta: 1¢) de in sistema de desbobinedo en domde se
introducen las bohinas de papel, de callded y gramaje con-

forme el cartdn que se quiera obtener, y que nos dardn unas

bandas de papel contfnuas e ininterrumpidas que se impreg-
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narén de cola o engrudo y al pegarse las unas con las otras

formardn un conjunto dnico e uniforme.

2¢) Estas bandas de papel para su transporte se apoyan en
unos rodillos de hierro, recubiertos de goma, de forma y
sistema especial para dejar la superficie del papel comple-

tamente tenso y liso sin arrugas,

32) Ia mdquina v4 provista de un médio adecuado para llenar
wnos tinteros, impregnadores de cola, formados por un recl-

plente en forma de cubeta alargada oara contener la cola o

engrudo en el qﬁe va sumergido un rodillo ds metal que en
su movimiento de rotacidn se impregna y arrastra la disolu-
cidn de cola y la transmite a distintas dosis a otro rodi-
llo de goma que 1¢ distribuye por simple contacto, automd=-

tica y uniformemente sobre la banda de papel ¥y de esta forma,';1

por yuxtaposicién, se pezan las hojas unas con las otras -
formando otra banda continua de cartén o cartoncillo. El nd-
mero de tinteros serd igual al nimero de bandas de papel

a encolar menos uno, ya que las bandas de papel que tlenen
que foxrmar las caras del cartén no deben ser sncoladas,

40) Una serie de prensas formadas cada una por dos rodillos
superpuestos provistos de cojinetes, siendo el inferior fi-
Jo y el superior corredizo a lo largo de dos bastidores ver-
ticales. El mbvimiento de arrastre de todo el shstema viene
dado por un medio imphlsor ﬁnico de velocidad variahle y ¢s

transmitido por medio de mecanlsmos adecuados que imprimen

a estas prensas un movimlento glratorio. Su presidn se debs

al proplo peso del rodillo superior afladiendose otra suple-

mentarila y variable por medio palanca con un contrapesc, mo-

tivando el arrastre de la banda de caridn formado por yux-
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taposicidn de los diferentes papeles a la vez gue 1o comprime

70. para dar un producto terminado bien compacto.
52) Fstas prensas, situédas correlativamente llevan cada una
un dispositizo apropiadé para regular y variar la velocidad
de glro a voluntad sobre la marcha de la mdgquina. Dicha va~
riacidn s¢ debe a que reciben el cartén a diferentes grados

75, de humedad y, por tanto, con diferencias de medidas,

Para mayor aclaracidn de dicho aparato se acompafia una
1émina que Tepresenta una realizacidn prdctica, solamente a
titulo de aclaracidn y no a efectos restrictiyos del apara-
to que se describe,

80, Bn la figura 1 puede verse un sistema para pegar tres
hojas dé papel en la que -l- representa la desarrolladora de
las bobinas de papel =8~ y. en -3« los rodillos transporta-
dores de la banda de papel de forma especial. Bsta banda de
papel se impregna de cola en los tinteros formados por un

85, recipiente -4~ en forma de cubeta en la que va sumérgido un
rodillo -9~ de metal que por su movimiento giratorio arras-~

tra una cantidad de cola yue se deposita en el rodillo -10-

de goma, vambién giratorio, Este rodillo ¢std animado de un

movimiento de rotacidn en el mismo sentido del papsl ¥ madian;f}'
90, te un dispositivo adecuado, tiene un sistema de desplazamien=- if 

to perpendicular a su generatriz para que a voluntad coja |

mas o menos c¢ola, siendo esta cantidad proporcional a la

distancia o separacidn entre los dos rodillos. las bandas

de papel coladas unas a otras se unen en las pnﬁnsas -5=

95, para formar una hoja contiinua de cartén o cartoneillo.

En la Tigura 2 y 3 se representa un detalle de la das-

-bobinadora, donde puede verse el sistema de desplazamlento
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de las bobinas de papel que mediante un tornillo =-6-
sujeto en su extremo al cojinete -7- desplaza el empla=-
zamlento de lag bobinas de papel -2~ hasta situarlas
todas en la misma posicidn W mediante otro tornille
-8=-, tambidn sujeto al cojinete, perc en otro planc
se desplaza horizontalmente la bobina de¢ papsl a fin de
corregir las diferencias de grueso tan frecuantes en
los papeles, La tensién de la banda de papel es dado
por el freno =ll-, compuesto por una abrazadera gue
sujeta por medio de un tornillo -13- al ejg -l4- que
soporta la bobina de papel -2-. Ixiste un tope =-l12-
para evitar que el freno, con la presién, dé vualtas
eacompaiiaddo la rotacidn de las bobinas,

En la figura 4, estd representado el desarrollo
de la superficie lateral del rodillo transportador de
le banda de papel que, siendo de hlerro, lleva un recu®
brimiento de caucho y en el mismo estdn trazadas unas

estrfas de unos 3 m/m. de fondo o profundided y que for-

man una superficle en forma de rohbos unidos por todos
sus lados., Estos rodillos estdn sujetos en sus extremos
por cojinetes (no dibujados en la figura) sujetos a
unos muelles para que puedan moverse indiistientamente de
acuerdo con la tensién irregular del papel.

En la figura 5, puede verse el sistema de prensas
en qus el cojinete -20=- del rodillo inferior de hierro
~15- gs fijo y el =16~ del rodillo superior de hierro
recublerto de goma se desliza en los montantes ~17-. El
brazo de palanca -18- unido a los montantes dard una

presidn a las prensas regulable por el contrapeso -19-
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que se.desliza en el brazo de palanca -18-,

Se hace constar que en 6l mismo podrdn introducirse
todas las variéoionas que en la prictica y la experiencia
aconsejen, siempre y cuando nd alteren su idea fundamentzl
que queda resumida eb la sigulente

:SJ NOoTA

Be dsclara de propiedad, novedad y utilidad para todo
el territotio espajiol y sus colonias, la patente de lnven=-
cién caracterizada por las siguientes

RETVINDICACIOCNES

l.- Lo mdquina perfeccionada para la fabricacidn de
cartdn en continuo, que se caracteriza por el conjunto cons-
tituido por:

Unas desarrolladoras que llevan un sistema de fesnos
regulablas para el desbobinado de las bendas de papel y que
le aseguran una tensidn regular y constantse,

Unos tintercs que por un sistema de vasos comunicantes
s¢ llenan y conservan siempre la misma cantidad de una so-
lucidn pegamentosa y en ocuyo intverior, medio sumerso, glra
un rodillo gue arrastra con su movimiento rotativo una can-
thdad de la solucidén y que la transporta a otra serie de
rodillos que uniformemente quedan impregnados y la deposi-
tan en todo el ancho de cade una de las bandas de papel,
formande por peganento una banda Unica,

Unas prensas formadas cada una por dos rodillos superpues-
tos y giratoriog, cuyo rodillo superior posee un dispositi-"
vo que lg comunica presionss varlables a voluntad, mientras
el inferior lleva un mecanlsmo gue provoca Variacionss en

la velocidad de giro, cuyo conjunto es impulsado por medio

de velocldad variabls,
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2.- Méquina perfeccionsda para la fabricacidn de cartén

en continuc, como el de la reivindicacién anterios, que se ca- f;
racteriza porque la banda de papel arrastrada debido a la pre- ;f*
sidén y movimiento de los juegos de prensa de la reivindicacidn :
primera, ha estedo apoyada y dirigida por unos rodillos de go-
ma ranurados que ¥an asegurandc la psrfecta yuxtaposicién ¥y
aliszado en todas las diferentes bandas de papel que corrsn a
la veloeldad impulsada.

8o~ MAJUINA PERFECCIONADA PaRA LA FABRICACION DE CARTGN

IN CONTINUG.

Podo ello segln se describe y reivindica en ia presehte

memoria, que consta de siete (7) Bojas folladas y mecanogra-

fiadas por una sSola de sus caras.,

Barcelona para Madrid, 4 de junlo de 1959
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