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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a un aparato para la

obtencidn de recubrimientos de pared que comprenden
una ldmina de papel, material similar a papel o pldstico
para formar un substrato y un tejido adherido al substrato

para proporcionar una capa externa.

Se han producido anteriormente recubri-
ciones para pared que comprenden un substrato y wm tejido

mediante tejedura y laminador por separado,

El invento tiene por ovjeto producir
una nusva forma de aparato en donde la tsjedura y 1a
laminacidn se efectuan de forma simultdnea. Otro objeto
del invento consiste en reducir las exigencias de almacenae
miento, reducir la manipulacidén de material y/o permitir
el empleo dec tejidos y materiales més delicados en la

fabricacidn de laminados de substrato-tejido.

El objeto u objetos del invento se obtienen
mediante la incorporacién a un aparato de laminado de um
telar de tejer segin la patente estadounidense 4.129.1%53,

que es sorprendentemente apropiado para esta finalidad.

El aparato de conformidad con el invento
comprende un telar orbital para producir tejido y
con un tambor formador de cubricibén giratorio =un la

direccidn de formacion del tejido, medios para suministrar
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material laminar, medlos para que avance el tejido pro-
ducido por el telar y la lamina suministrada a 12 misma
velocidad, y medios para unir entre s{ la 1dmina vy el
tejido, La mdquina de tejer se encuentra, de preferencia,

inmediatamente antes de los medios de awvance,

El aparatc incluye, de preferencia, medios
de suministro de hilo tal como un carrete, de preferencia
de estructurs lineal o0 de caja, de modo que el aparato,
como un conjunto, pueda fabricar el recubrimiento de pared
directamente a parcir de hilo y un material laminar y de
modo gue la operacidn no precise interrumpirse para el
cambio de los plegadores de urdimebre. Los medios de unidn
pueden incluir un aplicador de pasta y un tambor de secado

y/0 calentamiento o fijacidn entorno del cual puede pasar

el recubrimiento de pared laminado anies de enrollarse

como un producto acabado.

El desarrollo de maquina de tejer girato-
rias del tipo descrito en la patente estadounidense
4,129,153 de Dsnillo Bonetti, pueden obtener veleocidades
muy superiores que las maquinas convencionales y, por tanto,
pueden operar a velocidades de laminacidén. Asi pues,
por primera vez, se combina una maquina de tejer con
equipo de laminacidn, pudiendo proporcionarse también
una combinacidn practicable de condiciones de procedi-
miento. Estas mdquinas pueden producir tejido de calidad

spropiada y pueden laminarse directamente con material
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laminar, Cuando el tejido avanza desde el telar al
laminador no se produce la completa relajacidn de 1la
tensidn existente en el tejido y por tanto se conserva

mas facilmente la estructura del tejido. Asi pues,
sorprendentemente, pueden elaborarse estruciuras de

tejido flojo, coadyuvado también por las bajas tensiones
de recogzida posible con los telares orbitales y la
evitacion de movimisntos intermitentes en la recogida,

Una sola fuente de tejido a alta velocidad alimentando

los medios de avance sin almacenamiento abvis la manipula-

cidn y distorsidn del tejido.

Pueden obtenerse efectos novedosos con pa-
trones tejidos en el tejido, a partir de 1la calidad
del tejido incluyendo faltas tal como retorcidos en el
hilo y/¢ tejido, y/o estampando el material laminar an-
tes de la unidn. Los bordes del recubrimiento de pared
pueden acabarge mediante el corte a un ancho estandard
para eliminar cualquier desigualdad entre el material

laminar y el tejido,
En los dibujos:

La fizura 1A en una combinacidn con la figura
1B es un alzado lateral de un lateral del aparato de con-

formidad con el invento.

La figura 24 en combinacidén con la figura 2B es

un alzado lateral del otro lado del aparatode la figu-
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La figura 3A en combinacidn con la figura
3B es una planta correspondiente a las figuras 1A y

1B y figuras 24 y 2B,

Con particular referencia a la figura 1, el
aparato comprende una maquina de tejer giratoria 19,
medios 12 para suministrar material laminar, medios
14 para que avance el tejido y ldémins a la misma velo-
cidad, y medios 16 para unir el tejido y la lémina, E1

aparato incluye un carrete 18 para suministrar hilo.

Operando de izguierda a derecha a través
de los dibujos, el carrete 18 comprerde una serie de

cremalleras 182 para bobinas 184 de hilos con pasos

186 para que los operarios sustituyan las bobinas agotadas,

Los hilos pasan bajo tubos de urdimbre 188 para la miquina

de tejer 10 tal como se representa. La mdquina presenta
un tacbor formador de cubricidon constituido por una

serie de rodillos giratorios con partes de soporte

de urdimbre y partes en depresion. E1 tambor gira tal como

se representa por medio de la flecha A. Las urdimbres ¥y

te jidos se desplazan tal como se representa mediente las
flechas B.

El tejido producido por la maquina de tejer

10 pasa directamente @ un acumulador de tejido 141

tal como se representa. Este comprende dos tilas de rodi-
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1los 142 a lo largo de los cuales pasa el tejido en

zig-zag , estando una de las filas de rodillos montada

\\“ eldsticamente para facilitar que el tejido avance a una
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\\ﬁelpcidad constante, igual que el material laminar, y

para gbsorber y nivelar cualquier tendencia en la tensién
del tejido producido. A ello le sigue una organizacidn
adicional de rodillos 144 para escuadrar y alinear el

tejido con el material laminar.

Los medios de suministro de ldmina 12
comprenden montajes alternativos 122 para rollos de
papdi 0 material laminar similar. E1l material laminar
pasa sObre una séris de rodillos de guia 124 para alcanzar
un aplicador de pasta 126, de aqui pasa a rodillos de
unidén 128, rodillos de secado 130, y por ultimo a una
estancidén de enrollado 132 para el despachado. Entre
los rodillos de guia 124 y e} aplicador 126, asi como

entre los rodillos 130 y 132 se proporciona tableros de

inspeccidn.

La méquina de tejer puede construirse
de modo que posea dos zonas de tejedura, con espadines
de terminacidn doble desplazdndose a través de respectivas
cubriciones de cada tambor. El telar presenta pues una
pista de levas para el avance de un extremo de un espadin
en una cubricidén de una zona de tejido cuando se retrae

el otro espadin de la cubricidn de cara de la otra zona

de tejido.
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Con la simple redireccidn del tejido ambas
zonas de tejido pueden utilizarse tal como se ilustra

en las figurase.

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se

. « . .
declaran nuevas y de propia invencion las siguientes .-

reivindicaciones:

1. Aparato perfeccionado para la obtencidn 44 .
un recubrimiento de pared, caracterizado porque eompreéde
un telar orbital (10) para producir tejido, una estacioh

(12) para el dzsenrrollado de material laminar que ha.isé

servir como un substrato, un juego de rodillos (1L41)%..’

para el avance del tejido producido, un juego de ro&ilios
(124) para el avance del substrato laminar alimentado a
la misma velocidad que el tejido, y una estacidén de laminado

(126, 128) para unir entre si el material laminar y el
te jidoe

2. Aparato, de conformidad con la reivindieacidn 1,

caracterizado porque la miquina de tejer precede, inmedia-

tamente, los medios de avances

3« Aparato, de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porgue incluye un carrete (18) para suminig-

trar urdimbre 81 telar (10).

4. Aparato perfeccionado para la obtencidn de
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Segin se describe y reivindica en 1a presente

memoria descripiiva que consta de 8 hojas foliamdas y es-—

crives a méquina por una solr cara, scompaiiladas de los

dibujos reglamentariose.

Madrid, a 19 de Abril 1980

Tele
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