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la  presento invención so refiere a planchas de impresión planográfi**; 

ca« So refiero particularmente a planchas de un tipo que se puede utilizar es 

formas comerciales, bien conocidas para prensas litográfioas.

La plancha planográfica prosensibilizada gonfacino a la presenta in- 

5 vención, consiste en una hoja do metal que tieno por lo menos una superficie

lisa revestida con una capa inorgánica delgada fuertemente "agarrada" y que pre­

senta d'i forma norman ente propiedades hidrófilas, estando revestida a su ves la  

superficie de esta capa hidrófila, con una delgada capa hecha de un compuesto 

orgánico sensiblo a la luz y solublo en el agua, siendo esto compuesto orgánico 

10 do tal naturaleza que una voz expuesto a la  luz ultravioleta, reaccione da man»-

..... • <
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ra que so hoga insoluble en ol agua, hidrófobo y organófilo, presentando una 

unión sólida con le. capa hidrófilo. citada.

recubierta con una delgada cana inorgánica hidrófila, fuertemente agarrada, -  

constituida por una solución de un silicato  de metal alcalino o do un produc­

to análogo y que tiene, sobro la  superficie expuesta de la  capa inorgánica hi­

drófilo , una cana hacha da un produoto sensible a le. lúa. 31 produoto sensi­

ble a la  lúa es, de preferencia, un compuesto orgánico soluble «n d  agua y 

susooptiblo de ser rápidamente hecho insoluole por la  luz,.en particular, un 

producto sensible a la  lúa do tipo filazo, como so expondrá después, con más

entallo. .

Hasta ahora, las planchas litográficas empleadas en el comercio y 

la  industria, están constituidas generalmente por placas de cinc, que tienen 

granos que son fabricados de manera corriente por los especialistas que se oett* 

pan dol graneado de placas» Estas placas graneadas son suna niairadas de ordi­

nario, a un gran número de tcUcsros distribuidos en la  región y que realizan 

planchas acabadas pera e l  uso de los impresores y de los litógrafos» 3.1 tra­

bajo realizado par estos talleres, consisto.en recubrir las placas de cinc 

graneadas, con ayuda de una composición conveniente, normalmente en estado coy 

lo idal y, nús corrientemente, una solución ele bicromato cío amonio 7 do albúmi­

na y luego, después del secado, en exponer rápidamente la  placa sensibilizada, 

a través de un estarcido o un negativo, conveniente para obtener la imagen de­

seada, en aplicar entonces (con ayuda ‘do un taapón) una tinta a extender sobro 

la  superficie entera de la  pleca, en levar luego toda la  placa con agua, con 

el fin de quitar las materias coloidales y solubles en el agua que no lien esta­

do: expuestas, así como la  tinta de revelado adhorento (que asegura el revelado 

do la  imagen, do ta l manera que ol fabricante de planchas, puede ver si ha rea­

lizado una buena plancha) en aplicar entonces una nolición de goma arábiga a 

la  superficie de impresión fio la  placa, fiespuSs de lo  cual, con ayuda de un d i-

La presente invención se re fiere  especialmente a una plancha farma­

cia por una delgado, hoja de metal, una de ciaras superficies por lo menos, esta
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solvente hidrocarburado, quitar la  tinta de revelado de la  imagen obtenida y, 

finalmente, entregar la  plancha terminada a l impresor o a l litógrafo , para que 

la  utilice en sus prensas»

Una de las principales desventajas del tipo de plancha que acaba de 

ser descrito, resido en el hecho do que se las debe recubrir con una capa sen­

sible a la  luz, muy poco tiempo antes de la  exposición (a  través de un negati­

vo o do un estarcido) por que, en el curso del ajtoacenarcáento, e l bicromato de. 

amonio y la  albúmina, reaccionan lentamente, incluso en la  oscuridad, a las  

temperaturas ambientes, insolubilizando así la  capa coloidal y haciendo la  

plancha impropia para el uso. Sin embargo, las placas de cinc graneadas, sen­

sibilizadas y expuestas de la  manera que aoaba de ser descrita, han constitui­

do durante mucho tiempo el tipo normal de plancha litografíes empleada en el 

comercio y la  industria, cuando se deseaba obtener una buena reproducción*

La gran mayoría de los textos y de los dibujos impresos, realizados por proce­

dimientos litografíeos, lo han sido y los son todavía, por medio del tipo de 

plancha de oino, que acaba de ser descrito* Aunque 3e emplean ahora un nfimerO 

relativamente importante de planchas de papel de imagen directa, no se emplea® 

solamente más que en e l caso en que no se tienen necesidad mas que de un ufane­

ro relativamente reducido de reproducciones y cuando no es importante obtener 

reproducciones de alta calidad*

Las planclias planográficas, oonforme a la  presente invención, está» 

presensibilisadas, es decir, que sin otro tratamiento, están dispuestas para 

ser expuestas a través de un negativo o de un estaroido» Estas planchas pue­

den ser almacenadas durante periodos de tiempo considerables y son todavía uti- 

lizables por simple exposición a la  luz, a través de un negativo o de un estar­

cido, seguida de un lavado de la  materia sensible a la  luz y no expuesta*

La solicitante, sabe que se ha intentado ya realizar planchas litográr* 

ficas presensibilizadas y que se ha conseguido fabricar planchas que han podido 

ser utilizadas algunas veces en el comercio* Sin embargo, estas planchas l i t o -
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gráficas pr e s en s iM  1 i  z a das realizadas anteriormente, que se han encontrado al­

gún tiempo en el mercado, lian sido hechas con ayuda de soportes de papel, de 

materia plástica u otra materia susceptible de estirarse y sobre le. cual so ha 

aplicado un producto coloidal, las  planchas litográficas presensibilizañas aO- 

bre soportes de papel y de materia plástica, constituyen los únicos tipos de 

planchas presensibilizadas aparecidos en el morcado anteriormente a la  presente 

invención. Estos dos géneros de planchas preaensibilisadas, han tenido un éxi­

to técnico y comercial muy limitado, y ésto por un gran número de razones, en 

particular por su duración muy breve de utilización en las prensas, así como 

por su fa lta  de estabilidad dimensional, es deoir, su tendencia a estirarse y* 

a deformar las imágenes que se desea obtener.

Cuando se ha intentado emplear una piaos de metal fijando a e lla  una 

materia coloidal orgánica, estos esfuerzos no han encontrado éxito comercial 

por uno. u otra de las razones siguientes: a. la  fa lta de estabilidad dimensio­

nal de la  capa coloidal Orgánica, y b« la  susceptibilidad de la  capa a l estira­

do y a la  abrasión, lo  que implicaría que la  imagen deseada se encontrara fá c il­

mente dallada y que no se pudiera sacar de una misma plancha más que un número 

limitado do pruebas, así como por otras razones.

Sin embargo, y por lo  menos on lo  que conoce la  solicitante, nadie 

había producido todavía hasta ahora, una plancha planográfica presensibilizada 

sobre soporto metálico que fuera comercialmente aceptable* Igualmente, nadie 

lia producido anteriormente una plancho, planográfica presensibilizada do cual­

quier tipo que pueda concurrir con las planchas de cinc graneadas utilizadas 

conforme a la  técnica anterior desorita mas arriba, cuando se da importancia 

a una larga duración de utilización en las prensas y a la  obtención de repro­

ducciones de calidad. 3?or otra, •-arte, la  plancha conforme a la  presente in­

vención, es una plancho, nresenaibilisada y sin embargo, el trabajo conseguido 

con ayude de esta plancha presenta una nitidez de los puntos y de las líneas, 

así como de los otros detalles, considerablemente superior a lo que se puede
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obtener eon ayuda de le.s planchas de cinc graneadas cubiertas con albúmina 

del género anterior que se encuentra cesnrienteroente on el comercio.

Xja presente invención, tiene por objeto una plancha litográfica pre­

sensibilizada que evita los defectos ya mencionados, así como otros defectos 

de las planchas presensibilizadas de tipo anterior. La invención tiene tara» 

bien por objeto una plancha presensibilizada que puede sustituir a las plan­

chas de cinc graneadas, empleadas en e l procedimiento anterior, el cual se 

muestra incómodo en manerosas circunstancias, planchas de cinc que so reves­

tían luego con una capa coloidal sensible a la  luz. "ogún otro ofó'f’ctc&ísti*»

cr. de *nvroción, 1 ; 'L.l, noha presensibilisada, está exenta de irregularida­

des superficiales o do granos, permitiendo esta plancha obtener impresiones 

que tienen líneas nítidas do una alta resolución, es decir, una extrema n íti­

dos de loe detalles do la  impresión. Otra característica de la  plancha l ito -  

gráfica presensibilisada, conforme a la  invención, reside en su elevada esta­

bilidad dimensional que la  hace apropiada a aplicaciones en que se impone una 

marcación precisa, oomo por ejemplo, en los trabajos en varios colares, en los  

cuales so imprime sucesivamente la  misma hoja con ayuda de planchas litog rá fi-  

caa diferentes. Otros objetos y ventajas de la  invención, aparecerán en el 

curso de la  descripción.

Conforme a un modo de realización característico de la  invención, 

se recubre la  superficie de una placa metálica dada, par ejemplo, una placa de 

aluminio con una delgada copa hecha de una materia inorgánica hidrófilo (por
4

ejemplo, constituida por una capa hecha, de una solución de silicato  de un me­

ta l alcalino). La placa de aluminio puede tener de 0,127 a 0,305 tan. de gro­

sor, aunque este valar depende del tipo de prensas sobre la  cual se utiliza  

la  placa, y así como de otros factores, satas dimensiones pueden su frir gran­

des variaciones, según las circunstancias. Sobre la  superficie expuesta de 

la  capa de silicato o análogo, se aplica una delgada oapa hecha de preferen­

cia de una resina dioso soluble en el agua y sensible a la  luz. Este produc-.
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to, después de secado, puede ser acondicionado en un recipiente conveniente 

cualquiera, resistente a la  luz y expedido al cliente en una ciudad o un es­

tado alejado. Cuando el cliente desea utilizar la  plancha, varias semanas 

después que la plancha ha sido fabricada y le  ha sido expedida, saca la  plan­

cha de su embalaje con luz difusa, la  pone en contacto con un negativo o un 

estarcido, la  expone entonces a una fuente de luz ultravioleta durante un 

tiempo reducido, por ejemplo, 1 a 5 rara, segón la  intensidad de la  luz ultra­

violeta, y lava luego la  superficie de la  placa con agua, después de lo  cual 

el produoto diaso no expuesto (e l que estaba protegido por e l estarcido o el 

negativo) que sigue siendo soluble en el agua, se quita completamente por la­

vado, descubriendo en estas zonas la  superficie cubierta de silicato  hidrófi­

lo . La parte de la  capa diczo que fué expuesta a la  luz ultravioleta, se en­

cuentra así insolubilizada y heoha hidrófoga y organófila (es decir, que re­

chaza el agua y toma la  tinta). En el citrso de esta exposición, y esta inso- 

lubilizaoíón del producto diazo sensible a la  luz, este Sitimo se agarra muy 

fuertemente a la  superficie de la  materia inorgánica, do ta l manera, que pa- 

rece constituir una unión química. Esta plancha está dispuesta entonces pa­

ra ser colocada en una prensa litográfica, sin otro tratamiento y utilizada pa­

ra la  impresión o la  reproducción de los textos o de las imágenes cxue se de­

see obtener. Sin embargo, antes de oolocarla en la  prensa litográfica, es 

ventajoso tratar la  superficie de impresión de la  plancha con ayuda de un 

producto que, a fa lta  de un término mejor, se puede denominar un "revelador 

de imágenes". E l revelador de imágenes ese puede presentar bajo formas d i­

versas, Puede ser, por ejemplo, una emulsión de resina pigmentada que se 

adhiere a las zonas que cogen la  tinta, pero no so adhiere a laE zonas M -  

drófilas de la  plancha. Se puede utilizar también oomo revelador do imáge­

nes Uha tinta a revelar, para trabajos de impresión.

S I revelador de imágenes tiene la  importancia práctica siguiente: 

antes de la  aplicación del revelador de imágenes, la  imagen no es v isib le .
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S i se presenta una plancha en esta forma a l  litó g ra fo  o a l  impresor, no pue­

de estar seguro de que coloque l a  plancha sobróla prensa correctamente o la  

coloque invertida. M enas, cuando l a  imagen no es v is ib le , e l conductor de 

l a  prensa, no sabe s i tiene una plancha expuesta, a menos que esto se indi­

que por algún sistema de marcación o análogo. Un buen revelador de imáge­

nes, no solo hace la  imagen v is ib le  de t a l  manera que e l operador de la  

prensa la  pueda ver, sino que además este revelador: a. permite a la  plan­

cha coger más fácilmente la  t in ta  cuando está colocada en l a  prensa, y b. re­

fuerza la  imagen de t a l  manera, que con ayuia de una misma plancha, se puede 

obtener más tirada, continuando obteniéndose reproducciones nítidas.

forme a la  invención, se describe a continuación en d e ta lle , un procedimiento 

específico de ejecución de un modo de realización particu lar de l a  plancha 

conforme a la  invención.

EIE2L0 1 . -

Se prepara en primer lugar una hoja de aluminio de aproximadamente 

0,127 mm. de grosor, para tratarla  con ayuda de un s ilic a to ; dado que duran­

te la  operación de laminado, se utilizan de ordinario en laminadores de alu­

minio, lubricantes que contienen cuerpos grasos, conviene ante todo tratar la  

hoja de aluminio de manera que se quito toda pe lícu la  grasa, de t a l  manera que 

l a  superficie expuesta sea una superficie de aluminio. Un método que se ha 

mostrado ventajoso en e l caso de l a  presente invención, consiste en limpiar 

l a  superficie de aluminio, sumergiéndola en una solución a 20 % de fosfato  

trisód ico , solamente durante un tiempo suficiente para l a  limpieza d e l alu ­

minio, por ejemplo, durante 5 o®» Se puede mantener la  temperatura de la  so­

lución a aproximadamente 71 grados C. Se pueden u t il iz a r  temperaturas mas 

elevadas reduciendo de forma correspondiente e l  tiempo de tratamiento, y tem­

peraturas más bajas, aumentando este último, de forma correspondiente; s i  se 

desea, l a  solución puede ser utilizada a otras concentraciones. La limpieza

Con el fin  de hacer conocer mejor la  nueva plancha planográfica «on—
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o ele a enarcar; ¿1® Ir hoja ele aluminio do Xa mañero expuesta más arriba, profiu- 

oo fffecueate:.<cnte en Xa aupcrfloio de aluminio una espumo o residuo negro 

(que está constituido sin duela, esencialmente por 6x 1 dos e hidróxidos de los 

metales aleados) que se ba ríe enjuagar o arrastrar mecánicamente por lavado, 

o bien incluso disolver en una solución acida, ta l como, por ejemplo, ácido 

nítrico concentrado. Si no se fama espuma, no se plantee la  cnestiónj pe­

ro en el caso en que se forme una espuma, negra, se ha comprobado que e l áci­

do nítrico a una concentración Se aproximadamente 70 y-, y utilizada a la  tem­

peratura ambiente, arrastra la  espuma de la  superficie de la hoja de alumi­

nio dejándola en buen estado cara las otras fases de le. ejecución do la  plan­

cha conforme a la  invención. (EX aluminio es pasivo al ácido nítrico a 70*5). 

Después de tratamiento por la  solución acida, se enjuaga completamente con 

agua, la  hoja de aluminio para quitar cualquier ácido residual.

Se trata entonces la  superficie limpiada del aluminio con ayuda de 

una solución do un silicato  d e un metal alcalino, de ácido silíc ico  polime- 

rxzado, o do un equivalente, con el fin de hacer la  hoja hidr&fila de manera 

permanente, 3o ha comprobado que es ventajoso utilizar una solusión re la ti­

vamente diluida do un silicato do sosa, de un silicato  de potasio o do un s i­

licato de calcio, poro de preferencia de un silicato de sodio o do potasio, 

siendo el silicato  de sosa, do estos Gltiraos, e l menos costoso, y produce la  

misma satisfacción. Un tipo conveniente de s ilicato  do sosa, es el que in­

cluye una proporción del s ilic io  a la  sosa comprendida entre 3,2 y 1 .

Puede liaber ventaja en que la  concentración de un silicato  de sosa en la  so­

lución, sea de aproximadamente 2 a 5 '?>> per ejemplo, de 2 i ,  aunque se puedan 

emplear soluciones más débiles y más fuertes» 21 silicato  de calcio se d i­

suelve en el agua caliente en una proporción inferior a 1 , j, pero superior a 

0,01 .i, proporción que es suficiente sin embargo, para tratar eficazmente una 

hoja de aluminio, antas de aplioar una resina diazo sensible a la  luz, o un 

producto equivalente, para la  fabricación de las planchas, conforme a la  in -
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con el silicato  soluble, consiste en sumergir una superficie limpiada de alu­

minio en la  solución de silioato mantenida a temperaturas del carden dé 82-100 

grados C. Estas condiciones pueden ser convenientemente realizadas despla­

zando de manera continua una banda de aluminio en toja a través de un baño de- 

inmersión* A estas temperaturas, se produce en la  superficie dol aluminio, 

una reacción del silioato soluble que forma una capa h idróü la  insolüble a ba­

se de s ilic io . A continuación de este tratamiento, se arrastra inmediata y 

completamente par lavado, e l exceso de silicato  soluble así como cualesquiera 

otros productos solubles y se seca la  hoja así tratada* La capa do silicato  

así producida en la  superficie de la  hoja de al uro. ni o es extremadamente del­

gada, pero es muy resistente a la  abrasión* Parece ester químicamente unida 

al aluminio y se puede quitar solamente por desgaste penetrando en la  super­

fic ie  de la  hoja de aluminio. La capa de silicato  hace muy eficazmente l i -  

dró fila  la  superficie del aluminio de manera permanente; en esta forma, la  

hoja de aluminio, una ves expuesta a l aire, no se oxida, ya para dar una su­

perficie hidrófoba, como es el caso en ausencia de capas silicatadas* La ho­

ja  de aluminio recubierta de silicato que acaba de ser descrita, es l is a  y 

tiene un re fle jo  metálico en oposición al aspecto mate do las  diversas plan­

chas graneadas de la  técnica anterior. Aunque puedan producirse inevitable­

mente, muy ligeras trazas de picaduras sobre la  superficie de aluminio de la  

hoja en el curso de la  operación do limpieza, son tan pequeñas c¡.ue no dan a 

la  hoja recubierta de silicato, una vez terminada, una superficie rugosa o 

una apariencia mate. Bate punto es importante pera la  obtención de las ca­

racterísticas de actuación buscadas pera las planchas litografióos presensi- 

bilieedas oonfome a la  presente invención en su estado acabado, en particu­

la r  en el caso en que se han do reproducir trabajos que tienen líneas finas 

o eimil-grabados finos.

/
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La superficie lisa. de la  plancha rocubierta 3c silicato  conforme a 

la  invención obtenida ñor ejemplo de la  manera que acaae de ser descrita, po­

see la  proniedad de rotenor fuertemente une imagen formada por la. exposición 

a la  lus do compuestos diazo sensibles a la  luz y que se encuentran en la  su­

perficie do esta plancha, como se describe después.

Se trata luego la  hoja rocubierta de silicato , conforme a la  inven­

ción, con ayuda de una solución de una resina diazo, sensible c la  lúa. Se 

encuentran en el comercio, en diversos fabricantes, resinas diazo convenien­

tes, por ejemplo, sensibles a la  lus, tales como la  General Anilina & Film, 

Corp. de llueva lorie, la  Fairraount Chemical Cornpany de Howarlc (New Jersey) y 

los Nebral Laboratories Inc. de Ringv/ood (I l l in o is ).

A continuación se índica un procedimiento conveniente para la  fa­

bricación de una resina diazo conveniente sensible a la  lus: Se mezclan 34 

partes de sulfato do paradiazo d ifen il amina (que se encuentra, por ejemplo, 

actualmente en la  sociedad denominada! Fairmount Chemical Cornpany, con el 

nombre de ”Sal paradiazo difenil amina") con 3,23 partes do parafomaldehido 

y 4,5 partes de cloruro do cinc anhidro. Se introduce progresivamente la  mez­

cla anterior en 135 partes de ácido sulfúrico frío , a 66 grados Baume, tenien­

do cuidado de que la  temperatura no exceda de 6 grados C, Vertiendo sobre el 

doble de su peso de hielo la  solución parda obtenida a partir de la  reacción 

anterior, esta última se descompone en una materia alquitranóse negra, que es 

esencialmente una resina diazo impura que se separa y disuelve en el agua.

Una adición de un exceso de una soluoión saturada de cloruro de cinc a esta so­

lución acuosa do resina diazo, precipita un producto sólido amarillo que se se­

para; esta materia sólida amarilla es purificada luego por disolución en el 

agua y precipitación obtenida por adición de alcohol. Este nuevo precipitado 

constituyo la  resina diazo purificada sensible a. la  luz y, bajo la  forma de 

una solución diluida en agua, por ejemplo, a 1 fí>, se u tiliza  para aplicar una 

capa sensible a la  luz, sobre la  hoja de aluminio reoubierta de sílioato con­

forme a la  invenoión y descrita más arriba.
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Las reacción es y precipitaciones empleadas en la  fabricación de la  

resina diaso sensible a la  luz, se llevan a cabo con luz atenuada, por ejem­

plo, con lus amarilla* Lo tai sino ocurre con la  operación de revestimiento de 

lo. superficie del silicato  o de la  sustanoia mineral h idrófila  análoga que re­

cubre la  hoja de aluminio, con ayudo de una solución diluida de la  resina d ia- 

20 sensible a la  lus.

Se puode aplioar la  solución oitada diluida de resina diaso sensi­

ble a la  lus, a la  superficie expuesta de la  hoja recubiorta de silicato  des­

crita más arriba, por ejemplo, aplicando un procedimiento de revestimiento 

por oilindro. Desplazando la  hoja mantenida, a presión en contacto con un ro­

d illo  de caucho en rotación, empopado de la  solución diazo diluida, se aplioa 

sobre la  superficie una delgada o apa continua de la  solución diazo. Se pre­

fiere que la  capa diaso sea extremadamente delgada, por ejemplo, que no deje 

mas que un residuo de aproximadamente 0,33 Rg. o in-cluso menos, por ejemplo, 

0,11 mg, do la  resina dioso por decímetro ouadrado de superficie de pleca. 

Cuando la  capa diazo está soca, se corta entonces la  hoja tratada y sensibi­

lizada, a las dimensiones de placa normales y, permaneciendo siempre con luz 

atenuada, so empaquetan las planchas en embalajes estañóos a la  luz, en los 

cuales se envían a los usuarios y a los olientes. Para utilizar las planchas, 

el usuario la  saca de un paquete, con luz atenuada, y las recubre oon un ne­

gativo o estarcido y las expone a la  luz ultravioleta, oon e l fin  de producir 

la  imagen deseada, como se ha descrito ya más arriba.

Las planchas sensibilizadas realizadas conforme a l procedimiento de 

la  invención, descrito más arriba, son más sensibles a la  luz qüe las planchas 

clásicas con albúmina y con bicromato de amonio y para estas planchas puede 

ser suficiente un tiempo de exposición ¿-educido al tercio.

Rayas, huellas de dedos, cuerpos extra!os, pueden alterarla superfi­

cie sensible a la  lúa y por consiguiente se debe manipular la  plancha con oni­

elado, tentándola por los bordes. Después que la  plancha ha sido expuesta, si
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fie. ¿le ser aleaseotiaaa durante algún tiendo, lina buena precaución consiste en t,,
i'

recubrir la  imagen con una soluoífe de goma arábiga que ü& a esta, imagen una ¡;

protección mecánica y que se puede, sin embargo arrastrar fácilmente por la­

vado con agua en el momento de utilizar la  plancha ele nuevo»

lias planchas clásicas de cinc graneadas (que inoluycn las capas 

usuales con albúmina y con bicromato de amonio, sensibles a la  luz o sensibi­

lizadas ele otro modo) son talmente susceptibles de ser atacadas por el oxíge­

no del aire, que es necesario que el litógrafo recubra las superficies de la  

imagen de esta plancha con una solución de goma arábiga, a fin de protegerla, 

incluso cuando abandona su trabajo para i r  a comer, mientras que les planchas 

conformo n la  invención, resisten a la  oxidación y que esta protección por una

solución de goma arábiga no es necesaria, incluso si lo. planche, debiera que­

dar inactiva sobre una prensa litografíes durante un tiempo cc:ircfc.olí.»«rote

largo.

La exposición de las planchas litografiéas presensibilizadas confor­

me a lo presente invención, so puede hacer en un cimasis de impresión ilumina­

do por una fuente de luz ultravioleta. Se pueden utilizar arcos do carbono, 

pero ósto no es obligatorio. Lámparas del tipo designado con el nombre do"fo- 

to-flood" así como tubos fluorescentes de "luz negra", producen igualmente re­

sultados satisfactorios, ¿hinque e l tiempo de exposición no sea un elemento 

determinante, una subexposición puede dar imágenes interrumpidas o incluso no 

dar ninguna imagen. Una sobre exposición exagerada puode provocar superficies 

claras, sucias y sombras conpactas en las zonas de semitono. Aunque s i usua­

rio  de Ico placas presensibilisedes conforme a la  invención, dispone de un mar­

gen considerable en la duración de lo. exposición, los indicaciones quo prece­

den le  guiarán, evitándolo realizar sobre exposiciones o subexposicioncs ex­

tremas.

Los tiempos do exposición siguientes, se proponen para las fuentes 

1 'miñosas que siguen:

• V -  . - -
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P ila de tubos luídnosos 3L do 15 a 15 om. aproximadamente, 2-4 «a»,, 

orcos de carbono de 33 A, a 61 cffl* aproximadamente 1-2 mn.

Uno. ves expuesta 3.a plancha, se d©sensibiliza secándolas con una so­

lución de goma arábiga que disuelvo y sopara el ¡reducto sensibilizador diazo,, 

que no ha participado en la  reacción. 3n esta fase de la  operación, la  imagen' 

es invisible, 13.entres cue la  imagen está todavía hémeda. de la  solución de go­

ma arábiga, se vierte solare la  plancha un revelador o reforzador do imágenes, 

que consisto en una emulsión de resina (o bien una tinta de revelar de tipo 

clásico, utilizada por los impresores) se la  hace que se difunda por la  plan­

cha, frotándola rápidamente con una nuil ©quilla suave o un pedazo de algodón.

Se debe secar el revelador de imágenes en exceso, antes do que se seque com­

pletamente, lia parte resinosa del revelador de imágenes, debería contener de 

preferencia, un pigmento o un colorante que hiciera la  imagen claramente v is i­

ble, porque las partículas de resina se adhieren a la  imagen hidrófoba y orgá- 

nófiJua, La, plancha está entonoos dispuesta para pasar a la  prensa, donde se 

puede recubrir de goma arábiga, si se la  quiere almacenar antes de la  utiliza­

ción.

Las planchas litográfioas, conforme a la  presente invención, cuando 

se montan en una prensa litográfica, exigen un consumo de agua cenar que en el. 

aaso en que se utilizan las planchas de cinc graneadas de la  tácnioa clásica 

anterior, 3sta característica tiene par efecto dar colores más brillantes a 

3.as reproducciones 3.itográficas ejecutadas con ayuda de las planohas de la  in­

vención, a consecuencia del hecho de que la  reducción de la  vivacidad do los 

colores, producida por le, puesta en emulsión del agua y de la  tinta en el ca­

so do las planchas de cinc graneadas, se encuentra grandemente disminuida, -  

cuando se utilizan las planchas conforme a la  invención.

La utilización de las planchas de la  invención, exige igualmente una 

cantidad menor de tinta para obtener los mismos valares de tonos en el trabajo 

terminado* Y, en particular, en las impresiones en varios colores, lo  que en—

fcci

*rt‘>
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trafía una reducción importante fiel tiompo de secado requerido, entre dos impre­

siones sucesivas de colores diferentes.

Una vez montada la  plancha conforme a la  invención, sobre una prensa 

litografíes., se quita la  capa de goma arábigo, (s i  la  placa tenía esto revesti­

miento) recogiendo con ayude do agua o de uno, solución lá b il, proporcionada 

por los humectantes.

En primer lugar se bajan los rodillos hisnectsntes y, después de al­

gunas vueltas, se pueden bajar los rodillos entintadores. ha imagen debe ao- 

ger la  tinta rápidamente. No es necesario utilizar tintas o soluciones espe­

ciales de hunidificoción y se comprobará que la  mayoría de las materias u tili­

zadas corrientemente a esto efecto, den satisfacción, cuando se utilizan con 

las planchas, conforme a la  presente invención. Con e l fin  de obtener el ma­

yor número de impresiones satisfactorias, se debe regular cuidadosamente la  

prensa para aplicar la  presión menor correspondiente a un trabajo de impre­

sión de calidad.

Las planchas litografíen.s, conforme a la  presente invención, son de 

ta l naturaleza, a consecuencia de les materias particulares utilizadas y de su 

grosor, que no se fruncen o no se extienden en el curso de su fabricación cuan­

do son montadas en le. pronsa, (como lo hacen, por ejemplo, las planchas plano- 

gráficas do papel o de materia plástica) y, por consiguiente, eonvienen parti­

cularmente pera los trabajos de impresiones lltogr&Picas, incluso cuando se 

exige ün registro riguroso.

Un tipo ventajoso do hoja de aluminio a utilizar para la  aplicación 

del procedimiento, conformo o. la  invención, ta l como 3® ha descrito más arri­

ba, es una hoja fabricada por la  sociedad denominada: "The .¡Uuminiuni Compa.ny 

of America", y designada comerciaInento con el símbolo "331119", conteniendo 

oota última, aproximadamente '1,2f3 S de manganeso aleado oon e l aluminio. Exis­

ten otros tipos de hoja de aluminio, que serían demasiado blandos y flexibles  

para convenir, bien pora la  utilización prevista, si se toman en lo. forma de

2501
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tojas relativamente delgadas, aunque se puedan emplear bajo la  forma do hojas 

delgadas, cualquier tipo comercial de aluminio, que presente suficiente r ig i ­

dez para resistir el plegado y al frunoicio#

Aunque actualmente el alürainio parece ser la  materia preferida para 

realizar ol soparte metálico utilizado conforme a la  invención, y ésto a con­

secuencia ele su precio de coste, do sus posibilidades de manipulación y otras 

análogas, hnn sido' utilizadas igual .ente hojas de cinc y de hoja de lata con 

á.r'.to, tratando estas hojas con ayuda de un silicato o producto análogo, como 

ce erpe.no m£o trribn, con el fin te hacer la  superficie del metal constante­

mente hidróíila y obtener una superficie sobre la  oual se adhiere fuertemen­

te una imagen dioso insoluble. Se pueden emplear todavía, otros metales en 

la  fabricación de las plenohas planografleas presensibilizadas, conforme a la  

invención, a condición de que se pueda aplicar a e llas una capa silicatada que 

se adhiere fuertemente o unida a la  me ñera de una combinación química u otro 

recubrimiento constantemente hidrófilo, pudiendo ser controladas conveniente­

mente las condiciones do ejecución, pero la  solicitantes cree qué los metales 

anfóteros, proporcionan las mejores superficies sobre las cuales se pueden 

aplicar recubrimientos silicatados o recubrimientos equivalentes, constante­

mente hidrófios para constituir les superficies utilizadas conforme a la  pre­

sento invención»

Aunque los silicatos insolubles en el agua o dispersables en el agua 

que se encuentran en al comercio, constituyen los productos mes apropiados y 

más convenientes pera la  producción de recubrimientos hidrófilos de manera per­

manente sobre hojas metálicas para loo fines considerados par le  presente in­

vención, sin embargo, con variaciones en la  elección de las hojas metálicas 

y/o del producto orgánico sensible a la  lúa utilizado, y/o variaciones en el 

proceso do tratamiento, se pueden utilizar o incluso preferir, productos Se 

tratamiento distintos que los silicatos solubles en el agua. So pueden uti­

lizar, por ejemplo, otros compuestos que contienen s ilic io  y ciertos compues—
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tos que no lo contienen, como oatannato ele sodio, y otros ciertos oorapussto3 

sesfin la  naturaleza de la  hoja metálica utilizada y habida cuenta de otras 

condiciones en ouesticn.

Se han descrito aquí las materias diazo, en particular las resinas 

dioso como las materias sensibles a la las preferidas para la  puesta en prác­

tica de la  invención. Ss evidente, sin embargo, que está previsto introdu­

c ir  algunas modificaciones a este respecto. Perece probable, por ejemplo, que 

se puedan utilizar o poner a punto, compuestos orgánicos sensibles a la  lúa 

distintos que compuestos diazo p&ra constituir la  capa colocada sobre la  su­

perficie inorgánica hidrófilo de manera permanente conforma a la  invención y 

que, en la  forma insoluble en el agua que adoptan despula de la  exposición, 

aseguran una fuerte adherencia o un agarro por una combinación química de la  

imagen sobre la superficie subyacente.

No obstante las variantes j  modificaciones de la  invención que aca­

ban de ser señaladas, e l modo de realización de la  plancha planográfica, con­

forme a la  presente invención, está constituido con ayuda de una hoja de alu­

minio, sobre le cual está agarrada una capa silicatada o que contiene s ilic io  

y constantemente hidrófilo, recubriendo una delgada capa do resina diazo, sen­

sible a la  luz la  superficie s ilic iosa hidrófilo.

Se ha hecho referencia más arriba a diversas descripciones que ha­

cen conocer planchas litográficas utilizadas en la  tóenioa anterior. Lo so­

licitante, tien© igualmente conocimiento de que se ha pensado ya, o sugerido 

anteriormente, tratar o recubrir aluminio con ayuda de silicato de sosa, para 

uno u otro fin . Sin embargo, la  técnica anterior no hace mención ninguna de 

la  plancha litografíes presensibilizada, perfeccionado conforme a la  presente 

invención, así como tampoco de una plancha cualquiera que presente una u t ili­

dad similar o ventajas análogos.

Ha de entenderse, sin embargo, que este aspecto de la  invención, 

concierno no solo a una plancha presensibilizada, sino también a uha plan-
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íha ta l, en la  cual se Sota a una superficie metálica lis a , de preferencia 

una superficie l is a  ele aluminio, de una delgada capa constantemente hidró­

filo. formada de oreferencia por una solución acuosa de silicato o producto 

ecnivelante y unida a la  superficie metálica por una combinación cj.uir.iica y 

en la  cual se aplica a la  superficie de silioato u otra superficie constan­

temente hidrófilo., una delgada capa de una resina di as o sensible a la  luz, o 

incluso de otro producto orgánico sensible a la  luz, uniéndose estas últimas 

firmemente, después de exposición a la  luz y de preferencia, pea? una combina­

ción química, a la  superficie de silicato  u otra superficie* constante¡$iente 

hidrófilo. La plancha planográfica presensibilizada, cuya constitución se 

acaba ue resumir y que he sido descrita más arriba, constituye un producto 

industrial nuevo. Esto, plancha, presenta altas cualidades desde el punto de 

vista de la  reproducción y una larga duración de utilización, no obstante los  

otros resultados expuestos tn&s arriba.

La presente invención, persigue todavía ciertos - perfeccionamientos 

en estes planchas do impresión planográfics, Estos perfecciónamientos se re­

fieren, mas particularmente a las planchas de un tipo que se puede utilizar 

en modelos comerciales bien conocidos de prensas litográficas.

Tienen por objeto estos perfeccionamientos adicionales, una plancha 

que incluye una delgada hopa de metal rocubiorta sobre una de sus superficies 

por lo  menos, con una película orbreradaraente delgada del producto de la  reac­

ción de la superficie metálica con un silicato  de un metal alcalino, un s i l i ­

cato do calcio, ácido silíc ico  pciimerizado, s ílice  hidratada coloidal o un 

polímero orgánico, poliócido susceptible do formar una película o análogo,• es­

tando dicha película, fuertemente unida p, la  superficie de la  hoja metálica y 

no conteniendo prácticamente materias solubles en e l agua y ofreciendo además 

esta película, las propiedades notables de impedir que el metal provoque Xa 

descomposición de une cana fotosensible aplicada a o lla  y de asegurar una 

fuerte adherencia a la  superficie del metal do cualouier fracción UXteriormen-
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te insolubilizada do la  materia fotosensible*

Este aspecto de la  invención permite obtener una plancha que incluyo 

una hoja de metal de gran estabilidad dimensional, una de cuyas superficie l i »

3as por lo  ¡líenos, 03 hecha hidrófila de modo permanente, gracias a un trata­

miento por una solución acuosa de una materia h idrófila, cuya aplicación es se­

guida do un enjuague, siendo recubierta la  superficie hecha hidrCüla asi de 

modo permanente con una delgada película atonuadora e incidiendo el empasta- 

miento (ver definición do este termino al final) del producto de la  reacción 

de le. superficie metálica con la  solución, estando dicha película fuertemente 

unida a la  hoja metálica y no teniendo prácticamente materias solubles en el 

agua, estando recubierta de modo permanente la  superficie h idrófila con una 

delgada capa de una materia fotosensible orgánica que contieno nitrógeno de 

ta l naturaleza, que después de la  deposición de la  plancha a los rayos ultra­

violeta, a través ele un negativo o de un estarcido, reacciona en las partes 

expuestas paro formar un cliché de impresión litografíes  do materia hidrófo­

ba y organófila insolublo on el agua., fuertemente unida a la  superficie hi­

d ró fila , permaneciendo la  materia fotosensible soluble en el agua y suscep­

tib le  de ser eliminada por lavado en las zonas no expuestas, de manera que en 

estas últimas zonas, l a  superficie h idrófila  de modo permanente, se encuentra 

descubierta, ofreciendo la  película además las propiedades notables de impe­

d ir que el metal provoque la  descomposición de la  materia fotosensible y de 

asegurar una fuerte adherencia a la  superficie de la  hoja metálica de cual­

quier fracción ulteriormente insolubilizada de dicha materia»

Este aspecto ulterior de la invención, será mejor comprendido con lo, 

lectura de la  descripción detallada más abajo y con el examen de los dibujos 

anejos quo representan, a títu lo  de ejemplo, nc limitativo* un modo do rea li­

zación de dicha invención.

En estos dibujos:

La fig . 1, representa una hoja metálica. 10, a le. cual está fuerte-
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mente unida una película 1 1 j

La fig . 2, representa un revestimiento delgado 12 de materia foto­

sensible, aplicado sobre lo película 11 j

La fig , 3, representa la  plancha después d© exposición y lavado, 

designando la  referencia 12 ’ ©X cliché resultante de impresión?

La fig . k, representa una delgada capa 13 de "revelador" aplicada 

sobre el cliché 12*.

Todas las dimensiones han sido fuertemente exageradas en las figu­

ras pera fa c ilita r  la  comprensión. La hoja metálica 10, aunque su grosor no 

sea más que del orden de 12,5 a 30 centésimas de milímetro, "esta representada 

con arranques en grosor así como en longitud, para poner en evidencia el hecho 

de que la película 1 1 , es do hecho extremadamente delgada, con relación a la  ho­

ja  metálica 10. La película 11, es probablemente apenas nás gruesa que una ca­

pa raonomolocular.

31 revestimiento de materia fotosensible 12, está representado en la  

figura, igualmente en la  forma de un revestimiento muy delgado, pero el objeto 

do esta representación gráfica, no es mostrar si dicho revestimiento fotosensi­

ble, tiene un grosor igual, superior o inferior al de la  película 1 1 . De hecho 

el revestimiento 12 está aparentemente absorbido en una cierta medida en la  su~ 

p erficio tre.t oda.

A continuación se den ejemplos específicos de una plancha de impre­

sión segán la  invención, en la  cual la. película 1 1 , es e l producto de la  reac­

ción sobre el metal de un polímero poliácido orgánico.

Ejm-LO 2 ,-

3e prepara en primer lugar, para e l tratamiento por limpieza do la  

manera descrita en la  primera parte do esta Zíemaria, una hoja o chapa de alu­

minio 10, de aproximadamente 12,5 centésimas de milímetro de grosor.

La superficie limpiada del aluminio es luego tratada por remojo en 

una solución acuosa a 1 de ácido poliacrílico que forma película de una v is -
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oosidad el© 2}3 contístokos & 53 grados C. aprcudmadamento, tal oouo os dis­

tribuida en el comercio por la firma americana Rohm y Haas Company, oon la  

designación de "¿crysol Al". La hoja soporta d© aluminio pasa de modo con­

tinuo a través de un baño de inmersión de la solución poliácida a 1 manteni­

da a 25 erados 0. (sensiblemente a la  temperatura ambiente), siendo la  dura­

ción de inmersión para cada fracción de Ip. hoja, del orden de 8 segundos. 

Durante este ncriodo, e l poliácido orgánico en contacto con la  superficie 

de lo hoja, reacciona con ésta. La hoja paso luego a-través de una batería 

de chorros de £gua, don3o cualp/d-r xicr o de ácido poliacrílico, no entrado 

en reacción, es eliminado. Después do este lavado, la  hoja es secado enton­

ces e lo  temperatura ambiente.

331 resultado de esto tratamiento con el poliloido polAsaórioo se pre­

sente. sobro la  hoja en lo  forma de una película hidrófila 1 1 , extreraedataente 

delgada. 2atr. película parece estar químicamente unida al aluminio, 7 no se 

3.a puede eliv'inor por .abrasión, vas que penetrando en 3.a superficie del alu­

minio.

Lo hoja de aluminio así trotada no se oxida, os decir, que su super­

fic ie  no se hace hidrófoba cuando es expuesta a l aire, corno sería el caso ra -  

oidemontG pora una hoja no tratada. 3e obtiene así una película aton«adera y  

que impide el empe.st&vácnto, que no contiene prácticamente materias solubles 

en el egoa y que es apropiado para conservar de modo tenas un cliché de resi­

na diaso insolubilisada* 3ata película impide que el metal provoque la  des­

composición o la  degradación c!e una capa de resina dio.zo fotosensib3.e, ap li­

cada a ella  y asegure, una fuerte adherencia a la  superficie de la  hoja ínoió- 

lico de cualquier fracción ulteriormente insolubilizacia de la  resina di&so.

Una hoja de aluminio tratada con el acido poliacrílico de la  mane­

ra yue acaba de ser descrita, es extremadamente lisa  y ofreoe, en general, un 

aspecto lustrado con re fle jo s  metálicos o relativamente brillante, por con­

traste con el aspecto deslucido o por lo  monos mate de las diferentes plan-
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ches graneadas de la  tecnioe. anterior, Aunque un grado muy ligero de co­

rrosión -por el acido pueda afectar inevitableuente la superficie de la  ho­

ja  de aluminio en el curso de la  operación de limpieza, cafe corrosión ©s 

tan ligera que no puedo hac'- r  rugosa la  superficie de la  hoja tratada ni 

darle un aspecto mate, listas propiedades son importantes para la  obtención 

de las características de rendimiento óptimo de las planohas litográxicas 

presensibilisadas según la  invención, en particular cuando están destinadas 

a la  reproducción de imágenes de gran finura o de claroscuros extremadamente 

matizados,

Se ha comprobado que es ventajoso aplicar el tratamiento con el 

poláoido orgánico polirnerico, según la  invención a las  superficies de las 

planchas en soluciones bastante fuertemente diluidas, es decir, que contie­

nen, a lo  sumo, de 1 a 5 de materias sólidas para fac ilita r  la  eliminación 

por lavado do las materias no entradas en reacción, Cuando so utilizan so­

luciones más espesas y, por consiguiente, más viscosas, la  cantidad de mate­

rias que no entran en reacción os mayor, lo  que exige un lavado más prolon­

gado y más cuidado de la  plancha. Pero ta l lavado puede ser efectuado a vo­

luntad, sin ningún riesgo de deterioro de la  plancha.

Si se desea, se pueden secar las superficies metálicas de las plan­

chas con un tejido o análogo previ emente humedecido con solución y no comple­

tamente remojado en ésta.

Se ha comprobado que esta forma de aplicar la  solución, es preferi­

ble cuando dicha solución ofrece una consistencia siruposa o viscosa para evi­

tar e l depósito de una película demasiado gruesa, cuyo exceso que no entra, en 

reacción, sería d i f íc i l  de eliminar peo* lavado de la  superficie tratada.

Luego se aplica, una solución do resina diez o fotosensible sobre la  

hoja pora formar el revestimiento 12 ele la  manera descrita antes en la  Memo­

ria .

20
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Se ha comprobado que puedan ser utilizados homólogos del acido 

poliaorílico solubles en el agua 7 apropiados para formar película, para 

el tratamiento de planchas litográfioss, según la  invención.

Por ejemplo, se ha comprobado que so podía obtener un excelente 

revestimiento que impide el empastaaiiento e hidrófilo de modo permanente, 

sobre la  superficie de la  hoja metálica, utilizando una solución de un áci­

do polimetacrílioo homólogo de un alcohilo.

Se obtiene una buena adherencia sobro ta l superficie de la  mate­

ria fotosensible sometida a la  reacción» Así, la plancha obtenida, os sus­

ceptible de una larga duración de utilización en las prensas.

lia plancha terminada puede ser utilizada de la  manera descrita más 

arriba, de preferencia, con un depósito 1?.

33i73T..T'T.:0 3 . -

Tl'S. placa de aluminio, una de ouvas superficies ha sido previamente 

limpiada, se recubro por remojo continuo en un baño de inmersión que contie­

ne una solución a 1 "i de la  sal sódica de la  carboxiinctil-oelulosa, ta l como 

se puedo obtener actualmente de la  Hórcules Pouder Company, bajo la  designa­

ción comercial "CSC", que contiene por término medio, aproximadamente 0,7 

grupos carboximetil o sustituidos por unidad de anhidro-glucosa (máximo teó­

rico 3) .  ha temperatura dol bailo se mantiene a aproximadamente 25 a 30 cra- 

dos C ., aunque puedan ser igualmente utilizadas temperaturas más elevadas.

I ,0 duración de remojo o periodo durante el cual una parte cualquiera de la  

hoja de aluminio permanece en el beüo, es de aproximadamente 5 segundos, aun­

que no liaja ningún inconveniente en prolongar este periodo*

Después de ¿labor sido recubierta con la  solución, la  hoja su lava 

con aguo para eliminar cualquier exceso de polímero no entrado en reacción, 

y juego se seca durante aproximadamente 10 minutos en un horno calentado a 

aproximadamente 120 grados C.

La hoja tratada resultante, tiene uno superficie hidrófilo de mo-.
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cío permanente no susceptible do oxidarse e una superficie hidrófoba, incluso 

si queda expuesta al eíre durante varios vieses.

Después de su prcsensivl-l.i.’ja.oign por recubrimiento cotí una resina 

dioso iotosensible, co.'.o so be descrito anteriormente, la. lioja. puede ser a l­

macena';- <>i'{ ntc vcvirs semanas, o incluso lucrante varios meses, sin ning&l 

riesgo de deterioro. Después do una exposición ulterior a través de un ne­

gativo, se obtiene un olxclio litografió© de alta calidad que, cuando esté 

oonveniontemente instalado sobro una prensa lítográfica normal, permite t i ­

rar vcrxos t illa ros  de pruebes excelentes.

lunque on el presente ejemplo, ei  p0liá.cido orgánico sea u tllisa - 

do en forra, de al- sel sódica soluble, i os productos obtenidos con esta sal 

Y 0011 otras salog solubles de polímeros del ácido policarboxílico y materias 

fuertemente alcalinas son nuy enólogos, sino idénticos, a los productos obte­

nidos con los ácidos libres; en consecuencia, sus sales deben ser considera­

das en lo  que concierne a le. presente invención, cor® los equivalentes quí­

micos de los polímeros de ácidos libres.

Hay que sel ciar que le  temperatura a. la  cual se secan le.3  planchas 

tratadas con el poliácido orgánico y luego se lavan, no es crítica , convinien­

do perfectamente cualquier temperatura que no provoca la  descomposición ctol 

revestimiento o que no afecta de otra 'ranero, a la. hopa ‘tratada. De hecho, se 

ha pálido en ciertos oesos preparar planchas litográficas convenientes, apli­

cando un revestimiento fotosensible después del lavado de la hoja tratada, pe­

ro antes de su secado completo.

BJEMiO 4.~

Se aplica un revestimiento superfioial apropiado para la  conserva­

ción de las imágenes, que impide el empastamiento e hidrófilo de manera per­

manente a la  superficie limpiada, de una hoja de aluminio de aproximadamente 

12,5 centésimas de milímetro do grosor por remojo de la  hoja en una solución 

diluida (aproximadamente a 1 de oarboxi-metil Iiidroxiotil celuloso., duran—

“ 2 3 ■*
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te aproximadamente 10 segundos» seguido ele un lavado cuiuaaoso con agua y de 

un socado durante aproximadamente 10 Minutos» a aproximadamente 120 grados o* 

TJna oerboxiaetíl hídroxietil oolulosa conveniente contiene por término medio 

0,2,.5 grupos carboxiraetilo sustituido por unidad de anhidro-gluoosa y 0,25 gru­

pos Mdroocietilo sustituidos por unidad de anhidro-glucosa. Un derivado so­

luble en el agua de un éter de celulosa poliácido análogo al que se utiliza  

en la  presente invención, es vendido por la  Hércules Povfder Company, oon la  

designación oomercial de "ClíHSC"; se prepara segíb la  patente inglesa nfimero 

670.672.

Cosío en el caso de las planchas litográficas del.Ejemplo 3 , en el 

cual se utiliza un tratamiento superficial oon la  carboximetil oolulosa, so 

obtiene una plancha que, recubierta oon una resina diazo fotosensible de la  

manera anteriormente) descrita, no se descompone ni se degrada, ouando está 

almacenada bajo una luz tamizada o en un embalaje opaco, incluso durante va­

rios meses.. Después de exposición de la  plancha y utilización del "revela­

dor" 13 de la  manera anteriormente desoríta, se han podido obtener varios mi­

llares (más de 25.000) de pruebas claras y nítidas, a. partir de una sola plan­

cha litográfioa, tratada cono se ha descrito en el presento ejemplo.

L5-C£Nfi¡mj

BJE.I-L0 5 .-

Se obtiene una plancha litográfioa prosensibilisada experimenta!, 

extremadamente satisfactoria do la manera siguiente: se limpia una hoja de 

magnesio de aproximadamente 12,5 centésimas de milímetro de grosor por desen­

grase en un disolvente (tric loretileno ), luego se trata en una solución acuosa 

diluida a 1 del producto de adición vin ílico  lineal susceptible de formar 

película, de cantidades est oqui orné trie  as de éter vinílico-metílioo y de anhí­

drido maloico. Un copolí moro de e ste tipo se puede obtener de forma pulveru­

lenta de la  General ánlline & HUw Corp. con la  designación comercial do 

"PVljAul". B1 sólida es fácilmente disu.el.to en agua caliente, pera formar una, 

solución de tratamiento. La superficie de la  hoja se seca luego por medio de

■ ; •' >.!■,: e' 'lj'\ •■<T5¡v'#4íí-*f •>
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un tejido humedecido oon solución y no reino jad o en ésta. La temperatura. de 

la  solución es Mantenida sensiblemente a un valor igual ai cíe la  temperatu­

ra ambiente normal, aunq.ua se puedan utilizar temperaturas más elevadas»

La duración de contacto de la  solución de revestimiento oon la  superficie do 

magnesio limpia, puede no exceder de 2 segundos, aunque sea preferible pro­

longarla hasta 5-10 segundos. La materia en exceso no entrada en reacción, 

es oliiídnada luego por lavado de la  suporfioie, y luego se seca la  hoja.

Se obtiene así une superficie que impide el empastswiento e hidró- 

f i la  de manera permanente, que perece estar químicamente unida a la  superfi­

cie de magnesio* La placa litografíes prcsensibilizacla, se prepara luego por 

aplicación de un revestimiento de resina diaso fotosensible sobre una super­

fic ie  tratada, que permanece estable cuando está almacenada durante varios 

meses en embalajes opacos. Cuando la  plandhe se expone a través de un negati­

vo, el compuesto diezo que ha sufrido la  reacción s© adhiero a la  superficie,

lo  que peralto realizar reproducciones de alta calidad.

Un los ejemplos anteriores, los poliácidos orgánicos utilizados son 

solubles en el agua. Se ha comprobado, en efecto, que es necesario un medio 

acuoso pare asegurar una reacción conveniente entro e l poliécido y la  superfi­

cie k ic1i alio a. Guando la plancha ae limpia con una solución acuosa,, el trato- 

udento con ol poliloido, puedo ser aplicado Inmediatamente a les auporfioios 

roción limpiadas y lavadas. lío es ne-cesorio ningón periodo intermedio do so­

cado, en el curso del cual las planchas se podrían ensuciarse 0 cubrirse de

>olvo, lo  que evita cualquier dsao rio la  superficie.

El compuesto noüáoicb osgánioo aplicado sobre lo superficie raotáli- 

>a en cada uno do los ejemplos específicos anteriores, os un poliácido, os d©- 

;ir , que contieno varios grupos ácidos en cada cadena molecular» Polímeros 

;uc no contienen ¿grupo acido, no proporcionan una, superficie o. la  cual so puc- 

lc adherir la  resina, fotosensible dioso o enólogo, después do la  exposición, 

’olíneros que contienon muy pocos grupos ácidos en la  cadena, tales cono los



poliéstcros l£nseles condonsados, no rccaoionra oon la  picoa do ülm-ánio. 

¿demás, n rm s que cestos Sltiwos polímeros no son solubles en el 031* ,  lo

0U3 SO opono todavía a su utilización, Bu ol caso do la  cerbordmetil ce- 

lulcso. y do Ir. corboximctll h idras t i l  colulosa, los  derivados solubles en 

5 el f.'rue, os decir, los que contienen suficiente grupos éter pora hacer ol

bolinero soluble, proporcionan polircilos que unen conven'.'.ontemente a la  

nctr ¡ el cliché diazo ímprcsionaco»

Todos los polímeros poliócidos orgánicos utilizados en los ejem­

plos anteriores, son apropiados pera formar una pcl.-.c’u.a, es decir, que una. 

10 solución del noli mero, se puede obtener en la  formal cío una. película conti­

nua que se .n&ntiono por sí r-asroa, por ejemplo, per extensión de una delgada 

ridicula do una solución en agua dol polímero oon ayuda de un pequeño apara­

to de paleta sobro un tejido portador amovible, secado «e la  película y so- 

paraoión. Se ha comprobado que le, utilización do un polímero poliácido,

15 apropiado paro, fornar una película, es necesario pora obtener un "agarro”

sólido del cliché insolubllizado, expuesto sobre la  superficie de la  hoja y 

para impedir la  degradación do la  resina fotosensible» Cuando so utilizan 

polímeros no susceptibles de formar una película y de poco peso molecular’, 

el cliché insolubllizado se puede separar de la  hoja al contacto de los de- 

20 dos. Momia, la  resino, diazo se descompone bastante rápidamente, probable­

mente por reacción con la  placa metálica.

Poliáoidos orgánicos poliméricos solubles on el agua, susceptibles 

de formar una película, distintos de los que se han mencionado específica­

mente más arriba, convienen para la preparación do las planchas litográficas, 

25 segó» la  invención, lo r  ejemplo, untratandonto de la  plancha con una solu­

ción de Giilfomctil celulosa, formad© por Ínter reacción de ácido elororaeta- 

tiosulfonico y de ale a .1. i  c s 1 ul osa, produce sobre la  plancha, una. superficie 

apropiada para conservar las imágenes, hidrófila de manera permanente y pro­

tectora. Otros compuestos de poli ácidos orgánicos politr.éricos solubles en

26
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el agua y susceptibles le  formar una película, especialmente? el ácido ligno- 

sulfonico o el 1:1  copolímero da estireno y de anhídrido raaloico, son igual­

mente eficaces para la  obtención ño escocientes superno les protectoras y sus­

ceptibles de conservar las imágenes. .Aunque esto tratamiento particular no 

proporcione directamente una superficie de plancha hidrófilo  como en los otros 

ejemplos que tienen un mayor nfaiero de grupos hidrófilos en la. cadena molecu­

lar por el simple espediente que consisto en pasar sobre la  plancha, después 

do la  exposición, una solución de goma arábiga y enjugar hasta e l socado com­

pleto (como es de uso corriente en la  técnica litografíes) las superficies no 

expuestas de la  plancha se hacen selectivamente hidrófilasí se obtienen así 

planchas litogr tíficas de alta calidad.

Les saterías distintas do los polímeros poliácidos orgánicos, ouya 

utiliEaoión se puede considerar pora formar la  capa 11, comprenden los s i l i ­

catos de métalos alcalinos, el silicato de esloio, el acido sálico, la  s ílice  

hidratada coloidal, el ácido s ilíc ico  polimerisado (ta l como el producto co­

nocido con la  designación comercial "Ludox" debupont), o sustancias equiva­

lentes.

Un tipo conveniente de sllioato de sodio, so puede elegir entra 

los que están disponibles en el comercio, a condición de ofrecer una propor- 

ción sílice/sosa, comprendida entre 5, 2/1 y 1 , 8/1 j un silicato que oonvieno 

particuLsraent o bien, es el producto designado oomeroiolmento con el nombre 

do "Star" de la  Hiiladolphia 7¿uarts Company, cuya proporción sílioo/aosa es 

de 2,50/1 .

El silicato de calcio y el ácido s ilíc ico , con relativamente poco 

solubles en el agua (menos de 1 / ) 7 corrientemente se consideran como total­

mente insolubles en el agua. De hecho, una solución saturada con cada uno 

de estos cuerpos, contieno probablemente mas de 1 de los productos quími­

cos respectivos, en solución. Independientemente de la  concentración obte­

nida, las soluciones saturadas do silicato de calcio y de aoxdo silíc ico ,

— 27 -
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son suficientes para tratar do manera útil, una hoja de aluminio antes de la  

aplicación de una resina ¡Ti&zo fotosensible o equivalente para la preparación 

de las planchas, secón la invención. Por lo demás, el silicato de magnesio, 

el silicato do cobre y el silicato de aluminio, son ejemplos de materias que 

tienen un grado de insolubilidad suficientemente elevado para que no pueden 

ser utilizadas prácticamente para la  puesta en practica de la presento inven­

ción. La sílice coloidal "!udce<" de E.I.Dupont do Nemours and Company, que se 

ha definido como "una solución coloidal de sílice hidratada (arena) o una for­

ma polimcriaada del ácido silicioo en solución", diluida en egua hasta la ob~ 

tonción de una concentración de 1 < a 0,1 /' do "Ludan:", se ha mostrado como 

un equivalente enteramente satisfactorio del silicato do sodio 5?ara la  pues­

ta en práctica do la invención, aunque los informes comerciales de Dupont do 

Nemours, precisan que el producto no ha de considerarse cono un silicato al­

calino, tal como el silicato de sodio del comercio, a. cause, de quo contraria­

mente a cate, no contiene cantidad spreciable de álcali y do que, en general, 

c?T "Ludox" tiene pocas propiedades comunas con los silicatos alcalinos, din 

embargo, la dispersión coloidal on el agua de la sílice vendida por l onsa.nto 

Chemical Co. con la designación comercial cíe ,!3yton--7-20" y corrientemente co­

nocida. con ol nas.br o do sal de sillo o, descrita por Jahoda en su patente ame­

ricana ti Omero 2.455»515 que se refiere a su. utiliseoión pera la fabricación de 

paneles fotográficos y no para la fabricación do planchas litografíeos, se lio. 

mostrado inutilisable pora le puesta en práctica de l.cl invención. Según una 

comparación de las marrics que contienen sílice, quo sen bien apropiadas pc.- 

ra la  nueste en práctica c!e la invención, y de les que no dan satisfacción, 

proseo ene os cor lo menos necesario pare que una materia convenga a este efec­

to, cvso ol radical 3i0" en solución, so concentro por lo monos hasta un cierto 

mínimo. 751 "Lado;:" proporciona suficiente radical SiO pera sor ofacas; esto 

no os ol ceso pava ol "Syton-w-gO".

. . . .  •• - &>■
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Cuantío oo utilizan soluciones ele silicato de calcio o de fioido si­

líc ico , por ejemplo, en lugar del silicato  de sodio, so pueden prever tempo- 

raturas do tratamiento del orden de DO/lCO prados C0, podiendo ser las condi­

ciones del tratamiento, por lo  demás, idénticas a las que se han descrito ante­

riormente, en lo que concierne el silicato  do sodio.

TJn tipo do hoja de aluminio ventajoso do utilizar en el procedimien­

to, según la  invención de la  mañero, descrita nos arriba, os el que produce la. 

Aliffi&niuni Compa.nv of America y que se designa. comercialmente oon la  referencia 

"3.003 K 19". Contiene feproKiMplfDonto 1,25 i ce meueancso aleado con ol alu­

minio, Existen algunos otr.03 tipos de aluminio en hola o en chapa, que son 

demasiado uialeablos y demasiado flexibles para adaptarse bien a la  utilización  

considerada en la  invención, cuando se emplean en la  forra?, de hojas relativa­

mente delgadas, poro cualquier tipo de aluminio del comercio, suficientemente 

rígido para resistir en forma de hojas delgadas al plegamiento o deformaciones 

análogas, puede ser utilizado.

i  un que el aluminio parece sor actualmente la  materia de soporte en 

hoja metálica, proferida para la  puesta en práctica do la  invención, tonion- 

do on cuenta su precio de coste, su facilidad de manipulación y otras consi­

deraciones análogas, se han utilizado igualmente con éxito en la  invención, 

hojas de cinc litografíeos, hojas de cobro, do plano, de estoíto, superficies 

do cromo y de cobro depositadas olcctrolíticomcnto, hojas de magnesio comcr- 

'cialmento puro, hojas pulidas de tántalo y hojas de titanio, conocido con la  

designación comercial do "ífi-TpA", tratadas como se ha descrito más arriba 

para impedir que ol metal provoque una descomposición do la resina diazo fo­

tosensible y pero proporcionar una superficie o película a la  cual so puedo 

adherir fuertemente el e lid ió  de resina dioso insolublc. Pueden utilizarse 

todavía otros metales para la  fabricación de las planchas planográficas pre- 

scnsibilizsdas según la. invención, a condición de que un revestimiento, fuer­

temente adhorento o químicamente unido de un poliácido polímerico orgánico,



5

10

15

20

25

250117
soluble en ol agua y susceptible de tonase una película, pueda ser aplicado 

con un control apropiado ele las condiciones do tratamiento; sin embargo, pare­

ce que la  clase do les metales anfóteros,. sea la  que proporciono las mejores 

superficies para la  aplicación de los tratamientos superficiales protectoras, 

y que asegure la  conservación de los clichés, 3agun ol invento» La hoja, de 

baso i:wt alie a -¡0, se puede exfoliar, estando hecha la  capa superior destina­

da a formar la  superficie a tratar del motel deseado.

Las materias diaso, y on particular las resinas diaao, reaccionan 

cuando son expuestas, expulsando ol nitrógeno de la  molocula y constiuyen las 

materias orgánicas fotosensibles que contienen nitrógeno,, que son utilizadas 

do preferencia, segfin la  invención.

So ha comprobado, sin embargo, que la  asido de la  resina diaso pre­

ferida., puedo ser utilizada con modificaciones apropiadas como revestimiento 

sensible. Ucta resina asido poiímorioa no es soluble en c4 agua y es solo re­

lativamente soluble on los; disolventes orgánioos corrientes, pero se puedo 

obtener una conoentradión conveniente, para el revestimiento, utilizando to­

lueno o motil celulosa o mesólas de estos cuerpos o incluso otros disolven­

tes orgánicos. Después de exposición a través de un negativo o de un estar­

cido, la  Salda no descompuesta por la  lúa, puedo ser fácilmente eliminada 

por una masóla agua-tolueno, dejando un cliché de impresión hidrófobo do asi­

da impresionado y soluble en ol agua.

13s posible preparar y utilizar o orao ¡a&toriaB fotosensibles, otras 

resinas ezido pollmérioas y ®n particular, resinas asido aromáticas quo pa­

recen ser particularmente apropiadas, así como resinas asido alifáticas. 

Igualmente, óxidos dioso (e f. !'TÍ1° aromatio diaso oompounds", por HE.Ssundersj 

publicado on por Sdnard Arnold and Co. Londres, p.29), tanto bobo cono

pdLimolcoularoa, so han mostrado como oxecientos compuestos fotosensibles pa­

ra la  fabricación do las planchas, sogón la  invención. La iirdnoquínonadiasi- 

da raonofi-oleculcr (o f.p .24 de dicha obra do áaunders) fabricada a partir del

■D

r... :•*

'&■* ■— 50 -•



*250117
menomero do la resina dioso proferida, indicado. más arriba, so ha mostrado 

igualmente apropie.de. Ciertas rebinas sráno-diaso parctozciarias, pueden ser 

preparadas y convienen igualmente. La. propergol6n ele les materias fotosensi­

bles, a base de cínnamato do polivinilo, ha nido recienteaouto puesta a punto 

y por lo menos algunas do estas materias, se han mostrado titiles en la puesta 

on practica c!e la •'rósente invención.

Lo. resina dioso fotosensible o su oqnivslontc, no es ñecoseriamente 

aplicada inmodi&tajiicnto sobre la  superficie metálica tratada par e l poliáoido 

orgánico, so2un la invención. Por ni contrario, la  materia fotosensible, pue­

de ser aplicada prácticamente en cualquier momento deapu6s< dol tratamiento.

Do esta manera, el trateaicnto superficial, so puede cfccturr on un local apro­

piado y, si se desea, la plancha tratada, pliecle ser transferida a distancia pa­

ra recibir a l l í ,  el revestimiento clinso fotosensible, on una fecha, ulterior 

cualquiera. Cuando han sido tratadas do esto manera, las planchas no son no-, 

cosariamente transportadas en embalajes opocos. Sin en&crgo, hay que tener 

cuidado, cano en el caso do la hoja presonsibilisade, de •«•ofcoger y de preser­

var la soporficio trc.tndr, cío toda abrasión, ctisucicsncnto, etc.

Cuando le materia fotosensible, ha de sor aplicada sobre lo. super­

ficie tratada, después de un tior.po aprcoieblo, cogón Ir. aplicación de la su- 

■:,crf:lcíe destinad?. a con servar les iconos, es gcncrolwntc deseable lavar 

la superficie tratada entes de lo aplicación do Ir materia fotosensible. La 

operación do lavado se puedo rea:ioer normalmente do una manara eficaz por 

simule presión al c-gur. do le o-V rf'cl~ -v  - oto •;:?..ied. ,

DI término " or.psstacdoato" utilizado en la  presente do so r i pelón, de­

signa la  fr.ltr 5 o impresión definida en llhotography and Flato !To.]dng for Iho - 

fd-lithograpbv" por I.H«Ssyro, publicado en 1549 por Lithcgrapbic Tcst-bools: pu- 

blishing Ccsnprny, Chicago p.435, cono sigue:

"La platina cío lo prensa "coge" la tinmp. en 3.as sones ele no impre­

sión y le transfiere al popel "*C,Í,igualmente "-¿oto Tronóles in Offset L i-  

thojp’f phic” mi-.nii.rl do ta lle r  n° 31, publicado 011 1947 por Lithographic Tocli- 

nical Dor.ndction ico. ITor/Torh p. 10
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pleechn '••Isnográíioa rrosonalbilisada, cofín la  invención,tal co- 

p'.o eo doacribo o¿s arriba, constituye un producto inc-uotriel nuevo. Ss una 

5\..'ncba <;no permito reproducciones de alto calidad 7 que ofrece una larga dtt- 

rf.-oión de utilización, llenando a 1 c vea las otras condiciones que so can enu- 

Mereció en e¿ pr<;f.:¿bvu.o.

Aunque al producto industrial nuevo, oegón la  invención, haya sido 

descrito esencialmente en lo  que concierno a su utilización coico plancha l i -  

t o ’rófica, os susceptible de otras aplicaciones* Por ejemplo, estas planchas 

r.ucdcn sor utilizadas con ventaja, en le preparación fotográfica do cliohSs de 

identidad metálicos permanentes, púnelos do instrucciones,, potrones, esquemas 

do cableado, cuadrantes 7 escalas graduadas, rótulos publicitarios, insignias, 

cortas geográficas, o análogos. Para estas aplicaciones,- la  plancha so expon® 

a las radiaciones ultravioletas a travós de un negativo fotográfico, y esta 

operación es seguida cío una doscnsibilización y do un entintado, o de un reve­

lado, como so ha descrito más arriba, l,a imagen v isib le  -so puedo obtener por 

la utilización de une. tinta litogrófica ordinaria o de un revelador. DospuSa 

do lavado y socado del o llohí revolado, con cu imagen v is ib le , so puede u t ili­

zar ta l cual, o incluso, so puedo proteger más la  superficie, recubriéndola 

por pulverización, con un barniz claro. Tales planchas o talos olichós, pue­

den sor fijados solero máquinas o prensas de las que constituyen entonces, una. 

parte integrante porraanonto, pera, fa c ilita r  la  utilización y el manojo do es­

tos aparatos o pea-a identificar sus órganos, e l nombro de su fabricante, etc.

S O I  A

Los puntos de invención, propia, no nueva, pero no establecida, prac­

ticada ni divulgada en Sapada, quo 30 presentan para, que sean objeto do esta 

solicitud do Patente de Introducción por IDI3S ajaos, son los siguientes:
VJ tv»
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I o, -  Mejoras introducidas en la  fabricación de planchas «o impro- 

sión planográficos o usos sí rallares, caracterizadas perqué dichas planchas 

planográfioas prcsansibilizacLas, comprenden: una hoja de notad, que u~ono ?or 

lo  ráenos une, superficie lisa  cubierta con un revestimiento delgaoo inorgánico 

constantemente hidrófilo y fuertemente adherido, estando la  superficie de es­

te revestimiento hidrófilo, cubierta a su voz con un revestínionto dolgado he­

cho de un compuesto orgánico sensible a la  luz y soluble en e l agua, siendo 

este compuesto orgánico de una naturaloza ta l, que si se le  expone a la  luz 

ultravioleta, reacciona de ranura que se hace ínsoluble on el agua, hidrófo­

bo y cargan6f i lo  y se f i j a  sólidamente a l revestimiento hidrófilo  citado.

2o. -  Mejoras, sogfin el punto I o, caracterizadas porque estas plan­

chas planográffcas presensibilisadas comprenden: una hoja metálica anfosera, 

que tiene por lo menos un lado o una cara lis a  cubierta con un rovostiraxoato 

delgado, inorgánico, constantemente hidrófilo  y fuertemente adherido por una 

combinación química, estando la  superficie exterior de este revestimiento hi­

drófilo , revestida a su voz con una delgada capa hecha de un producto orgáni­

co, sensiblo a la  luz y soluble en el agua., estando este revestimiento hecho 

de un producto orgánioo de una naturaleza ta l, que cuando se expone a la  luz 

ultravioleta, a través de un estarcido o un negativo, reacciona on las partos 

expuestas para formar una imagen hecha ele una materia insolublo en el agua, 

hidrófoba y organófila que está fuertemente adherida al revestimiento hidró­

f i lo  citado, permaneciendo el producto orgánico soluble on ol agua y siendo 

susceptible do ser arrastrado por lavado, dejando limpias las zonas no ex­

puestas, permaneciendo dicho revestimiento hidrófilo descubierto on las zo­

nas oítadas.

j o . -  Mejoras sogfin los puntos anteriores, caracterizadas porque

esta plancha planográfica prosensibilizada, comprendo: una hoja ele aluminio,

uno ¿Le cuyos lados o cara, por lo  monos, está, cubierto con un revestimiento

delgado de silicato , constantemente hidrófilo y fuertemente adherido.
, O ^
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4°.- Mejoras según los puntos anteriores, caracterices porque 

una plancha plano^raflea pro-sensibilizada comprendo: una hojf- --c^alice cjuo- 

tora, uno de cuyos lados o caras lisas por lo menos, está. revestida do una. 

cana Soldada do ailioato inorgánico, constantemente hidrófilo 7 3Ólbos.rnc-nto 

adherido por una combinación química, estando la su porfióle (ÍÊ ,'; revesti­

miento silicatado hidrófilo, revestida o su ves con uno capa delgada hecha do 

una resina diaso, sensible a la  luz y soluble on el agua.

5o. -  Tjejoras según los puntos anteriores, caraeterizadas perqué la  

hoja de .acial citada, os una hoja de aluminio.

ó0. -  Mejoras según los puntos anteriores, caracterizadas parque la  

resine diaso citada, cuando so arpone la  plancha a Ir. luz ultravioleta., a tra­

vos le un estarcido o un negativo, reacciona en las partes expuestas para fo r­

inar una imagen hooha de un producto incolubto on e l agua, hidrófobo y organó- 

fi].o que asta sólidamente adherido a l revestimiento silicatado hidrófilo ci­

tado, percanocíanclo la  resina diaso soluble en e l aguo y 3useentibio do ser 

fácilmente arrastrada por lavado, dejando nítidas las sones no cxouc3Íes, per­

maneciendo el revestimiento silicatado hidrófilo descubierto on las sonas ci­

tadas.

7o. -  Mejoras según ios puntos anteriores, ccraotorisa»ias perene ic.a 

planchas tienen une hoja delgada do motel cubiortc, en ñor i 0 m~n03 una ser.cr- 

íic io , con una película omtre^Gc^ntc delgada del prometo de la  reacción do 

la  superficie metálica con un silicato  do ustr-l aloalino, s ílio tto  de c.-lcio, 

ácido silíc ico , ácido silíc ico  policicrizado, s ílice  Mdi’rtada oo'i oí-'a?., o un 

polímero poliácido orgánico susceptible do ferrar película^ 0 c-arvadento es­

tando dicha película fuertemente unida a la  superficie de 1¿, il0-.c rotf-lica, y 

no conteniendo prácticamente raterías solubles en C*1 agu® ? ofreciendo además 

las propicelados notables de i lu d i r  eco el metal «rovoquo i ¿1 desoo'mosioión de 

un revestir-lento foto-sensible aplicado a la  cis-o., -/ do e0o«tir*cr Wík fuerte 

adherencia a la  superite!-, do k°.1í- metálica de cualquier fracción ul-fcorior-

-  >1
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monto ineoliM lístóa 5c la  sutoria foto-sensible.

8° . -  Kcjcrao sofjGn el punto 7o, según el cual dioha hoja. raotíii- 

oa ofrece una grcn estabilidad dimensional 7 -tiene por lo  nonos una super­

fic ie  liá a  hecha h idrófila 3o mo3o permanente par trutsuicnto con una solu- 

5 ción acuosa 5c una ratería hidi’ó fila , cuya aplicación es sequila 5o un colá­

rselo v en las cueles, 3icba película, quo forme dicha suparxioio iiiurSiJ-la, 

producto de la  reacción de la  superficie v.v.'taluaa y do dicha solución, os 

atenué dora o impide el eí.ina.atodo, estando la superficie hidrófila do ¡nodo 

permanente revestida con uno. capa doleada ele notoria orgánica foto-oensiblo 

10 que oontiono nitrógeno y siendo ele n&turalesa ta l, ouo después ele la  exposi­

ción do la  plancho, o. radiaciones ultravioletas, a través do un estarcí.lo o un 

negativo, reacciona en las son as expuestas para formar un cliché ele impresión 

litogrfifica de materia hidrófoba, organófila c ínsolublo en e l agua que está, 

fuertemente unida a la  superficie hidrófila, de modo permanente, nernunecien- 

15 do la  materia foto-sensible, soluble en el agua y susceptible de ser elimina­

da por lavado en las sonas no expuestas para dejar a l l í  descubierta la  super­

fic ie  h idrófila do modo poiv.ar.cnte»

9° . -  líejoras según los puntos 6 a 8, que incluyen una plancha de 

impresión, en la  cual la notoria orgánica que contieno nitrógeno, os una na- 

20 teria diaso, tal cono una resina diaso, un óxido diazo o une resine asido.

10° . -  liojoras según los puntos anteriores, cuic comprendo una plan­

cho. de impresión, on la  cual la  hoja metílica, os esencialmente una hoja de 

aluminio, zinc, cobre, plomo, estadio, cromo, magnesio, tántalo o titanio.

1 1 ° , -  Kcjoras introducidas en la  fabricación do olanohos do inorc- 

25 sien pl&nográfieas.

. ' h *<%*
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Tal 7 eomo se ha descrito on la l'cmoria que antecede, representado 

en el dibujo que se acompaña, y con los finos que se han especificado.

Esta Idcmoria consta do treinta y cinco hojas y la presonto, escri­

tas por una sola de sus coras.

h a o b i *  • 3  N O ',' ¡s s g
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liberto da
fWPoler. I

1Í.P.P.C.
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