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E l preawcbe Modelo do U t i l id a d  so r e f i e r e  s un d is p o s it iv o  

p u lv e r iz a d o r  que r e a l i z a  un a b r il la n ta d o  que M ejora e l  aspecto  

y v is t a  de 1# caps su p er io r  de use ca ja  de fr u ta ,  pues es s a b i­

do que en e l  Mercado do co m erc ia !ia a c ió a  de fru ta  os t r a d ic io n a l 

a l  a p l ic a r  un producto de a b r il la n ta d o  a la  capa su p erio r do la a

c a je a ,  una voz con fecc ion ad as , con e l  f in  de ob ten er una M ejor

*  *  *p resen tac ión  en morcado. *

Hasta ahora, e l  p roced im ien to  ao-u ido ora  u t i l i z a r  un pu lv^

+ * + <
r iz a d o ?  manual l o  que produce, en la  p r á c t ic a ,  enormes d lfica J jR g

dos ya que e l  s istem a manual produce muy poca uniform idad en e l

acabado, per lo  que es d i f í c i l  homogenizsr e l  aspecto de todas? I

s a o #
J * *

la a  ca ja s  que, c a s i siem pre, l le v a n  unas m&a producto que o t fá é^
* * + W  

* * 
* * * *

paro es que, además, la  capacidad del d ep ós ito  es muy reducida y 

a l  d iseño de la  b o q u illa  no es to ta lm en te  s a t is fa c t o r io  para ob­

te n e r  une p u lv e r iz a c ió n  adecuada.

Con e l  f in  de so lu c ion a r todos e s to s  in conven ien tes  se ha 

ideado la  so lu c ión  p resen te , la  cual se r e a l i z ó  in tentando e lim i, 

mar lo a  in con ven ien tes  expuestos, proporcionando un d is p o s it iv o  

autom ático con d ep ó s ito  de producto a b r i l la n ta d o r  que ga ra n tiza

una cantidad mínima de un d ia  de tra b a jo , e lim inando , por l o  tan



te ., la  pérd ida  da tiem po que rep resen ta  ten e r  que H en a r  e l  de­

p ó s ito  de un p u lv e r iza d o r  a annal v a r ia s  vases en a l d ía  da t r a ­

b a jo ,  ea i como ne sistem a da b o q u il la  da descarga cen tro lad a  r *  

gu iada con e l  f in  de con segu ir un p u lve r iza d o  óptimo cea l a  r í a l a *

san tidad  de producto y ,  fin a lm en te , une un iform idad de acabado ea

todas la s  ca jea  ya que a l u t i l i z a r  una misma ese tid sd  de a b r l l l jq )

ta d o r  por c e ja ,  r e s u lta  tas acabado to ta lm en te  un iform e. 1

Vamos a d e s c r ib ir  e l  d is p o s it iv o  sobre lo a  d ibu jos  ad ju n to*

* * * .
en lo a  que se ha m a te r ia liza d o  una r e a liz a c ió n  p re fe r id a  d e l

no dado a t í t u l o  de ejem plo y s in  c a rá c te r  l im ita t iv o ^
** * * *

Sn lo s  d ib u jo s : *..***

En l e  f ig u r e  1 se ve una v is t e  en a lcedo  la t e r a l  d e l dispmsg
* * * *  

*  *  

 ̂* **
t i r o  según la  in ven c ió n , y

la  f ig u ra  2 muestre un a lzado  fr o n ta l d e l mismo d is p o s i t iv o .

Podemos comprobar como en lo s  d ibu jes  hemos representado por 

^  a l d ep ós ito  da producto a b r i l la n ta d o r  montado sobre un armazón 

* e t& l ic o  _2 a c a b a llo  de una c in ta  transportadora  ^  da lo n g itu d  

v a r ia b le  y a ltu ra  regu lab le  y sobre cuyo armazón J? se monta una 

p la ta fo rm a  j* que es d e c lin a b le  v e r t ic e la e n te  en re la c ió n  con e l

armazón. Esta p la ta fo rm a  co n s is te  en un con junto de p e r f i l e s  ra



murado* que sos tien en  una p la ca  jS con movim iento sobra la  mismo* 

l a  pa rto  i n f e r i o r  de la  p laca  2  va montada ana c a r te la  2  

c¡ae s a je ta  la  p is t o la  2. de descarga con tro lada  y as su parta  

p a r la r  se su je ta  o t r a  c a r te la  8 sobra la  que se f i j a  na p is té a  

14 de accionam iento neumático y ,  fin a lm en te , sobre la  c ita d a  pía, 

t  a forma 2  se enganchan des p a n ta lla s  j°) l a t e r a le s  y de p o s ic iá n

a ju s ta b le  que e v ita n ,  en caso de ma mal a ju s te  de la  descarga 3 *

* * *
la  p is t o la ,  que e l  a b r il la n ta d o r  sa lp iqu e e l  en torn o , s i r v i en^a^

*
e l  armaaán 2  de sop orte  y v eh ícu lo  de lo s  e lem en tos, tube r i s s a i

l la v e s  que completan e l  c ir c u it o  neumático de accionam iento d e l
** * * * *

*  *  * * *d is p o s i t iv o .

In troduciendo e l  producto a b r il la n ta d o r  en e l  d epos ito

* * * 
* *

' + *** * 
*  *  *  +

yo n iv e l  se c o n tro la  en e l  tubo 1$. de in d ica d o r  de n iv e l  y mediata 

¡te la  tape su p e r io r  d e l mismo, baste con ecta r e l  a ir e  a preai&n 

a l conectar 10 y regulando l a  preal&n d e l c i r c u i t o  en e l  man&me 

t r o  1^ pera que a tra v é s  de la  l la v e  1^ se disponga en funei&n la  

p is t o la  2* ^na c e je  d ispuesta  en la  c in ta  2  actúa , a l  p asa r, so­

bre la  vá lvu la  12 que abriendo e l  c ir c u it o  neumático correspon­

d ie n te  hace fu n c ion ar la  p is t o la  2  durante todo e l  tiempo en que

la  c ita d a  v á lvu la  12 d e te c te  e l  paso de la  c a ja ,  fen&aeno que se



ha producido porque a l  fu ncionar la  s ita d a  v á lv u la  ^  a l  a ir e  g g

aa a l c i l in d r o  de la  p laca  ¿  que le van ta  l a  hay g u i l la  qua

actú a , a ou vas, sobre e l  g a t i l l o  da l o  p ia t o la  2. san ten iendo #1

p u lv e r iza d o  hasta qua se para #1 ¡ansiala t r o  de a íra  a l  c i l in d r o

al c e rra rs e  l a  v á lv u la  ^  por f in a l  da paso da l a  s a ja ,

La fo rs e  da descarga de la  p is t o la  ^  se c o n tro la  por na raggi

*
*  *  *

la d o r  3̂ _ adaptado a la  sisma y da tamaño p rop o rc ion a l a la  cajdí a
i . :# * *

t r a t a r ,  m ientras que dos lám inas da cartán JL  ̂ encajadas en lop^adg, 

t a l l a s  ^  fa c il ita n , la  l im p ie za , caso da sa lp icadu ras  o srrordm**ea

lo s  volémonos p u lv e r iza d o s .
# # ^

Dentro de la  ea en c ia lid a d  da la  invenei&n caben v a r ia n t e ^ .^

b a t a l l e , asimismo p ro teg id a s  y a s i  podrá so r  cu a lqu iera  la  foMaá,
* * 

*  *  + +

d lapcs le í& R  y  es tru c tu ra  d e l armasen y  tran sportador u t i l i z a d o ,

cu a lqu ie ra  la  fu en te  de en erg ia  u t i l iz a d a  y ,  desde lu ego , cu a les

qu ie ra  la s  dim ensiones y  m aterias en que ae r e a l i c e .
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Sechà la  d esc r ip c ión  d e l p resen te  la v a s i#  se baca con sta r 

q## la  qua sa d ec la ra  carne no p ra c tica d a  s i  d ivu lgado e-n Ssg& 

ga comprende la-a s ig u ien te s

a g i v i i S D i C À C i o N & a  

i o . -  D is p o s it iv o  p u lv e r iza d o r  para abri l lantar  la  capa sa-*

C ^ a

p a r la r  de m a  ca ja  de f r a t e ,  c a r a c t e r i z a d a  p e r  a l* .

!  -*

'hecho d# con sta r de un depos ita  montado sobre un armazón metá^gy

W  ̂# O 
* * .

co a ca b a llo  sabre un tran sportador sin  f in  da lon g itu d  v a r ia b le
*

. . .

y a ltu ra  r e g u la b le . d isponiendo en lo a  brazos v e r t ic a le s  d e l a r . -

*
casaca m a  p la ta fo rm a  d e s l i z ó t e  hacia a rr ib a  y abajo y que sH-tT

* V  .

t ie n e  ana p la ca  m óvil sobre la  c ita d a  p la ta fo rm a  vincu lada a. ppp
 ̂ # ̂# ##

c a r t e la  que s u je ta  una p is t o la  de descarga con tro lad a , m ien tras 

que en la  p a rte  su p e r io r  de l a  p laca  se monta o tra  c a r te la  que 

s u je ta  un c i l in d r o  neumático lle va n d o  en sus la t e r a le s  in fe r io r e s  

sondas p a n ta lla s  pera e v i t a r  sa lp icad u ras , d isponiendo todo e l  

d is p o s i t iv o  de or ? s e r ie  de c o n tro le s  y l la v e s  para com pletar e l  

c i r c u i t o  neumático de accionam iento.

2 ^ ,-  D is p o s it iv o ,  según la  r e iv in d ic a c ió n  1 ^, c a r a c t e ­

r i z a  d p p or e l  hecho de que se tome e l  a ir e  comprimido de un
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compresor e x t e r io r  que a c t iv e  todo e l  c i r c u i t o  con tro lado  media^

t e  msnámetro v i s ib l e  y que s.erá puesto en funelenam iento p o r vá^

vu la  da c a s tro ! da paco da usa ca ja  d e s fila n d o  sobra la  c in ta

tra ssp o rta á o rs  y que a c t iv a rá  a l  c i l in d r o  neumático da l a  p laca

que mediante usa h o rq u illa  v e r t i c a l  actas sobre a l g a t i l l o  do la

pistola que cargada predase la  pulverisaci&r costinas y regala­

da sobre la  ca ja  mi os tra s  se mantenga a l paso d e s f i la s t e  antff  ̂ *

:  . r
la  válvula de detoeel&n que, el t e ralear, cortará e l  paco del.

. . . .
aire comprimido a todo e l  diapositiva y acabará l e  p u lv e r i a g -^  .

ci&K haats que e l  pese de o tra  ca ja  provoque 1.a a c t lv e c ié a  áa*t<^
* T  #+

do el e r t i f í e io ,  *.."**
. .

DISPOSITIVO PWIVERIMDOR PARA ABRILLÁNTAS LA CAPA
**** ̂ * 
+ + * +

PER M R DE A CAJA 3S FRUTA*

Según se describe y re lv iaá iea  en la  presente Memoria Des­

criptiva  que conste de siete hojas fo liadas y meeanograftsáas por

una sois csrs y da w a  láetlna de d ib u jo s .

Madrid , a  ̂^ ABR- !980
EL A0W4HS OFICIAL
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ESCALA VARIABLE.
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