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Lo presente patente de inveneidn se refiere a un dis -
positivo pars efectuar soldeduras de precisién el arco eldctri.
e0, mediante el oual soldaduras que resultan sunamente embara~
z0sas, aomo por ejemplo la de las Bafas metdlioas, lo mismo en
su preparacidn, ejeoucidn, que posteriormmente en su acabado o
presenta oidu, se efect'uan aon absoluts perfeceidn. |

¢omo es sabldo esta soldadura se realiza poi- medio del
soplete, ello conduse a varios incmvenientes, el prineipal
motivado por el periode de aplicacidén de la..llama que calien ~
ta la gefa en muche longitud y la decolora, teniesndose gue pro-
ceder posteriormente & su pulide, y el no menos ineonveniente
de la mecenizacién de la parte soldads, por la imperfeccidn de
la soldadura.

‘B el dispositivo propuesto se reducer considerablemen..
te todas las operaciones, 10 mismo la de preparagién que la de
ejeoucidn, quedando préeticamente annlada la de¢ acabado 0 pre-
genta 0ién por la perfeccidén del trabajo.

Ta preparacibn o iniciagién del trabajo antes de la
goldedura propleamente dicha es de 1o mds sencillo, todos los
aispositivos que componen la méguine, tienden a faollitar la
fijacidén de los elementos a soldar, pudlendo realizarse esto
de varias formas segin el operadors

En ouanto a la preperacidén de las partes a soldar, solo

hey gue procwrar gue les superficies estén limpias y que el

eomtacto sen el méximo posible,

cuando la gafa 1leva partes de pléstico, aros o plague-

" tas, la mayor varte de las Veges no es neaesario desmontarlos,
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ya que el calor neoesgaﬁa ﬁa.@o@dura es lnstanténeo,

siendo esto otra de las ventajas de este método contra el del
soplete, en el gue habfa que dejar la gafa completamente al
aire. |

Ta soldadura se realizs también de wia manera senci-
1la y prdetica, oon un pequefio fragmento de plata u -o:ro gomo
material de aportaoién, c0l00ado @ la unién & soldar, y el
desoxidante ¥y apretando el pulsador 'de ple gueda verificada
aquellae

Segdn la secoldén de 1la parte a soldar, hay que variar
la intensidad por medio del reostato.

YTas partes prinoipales del disposit ivo qué se relvindi.
can oon las siguientest .

~ wna oaja, ventilada adecuadamente, gue aloja un
transformador para la corriente de ls red, aouya corriente en-
tra por intemedio de un reostato, que permite oonseguir la
intensided necesaria & la salida del secwdario, segin la su-
perficie s soldars

~ una place, colocada sobre la caja y aislada de ella
por une chapa de fibra, sobre ouya plaga va dispuesto el sopor-
te de uns de las piezas a soldar, provisto de las pinzas o
disposidivo-adecuado pere 1la sujeoldn de diocha piez.ao

~ 0tra placa fromtel, perpendiculer a la mberior, se~
porada de ella por una tira de fibra y dispuesta sobre la: mis.
ma planche de fibra antes oitudas ‘

~ los aispositivos de sujecidn pam 1la otre pleza a

soldar, montados en esta plasa frontal y gue pueden adoptar
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. cuada, 6 también pna pinza.

. eolocados en las placas que transmiten la sorriente eléotrica,

. son tembién econduotores de la corriente, de modo gue el ciroui.

200100 o

las formas y disposiolones convenientes en cada caso.

-~ aada ung de lus mencionaias placas Vu conectada a
une de las salldas del seoundario, de modo que al cexrar el
oircuito del primario, salte el arqgo eatre las biezas a 0l -
dar, perfeotamente enfrentadas y situsdas merced « los sopor -'
tes ¥ dispoaltivos de sujecidn mencionados. ,

- w1 pulsador manuagl montado en la caja ¥ méjor de
ple econectado sl dispositivo por el correspondiente cable, en
ouyo caso la oa)a lleva las bornas de sonexidn.

gomplementa tal disposiecidn dos pilotos, que respeoti-
vemente indicen la conexidn a la red y el olerre del oiremite,
y tres bornas de conexién, que tomades dos a d0s sorresponden
a que la red sea de 110 o de 220 voltios, en las cuales se ago-
plen las oclavijas del cable de oonexidm, dque en =1 otro extre-
mo »resenta las pinzas o olavijasl de conexidne

‘gomd heios indlesdo, los dispositivos para sujetar las
piezas a soldar, pueden adoptar numerosas formas, En la apli -
oacidén preferente a la soldadura de gafas que hemos indicado,
talas elementos de sujeoldn pﬁeden consistirs en wia pinzg mon-
tada en el goporte golooads sobre la placa horizontal, misntras
que en la plsca frontel ven montadass udas orejas y una horgui-
1la, para la sujecidn de las gafas proplamente diches; o una

mordaza de posicién orientsble con la: mariposa de presién ade-

Naturalmente los soportes y dispositivos de sujeoién,
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t0 seoundario se prolongue hasta las mismas piezas a soldar,
pars gque sl apretar el pulsador se produzea 6l wreco de solda-
dures

Dentro de las reivindicaciones gque se establecen pue~
den oonstruirse dispositivos para efeotuar soldaduras de pre-
eisidén al argo eldetrligo, de las fomas, tanafios y materiales
que se juzguen adecuados, sezgin la aplicacidu gmoreta de que
se trate, sln que tales varisoiones, ssl oomo las gue puedan
hagcerse o introducirse en detalles de su presentecidn y organi-
zaoidn, afecten @ la esencislidad reivimi lcada, por lo gue los
dispositivos que se construyan dentro de la idea general rese-
fiada, oon cualguiera de esas modif icaciones, no séré.n sino vae-
riantes, iguslmente ocomprendidas y protegldas por el j:resente
registro,

in egta idea, las ad juntas figuras corresponden unicas
mente a ung forma de ejecucidn, sin cardcter alguno limitativo,
gue se presenta & tftulo de ejemplo de realisacldu, para con -
gretar cuanto se dige en esta memoria désoriptiva.

Yo figura 1 i1lustra la vista de sonjunto del disposi -
tivo, por la parte superior y ol lado d4 las oonexiones , asi
como la del pedal de asclonamiento.

La figura 8, en vista andlogas gque la anterior, presen~
te el otro costado de La méquina.por el laio de si reostato
y pilotos.

La figura % es el esguema eldatrico del dispositiv o.

gon referencia a dichas figuras y a los nimeros que

sobre ellas designan las partes y detalles del dispositivo re.
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Presentado, que interesan a los fines de esta memoria, la des.
oripeidn del mismo es como siguai

El elemento fundamental es el transformador 26, alojg.
do en la cajea i&, adecuadamente ventiladas

Ia intensidad neoesaria a la salida del secundario,
gegin la seceidn de la superficfe a soldar, se eonsigue por
medio del reostato 23, que actia a la entrada de la-red.

Un piloto 25 indiea la conexidn = la red, y otro 24
qua el efrcuilto estd cerrado.

Ung de las salidas del secundario va conectada oon lg
placa frontal 7, a la qua se sujeta la gafa, por medio de treg
dispositivos principalmente :

~ orejas 5 y 1la horquills 6, en las primeras se aolo-
c& para que no cafga la gafa, y con la horquilla se aprieta
a la plaga para facilitar 1g transmisibén. Gada una de estas
tres plezas tienen mariposas por la parte posterior ﬁara su
fijaaibn, Este amarre se emples corrlentemente cuando hay gue
soldar elementos vertidales s las barras, comc pltones para
suje oidn del aro, plaquetas, eta.

- la pieza 4, orientable en el plano horizontal, por

wna varills que penetra en la placa y su tarnillo de fija cidn

roscado en dsta. Bl amarre de la gafa se hace con 61 labio 2

y la mariposa 3.

~ uns pinza igual a la 20, alojada en el mismo orifi-
oio de 1g 4.

Bstas dos dltimas formas de sujecién se emplean ouan ~

do hay que soldar elementos longitudingles a la gafa, sauno la
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varilla o0 las mismas barras,

La otra salida del secundario va oconectada a la placa

norizontal 17, sobre la cual va amarrada, en 8l soporte 1; lsa
segunde pieza & soldars ‘ |
Esta soporte 1 consta de una base y una wrilla eilin.
arica, por la cual se desliza la pinzu 20, orientable en todos
105 sentidos para cmseguir una maniobra f£4cil, al aolosar agle-
1la segunda pleza sobre la primera, ya fija en la plasca fron-
tal 7 |
Una placa de fibra 12 aisla la caja metélica de la
plaoa horizontal y otra, tembién de fibra 8, aisla dsta de la
frmtal,.
Bendos tornillos alslados oon arcndela y tubo de eboni.
te fijan las dos plsocas. |
Todas las piezas oonductoras de gorriente estén cons - -
trufidas en latdn. |
Otros detalles del dispositivo son los siguientes; la
conexidn a la red se efeotda por las pinzas 9, conductores 10
'y bornas 11, utilizando de ellas la pareja que eorresponde a

120 voltios 6 a 220, segin procedas

Tl areo de soldedura se oonsigue eon d pulsador R1

de pedal 6 87 de mano, montado en el soporte 22, los condiotd -~
i res 15 y las bomas 13.

Ia pinza 20 puede orientarse en ocualquiler direccidh,

mediante la pleza giratoria 18 y la artioculacidén que iumoviliza

el tornillo 19 de presidn.
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Winglmente la ocgja 14 lleva en sus extremos los aga-

rradores 16, que le sirven ademds de adorno. |
. Para la aplicesidén preferente de soldar gafas las oa-

racateristicas del transfommador 26, s

- niicleo de tipo acorazado de 19 om® de seeaidn, y
2,2 ks de peso.

- arrollemiento primario de 365 vueltas y 0,4 m” de
secaidn.

2

- arrollamiento secundario de 8 vweltas y 10 mm™ de

secoidn, si por ejemplo la corriente es de 110 voltios,
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, tomadas dos o dos, reciben las olavijas del cable de conexidn,
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Zste registro const‘a de las sigulentes reivindicagiow. |
nes:

l.~ Dispositivo para efectuar mldadﬁi&s de precisidn
al areo eléetrigo, caracterizado porgue estd comstituido por
una caja que aslojs un transformador parg la corriente de s
red, sobre cuya gsja va dispuesta, con intermedio aislanty,
una pleeca cousctads a uno de los terminales del secundario del
trwxsfomédor, v, perpendioularmente a esa placa, otra separa.-
da de ella por una tira de aislante y dispuesta sobre el mis.
mo alslante que la anterior, cuya segunde pl.é,oa estéd oonecta~
da al otro terminal de dicho secunda.riﬁo.'

24~ Dispositivo segin lo reivindidado en el punto
ant erior, caracterizado porqu.é cada wna de e sas plascas soportk
disposktivos adecuados para sujetar y enfrentar eu contacto
las plezas a soldar, siendo esos disposlitivos eonduatores de
la corriente del secundario, de modo que &l cerrar el oirculto
primario por un interruptor, preferen‘cemehte de ple, salte el
arco de soldadura entre las piezas a soldare

e~ Dispositivo segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caraaterizado porgue su instelacidén eléctrica oons-
tai de un reogtato para couseguir la intensidad necesaria a
la salida del sesundsrio, segin la superfioclie a soldar; dos pi-
lotos indicadores, respeotivamente, de la conexidn a las red ¥

del clerre del circuito primerio; tres bomas de gonexidn que,
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segin 1la red sea de 110 6 220 valtios; y dos bornas parael ca-|
ble del pulgador de ple,
4.~ Dispositivo segln lo reiirindioado en lecg puntos
anteriores, caracterizado poi'que en 1a aplicacidén preferente
a la soldadura de gafas, la placa frontal lieva, para la suje -
cidn- de las misma;s: unas orejaé y una horguilla; o una morda-
za de posicidén orientable eon la oarrespondiente mariposa de
presidn; o tambidn una 'pinza; ¥y la otra placa un soporte cons~
tituldo por wn vdstago vertical, con peana de apoys, en el
cuel ven montadas unes pinzas aon doble rdtula, que permiteh
su orientacidn en cuslguier direceldn, siendo en todo caso ta-
les dispo si't.ivos eonductores de la corriente.
Be— Dispositivo para efeotuar soldadwas de preci -
sién al arco eldatricoe |
Segin se desaribe y reivindica en esta memoris
descriptiva.
g6 detdlla e 1lustra oom los plancs Que a la mig-
ma se acompeaiian,
Y cuysa memorie deseriptliva consta:de 10 hojas,

foliadas v eseritas a mdguina por una scla de sus caras.

Madrid, & 12 Junio 1989,

( (oo
/ .
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