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La presente patente de invención se re fie re  a un dis -  

positivo para efectuar soldaduras de precisión a l arco e lé c tr i­

co, mediante e l  cual soldaduras que resultan sumamente embara­

zosas, como por ejemplo l a  de las  Rafas metálioas, lo mismo en 

su preparación, ejecución, que posteriormente en su acabado o 

presentación, se efectúan con absoluta perfección.

Como es sabido esta soldadura se rea liza  por medio del 

soplete, e llo  conduce a varios inconvenientes, el principal 

motivado por e l período de aplicación de la. llama que oalien -  

ta  la  gafa en mucha longitud y la  decolora, teniéndose que pro- 

oeder posteriormente a su pulido, y e l no menos inconveniente 

de la  mecanización de la  parte soldada, por la  imperfección de 

la  soldadura.

En e l dispositivo propuesto se reduoen considerablemen­

te todas la s  operaciones, lo mismo la  de preparación que la  de 

ejecución, quedando prácticamente anulada la  de aoabado o pre­

sentación por l a  perfección del trabajo .

i La preparación o inioiaoión del trabajo ante s de la
i

¡ soldadura propiamente dicha es de lo más sen cillo , todos los

I dispositivos que componen la  máquina, tienden a f a c i l i t a r  la

¡¡ f i ja c ió n  de los elementos a soldar, pudiendo realizarse esto
i)
' de varias formas segdn el operador.

;¡ En ouanto a la  preparación de las partes a soldar, solo

hay que procurar que la s  superficies están limpias y que e l

 ̂ contaoto eea e l  máximo posible.

¡ cuando la  gafa lleva  partes de p lá stico , aros o plaque-

: ta s , la  mayor parte de las  veoes no es neoesario desmontarlos,

¡i



ya que e l oalor neoesa&áurdya g.a^yo^adura ss Instantáneo, 

siendo esto otra de la s  ventajas de este mátodo contra e l del 

soplete, en e l  que había que dejar la  gafa completamente al 

a ire .

la  soldadura se rea liza  también da una manera senoi- 

l l a  y práotioa, oon un pequeHo fragmento de plata a oro o orno 

material de aportación, colooado ei l a  unión a soldar, y el 

desoxidante y apretando el pu.lsador de pie qaeda verificada 

aquella.

Segán la  sección de la  parte a soldar, hay que variar 

la  intensidad por medio del reostato .

Las partes prínoipales del dispositivo que se reiv indi­

can oon la s  siguientes;

-  una oaja, ventilada adecuadamente, que a lo ja  un 

transformador para la  corriente de 3a red, ouya corriente en­

tra  por intermedio de un reostato, que permite oonseguir la  

intensidad necesaria a la  salida del secundario, según la  su­

perficie  a soldar.

-  una plaoa, oolocada sobre la  caja y aislada de e lla  

por una chapa de fib ra , sobre ouya placa va dispuesto e l sopor­

te de una de la s  piezas a soldar, provisto de la s  pinzas o 

dispositivo ̂ adecuado para la  sujeoión de dioha pieza.

-  otra placa fro n ta l, perpendicular a l a  a it  prior, se­

parada de e lla  por una t i r a  de fibra  y dispuesta sobre la  mis­

ma plancha de f ib ra  antes oitada*

-  l o s  dispositivos de sujeción paia la  otra pieza a 

soldar, montados en esta plaoa fren ta l y que pueden adoptar



4 ,

í

5

10

15

2o

25

la s  formas y di spo si oiones convenientes en oada caso.

-  oada ana de la s  mencionadas placas va oonectada a 

u.na de la s  salidas del secundario, de modo que a l oerrar el 

o irc uit o del primario, sa lte  e l aro o entre la s  piezas a sol -  

dar, perfectamente enfrentadas y situadas merced a lo s  sopor -  

tes y dispositivos de sujeoión mencionados.

-  un pulsador manaal montada en la  oaja y mejor de 

pie coneotado a l dispositivo por el correspondiente cable, en 

ou.yo caso la  o aja lle v a  la s  bomas de oonexión.

Complementa ta l  disposición dos p ilo to s, que resp ecti­

vamente indican la  oonexión a l a  red y e l  cierre del o irca ite , 

y tres  bomas de conexión, que tomadas dos a dos corresponden 

a que la  red sea de 110 o de 220 v o ltio s, en la s  ouales se aco­

plan la s  o lav ijas del cable de oonexión, que en su otro extre­

mo presenta las  pinzas o o lavijas de oonexión.

3-omo he&os indio ado, lo s  dispositivos para sujetar la s  

piezas a soldar, pueden adoptar numerosas formas# En la  api i. -  

oaoión preferente a l a  soldadura de gafas que hemos indicado,

* ta le s  elementos de sujeoión pueden co n sis tir : en una pinza mon-
¡¡
; tada en e l soporte oolooado sobre la  placa horizontal, mientras
}
j que en la  placa frontal van montadas: unas orejas y una horqui-

j- l i a ,  para la  sujeoión de la s  gafas propiamente dichas; o una

i! mordaza de posición orientable con la  mariposa de presión ade-
¡!

cuada, ó tambión pna pinza.
¡¡

Naturalmente lo s  soportes y dispositivos de sujeoión,

j! colocados en la s  placas que transmiten la  corriente e leo trio a , 

san también conductores de l a  corriente, de modo que el c ir c u í-
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to secundario se prolongue hasta la s  mismas piezas a soldar, 

para que al apretar e l pulsador se produzca e l arco de solda­

dura.

Dentro de la s  reivindicaciones que se establecen pue­

den construirse dispositivos para efectuar soldaduras de pre- 

oisión a l arco e lé c tr ic o , da la s  foimas, tamaños y materiales 

que se juzguen adecuados, según la  aplioaolón concreta de que 

se tr a te , sin que ta le s  variaciones, así oomo las  que puedan 

hacerse o introducirse en detalles de su presentación y organi­

zación, afeoten a la  esenoialidad reivindicada, por lo que los 

dispositivos que se construyan dentro de la  idea general rese­

ñada, oon cualquiera de esas modificaciones, no serán sino va­

r ia n te s , igualmente comprendidas y protegidas por e l presente 

reg is tro .

En esta  idea, la s  adjuntas figuras corresponden única­

mente a una forma de ejecución, sin carácter alguno lim itativo , 

que se presenta s t ítu lo  de ejemplo de realización , para con -
¡
¡ oretar cuanto se dioe en esta memoria descriptiva.
¡'

¡¡ l a  figura 1 ilu s tra  la  v ista  de conjunto del disposi -
¡t
] tiv o , por la  parte superior y el lado da la s  oanexiones , así
!
j oomo la  del pedal de accionamiento.

¡¡ l a  figura 2, en v ista  análoga que l a  anterior, presen-

ta el otro costado de iamáqúinQ,por el lado de su reostato 

y p ilo to s.
¡¡
;} La figura 3 es el esquema eleotrico del dispositivo.

] con referencia a dichas figuras y a lo s  números que
!¡

sobre e lla s  designan la s  partes y d etalles del dispositivo re -
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presentado, que interesan a los fin es de esta, memoria, l a  des­

cripción del mismo es como signe:

El elemento fundamental es e l  transfomador 86, a lo ja ­

do en la  ca ja  1A, adecuadamente ventilada#

La intensidad neoesaria a l a  salid a del secundario, 

segdn la  sección de l a  superficie a soldar, se consigne por 

medio del reostato 23, que actúa a la  entrada de la-red .

Uh p iloto  25 indica la  conexión a la  red, y otro 24 

que el c ircu ito  está  cerrado.

una de la s  salidas del secundario va oonectada con la  

placa frontal 7, a l a  que se sujeta la  gafa, por medio de tres  

di spo si tivo s p.rincipalme nte :

-  orejas 5 y la  horquilla 6, en la s  primeras se ocio­

sa para que no caiga la  gafa, y con l a  horquilla se aprieta

a l a  placa para f a c i l i t a r  la  transmisión. Cada una de estas 

tre s  piezas tienen mariposas por la  parte posterior para su 

f i ja c ió n , Este amarre se emplea corrientemente cuando hay que 

soldar elementos v ertica les  a las barras, como pitones para
¡

suje oión del aro, plaquetas, e tc .

-  la  pieza 4, orientable en el plano horizontal, por 

una v a r illa  que penetra en la  placa y su to rn illo  de f i ja c ió n

! roscado en ósta . El amarra de l a  gafa se hace con el labio 2

'! y la  mariposa 3 .
i i
¡! -  una pinza igual a l a  20, alojada en el mismo o r i f l -

¡I oio de la  4 .
i !  -

;! Estas dos dltimas formas de sujeción se emplean ouan -

¡ do hay que soldar elementos longitudinales a la  gafa, como l a
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v a r illa  o la s  mismas barras.
La otra salida del secundario va conectada a l a  placa 

horizontal 17. sobre la  cual va amarrada, en e l  soporte 1, la  

segunda pieza a soldar.

Esta soporte 1 consta de ana base y ana m r i l la  o il ín -  

drica, por la  caal se desliza la  pinza 20, orientable en todos 

ios sentidos para consegair ana maniobra f á c i l ,  al colocar aqae 

l i a  segunda pieza sobre l a  primera, ya f i j a  en l a  placa fron­

ta l 7.
Una plaoa de f ib ra  13 a ís la  la  ca ja  metálioa de la  

placa horizontal y otra, tambián de f ib ra  8, a ís la  esta de la
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fro n ta l.

Sendos to m illo s  aislados con arandela y tubo de eboni-
i i

ta  f i ja n  la s  dos placas.

Todas las piezas conductoras de corriente están oons' -  

traíd as en latón.
i

Otros detalles del dispositivo son lo s  siguientes! l a  

conexión a la  red se efeotd apor las pinzas 9, con dúo toras 10
11
I y bomas 11, utilizando de e lla s  l a  pareja que corresponde a 

120 v o ltios ó a 220, segdn prooeda.

El aro o de soldadura se oonsigue oon el pulsador 21 

! de pedal ó 27 de mano, montado en e l  soporte 22, los condiotb -  

¡ res 15 y la s  bomas 13.

! La pinza 30 puede orientarse en cualquier direooiójh,
¡i
¡{ mediante l a  pieza g ira to ria  18 y la  articu lación que inmoviliza 

;! e l  to rn illo  19 de presión.
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Finalmente la  ca ja  14 llev a  en sus extremos los aga­

rradores 16, qu.e le  sirven además de adorno.

para la  aplicación preferente de soldar gafas la s  oa- 

racaterís tic a s  del transformador 26, son:

-  ndeleo de tipo aoorazado de 19 omP de seooidn, y 

2}.,3 k. de peso.
2-  arrollamiento primario de 365 vueltas y 0 ,4  mm de

secoión.

-  arrollamiento seoundario de 8 vueltas y 10 mm̂ de 

seooidn, s i  por ejemplo l a  oorrienta es de 110 v o ltio s.

¡í!l



N o t  a.

Este reg istro  consta de la s  siguientes reivindicacio­

nes :

1 . -  Dispositivo para efectuar S3 ldaduras de precisión 

a l arco e lé c tr ico , caracterizado porque está constituido por 

una oaja  que a lo ja  un transformador para la  corriente de la 

red, sobre cuya ca ja  va dispuesta, oon intermedio a is la n t? , 

una placa conectada a uno de los terminales del secundario del 

transformador, y, perpendioulármente a esa placa, otra separa­

da de e lla  por una t i r a  de aislante y dispuesta sobre e l mis­

mo aislante que la  an terior, cuya segunda placa está ooneota- 

da a l  otro term in al ae dicho secundario.

2 *-  Dispositivo segdn lo  reivindicado en e l punto 

an terior, caracterizado porque cada una de esas placas soporta 

dispositivos adecuados para su jetar y enfrentar en oontacto 

la s  piezas a soldar, siendo esos dispositivos conductores de 

la  oorriente del secundario, de modo que ai oerrar e l circuito  

primario por un interruptor, preferentemente de p ie , sa lte  el 

arco de soldadura entre la s  piezas a soldar.

3 . -  Dispositivo segdn lo reivindicado en los puntos 

anteriores, caracterizado porque su instalación  e lé c tr ic a  oons- 

ta :  de un reostato para conseguir la  intensidad ne oes arla a 

la  salida del seoundarío, segdn la  superficie a soldar; dos p i­

lo to s  indicadores, respectivamente, de la  conexión a 3a red y 

del o ierre del c ircu ito  primario; tres  bomas de conexión que, 

tomadas dos a dos, reciben las  o lav ijas  del cable de conexión,
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segln la  red sea de 110 1 320 voltios? y dos bomas para e l  ca­

ble del pulsador de pie.

anteriores, caracterizado porque en l a  aplicación preferente 

a la  soldadora de gafas, l a  placa frontal lle v a , para la  sujo -  

cióá de la s  mismas? onas orejas y una horquilla; o una morda­

za de posición orientable con la  correspondiente mariposa de 

presión; o también una pinza; y la  otra placa un soporte cons­

titu id o  por un vastago v e rtic a l, con peana de apoyo, en el 

cual van montadas unas pinzas oon doble rótu la, que permiten 

su orientación en cualquier dirección, siendo en todo oaso ta­

le s  dispositivos conductores de l a  corriente.

5 . -  D isp ositivo  p ara  e fe c tu a r  soldadurs<s de p reo l -  

sión a l  aroo e l é c t r i c o .

Segdn se describe y reivindioa en esta memoria

descriptiva.

ge d eta lla  e ilu s tra  con lo s  planos que a la  mis­

ma se acompañan.

Y cuya memoria descriptiva co n stare  10 hojas, 

foliadas y escritas  a máquina por una sola de sus oaras.

Madrid, a 1,3 Junio 1959.

4 . -  Dispositivo segán lo  reivindicado en los puntos
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