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EL presente Modelo de U tilidad  consiste conforme indica 

su enunciado, en un ALIMENTADO!? DE HILO A TENSION CONSTAN 

TE PERFECCIONADO cuyas nuevas caracteria ticas  de construc­

ción conformación y diseño cumplen la  misión para la  que 

específicamente ha sido concebido con una seguridad y e f i -  

cacia máxima.
•  •  •  •

Como es conocido actualmente en la  industria t e x t i l  y

más concretamente en la  de los te jid o s  de punto, se hace
«

indispensable e l conseguir unos d ispositivos que consigan

que la  tensión del h ilo  que se suministre sea constai&b.

Todos los  d ispos itivos  ex istentes, presentan un gra¿ nú-
♦  p *

mero de complicaciones en su manufactura, para conse’gjrír que
• • • %

la  tensión de dicho h ilo  ?ea siempre corstaiite; porotal mo-
»

t ivo  es irremediable que los d ispositivos ex isten tes ’ ! »  la  .• • ••
actualidad sean sumamente costosos, s i con e llo s  se intenta 

conseguir unos resultados que sean altamente sa tis fa c to r io s .

Es evidente por tanto que e l ob jetivo  de este Modelo de 

U tilidad  a l conseguir un d ispositivo  alimentador e l cual -  

gracias a la  sen c ille z  de su estructura, montaje y fa b r i­

cación resu lte  sumamente económico y sea a la  vez muy fá c i l  

su aplicación  a la  maquinaria, ya ex isten te con lo  cual es 

evidente que tanto por su instalación , así como por su re­

ducido coste de manufactura, resu lte  sumamente barato, a la  

vez de cumplir su misión de una forma totalmente f ia b le »

Este d ispositivo  se colocará con una determinada cantidad
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de elementos que corresponderán a l número de h ilo s  que 

alimentan a la s  zonas del te jid o ; este d isp os itivo  está 

constitu ido a base de un elemento r o ta t iv o , cuya zona cen 

t r a l  será la  que estará dispuesta para la  ap licación  de -  

5 . una convencional trasm isión, siendo en este caso una correa 

gracias a la  cual se le  dotará del movimiento de giro*nscje
• se #

sario , para que quede sincronizado por la  velocidad « -  

ex ig irá  la  máquina de te je r ,  en e l h ilo  que es neces^lYo
s

que se le  vaya suministrando. .j.* .

10 En cada una de las zonas extremas externas del elementoe

ro ta tiv o , presenta unas escotaduras en las cuales hal^ggrá

la  zona por la  cual se le  insertará  e l h ilo  que habná.*cfo

alimentar a la  máquina de t e je r  que corresponda a l átíi&en—*• • •»
tador con e l que se l e  haya dotado, estando formando*tá^ito

* • ••
15 aquellas escotaduras as í como su zona cen tra l, a través de 

la  cual se le  dotará de movimiento, formando una única p ie  

za que g ira rá  libremente respecto a un e je  cen tra l.

Tanto en la  zona superior como in fe r io r  del elemento — 

ro ta tivo  que se acaba de d escrib ir , ex is te  la  carcasa, pro 

20 piamente dicha, a la  cual se le  s o lid a r iza  en cada una de

sus zonas superior e in fe r io r ,  unos o ja le s  de guía de posi­

ción a justab le, lo s  cuales tienen la  fin a lid ad  de conducir 

e l h ilo  desde su llegada hasta la  sa lida  del alimentador, 

pasando a través de la  zona en la  cual se le  ha efectuado 

la  correspondiente escotadura.25
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Es evidente por tanto que continuamente e x is t ir á  una 

porción de h ilo  que estará en contacto con la  zona a la  

^ual se le  ha efectuado la  escotadura en e l elemento ro­

ta t iv o , lo  cual es evidente que producirá dado prec isa - 

5 mente a que este h ilo  está  en contacto con t a l  zona, la  

tracción  del h ilo  con su consiguiente arrastre , cuando»**
♦  e ♦  ♦

sea activada todo e l  conjunto de la  p ieza  ro ta t iv a ,
o

vez encada una de lás  carcasas, se ha previsto  que "é]£i8- 

ta  un reso rte , e l cual estará constitu ido por un l ig g g o .-  

10 alambre doblado convenientemente--en_ su extremo lib re$ Íb¿ene .
tras que por e l otro será so lid a rio  a la  carcasa ante?*jnen

clonada. *. .**•

El resorte c itado , podrá moverse sobre un plano £d£ál
♦

mientras que e l elemento ro ta tivo , arrastra a laporjfíóq  del
• • ••

15 h ilo  que discurre y está en contacto con la  su p erfic ie  de

la  escotadura de la  p e r ife r ia  de t a l  elemento ro ta t iv o , con 

lo  que s i se modifica la  posición de los  o ja les  antes men­

cionados, se variará  la  magnitud en longitud del contacto 

del h ilo  con la  mencionada escotadura,y consecuentemente -  

20 con e l lo ,  cambiará la  tensión del h ilo  que se ir á  suminis­

trando, según sea la  posición  de ta le s  hojales a l ser la  -  

magnitud en longitud, in fe r io r  o superior de la  porción del 

h ilo  en contacto con e l elemento ro ta t iv o .

Evidentemente dado que e l h ilo  antes de su sa lida  para 

25 - suministrarse a la  máquina de t e je r  en la  cual esté aplicado
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se le  hace pasar por e l resorte  antes mencionado, éste -  

quedará siempre sometido normalmente a una c ie r ta  tensión 

per lo  tanto y dada la  e la s tic idad  de t a l  re s o r te , cuando 

se produzca una tensión anormal en e l  h ilo ,  cederá fá c i l ­

mente es-e reso rte , con lo  cual y en consecuencia se amor­

tiguaba evidentemente la  tensión del h i lo ,  ev itándoseJ3V&

e l lo  la s  posib les roturas que en é l se podrían originar*
♦

por aquella causa. ♦
Otros d eta lles  y ca rac ter ís tica s  del Modelo se irán* po-

• e e
• • ; A*.

n i endo de m anifiesto en e l transcurso de la  descripcj& i que
~~ e

a continuación se dá, en que se hace re feren c ia  a lo s  (liba
9 • • M

jos que a esta Memoria se acompaña en la  que, de manera un

tanto esquemática se representan lo s  d e ta lle s  prefegráélos.
*****

Estos d e ta lles  se dan a t í tu lo  de ejemplo, haciendo.refe-
• *  • •

re n d a  a un caso posib le  de rea liza c ión  práctica , pero no 

queda lim itado exactamente a lo s  d e ta lle s  que a l l í  se expo­

nen; por tanto esta descripción debe ser considerada desde 

un punto de v is ta  i lu s tra t iv o  y sin  lim itaciones de ninguna 

c lase .

La figu ra  1 es una v is ta  en alzado seccionada de la  plan­

ta  de la  f i g .  2 por e l plano (5—6) en la  que se pueden ob­

servar los  diversos elementos que componen a l alimentador, 

ob jeto de este Modelo de U tilidad .

La figu ra  na 2 es una v is ta  en planta en la  que se puede 

ver como se sitúa e l h ilo  a l d iscu rrir  y pasar a través del
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alimentador preconizado antea de en trar en la  máquina.

La figu ra  3 en una v is ta  en p lan ta, sumamente esquema­

tizada  de como quedan emplazados d iversos a llcentadores 

situados ya sobre una convencional máquina de t e je r ,  no 

gra fiada, indicándose en esta figu ra  e l sistema de funcio­

namiento de todos lo s  a l imentado res .

En la  figu ra  1 se observa que e l alimentador objeta* JLe
• e

este H0delo de U tilid ad  está constitu ido básicámente.Jjpr
»

una pieza c i l in d r ic a  (10) que puede g ira r  librem ente ’ r.es-
•  *  •  •

pecto a l e je  (11) por encontrarse montada dicha p ieza  c i—
s

lín d r ica  (10) en la  zona ex te r io r  de l co jin e te  (12) y es-

ta r e l a n illo  in te r io r  (13) so lidarizado a un convencional
•  *  #* • e*

caequ illo  (14) que es so lid a r io  del e je  (1 1 ). « . . .

ü¡n e l e x te r io r  de t a l  pieza c i l in d r ic a  (10) y ;ten pp.zo- 

na oentral (15) presenta la  misma, una configuracidn* a mo­

do de U y corresponde la  zona a través de la  cual se moto­

r iza rá  a l alimentador a través de una convencional correa 

de accionamiento.

Tanto en la  zona superior como en la  in fe r io r  de esta . 

p ieza c ilin d r ic a  (10) aparecen unas pequeñas escotaduras(16) 

cuya sección transversal es la  configurada en V, prolongándo 

se lo s  extremos de sus ramas en dos zonas para le las , siendo 

de mayor longitud la  situada más próxima a la  correa de ac­

cionamiento, a través de la s  cuales pasará e l h ilo  por e l 

v é r t ic e  de la  V antes de alimentar a la  máquina en la  cual



esté adaptado e l alimentador que se describe, a su ves 

tanto en su zona superior como en la  in fe r io r  de la  p ie­

za c il in d r ic a  (10) se l e  han so lidarizado sendos protec­

tores (17) del h ilo , estando lo s  mismos inm ovilizados res­

pecto a l movimiento de g iro  de la  p ieza  (1 0 ).

Entre e l p rotector (17) y la  p ieza  c i l in d r ic a  (10). jh

encuentran instalados la s  dos p iezas soporte (13) de»*£os
*• • *

o ja lea  (19) y (20) siendo a través de estos o ja le s , «
*

donde se efectúa la  entrada y sa lida  respectivamente j ie l
*•# *

h ilo  con que se ha de alimentar a la  máquina en la  epf^.
%

esté adaptado e l alimentador de que se viene tratando.,
* • •

Como ha podido comprenderse y observarse en lo s  áibq-
** • ••

jos adjuntos este alimentador presenta una sime t r ia *  rea-
4  *  «• * «

pecto a l plano perpendicular a l e je  (11) que paqp. p o r .e l
• •• • ••

centro del mismo y e l lo  es para hacer posib le en consecuen 

c ia  u t i l iz a r  este alimentador para poder suministrar dos 

h ilos  con igual tensión a puntos d is tin tos  de una misma -

máquina.

El h ilo  procedente de una convencional bobina, será in­

troducido a través del o je te  (19) y se le  hará dar una -  

vuelta  completa alrededor del perímetro de (16) siendo en 

su segunda vuelta  cuando se le  in troducirá en e l resorte 

(21) constitu ido por un fin o  alambre terminado en ángulo 

recto , mientras e l extremo contrario a l del ángulo recto 

queda solidarizado a l protector (17)*



Dada a la  gran e la s tic id ad  de este resorte  (21) cuañr- 

do sea so lic ita d o  e l h ilo  (22) de una forma brusca, e l 

resorte (21) podrá ceder con suma fa c ilid a d  manteniéndo­

se a su vez con e l lo  constante la  tensión del h ilo  (22 ).

Debe tenerse en cuenta e l movimiento de g iro  de la  

p ieza  c i l in d r ic a  (10) y consecuentemente la  ve locidad  «del 

h ilo  que discurre a través de las escotaduras (16)
♦

evidentemente en función a la  demanda de h ilo  de la*flftl*

quina, a la  cual esté incorporado e l alimentador que;&e.

está describiendo. •*.•
Evidentemente basta con que en la s  piezas soporta

se modifique e l va lo r del ángulo que forman entre ell'ás
•í .*

alrededor de (1 1 ), para conseguir que la  tensión  de3*Jh*l°
• • *

va r ía  en función a su desplazamiento r e la t iv o , ya qu e »«l 

c o e fic ien te  de rozamiento del h ilo  (22) a lo  la rgo  de la  

escotadura (16) será d is t in to  a l va ria rse  la  situación  de 

sus respectivos o ja le s  (19-20) pudiéndose con t a l  m odifi­

cación graduarse perfectamente la  tensión bajo la  cual se 

quiera que se efectúe e l suministro d e l 'h ilo  en cuestión 

(22) a l alimentar la  máquina.

Come se habrá podido constatar de la  descripción que se 

ha efectuado, se hace posib le e l obtener un alimentador su­

mamente s en c illo  y a la  vez que puede ser aplicado con una 

gran fa c ilid a d  a cualquier máquina de la s  ex isten tes en e l 

mercado, bastando para e l lo  tan só lo  la  ap licación  de un
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convencional elemento m otriz de velocidad regu lab le t a l  

como podría ser e l representado esquemáticamente en la  

figu ra  n» 3 por (25) que a l accionar a una convencional 

correa de arrastre (26) comunica conjuntamente un movi- 

5 miento uniforme a todos y  cada uno de lo s  alimentadores 

que se quieran adaptar a la  máquina supuesta. •••.*•

Se. comprenderá después de observados ios dibujos y i a  *
* *

exp licación  que hemos efectuado de e l lo s y que e l ModeLfi. 

que motiva la  presente Memoria proporciona una constru ir 

10 ción  s en c illa  y e fe c t iv a  que puede ser llevada  a la  p?4£— 

t ic a  con gran fa c ilid a d , constituyendo s in  duda alguna , 

un resultado in d u s tr ia l. •• a
Se hace constar a lo s  e fectos oportunos, que en e}*oiH>

• \ *
je to  que constituye e l presente Modelo podrán in troducirse

• • *•
15 todas aquellas variaciones y modificaciones de detalle que 

la s  circunstancias y la  práctica pudieran aconsejar, siem­

pre y cuando con las variantes que se introduzcan, no se. 

altere o modifique la  esencia que queda resumido en las -  

siguientes REIVINDICACIONES.
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R E I V I N D I C A  C I O N E S

1 »- ALIMENTARON DE HILO A TENSION CONSTANTE PERFECCIO­

NADO, caracterizado por estar constituido básicamente por 

una pieza c ilindrica  que puede g ira r libremente respecto 

a un eje vertica l que la  soporta, gracias a l auxilie  de
«M« a

un convencional cojinete, presentando e l exterior de ¿ig» 

pieza c ilindrica  sendas escotaduras cuya sección transver- 

sal está configurada en "V" prolongándose los extremo? dea« •
sus ramas en dos zonas paralelas siendo de mayor longitud 

la s  situadas más aproximadamente a la  zona a través dé la

cual se motorizará al alimentador a través de una conven­

cional correa de accionamiento. '*•*
J*V*

2» -  ALIMENTADOR DE HILO A TENSION CONSTANTE .PSRP3&0IO-
» e • ••

NADO, según la  an terior re iv ind icac ión  caracterizado*por­

que tanto en la  zona superior como en la  in fe r io r  de esta 

p ieza  c il in d r ic a  aparecen la s  escotaduras a través de las 

cuales se pasará e l b ilo  por e l v é r t ic e  de la  "VM antes de

alimentar a la  máquina en la  cual se le  adapta e l alimen-
%

tador, presentando éste, tanto en la  zona superior asi como 

in fe r io r  de la  p ieza  c ilin d r ic a  y so lidarizados respecto a l 

movimiento de g iro  de la  p ieza c ilin d r ic a .

3» -  ALIMENTADOR DE HILO A TENSION CONSTANTE PERFECCIO­

NADO, según la s  anteriores re iv ind icaciones caracterizado 

porque entre e l protector y las piezas c ilin d r ic a s  se en­

cuentran instalados dos piezas soportes en la s  cuales se25
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encuentran so lidarizados sendos o ja le s , siendo a través de 

éstos por donde se efectúa la  entrada y sa lida  respectiva­

mente del h i lo ,  h ilo  que ae le  hará dar una vu e lta  comple­

ta 'a lrededor del perímetro de la  escotadura en V de la  -  

5 p ieza  c il in d r ic a  y más concretamente por e l  v é r t ic e  de ta l  

"V" siendo en su segunda vu elta  cuando áe in troducirá  en
*  e h  •

* *
un resorte constitu ido por un fin o  alambre terminado s- 

ángulo rec to , mientras e l  extremo contrario  a l d e ! ángulo
r/ .

recto  queda so lidarizado a la  cara interna del protector'.
»

10 4* -  ALIMENTADOS DE HILO A TENSION CONSTANTE PERPECKÍlO-
»

NADO, según la s  anteriores re iv ind icaciones caracteaffiftfldo
; y .

porque s i se modifica e l va lo r  del ángulo la s  piesas*’9Qpor- 

1’^ de los  o je tes  que guian la  entrada y sa lida  del 

se varia rá  la  tensidn de ta l  h iló  en función precisárnoste 

15 a l desplazamiento de ta les  piezas soporte por v a r ia r  conse­

cuentemente e l co e fic ien te  de rozamiento del h ilo  a lo  la r ­

go de la  escotadura rea lizada  en la  pieza c il in d r ic a .

5« -  AUMENTADOS DE HILO A TENSION CONSTANTE PERFSCCIO-
*

NADO, según la s  anteriores re iv ind icaciones caracterizado 

20 porque la  vélocidad del movimiento de g iro  de la  p ieza c i ­

lin d r ica  y consecuentemente la  velocidad del h ilo  que dis­

curre a través de la s  respectivas escotaduras está en fun­

ción a la  demanda del h ilo  de la  máquina a la  cual esté -  

incorporado.

25 69 -  ALIMENTADOS DE HILO A TENSION CONSTANTE PERFECCIO­

NADO
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Todo ta l  y conformo se describe en. la  presente Memoria 

la  cual consta de doce hojas mecanografiadas por una sola 

cara y dos planos que la  ilu stran .

MADRID,

NORBERTO PUIG ANGLADA 
FRANCISCO CROXENT CID

y
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