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Minnesota, Estados tnidos de América, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CINTAS PARA REGISTRO
MAGNETICOM. | | ' |

Ia presente invencién se refiere a una materia en hojea
pare rejistro megnético que se presenta particularmente en la
forma de una cinta estrecha para el almacenamiento de sefiales
que e presentan en forma de impulsos magnéticos.

Las materias en hoja para registro megnético consisten
de ordinario en un polvo magnético finamente dividido distribul-
do en un ligante pléstico y con el que se recubre un delgado
soporte flexible. Anteriormente, se utilizaban particulas de
éxido de hierro dispersadas en una laca nitrocelulésica for-

mendo ligente y formando un revestimiento sobre papel delgado.
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En variantes més recientes, se utilizan diversos ligantes po-
limeros mejorados, estando constituidos de preferencia los so-
portes utilizados por una pelfcula de acetato de celuloea o de
otro producto no fibroao; La hoja as{ recubierta se corta en
bandas cont{nuas estrechas y se enrolla sobre tambores;

Ie cinta de registro magnético objeto de la presente in-
vencién comprende un soporte flexible delgado y un revestimien—
to sensible a las influencias magnéticas y que presenta una re-
sistencia de frotamiento tal como se define después que no exce-
de de aproximadamente 30 gramos, consistiendo sobre todo dicho
revestimiento en un polvo magnético dispersado en un ligante
polimero y que contiene, a t{tulo de componente antifriccién
permanente, una pequefia cantidad de una dimetilsilicona polf-
mera de elevado peso molecular.

Para el registro y la reproduccién de sefiales, se hace
pasar la cinta por delante de las cabezas magnéticas f£ijas por
medio de tambores o de dispositivos similares que giran a ve—
locidad constante. E=s esencial que las partfculas magnetizables
del revestimiento de la cinta se pongan en la proximidad inme-
diata de las cabezas magnéticas porque las fuerzas magnéticas
puestas en juego son muy pequefias. Ademés, la cinta estd some-
tida de ordinario a una tensién considerable cuando pasa por
el entrehierro magnético apoydndose firmemente contra ls cabe-
Za. Con los dispositivos de arrastre de cinta actuales, estas
condiciones han tenido por resultado generar entre la cinta y
la cabeza, fuerzas de friccién elevadas y dar origen, en la se-
fial reproducide, a "silbidos® y ruidos denominados de "modula-
cibnn, ‘ |

' No es posible précticamente recubrir las cabezas magné-

ticag con una materia antifriccibn, & consecuencia del desgas—

¢
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te constante que se produce en estos puntos y de las toleran-
cias de dimensiones muy precisas exigidas. Se ha comprobado
que la lubricacién de la superficie de la cinta con ayuda de
aceite de engrase, de cera, etc. no aportaba méds que una mejo-
ra reducida y temporal, porque estas materias ablandan las com-—
bosiciones utilizadas de ordinario como ligantes, de tal modo
que eran dafiados enseguida gravemente por erosién. la més lige-
ra erosién ha de ser evitada, porque la materia magnétics re-
tirada de la cinta tiene tendencia a reunirse sobre la cabeza
magnética y a perjudicar el buen funcionamiento del circuito;
La fuerza o resistencia de frotamiento generada entre la
cinta y la cabeza magnética puede ser determinada con precisién
Por medio de un dispositivo de ensayo sencillo, en el cual la
c¢inta se encuentra estirada a una tensién determinada, pasando
por delante de una cabeza fija de forme y de composicién defi-
nida, siendo medido el esfuerzo de traccién por un dinamémetro.
Este dispositivo de ensayo estd construido y funciona co-
mo se indica después; Se pega o0 se fija de otro modo une banda
de metal "Mu" de 6,4 mm. de ancho aproximadaemente y de 25,4 mm;
de largo,'liﬁpiada Y pulida en el fondo de una ranura de apro-
ximadamente 6,4 mm; practicada en un bloque de metal o de ma~
teria pldstica de aproximadamente 25,4 mm., sirviendo este
blogue solamente de soporte para la banda de metal y de guia
rara le cinta. El bloque estd fijade sélidamente & la parte
superior de una mesa 0 a otra superficie. La pieza en bruto
de cinta, que tiene aproximadamente 305 mm. o més de longitud
Yy aproximadamente 6,4 mm. de snchura, estéd sujeta a un dine-~
mémetro y colocada en una ranura, de tal manera que la super-
ficie recubierta con el producto magnético se halle en contac—
to con la banda de metal; Sobre le superficie de la banda de

-3 -
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metal se aplica una presién por medio de una almohadille de fiel-
tro sostenida por una barra de latén de superficie plana, que

se ajusta en la ranura y cargade con 50 gramos; esta barra es
mantenida en su sitio en la ranure por una charnela 0 una brida
aproplada. Se tira entonces de la cinta de manera que se la des-
place en la ranura, entre la banda de friccién de metal pulido
y le masa recubierta de fieltro, ejerciendo una traccién scbre
el dinamémetro y se anota esta traccibn. Ia velocidad de despla-
zamiento es Jjustamente suficiente para mantener un movimiento

suave de la cinta a través de la banda de metal. Se toma la me-

- dia de las lecturas para diez ensayoa o més, efectudndose estos

dltimos a la temperatura ambiente normsl.

El metal "Mu" es una aleacidn gue tiene aproximadamente
75 % de niquel, 20 % de hierro y pequefiss centidades de cobre,
de cromo, de molibdeno, etc. presentando este cuerpo una permea-
bilidad magnética elevada. Se hace un &mplic uso de este tipo
de materia para construir las hojas constitutivas de las cabe~
zas magnéticas en los dispositivos de registro megnético, sien-
do los resultados obtenidos en este ensayo por consiguiente
comparable directamente con los obhtenidos cuando la cinta es
utilizada para registros msgnéticos.

Se ha comprobado que las cintas para registro magnético
que en el ensayo citado acusan una resistencia de frotamiento
supérior a aproximsdamente 30 g. y particularmente las que
acusan uns reaistencia de frotamiento del orden de 50-70 g;
producen "silbidos™" y ruidos de modulacidn, mientras que las
cintas conforme a la presente invencién, que presentan una re-
sistencia de friccién inferior a aproximadamente 30 g. ¥y en
numeresos casos inferior a aproximadamente 25 g. no manifies—

ten absolutamente ningunc de estos efectos cuando son utiliza-
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das con uno cualquiera de los dispositivos para registro magné-
tico existentes.

Uno de los objetos de la presente invencién esté, pues,
constituido por una cinta para registrokmagnético que presenta
una pequefia resistencia al frotamiento. Ia invencién tiene igual-
mente por objeto una cinta de registro magnético que presenta
un alto grado de resistencia a la abrasién. Dicha invencién se
refiere ademés a una cinta para registro magnético que tiene
una resistencia al frotamiento pequefia y una resistencia a la
abrasién elevada y que conserva sus propiedades después de un
slmacenamiento prolongado y un empleo frecuentemente repetido.
Mas particularmente, en la cinta para registro magnético con-
forme a la invencién, la resistencia de frotamiento tal como
se ha definido méds arriba es inferior a aproximadamente 30 g;
Yy de preferencia inferior a aproximadamente 25 g;, bero no des-
ciende sin embargo por debajo de 10 a 15 g. Otras caracter{sti-
cas de la presente invencién aparecerin con la lectura de la
descripeién dada después; se ha descubierto que la adicién en
bequeflas proporciones de ciertas siliconas con peso molecular
elevedo a una mezcla de ligante y de part{culas megnéticas re-
duce efectivamente y de modo permanente la resistencia de fro-
tamiento de la cinta para registro magnético recubierta y per-
mite alcanzar los diversos fines considerados; Se ha comproha-
do que este resultado se obtenfa, independientemente de lesso-
lucibnes particulares adoptadas para la composicién del ligen-
te o para su soporte, como se pondrd de manifiesto claramente
por los ejemplos dados a continuac16n;

EJemplo 1;- Se elige como soporte una delgada pelfcula de ace-
tato de celulosa de 0,0356 a 0,0406 mm; de grosor y que ofrece

longitudinalmente una resistencia a la traccién de aproximada—
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mente 268 a 357 3; por mm; de anchura con un alargamiento in-

ferior a 12 % a la rotura. Se recubre este soporte con una dis-
persién uniforme compuesta de dos partes de &xido de hierro ro-
jo magnético acidular en polvo en una parte de un ligante cons-
tituido esencialmente por un copolimero que comprende 45 partes

de acrilato de etilo y 55 partes de metacrilato de metilo y di-~

suelta en una mezcla de tolueno y de acetona, conteniendo jgual-

mente la dispersidén 1,3 partes de una dimetilsilicona polimera
de elevado peso molecular, en el presente caso un preducte de
la "Dow-~Corning" denominado "Anti-koam AW, y constituido por
una silicona polfmersa pléstiéa translicida semisdlida, por 100
partes de 6xido hagnético. Ia silicona no era més que parcial-
mente soluble en la mezcla disolvente, pero su dispersidn uni-
forme estaba asegurads por una mezcla prolongsada.
Sin adicidn de silicona, la cipta acusa una resistencia

de friceidn que supera en mucho 30 g. ¥y es ordinariamente 70-80
g; por término medic. Por el contrario, la cinta del ejemplo ci-
tado acusa una resistencia de friccidn inferior a 25 g. siendo
el promedio de 22 g; 81 se dobla la cantidad de silicona, esta
Gltima cifra se reduce hasta 10 a 20 g; Eeste efecto es permanen-
te, permaneciendo los valores indicados aproximedamente i1dénti-
cos después de un almacenamiento prolongado y después de numero-
gog ciclos de desenrollamiento y de enrollamiento efectuados en
un aparato de registro magnético del comercio.

 Ejemplo 2.~ Se utiliza como soporte una pelfcula tal como
la utilizada en el ejemplo 1; El ligante estd4 constituido por
un copolimero que comprende en partes iguales n-butil-acrilato
y metacrilato de metilo. Se dispersa uniformemente un polwo
negro de éxido de hierro magnético acidular en una solucién del

ligante en toluol que contiene una pequefia cantidad de acetonsa.
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Simultdneamente, se mezcla en la masa asi obtenida la silicona
polimers del ejemplo 1, siendo la cantidad de silicona de 1,3%
del peso del Sxido magnético. El revestimiento lisc y seco cons-
titufdo por esta dispersién sobre la pelicula de acetato pesaba
de 24,9 a 29,0 g. por m2.

Yo resistencia de frotemiento de la cinta de este ejemplo
estd comprendida entre 15 y 30 g. Si se dobla la cantidad de si-
licona, la resistencia es mé&s uniforme y se mantiene en 15 ge.

Se han obtenido resistencias de frotamiento de 50 a 65 g. sin
adicién de silicona; para estos valores la cinta eres sometida a
vibraciones en el curso del registro lo cual aparecfa en forma
de "silbidos" y de ruidos de modulacién durante la reproduccién.

Para los revestimientos aplicados sobre soportes de pape-
les tratados en lugar de peliculas de écetato de celulosa, se
ha descublerto que existia ventaja en elevar el contenido en
silicona polimera en aproximadamente 2,6 % del peso del 6xido
magnético.

Ejemplo 3.- Para obtener el ligahte del ejemplo presente,
se mezclan cuatro partes de un copolimero estabilizado de clo-
ruro de vinilo (90 partes) y de acetato de vinilo (1O partes)
con una parte de copolimero cauchoso de butadieno (65 partes)

Y de acrilonitrilo (35 partes) recientemente medidos en solu-
cibn en metil iscbutilcetona. Se afiade polvo de 8xido de hierro
magnético, que en este caso se presenta en forma de particules
no aciculares, en granos abultados, as{ como una pequefla canti-

dad de silicona polimera denominada comercialmente "Anti—Foam A",

- siendo aplicada la mezcla sobre la pelicula de acetato de celu-

losa como en el ejemplo 1, con el fin de obtener una cinta de
registro magnético de alta calidad que presente una resistencia

de friccidén reducida. Sin la adicién de la silicona polfmera,

-7 -



15

20

25

30

249982

la resistencia de friccién es de aproximadamente 45 g; y alcan-
za frecuentemente 65 g.; con 0,60 % de silicona (medida en peso
de 6xido) la resistencia de fricoién es solo de 16 g+ Para por-
centajes de 1,3 % y de 2,6 %, los valores correspondientes eran
de 11 y de 6 a 10 g., reepectivamente;

como la silicona polimera es un producto costoso, es evi-
dentemente deseable utilizarla en pequeflas cantidades., Sin em-
bgrgo, en proporciones extremadamente pequefias, €8s a veces di-
ficil: obtener una distribucién uniforme de la silicona en el
revestimiento y los resultados obtenidos presentan una gran dis-
persién. Alrededor de 0,5 a 1,5 % del producto denominade "anti-
Foam A" la silicona polimera es generalmente eficaz, mientras
que sl este contenido se eleva a aproximadamente 2,0 a 2,5 € o
incluso & un valor ligeramente superior; se obtienen buenos ro-
sultados; Puede haber interés en hacer variar ligeramente estos
porcentajes, por eJemplo si se sustituye el producto denominado
"anti~Foam A" por otras siliconas polimeras generalmente egui-
valentes, pefo en genereal la cantidad de silicona debe ser apro-
ximadamente de 0,5 a 2,5 % del peso de 6xido de hierro magnético.

El papel delgado, tal como el papel obtenido a partir de
fibras de céfilamo ("flexrope") de preferencia impregnado previa-
mente de cloruro de vinilo ﬁlastificado, o0 sea un copolimero de
acetato de vinilo, proporciona un soporte apropisdo para la
cinta de registro magnético conforme & la presente invencidn,
en lugar de la pelficula de acetato de celulosa. La impregnacién,
as{ como el soporte tratado, pueden ser pigmentados 0 tratados
de otra manera, para recibir un aspecto exterior que permita
su identificacién. Ie banda sobre soporte derapel impregnado
presenta una resistencia de friccidén ligeramente més elevada,

pare un porcentaje dado de silicona que la cinta sobre pelfcu-
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la soporte. Exige por consiguiente contenidos ligeramente més
elevados de silicona para dar resultados equivalentes.

El soporte, sea fibroso o no, puede recibir una capa de
impresién adhesiva preliminar, de manera que mejore la suje-
cién adhesiva entre el soporte y la capa magnética.

La capa magnética contiene de ordinario aproximadamente
dos partes de 6xido de hierro magnético (para una cantided e-
quivalente del btro producto magnético en polvo) por una parte
de ligeante. Cantidades més elevadas de 6xido reducen la efica-
cia del ligante; si las cantidades de Sxido son menores, la
fuerza magnética es insuficiente para que las sefiales impre-
sas sean retenidas y reproducidas en las mejores condiciones.
Ligeros cambios introducidos en estas proporciones no tienen
efecto notable sobre la resistencia de friccién de las materias
mejoradas utilizadas para la confeccidn de la cinta segfin la
invencién;

El revestimiento de mezcla megnética se puede realizar
con ayuda de dispositivos rociadores o extendedores, de rodi-
llos o de cuchillas por medio de grabacidn en hueco o de cual-
quler otra manera conveniente; El revestimliento acabado ha de
ser suficientemente grueso para ofrecer la fuerza magnética
adecuada; ha de ser ademés liso y uniforme. Operaciones de ali-
sado tales como el calandrado de la hoja recubierta y seca sir-
ven algunas veces para mejorar la calidad del registro y de la
reproduccidn.

Para clertos tipos de operaciones de revestimiento, es
ventajoso poner el revestimiente en varias capas; In tales ca-
808, @8 necesarlo solamente que sea la capa exterior la que con-
tenga la silicona polimera; Se ha descubierto sin embargo que

se obtienen resultados superiores incorporando la silicona & la
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composicién que constituye el revestimiento mejor que aplicando
la silicona a la superficie exterior de la capa magnética recu-
bierta y seca.

Esto es particularmente v4lido en lo que concierne & la
permenencis del efecto producide.

Cuando se aplican revestimientos en capas miltiples, la
cantidad total de silicona se puede reducir ligeramente, pero
la cantidad existente en la capa exterior ha de ser ligeramen-—
te mayor que la que se requeriria si la mezcla se aplicara en
una capa Unics.

La sorprendente eficacie de los polimeros de silicona
para la reduccién permanente de la resistencia de friceidn de
las cintas para registro magnético aparece en la tabla de va-
lores adjunta. La cinta A es similar a la del ejemplo 1, con
ligente de poliacrilato y pelfcula de acetato recubierta de
polvo de éxido de hierro y que contiene 1,3 % de silicona co-
nocida con la denominacién de "anti-Foam A". Ia cinta B es
por lo demés idéntica a la cinta A, salvo que no contiene si-
licona. lLa cinta C se prepara a partir de la cinta B sobre el
revestimiento magnético de la cual se aplica en forma de una
solucibén dilufda en eptano, una delgada capa superficial de
acelte de parafina. La cinta D es andloga, salve que se susti-
tuye el aceite de parafina por cera de carnauba. Ias cintas
han sido enmsayadas en sus condiciones de origen, después de
almacenemiento a 66 grados C; (ensayo de envejecimiento) y
despuds de 500 enrollamientos alrededor de un mandril calien-
te (ensayo que simula la restitucién o reproduccién). La tem~
peratura de 66 grados c; corresponde muy aproximadamente & la
temperatura de la cabeza de borrado en el curso del funciona-

miento de un gran niémero de miquinas de registro magnético
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comerciales. Yas cintas & y B han sido sometides a un trata-

miento de envejecimiento durante 24 horas; las cintas C y D
durante 7 horas solamente.

Resistencias de friccién de las cintas magnéticas, en gramos:

Cinta A B ' D
Tratamiento 8ilicona Ko tratado Aceite cers;
Antes de tra-

tamiento 25 65 38 45
Envejecimiento

a 66 grados C. 25 65 70 65

500 ciclos de

reproduccidén 30 més de 100 - més de 100

Cuando se mezclan pequeflas centidades de aceite o de ce-
ra con la composicidn del revestimiento antes de su aplicacién,
no resulta disminucién mensurable de la resistencia de fric-
eién. Le adicién en gran cantidad de estas materias ablanda el
revestimiento y reduce seriamente la eficacia del ligante.

Las cintas han sido igualmente utillizadas pars el re-
gistro y la reproduccién de misica y de paslabras. La cinta
A desenrollads suavemente del tambor no ha provocado desgaste
visible de las cabezas magnéticas incluso después de un fun-
cionamiento prolongado; Ha dado excelentes resultados como
medio de registro magnético. Ie cinta B ha manifestado una
tendencia a pegarse en el tambor, particularmente después de
almacenamiento a temperaturas moderadas. Con este cinta se ha
observadc un cierto desgaste despuds de un funcionamiento pro-
longedo, y depdsitos en pequefia cantidad de ligante y de polvo
magnético sobre las cabezas magnéticas; Ia friceidén elevada
ejercides sobre las cebezas se traducia en silbidos y ruidos

de modulacién. Las cintas C y D acusaban resistenciaes de fric-
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cibén ligeramente inferiores a las de la cinta antes de trata-
miento, al principic del ensayo, pero en la continuacién de
este dltimo, la resistencia de friceién aumentd hasta que se
manifestaron de nuevo silbidos notables. Se ha comprobadc que
el revestimiento de la cinta C después del ensayo de envejeci-
miento ers més blando que el de la cinta D. Con la cinta D, los
depésitos de cera se acunulan sobre las cabezas magnéticas.

Se definen las siliconas como organcsiloxanos polimeros
en los cuales las cadenas polimeras estén compuestas de &tomos
de silicio y de oxigeno alternados, siendo las cadenas latera-
les unidas al silicio radicales hidrocarbonadOS; Las siliconas
polimeras 1fquidas o plésticas de cadena larga o de peso mole-
cular elevade, tales como la dimetil silicona polimera mencio-
nada en los ejemplos especificos que preceden y que estd cons-
tituida por al menos diez unidades monémeras y em cuyas cadenas
laterales dominan los grupos metilo, entran en esta clasifica-
cién, y se ha comprobade que, de modo general, estas siliconas
convenian a la eplicacién de la presente invencién. Ia solici-
tante ha conseguido as{ buenos resultados con un cierto niéme-
ro de estas siliconas polimeras, productos que se pueden encon-
trar actualmente y que se conocen bajo las designaciones "DC-200%,
"pe-550", "GE-81.066". Estas siliconas, que son consideradas co-
mo exactamente equivalentes al producto denominmdo comercial-
mente "DC anti-Foam A" para las aplicaciones que constituyen el
objeto\de la presente invencién, pueden tener pesos molecula~
res diferentes; pueden contener numerosas cadenas transversales
y se puede sustituir une pequefia proporcidn de los grupos meti-
lo por radicales hidrocarbonados més largos, por ejemplo etilo,
butilo, octilo, etc.

¥l polfmero dimetilsilicona bien determinado, identifica~
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do aqui con el nombre comercial Yanti-Foam A" asi como las
otras siliconas polimeras superibres ¥y eqnivélentes, es un
producto insoluble o0 a 1o sumo s0l0 parcialmente soluble en
los disolventes utilizados de ordinarioc para la aplicacién

de los revestimientos magnéticos de cintas pars registro mag-
nético y ademis se muestra incompatible con los ligantes po-
limeros; Tal incompatibilidad puede ser la causa de la falta
de reblandecimiento del ligante cuando se afiaden cantidades
notables de silicona, as{ como caracteristicas de no bloqueo
de la cinta, Se podfa esperar también que el producto blando
e incompatible fuera répidamente arrojado y expulsado de la
capa magnética en curso de utilizacién de ls cinta. Se podia
esperar también que revestimientos que contienen adiciones in-
compatibles de esta naturaleza no podrian egarrarse eficaz-
mente a la superficie del soporte cuandec se recubre este dlti-
mo con ellas. Sin embargo se comprueba con sorpresa que el re-
vestimiento ofrece una buena adherencia y que la cinta conser-
ve 8su poce resistencia de friceidén inicial, as{ como sus otras
propiedades favorables, incluso después de un almacenamiento
prolongado en rollos y un nimero précticamente ilimitade de

ciclos operativos.

NOTA

Los puntos de invencién propia, no nueva, perc no esta—
blecida, practicads ni divulgada en Espafla, que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Introduccién, por
VIBZ afios, son los siguientes:

ln; - Mejoras introducidas en la fabricacién de cintas

para registro magnético, caracterizadas porque esta cinta para
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registro magnético comprende un soporte flexible delgado y un
revestimiento mensible a las influencias magnéticas; presenta
una resistencia de frotamiento que no excede de 30 g aproxima-
damente, valor determinado por ensayos; estando este revesti-
miento constituido sobre todo por un polvo magnético dispersado
en un ligante polimero y que contiene, a titulo de componente

de entifriccidn permanente, una pequefia cantidad de una dimetil-
eilicona polimera de elevado peso molecular.

22, - Mejoras segiin el punto 1, caracterizadas porque el
revestimiento citado consiste sobre todo en un polvo de &xido
de hierrc magnético dispersado en un ligante polfmero, y que
contiene, a t{tulo de componente antifriccién permanente, apro-
ximedamente 0,5 a 2,5 partes de una dimetil-silicona polimera
de elevado pesc molecular por 100 partes del éxido de hierro
citado;

39; - Mejoras segiin los puntos anteriores, caracteriza-
das porque la cinta para registro magnético comprende un sopor-
te flexible delgado y un revestimiento sensible a las influen-
cilas magnéticas, presentando esta cinta una resistencia de
fricciln de aproximadamente 10 a 25 g tal como se define en
el ensayo citado, estando constituido este revestimiento so-
bre todo por un polvo de Sxido de hierro magnético dispersa—
4o en un ligante polimero y conteniendo, a titulo de componen-
te antiffriccién permenente, aproximadamente 1,5 partes de un
dimetil-silicona polfimera de peso molecular elevade por 100
partes del 6xido de hierro citado;

42, - Mejoras introducidas en la fabricacién de cintas
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Tael y como se ha descrito en la Memoria que antecede y

para registro magnético.

con los fines que se han especificado.
BEsta Memoria conste de quince hojas escritas por una sola

5 carea.

26 SEP awd

P. A.
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ifestarcon de nueve e£ilvidoe notables., Se ha comprobado que
© de la cinta ¢ después del ensayo de ‘envejeci-

1 revesticmier
que el de la cintz D. Con la cinta D, los

fiento ers mée blan
deplsitos de cera ge acumulen eobre las cabezas resnéiicas

Se definen lar:giliconas como organosiloxance polimerocs
loe eueles las ceflenae polimerar estédn conpuestac de &iomos

de £ilicic y de oxigerp elternmdos, siendo las caderas latera-
les unidas al ellicio radiceles hidrocasrbonador. Ies siliconas

‘ polireras 1fguidas c plésticee d¢ cadera larga o de peso mole-
cular elevado, tales come ia dimetil silicona polimera mencio-—

nada en ios ejenplos especificoe gque preceden y que estd cene-
_titufda por al menecs dieg unidsdes mondmerse v en cuyas cadenss
latersies derminan loe grupoe metilic, entran en esta clacifica-

cién, y ge he comprobadc gque, de modic gerernl, estae siliconas
1 <

eonvenian a la aplicecilén de ia presenie invenciér. Ie solici—

tante ha conegepuide asi buenoe reeultadcs con un cierto ndrme-

¥o de estas eilicones polimeras, rroductoes gue £e pueden encen-

1rar eacinelrernte y que ge gonccern bajo las designaciones 700200

5-81.06€6%, Estag siliconas, gque =zon concideradas co-
¢ dencminede comercial-

+

FPO-E50T,
¥o-eractarente eguivalertes al produs
erte ¥C anti-Foam AY parz les aplicaciones gque constituyen el

bjete de ia presente invencidn, pueder ‘ener pescs mciecula-
difererites; pueden contener mumercsas cedenas trersversales

*
uir una pequefa propcrcifn de los grupos meti-

¢ puede pustit
0 por radicales hidrocarbenades mfe largoe, por ejefipioc etilo,

119, octile, eic. :
‘bien determinads

1
3 oty




‘A B
wratamiento  Siliccna Ne tratade

Attes de tra- L
: 25

Ciiardc ‘ge mezelsn pegueRias cuntitaies de pcéite o s ce-

’ré'cdx:la comp6siciln Cel revestimiente antes de su eplicacifrn,
#16 reenita disminuciln mensuratle &e la recictencia de fric-
1érn. Ia adicibn en grar cantidad de estas materies ablarda el
Fevestimiento y reduce seriamente la eficecia del licante.
s188 cintas har side igusimente utilizades para el re-
gistrc ¥ ima reproducciér de miisica y de pelabras., La cinfas
& desenrolladm suavementie del tember ro ha provocado desgaste
"§isib1e de las cabezaé ragnéiicme incluec decpués de un fun-
‘eionaniertc prelongaic. He dado excelentes resultados comc
medic de registiro masrético. Ia cinte B ha manifestade une
éndencia & pescarsze en el tembor, particularmente despuée de
flnecenampznic a temperaturas moderadas. Con eeia cinta se ha
‘oBgervadc un cierto despaste despufe de un funcicnamiento pro-
ﬁiéhgado, y depfesitos en pegquefin cantidad de ligante y de polvo
mermético eobre lae cabegzas masznfticas. Ia friccibn elevada
®%ercida sobre las cabezas me traduncia er silbides y ruidoe

A6 modnlacifn. Las cintas C y D acusaban resistencias 8e fric—
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