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La presente invención se r e f ie r e  a lu s ho jas y bandas 

adhesivas se n sib les  a la  presión  del t ip o  <iue t ie n e  un sopor­

te  co n stitu id o  por una p e líc u la  h id r ó f ilo  no f ib ro sa , t a l  co­

mo ce lu lo sa  regenerada ( "C e lo fá n ")•

Conforme a la  invención, la  hoja o banda adhesiva p e r­

feccionada con soporte f le x ib le  comprende una p e líc u la  hidro-

f i l a  de su p e rfic ie  no porosa, densa 

pa adhesiva sen sib le  a la  p resión  e

y l i s a ,  cubriendo una ca - 

liidrófoba la  su p e rf ic ie  de

e s ta  p e líc u la  h id r ó f ilo . v una cana de in ic ia c ió n  interm edia

que contiene a lcoh ol p o l iv in í l ic o  en contacto con la  super í i 1
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oie de e s ta  p e lícu la  b iü r ó f i la ,  y  una capa de in io ia o ió n  ín te r -  

media que contiene a lcoh ol p o l iv in íl ic o  en contacto  con l a  su­

p e r f ic ie  de la  p e lícu la  h id ró filo . y  unida con e s ta , a s í  ooiao 

una sustancia "o rg a n ó ííla "  de unión unida a l  in te r io r  del con- 

5 ju n to , com patible con dicho adhesivo hidrófobo y  unida con e s­

t e .

La invención se propone-, obtener un a n c la je  mejorado 

de la  capa adhesiva pegajosa por la  u t i l iz a c ió n  de a lcoh ol po­

l i v i n í l i c o  como medio de in ic ia c ió n ; m ejorar la  r e s is te n c ia  y  

10 l a  tenacidad de la s  h o ja s  o bandas adhesivas que u t i l i s a n  pe­

l íc u la s  c e lu ló s ic a s  h id r ó f ila s  de sop orte, g ra c ia s  a la  in te  re­

p o sició n  de una p e líc u la  {o de una capa) que comprende a lcoh ol 

p o l iv in í l ic o  cue s irv e  por o tra  p arte  para r e a l iz a r  una unión 

só lid a  da la  m ateria adhesiva sen sib le  a la  p resión  con r e la -  

15 ción  a l a  p e lícu la  c e lu ló s ic a ; r e a l iz a r  una banda adhesiva sen­

s ib le  a la  presión que r e a liz a  c ie r ta s  v e n ta ja s  presentadas 

por una banda en la  cual una p e líc u la  de aloohol p o l iv in í l ic o  

co n stitu y e e l soporte único, pero que sea menos co sto sa  y  que 

e s té  exenta de toda, e la s tic id a d  p e r ju d ic ia l  (en e fe c to , para 

£0 c ie r ta s  a p lic a c io n e s , la  e x ten sib ilid a d  es no sólo  i n ú t i l ,  s i ­

no in d e sea b le ).

Por la  expresión "m ateria adhesiva se n sib le  a la  p re­

sión " se entiende una m ateria adhesiva no secante o nonaalasn- 

te  pegajosa que se adhiere por simple p resió n , s in  necesitar'’

25 una a c tiv a c ió n  por e l  agua, por lo s  d iso lv en tes o por e l  ca ­

l o r .  Las su stan cias adhesivas de e s te  t ip o , u tiliz a d a s  co rr ie n ­

temente en la s  bandas adhesivas se n sib les  a la  p resió n , com­

prenden una mezcla de una base cauchosa o p lá s t ic a  altam ente 

cohesiva ( t a l  como e l caucho) y  de una m ateria que asegura l a  

30 propiedad de pegado ( t a l  como une. res in a ) y  puede contener una

-  z  -



249977
carga o una m ateria de refu erzo  ( t a l  como óxido de o in c) y a 

veces también agentes de ablandamiento y/' o de p la s t if ic u c ió n . 

La su stan cia  adhesiva p resenta un ¿¿ráelo elevado de cohesión, 

de rosnera que 03 p o s ib le  d esenrollad la banda adhesiva de ro d i­

l lo s  o sep ararla  de su p e rf ic ie s  a la  cual loa sido ap licada pro 

visionalm ento, s in  separación o transm isión de la  su stan cia  

adhesiva, después de una ro tu ra  internet de l a  cap» de é s ta . 3 s  

ta s  su stan cias adJiesivas son "o rg a n ó fila s " , hidrófobas e in so ­

lu b le s  en e l  agua. U1 problema que co n siste  en unir e s ta s  ca­

pas adhesivas h idrófobas in so lu b les  en e l  agua & p e líc u la s  h i­

drófilo , s no fib ro sa s  que tien en  s u p e rf ic ie s  l i s a s ,  densas y  no 

porosas, es importante y  d i f í c i l  de re s o lv e r , ¡hi prim er lu gar, 

lo s  dos tip o s  de a r te r ia s  presentan necesariam ente una escasa  

a fin id ad . listas p e líc u la s  contienen humedad absorbida y , en e l  

caso da la s  p e líc u la s  de ce lu lo sa  regenerada por ejem plo, cosa- 

prenden corriente*.lente un agente de ablandamiento, so lu ble en 

e l agua, hidrosoópico t a l  como l a  g l ic s r in a , que no es compa­

t i b l e  con la s  capas hidrófobas in so lu b les  en e l  agua. I¿n segun­

do lu g ar, la  su p e rf ic ie  l i s a ,  densa y  no porosa de p e líc u la  ce ­

lu ló s ic a  no permite la  penetración de la  capa hidrófoba y  por 

co n sig u ien te , en ausencia de tocia adherencia en unión de orden 

mecánico, la  unión depende exclusivam ente de la  afin id ad  quími­

ca que, como se acaba de d e c ir , es pequeña en e l  caso conside­

rado. lül problema que se p lan tea  es a s í  enteramente d iferen te

del que se encuentra en la  té c n ic a  del revestim iento de lo s  te  

jid o s  c e lu ló s ic o s  fib ro so s  ( ta le s  como lo s  pap eles, lo s  f i e l ­

tro s  y lo s  t e jid o s ,  para lo s  cuides la  e x is te n c ia  de una super 

f i c i e  f ib ro sa  y porosa permite la  adherencia o la  unión mecá­

n ic a  de una capa ap licad a  a e s ta  su p e rfic ie  y cuyas f ib r a s  con 

tien e n  de ord inario  menos humedad y no comprenden en general
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g lic e r in a  n i otro  aconta da su&vizacion análogo*

En a l caso da la s  capas adhesivas normalmente pegajo­

sas y se n sib le s  a la  presión  del tip o  cau ch o-resin a , que son 

in so lu o les  en e l agua a h id ró fo tas, la  su stan cia  adhesiva se 

adhiere a una p e lícu la  de ce lu lo sa  regenerada con una fu erza 

sensiblem ente ig u al a a cu e lla  con la  cual se adhiere a o tra s  

su p e rfic ie s  fre n te  a la s  cuales no presenta ninguna afin idad  

química p a r t ic u la r , por ejemplo e l  v id r io . Por con sigu ien te , 

no se produce sensiblem ente unión p re fe re n c ia l con la  p eííou  

la  de a c o r t o  ouando e l  adhesivo es aplicado directam ente a 

la su p e rfic ie  de é s te , y la  capa adhesiva so puede separar en 

v ario s grosores cuando se sapera la  banda (o la  h o ja ) adhesi­

va de la  su p e rfic ie  a la  cual se lia apireado provisionalm en­

te  o cuando se d esen ro lla  de lo s  r o d illo s  s in  tomar precaucio 

nes e sp e c ia le s  en l a  ¡aanipulaoión. Con e l  f in  de asegurar una 

fu e rte  unión de la  capa adhesiva aen sib le  a i  el. j/ rasió n  con 

una pelícu la , de soporte h id r ó f i la , se u t i l iz a  corrientem ente 

la  in te rp o s ic ió n  de una p e líc u la  o de una capa de in ic ia c ió n  

in term edias. 13n la  té c n ic a  de que se t r a t a  ag u í, una capa de 

" in ic ia c ió n "  e s , por d e fin ic ió n , una capa interm edia que a se ­

gura una unión mas fu e r te  de la. capa adhesiva se n sib le  a la  

p resión  con re la c ió n  a la  p e lícu la  de soporte que la  .que se 

obtendría en au sencia  de la  capa de in ic ia c ió n . E sta  ultim a 

puede comprender una mezcla de v a r io s  componentes y se puede 

componer de v arias  capas unidas en tre s í  y que contribuyen a 

asegurar la  función deseada.

La invención se propone por o tra  p arte  proporcionar 

un medio de in ic ia c ió n  de la s  p e líc u la s  h id r ó f i le s  no f ib r o ­

sa s , que tien en  s u p e rf ic ie s  l i s a s ,  densas, no p ro sas, que p er­

miten unir a l  soporte capas adhesivas se n sib le s  a la  p resión
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de caucho-resina o e l  eq u iv alen te , por lo  menos dos veces más 

fuertem ente aproxiisadamente de lo  que se podría hacer en au­

sen cia  de toda capa fie in ic ia c ió n , de m uera que se ofrezoa 

un producto en e l cual la  capa adhesiva no tien d e a sep ararse ,

5 Una de la s  c a r a c te r ís t ic a s  de la  invención es p erm itir  la  fa ­

b r ica c ió n  de bandas adhesivas muy tran sp aren tes y lim p ias y 

también u t i l i z a r  un producto de in ic ia c ió n  de elevada r e s i s ­

te n c ia  fre n te  a l  envejecim iento, que no disminuye la  vida ú t i l  

del producto adhesivo o de l a  banda adhesiva, sino que perrni- 

10 t e  por e l  co n trario  r e a l iz a r  bandas adhesivas cuya vida ú t i l  

es prolongada. Otra o a ra o te r ís tio a  co n sis te  en que la  banda 

adhesiva preparada conforme a la  invención p resen ta  una r e s i s ­

te n c ia  mejorada cuando e s ta  banda es expuesta a l a  acción  de 

in ten sa  humedad.

15 La invención no se lim ita  a la s  bandas n i  e la s  h o jas

adhesivas que comprenden p e lícu la s  ele soporte de ce lu lo sa  re ­

generada, sino que persigue de una manera gen eral la  unión de 

capas adhesivas se n sib le s  a la  p resión  e hidrófobas a super­

f i c i e s  de p e líc u la s  M '- 'ró fila s  l i s a s ,  densas y no porosas. Co- 

20 mo otros ejemplos de e s ta s  p e lícu la s  h id r ó f i la s ,  se pueden c i -  ' 

t a r ;  lo s  é te re s  c e lu ló s ic o s  h id ró filo s  que comprenden lo s  é te ­

re s  h id r o ii-a lc o h il-c e lu ló s io o s  (como la  h id r o x i - e t i l - c e lu lo s a ) , 

la  ¿astil ce lu lo sa  y la s  e s t i l  ce lu lo sa s  so lu b les en e l agua de 

t ip o  e s p e c ia l; hay que d is tin g u ir la s  del n itr a to  de ce lu lo sa ,

'¿o del a ce ta to  de ce lu lo sa  y de la  e t i l  ce lu lo sa  o rd in aria  que pro­

ducen p e líc u la s  com erciales que son h idrófobas. Ade¿aás de e s ­

ta s  p e líc u la s  c e lu ló s ic a s , se pueden mencionar la s  p e líc u la s  

no c e lu ló s ic a s  preparadas por medio de almidón p l& stif ica d o , 

la s  p e líc u la s  proteinadas co n stitu id a s por medio de g e la t in a  o 

30 de oaseína, la s  p e líc u la s  de "üazeine" ( l a  "prolam ine") que se
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encuentra en ©1 maia, que se ex trae ele la  harina del g lu ten  

de rjaia y qu© se p u r if ic a , y la s  p e lícu la s  de alcohol p o l iv i -  

n í l i c o .

Además, e s ta  p e líc u la  puede no c o n s t itu ir  e l  soporte 

ú nico , sino que, puede e s ta r  unida (o foraada in  s i tu }  en la  

su p e rf ic ie  do o tra  h o ja , t a l  como papel o t e l a .  La p e lícu la  

puede también ser compuesta, comprendiendo por ejemplo una pe­

l í c u la  de ce lu lo sa  regenerada unida por una de sus caras o por 

la s  dos ostras a una p e líc u la  h id r ó f ilo  de tip o  d ife re n te , por 

' ejemplo una capa de a lcoh ol p o liv in íl io o  o ds o tra  su stan cia  

entre la s  aminoradas más arrib a  pera la  co n stitu c ió n  de p e l í ­

cu la s , por ejem plo.

La sustancia, de in ic ia c ió n  conforme a la  presente in ­

vención es tá  fornid a por una combinación de a lco h o l p o liv in í-  

l io o  unida a una u a te r ia  "ordenó-fila" que es compatible con l a  

su sta n cia  adhesiva se n sib le  a la  p resió n . S I  a lcoh ol p o l iv in í-  

l i c o  33 une .firmemente a la  s u p e rf ic ie  de la  p e líc u la  h id r ó f i-  

l a  y dicha m ateria "org&nóf i la "  se une firmemente a la  ¿asteria 

adhesiva "o rg a n ó fila "  hidrófoba superpuesta, de modo que se 

obtiene en d e fin it iv a  una unión só lid a  entre la  p e líc u la  y e l  

adhesivo.

S I  a lco h o l p o liv in íl io o  se fa b r ic a  corrientem ente por 

l a  h id r ó l is is  de un e s ta r  p o liv in íl io o  t a l  como e l  aceta to  de 

p o liv in i lo . üs probable que la  h id r ó l is is  no sea .nunca comple­

t a  y se pueda impedir voluntariam ente que se baga por completo 

con e l  f i n  de obtener t ip o s  de productos cuya so lu b ilid a d  en 

e l  â UEt e s tá  lim itada a consecuencia de l a  su b sis te n c ia  de r a ­

d ic a le s  e s te re s  no su s titu id o s , iambión se pueden t r a t a r  lo s  a l  

coholes p o l iv in íl ic o s  de d iversas ¿mineras para incorporar o tros 

ra d ic a le s  d is tin to s  a lo s  ra d ica le s  h id ro x i, conservando a l a



vez Xas propiedades h id r ó f i la s , por ejem plo, por a o e tila c ió n  

p a r c ia l ,  o por tratam iento por medio cíe un aldehido t a l  cono 

e l  aoetaldeh.ido, e l  form ldeh.ido o e l  bu tira ld eh id o . Para la s  

noeesiclades de la  presente invención, la  expresión "a lco h o l po- 

l i v i n í l i c o "  se a p lic a  a todo cuerpo cuya molécula contiene un 

número su fic ie n te  c’.e radiar le s  h id ro x i p£.¡ra c o n fe r ir le  l a  pro­

piedad h id r ó f ilo  que provoca la  unión de l a  p e líc u la  a p e lícu ­

la s  h id r ó f i lo s , en e l  momento de la  a p lica c ió n  de una so lu ción  

o de uno. d isp ersión  acuosa del a lcoh ol p o l iv in í l ic o  a la  p e l í ­

cula y de su secado• y e s te  término permanece ap lioab le  in c lu ­

so en e l oaso en que e l a lco h o l p o l iv in íl ic o  lia sido tra tad o  o 

innolubilizado después de su a p lica c ió n  solare la  p e líc u la  para 

hacer é s ta  más r e s is te n te  fre n te  a l a  humedad.

La :x  ta r is , "o rg a n ó fila "  u tiliz a d a  para asegurar la  unión 

de la  capa de in ic ia c ió n  a la  capa adhesiva puede s e r  cualt¿uier 

m ateria *'organó£ila” que sea compatible oon e l t ip o  p a r tic u la r  

de la  r ia te r ia  adhesiva sen sib le  a l a  p resión  u tiliz a d a , Ln e l  

caso de lo s  adhesivos oon oaucho-resina, se puede u t i l i z a r  en 

l a  capa de in ic ia c ió n , por ejem plo, e l  caucho o la  re s in a  com­

p a t ib le , o lo s  dos. L l "caucho" puede s e r  un caucho n atu ral o 

s in té t ic o  o in clu so  un polímero s in té t ic o  cauchoso (siendo ca­

da uno de esto s cuerpos un elastó m ero). Paras, l a  d e fin ic ió n  del 

término "elastóm ero1' se acudirá a In d u str ia l and Engine ©ring 

O henistry, v o l. 51, p. 941-Ü4Ó, agosto 1959. La m ateria "orga- 

n ó f ila "  puede e s ta r  dispersada en la  so lu ció n  acuosa del a lc o ­

hol p o l iv in í l ic o  o puede e s ta r  d isu e lta  en un d iso lven te orgá­

n ico  v o lá t i l  y i a so lu ción  puede se r entonces e n u ls ifica d a  con 

la  solución  acuosa d el a lcoh ol, p o l iv in í l i c o , de t a l  nodo que 

uno u otro  de lo s  dos vehículos (de p re feren cia  e l  agua) cons­

t itu y e  la  fa se  externa y que e l otro con stitu y e l a  fa se  l í q u i -
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da dispersada in te rn a .

Tanto en un caso cono en o tro , e l  lííju id o  re s u lta n te , 

que contiene a la  ves e l a loobol p o liv in íl ic o  y la  su stan cia  

de unión "o rg a n ó fila "  en un estado d isp erso  y -.escindo, es u t i ­

lizad o para re v e s t ir  le. p e líc u la  h id r ó f ilo  para formar una ca ­

pa cpue, después del secado, e s ta rá  fuertem ente anclada a é s ta . 

Os f á c i l  d eterrjinar en todos lo s  ca so s , oon ayuda de un ensa­

yo s e n c i l lo ,  e l  ;iargen de proporción en tre lo s  dos componentes 

e s e n c ia le s , en e l  in te r io r  del cual se puede conseguir una v er-, 

daclera acción  de in ic ia c ió n , y e s te  jmrgen depende naturalmen­

te  en una c ierta , medida, de la  n aturaleza p a r tic u la r  de l a  pe­

l íc u la  y ele la  del componente "o rg an ó filo *', a s í  como de la  de 

l a  m ateria adhesiva se n sib le  a la  p resión  u tiliz a d a . Se ha com­

probado en general que 15 a 500 p artes en peso (de m aterias se ­

cas ) de alcohol p o liv in íl ic o  por 100 p a rtes  en peso del compo­

nente c.e unión "o rg a n ó filo ", pueden se r  u tiliz a d a s  v en ta jo sa ­

mente para conseguir un aumento de por lo  ráenos 50¿¿ de la  r e ­

s is te n c ia  de a n c la je  de la  capa adhesiva; e s te  margen no lia 

de consid erarse s in  embargo como lim ita t iv o  porejue proporcio­

nes situ ad as fu era  de é s te  se han mostrado s a t is fa c to r ia s , en 

numerosos ca so s. he una manera g en era l, l a  exp erien cia  lia mos­

trado que a l  ¡¿argén de 10 a 600 p artes de a lco h o l p o l i v i n í l i ­

co por 100 p artes del componente "o rg an ó filo " es aquél en cu­

yo in te r io r  se consigue todavía un aumento s u f ic ie n te  del po­

der de in ic ia c ió n  para ju s t i f i c a r  e l  gasto  motivado por la  

in ic ia c ió n  del sop orte .

Otra manera de formar la  capa de in ic ia o ió n  c o n s t e  

en preparar una d isp ersió n  acuosa de la  m ateria de unión "orga- 

n ó f i la "  separadamente, y junto a la  so lu ción  acuosa de a lcoh ol 

p o l t y in í l i c o . 3e recubre primero la  p e líc u la  con la  so lu ció n  cié

249977
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l a  m ateria de unión "o rq a n ó fila "  y  lue^o se procede a l  secado.

zación de mía so lu ción  de a lco h o l p o liv in íl io o , en la  cual se 

ha di su elto  una pe quería proporción de le. ratitaria ''o rg an ó fila "

brá in clu id o  una pequeña proporción de a lcoh ol p o l iv in íl io o . 

Otro ¡vtedio, que se puede u t i l i z a r  eventualuente a l mismo tiem ­

po que e l a r t i f i c i o  precedente, co n sis te  en in c lu ir  en la  d is -

cohol p o liv in íl io o  y  que e je r c e  una acción  s o lu b ilia a n te  sobre 

e l  a lco h o l p o l iv in í l io o , por ejem plo, la  trie ian o lam in u , l a  f o r -  

mamida o la  acetam ida. ¿ s t a  sustancie, puede se r  in c lu id a  tam­

bién  en la  so lu ción  da alcoh ol p o liv in íl io o , o t/La vez en 03- 

t a  y  en l a  d isp ersió n  " o r ja n ó f i la " .

una lech e  de la t e s  concentrada que contiene caucho de lá te x  

no endurecido; pero se puede u t i l i z a r  también una leche de l á ­

te x  vulcanizado, por ejemplo e l  " V ultos" (le ch e  de lá te x  vu l­

canizado por un procedimiento e sp e c ia l que e v ita  la  c o a ju la -

f ic lu lo s  o s in té t ic a s  (un ¿pr&n número de la s  cu ales se denomi­

nan corrientem ente lá te x  a r t i f i c i a l e s ) .  Otro ejemplo es propor­

cionado por la  u til iz a c ió n  de una d isp ersió n  acuosa de is o b u ti-

c ió n ) . Se pueden u t i l i z a r  también d isp ersio n es acuosas a r t i ­

f i c i a l e s  equivalentes de caucho o de ¡a ste ria s  cauchosas a r t i '

9
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leño p o lla s r isa d a  ( ,,7 is ta n e x " } siendo esta  materia muy compati­

b le  con la s  m aterias adhesivas se n s ib le s  a la  presión a base ele 

caucho y  de re s in a , ya sea en una torna poco polim erizada (que 

es p lá s t ic a  y p egajo sa ; como ya 'sea en su forma altam ente po­

lio©  risad a  (que es oauohosa y no p e c o s a ) .

3e pueden u t i l i z a r  también, como se lia indicado más 

a r r ib a , o tras  d iversas re s in a s  "o rg a n ó fila s"  o í forma ele d is ­

p ersión  en e l agua. Be pueden' preparar a s í  fácilm en te  d isper­

siones de co lo fo n ia , de á s te r  goma, de co lo fo n ia  hidrogenada, 

de á s te r  go.aa hidrogenada, de res in a s  de cuaarora y de indeno 

hidrogenadas, de una manera b ien  conocida en la  té c n ic a  de la s  

re s in a s  y u t i l iz a r lo s  para proporcionar la  tóateria de una unión 

"o rg a n ó fila ” com patible con la  su stan cia  adhesiva se n sib le  a 

la  p resió n . Por ejem plo, l a  ad ición  de amoniaco o de una etan o- 

lan iaa  ( ta l  como la  tr ie ta n o la a in a ) asegura una mezcla f á c i l  

con la s  soluciones de alcohol p o llv in íl io o .

Be pueden u t i l i z a r  también mezcláis de d iversas mate­

r ia s  " o r jía ió f i la s "  apropiadas' mezclando d isp ersion es ele e s ta s  

o dispérsemelo sinultáneaw ente dos o v arias  m aterias "oxg an ófi- 

la s "  d ife re n te s  o in clu so  mezclando dos o más do e l la s  y d is ­

persando la  mezcle.. Be puede mezclar a s í  una emulsión de amo­

n ia co -co lo fo n ia  con la  lech e de lá te x  e in corp orarla  entonces 

fácilm en te a uno. so lución  cío alcohol p o l iv in íl io o . también se 

puedo ..¡ezolar en un mezclador de caucho, caucho J  una re s in a  

t a l  cono e l e s ta r  goma, y poner la  mezcla obtenida en d isp er­

sió n  en e l  agua, lo s  dos ejemplos que preceden no se han dado 

iaás que pura i lu s t r a r  la  p o sib ilid a d  de combinar dos sustan­

c ia s  o más de unión Mo rg an d íilas" cualesqu iera  en tre  la s  que

se han mencionado.

Además, como se ha indicado más a r r ib a , es  p o sib le  d i-

-  10 -



10

15

30

35

30

249977
so lv e r  o ablandar una o v arias  de la s  a r te r ia s  "o rg a n ó fila s” por 

inodio do un d iso lv en te v o lá t i l ,  y  luego eu u lsifio & rla a  en e l 

agu a, emulsión puado comprender igualmente una o v a r ia s  ma­

t e r ia s  "o rg a n ó íila s"  directam ente dispersa cu vS en e l  agua, s in  

encontrarse en ‘¡Tase d iso lv en te ,

Ül a lco h o l p o liv in íl ic o  pueda ser su stitu id o  en parte 

por/o aumentado por un ag lu tin an te co lo id a l h id ró filo  ele un 

género d ife r e n te , t a l  como la  ca se ín a , l a  co la  de pescado, la  

g e la t in a , una co la  pro teinad a de s o ja , l a  "¿daseina" (prolamina 

del m i z ) ,  la  d ex trin a , la  m etilo e l  tilosa, una re s in a  so lu b le 

en e l  agua de a lcoh ol p o lih íd rico  y por un ácido p o lib á s ic o , 

una re s in a  de urea-ald ehido , una sa l so lu b le en e l  agua de una 

res in a  a lq u il  i  oa, o mezclas de esto s cuerpos, lis te  procedimien­

to  puede p resen tar un in te ré s  r e a l  para red u cir e l  p recio  de 

coste  asegurando a l  a is/ » tiempo en una medida n otab le , la s  

v en ta jas o fre c id a s  por e l  a lco h o l p o l iv in í l i c ó . Además, e l  a l ­

cohol p o liv in íl ic o  puede desempeñar una m isión p re c io sa  como 

p ro te c to r  para la  obtención de d isp ersio n es e s ta b le s , por ejem­

p lo , e l  alcohol p o liv in íl ic o  u tiliz a d o  en conjunción con la  

case ín a  s irv e  para impedir la  pubef&cción y e l  d eterio ro  de 

la  solución  de in ic ia c ió n , d stos o tro s ag lu tin an tes c o lo id a le s  

h id ró f ilo s  se unen a la s  p e líc u la s  h id r ó f i la s , aunque cuando 

son u tiliz a d o s  so lo s no resu lten  tan  s a t is f a c to r io s  como e l  a l ­

cohol p o l iv in í l ic o .  Puede s e r  venta joso  en c ie r to s  casos in ­

c lu ir  amoniaco o etanolam ina para asegurar la  e s ta b ilid a d  de 

la s  ..e so la s .

.iál dibujo anejo muestra de una manera muy esquemática 

algunas ap licac io n es y  algunos modos de re a liz a c ió n  de l a  in ­

vención.

La fig u ra  1 muestra un ro d illo  R de una banda ad h esi- 

va se n sib le  a la  p resión  y  l a  fig u ra  2 muestra una v is ta  esque-
U,
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laática  a mayor escala  del grosor de la  banda, en la  cual 'una 

p e lícu la  de soporte h id r S f i la  1 , no fib ro s a  (por ejem plo, una 

p e líc u la  de ce lu lo sa  ro&eier&daj se roo ubre sobre una de sus 

oaras con una o&pa de in ic ia c ió n  2, de lá te x  y  de a lco h o l po- 

l i v i j i l l i c o ,  sobre la  c u tí se extiende una capa ¿e una m ateria 

adhesiva hidrófoba 5 in so lu b le  en e l  agua, normalmente pega­

jo sa  y se n sib le  a la  p resió n , t a l  como una. su stan cia  adhesiva 

se n sib le  a la  p resión  del tip o  con caucho y  re s in a . iSsta ban­

da adhesiva compuesta puede ser transp aren te de manera que se  

pueda a p lic a r  a  su p e rf ic ie s  s in  o cu lta r  la  co loració n  o lo s  

signos ioarcados sobro e s ta s , en cuyo oaso se u t i l iz a r á  también 

una m ateria adhesiva tran sp aren te , de puede u t i l iz a r  una ma­

t e r ia  adhesiva que contenga una m ateria co lóren te que será  

v is ib le  a tra v és del soporte 1 de la  p e líc u la  y  la  capa de i n i ­

c ia c ió n  2 para obtener una banda adhesiva coloreada, siendo 

t a l  e l  e fe c to  óptico  que es e l  soporte mismo e l  que aparecerá 

coloreado.

La f  i  ju ra  3 muestra una v is ta  esquemática por ©1 borde 

de una banda o de una hoja adhesiva en la  cual e l  adhesivo sen­

s ib le  a la  p resión  3 recubre totalm ente o en p arte  la  su p e rf i­

c ie  de la  p e líc u la  de soporte 1 , estando unida a e s ta  por una 

capa interm edia de in ic ia c ió n  2 con lá te x  y  con a lcoh ol p o l i -  

v in í l ic o  por ejem plo, caracterizad a  por l a  p resen cia  de un 

fo rro  amovible 4 ( t a l  como " te la  de Holanda" o una p e líc u la  de 

ce lu lo sa  regenerad a), en contacto con la  s u p e rfic ie  adhesiva 

y recubriendo é s ta , lis te  fo rro  4 puede so r cogido y levantado 

o separado s in  a rr ie s g a r  l a  separación de l a  m ateria adhesiva 

3 de su soporte 1 g ra c ia s  a la  unión tenaz asegurada por la  

oapa de in ic ia c ió n  2 , y  esto  a pesar de l a  su p e rfic ie  l i s a  den­

s a , y no porosa presentada por e l  soporte 1 ,

249977
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La fig u ra  4 muestra una v is ta  esquemática por e l  can­

to  de una banda se n sib le  a la  p resión  re cu b ie rta  por sus dos 

oaras y p rov ista  de un fo rro  i  sobro una de sus caras adhesi­

v a s , La ’oanúí compuesta se puede e n ro lla r  en forma de ro d i­

l l o s ,  que per..lite d esen ro lla r de tiempo en tiempo l a  longitud 

deseada de lo. banda y separar e l forro  4 para u t i l i z a r  la  ban­

da con doble cara adhesiva, ba jo  e s ta  forma, e l  soporte h idró­

f i l o  1 de le. p e líc u la  e s tá  recu b ierto  por sus dos caras con 

una capa Ce in ic ia c ió n  £ y una capa adhesiva o se n sib le  a la  

p resión  es aplicada, sobre cada ca ra , una banda de e s te  ¿enero 

con cara doble, es ú t i l  para numerosas a p lica c io n e s , por ejem ­

plo para, u n ir dos su p e rfic ie s  una a o tra , que se podrán sepa­

r a r  luego sin  que la  m ateria adhesiva 5 se separe de su sopor­

te  1 , U tilizando un adhesivo tran sp aren te se puede r e a l iz a r  una' 

banda adhesiva compuesta transparen te que puede s e r v ir  de me­

dio de f i ja c ió n  “in v is ib le " para h o jas tran sp aren tes por ejem­

p lo . De -una manera ¿ e n e ra l, se puede u t i l i z a r  una banda de e s­

te  ¿enero en lu gar ele cemento Ce caucho para la. re a liz a c ió n  de 

ju n ta s  y de c ie r r e s  tip o s d iv erso s , y p resen ta  l a  v en ta ja  

de poder se r  cómodamente ap licad a s in  m olestar a l usuario con 

lo s  vapore s d el d iso lv en te , y-perm itiendo u lteriorm en te sepa­

r a r  la s  su p e rfic ie s  a s í  unidas, s i  se desea, s in  que la  mate­

r i a  adhesiva quede pegada a la s  su p e rfic ie s  a la s  cu ales ha­

b ía  sido aplicada la  banda. Es evidente (pao es la  gran ten a­

cidad de la  unión de la  m ateria adhesiva se n sib le  a la  p resión  

con re la c ió n  a su sop orta , g ra c ia s  a la  cape, de in ic ia c ió n , l a  

que- p e ra lte  e l  o s ito  de este  tip o  de ho ja  adhesiva.

La fig u ra  o muestra esquemáticamente un sistem a e le g i ­

do a  t í t u lo  ele ejemplo para la  fa b r ica c ió n  continua de una ho­

ja  adhesiva se n sib le  a la  p resió n , comprendiendo e l  p ro ced í-
C.'h
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aliento la s  operaciones que co n sisten : en re c u b r ir  una banda con 

tín u a  do ce lu lo sa  regenerada (por ejem plo) con la  solución  de * 

in ic ia c ió n  acuosa; en se ca r por vaporización Instantáneo la  ca­

pa cíe in ic ia c ió n  de ¡llanera ¡me se produzca una h o ja  p lana, exen 

ta  de i-.rm.jas y  de a lab eos; en a p lic a r  una capa ele so lu ción  ad­

hesiva ( t a l  como la  m ateria adhesiva sen sib le  a la  p resión  al 

caucho y  a la  re s in a , d isu e lta  en un d isolvente hidrocarbonado 

v o lá t i l )  sobre la  su p e rf ic ie  de in ic ia c ió n ; en hacer pasar la  

banda a tra v és de un horno de seoado para evaporar e l  d isolven­

t e ;  fin alm en te, en e n ro lla r  la  h o ja  adhesiva obtenida para f o r -  

u&r un r o l lo ,  estando in terca lad o  temporalmente en e l  r o l lo  un 

fo rro  para separar la s  esp iras su cesivas de e s te  r o l lo ,  liste  ro 

l i o  puede se r  desenrollado entonces cuando se desea por e x tra c ­

ción  del fo rro , y  l a  h o ja  adhesiva puede s e r  enviada a una má­

quina do co rte  para c o r ta r la  en bandas de la  anchura deseada y  

e n ro lla rse  luego en ro llo s  de la  longitud deseada para la  ven­

ta .

La figura 5 muestra una v is ta  esquemática por e l  borde 

de lina ho ja  o de una banda adhesiva en l a  cual se comienza por 

re cu b rir  una p e líc u la  de soporte h id r ó f ila  1 por medio de una 

solu ción  2a de a lcoh ol p o l iv in í l ic o  en agua, y  luego, m ientras 

e s ta  capa e s tá  todavía húmeda o ao jad a, se a p lic a  una capa de 

lá te x  2b o e l equivalente (en d isp ersió n  acuosa) seguida de s e ­

cado. lis ta s  dos capas se unen una a o tra  cuando se procede a s í  

y  su conjunto con stitu y e l a  capa de in ic ia c ió n  2. So a p lio a  un 

adhesivo 2 se n sib le  a l a  p resión  por encima de l a  capa de lá te x  

2b seca . Se puede preparar de e s ta  manera una ex ce len te  banda 

adhesiva que p resen ta  una buena tran sp aren cia . Al lado de la  

¡uision de in ic ia c ió n  que nosempeña, la  capa 2a de a lcoh ol po­

l i v i n í l i c o ,  s i  se a p lic a  & una p e líc u la  de ce lu lo sa  regenerada
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por ejemplo» aumenta la  tenacidad y la  r e s is te n c ia  de la  banda 

corapuesta, e s p e c ia l rente s i  se prevé su grosor un poco superior 

a l  estrictam en te n ecesario  para la s  nocesidacl.es de l a  in i c ia ­

c ió n . La solución da d el a lc o h o lp o l iv in í l i c o ,  puede contener 

un t in t e  o un pigmento, de modo que la  capa seca dará a l a  ban­

da una c ie r ta  co lo ra ció n . So puede, s i  se juzga ú t i l ,  r e a l iz a r  

una unión roas tenaz de la s  dos capas da y 2b que constituyen 

la  in ic ia c ió n  2, añadiendo a la  solución  de a lcoh ol p o liv in í­

l i c o  2a una pequeña proporción de lá te x  o de una m ateria equi­

v a le n te , y/o añadiendo a la  d isp ersión  de lá te x  2b una pequeña 

proporción ele a lcoh ol p o liv in íl ic o  (u otro  ag lu tin an te  co lo id a l 

h id r ó f i lo ) .

La fig u ra  7 nuestra una v is ta  esquemática por e l  borde 

de una ¡¡anda o de una h o ja  adhesiva en la  cual e l  soporte 1 e s ­

tá  formado por una delgada p e líc u la  de ce lu lo sa  regenerada que 

l le v a  sobre su cara p o s te r io r  una p e líc u la  ó de alcoh ol p o l iv i ­

n í l i c o  f  o muda in  s i tu  por colaña o por reve s t  m ie n to , y que 

l le v a  sobre su anverso una p e lícu la  2a s im ila r  de a lco h o l po­

l i v i n í l i c o .  "¿ste conjunto compuesto puede p resen tar un grosor 

t o t a l  comparable e l  do la  p e líc u la  fie celulosa, regenerada u t i ­

liz a d a  c o rr ie n te  aente como soporte único, de manera que se e v i­

t e  un sobrogrosor de la  bando. La p e líc u la  do ce lu lo sa  regene­

rada 1 s irv e  de base fie colada o de rev estim ien to  para e l  a lc o ­

hol p o l iv in í l i c o ,  asegure un soporte menos costoso  que s i  e s tu ­

v ie ra  co n stitu id a  exclusivam ente por una p e lícu la  de alcoh ol 

p o liv in íl ic o  y evita, lev e x te n sib ilid a d  del soporte; por o tra  

p a ite , la s  capas 2a y  5 del a lco h o l p o l iv in í l ic o  ofrecen una 

tenacidad y una r e s is te n c ia  a l desgarre muy superior y m ejora 

la  f le x ib i l id a d , y además la  capa 2a que se encuentra, sobre e l 

anverso contribuye también a c o n s t itu ir  una p arte  de l a  capa

-  15 -
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de in ic ia c ió n  2 , 3n lu ja r  el© u t i l i z a r  una p e líc u la  de ce lu lo sa  

re¿enerada del tip o  o rd in ario , se puede u t i l iz a r  una p e lícu la  

trae te n ju  un contenido en ¿1 ic e  riñ a  mucho menor porgue la  pe­

l íc u la  es delgada y la s  p e lícu la s  de alcohol poli-van ílico  que 

forman cuerpo con l a  banda p ro te jen  é s ta  contra, toda rotura 

por doblez,

A l a  p e líc u la  2a de a lco h o l p o liv in íl io o  por e l anver­

so , todavía nogada o húmeda, se aplica, una capa de lá te x  2b so­

bre l a  cu a l, después de secado, se a p lica  una capa adhesiva 5 

sen sib le  & la  p resió n , cono se lia v is to  con re feren c ia  a la  £ i -  

ju ra  6. -ü'sta p e lícu la  2a de alcohol p o liv in íl io o  desempeña a s í  

une. doble m isión, por una p a rte , formando p arte  del soporte 1. : 

y por o tra  p a rte , formando p arte  ele la  capa de in ic ia c ió n  2 

para unir la  capa adhesiva 5 se n s ib le  a l a  p resión  a la  p e lícu ­

l a  1 de celulosa, regenerada. Una u o tra  de la s  p o li  cu los 2a y 

5 do a lco h o l p o liv in ílio o ,o  la s  dos, pueden comprender una ma­

t e r i a  co lo ran te . Pura m ejorar todavía e l  vínculo en tre  la  pe­

l íc u la  de a lcoh ol p o liv in íl io o  in te r io r  2a y lo. capa de lá te x  

2b, se puede r e c u r r ir  a l  a r t i f i c i o  d e scr ito  con re fe re n c ia  a. 

la  í i ju r a  o , es d e c ir , in c lu ir  la te n  u o tra  m ateria de unión 

"o rp u n ó fila”.

La f i ju r a  8 muestra una v is ta  esquemática por e l  borde 

de una banda o de una h o ja  adhesiva que comprende una p e lícu la  

da soporte compuesta 1 A co n stitu id a  por dos capas h id r ó f ilo s , 

siendo la  capa t r a s e r a  1 Aa una p e líc u la  de ce lu lo sa  repeñera­

da y estando compuesta lo  capa in tern a  1 Ab de a lco h o l p o l iv i-  

n í l ic o  colado o recu bio rto  en torna de una so lu ción  acuosa, se ­

cada lu u jo . Corno so lia d e scrito  a propósito do la  £ i  ju r a  7 se • 

puede además en e s te  caso re cu b rir  igualmente e l  rev erso  de l a  

p e líc u la  de celu lo sa  regenerada con una p e líc u la  cíe alcoh ol po-

•. '. •v; tf.- i-;..
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después 0.0 la  formación de la  p e lícu la  de soporte com­

puesta 1 A, 1& fo l íe n la  1 Ab do a lcoh ol p o l iv in i l ic o  se puede 

raou brir con vina M ateria de in ic ia c ió n  2 del t ip o  con lá te x  y 

con alcohol p o liv in il ic o  "J* después del secado ele é s ta ,  ce pue­

de a p lic a r  un adhesivo 'o sen sib le  a la  p resió n .

La f i  ura e muestra una v is ta  unáloya de una banda o 

de una h o ja  adhesiva yac tie n e  una p e líc u la  de soporte o o ^ u e s- 

t a  1 ?» co n stitu id a  ñor dos p e lícu la s  doleadas do celu lo sa  r e ­

generada 1 ,3a y 1 3b (cada una do la s  oui le s  puede ten e r  por 

e je  apio 0 ,0  ■'i O jiBa, do --rosor) unidas en tro  s í  por una delgada 

p e líc u la  .internadla 1 3c do alcohol p o l iv in i l i c o .  3o puece f o r ­

mar es ta  p e líc u la  1 3o con v arias p o s a r e s  aplicando una del ja­

da capa .lo alcohol p o l iv iu í l ic o  a una de la s  p e lícu la s  1 ha y 

1 ;;)b do ce lu lo sa  o a la s  dos, y e je rc ía n lo  lúe y o una presión  

nejuida «le un o¡.lauta.,,tiento. Al socado uel alcohol p c l iv x n í l i -  

co In ter.je  dio 1 he so f a c i l i t a  a cause de c¿ue cu contenido en 

a ua os absorbido por le s  p e líc u la s  1 B& y 1 ‘.3b de ce lu lo sa  r e -  

jeuoreüc; y lue_x> so difunde hacia la  atm ósfera e x te r io r  per..oi- 

tiendo e s te  a r t i f i c i o  l e  u t il iz a c ió n  de p e líc u la s  de ce lu lo sa  

rejonerad a de poco jr o s o r  { que son más económicas por unidad 

do -.¡eso pue la »  p e líc u la s  jru e s a s )  pt.ro, obtener un soporte 

•pao ta n ja  e l  wrosor deseado. 3o obtiene además una banda ¿íás 

ten as y  se puede a u. sentar todavía e s ta  tenacidad u tilizan d o  una 

p e lícu la  cío alcohol p o liv in íl io o  cjue tenca un jr o s o r  del orden • 

do 0 ,0023  safa. La p e líc u la  1 3 o ele a lcoh ol p o liv iu í l ic o  in t  é r ­

amela puedo comprender una ¿latería  o d o ran te  pura producir una 

banda coloreada y puede comprender a je n te s  de m odificación t a ­

le s  como p lá stic? ! can tas, lá te x  y re s in a s .

Se a p lic a  a la s  p e líc u la s  de ce lu lo sa  regenerada una ca -

-  17
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pa ele in ic ia c ió n  2 del tip o  con alcohol p o liv in íl io o  y  con i
lá te x  y  después ce secado se a p lic a  por encima ele é s te  un adhe­

sivo o sen sib le  a la  p resió n .

Se pueden u t i l i z a r  todas la s  foivaas de bandas represen­

tadas a t í t u lo  de escoplo en e l dibujo para l a  fa b r ic a c ió n  de 

bancas adhesivas se n sib le s  a la  p resión , tran sp aren te . Se pue­

den obtener por o tra  p arte  bandas coloread as, no so lo  añadien­

do & la s  capas de a lcoh ol p o liv in ílio o  una ^¡atería coloreada 

coiüo se ha d e scr ito  ion cuyo caso podrá r e s u lta r  venta joso  in ­

c lu i r ,  óxido de c in c  u otro  aponte de opacidad en e l  adhesivo 

se n sib le  a l a  p resión  para dar más cuerpo a l co lo r cuando se 

quiere obtener una banda opaoa) sino in clu so  añadiendo m ateria 

co loran te  ( t in te  o pim iento) a l adhesivo se n sib le  a la  p resió n , 

transparentándose esto  co loran te a trav és del soporte y  l a  capa

r •
< •
\ '■r .t :
ic:
i •

* >
a-

i

•V

de in ic ia c ió n .

La fig u ra  10 .muestra ssqua:iá ticam ente una bguada o unta 

hoja udesíva que t ie n e  un soporte 1 0 co n stitu id o  por una pe­

l íc u la  h id ró filo  tran sp aren te (ce lu lo sa  regenerada por ejemplo) 

en .4ue c ie r ta s  sonas 0 han sido recu b ie rta s  con un alcoh ol po- 

l i v i n í l i c o  pigmentado que forme un d ibu jo , símbolos o carao -' 

te r e s  y  que puede s e r  aplicado por medio de un c ilin d ro  de im­

p resión  de t a l l a  d u lce , o por tira d a  en o f f s e t  o ele cualq uier 

o tra  juanera apropiada u tilizan d o  una " t i n t a ” co n stitu id a  por 

una so lu ción  acuosa pigmentada de alcohol p o l iv in í l io o . La u t i ­

liz a c ió n  de t a l  t in t a  a l a lcoh ol p o liv in ílio o ' ase ju r a  una unión 

tenas del te x to  impreso. Las t in ta s  que tie n e n  por vehículo  e l  

ajuu son bien conocidas en la  té c n ic a  de l a  im presión y  se pue­

den u t i l i z a r  lo s  -lisíaos tip o s de pigmentos y  de agentes des­

tinados a f a c i l i t a r  l a  d isp ersió n  que se mezclan a la  solución  

de a lcoh ol p o liv in íl io o  por laedio de un molino de bolas o de

-  18 -
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perdigones, por ejem plo. Una capa in iciación 2 transp aren te 

del t ip o  a l  a lco h o l p o liv in íl ic o  es ap licad a sobre la  irapre- 

sió n  y se adhiere firmemente a la  vez a la s  s u p e rf ic ie s  impre­

sas y  a la s  su p e rf ic ie s  in terp u estas del soporte 1 C. Ge a p l i -  

¿5 ca por encima de la  capa precedente 2 una capa de adhesivo ’ó . 

sen sib le  a I r  p resión  y  pigmentada, que proporciona un fondo • 

v is ib le  a trav és del soporte 1 0 en la s  zonas no in p resas. A sí, 

s i  Ir. t in t a  de imprente, u tiliz a d a  fuera r o ja ,  y  e l  adhesivo 

Hubiera sido pigmentado por medio as óxido de c in c , la  banda 

10 hará aparecer una•impresión r o ja  sobre un fondo blanco, y  ade­

más, aL adhesivo blanco "sostend rá" la s  zonas impresas r o ja s  pa­

ra  h acerlas aparecer más o¿>uca3 y  de co lo r más profundo. Se pue­

den fa b r ic a r  de e s ta  ¿enera s e llo s  de empaquetado, e tiq u e ta s  y  . 

bandas pegajosas de aspecto a tr a c t iv o ; a causa de la  unión mu­

lo  tua tenaz en tre  lo s  elementos co n s titu tiv o s  de l a  unión, será  

p osib le  d e sen ro lla r  t a l  banda a p a r t ir  de un r o llo  y  sep ararla  

do una su p e rfic ie  sobro l a  cu al se ha aplicado temporalmente 

s in  que e l adhesivo se separe del sop orte. La capa de in i c ia ­

ción  ti puede co¡:.prendar también m ateria co lo ra n te , en cuyo oa- 

20 30 so podrá u t i l i z a r  e l  adhesivo pigmentado blanco para s o s te ­

ner la s  zonas coloreadas subyacentes,

Natur lím en te , e l  mismo p rin c ip io  puede se r  aplicado de • 

o tra s  diversas la n e ra s . J l  soporte puede imprim irse en d iv er­

sos c o lo re s . '31 soporto se puede re c u b r ir  enteramente con una 

25 im presión, de manera ,¿ue no se d e je  ninguna zona d escu b ierta , 

en cuyo caso la  m ateria impresa desempeña la  m isión del único 

medio do in ic ia c ió n  p rev isto  en contacto  con e l  sop orte . La t i n ­

ta  a l  a lco h o l p o l iv in í l ic o  puede comprender un lá te x  u o tra  ma­

t e r i a  de unión " o r ja n ó f i la "  en cuyo caso no es n ecesario  prevor 

20 ninguna, o tra  capa de in ic ia c ió n  a i  l a  t i n t a  recubre por comple-

-  19 -
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to  la  su 'o a ríio i0 so p o rte , o la  Mayor parte de é s ta . Se pue­

de recu M r un soporto t a l  oojüo una p e líc u la  de ce lu lo sa  rege­

nerada por nedio de una capa previa co n stitu id a  por una p e l í ­

cu la  de alcohol p o l iv in íl ic o  transp aren te o una p e líc u la  de 

in ic ia c ió n  pie conten0a a la  ve* a lco h o l p o l iv in íl ic o  y una 

iuateria de unión " o r ja n ó t l la "  sobre l e  cual se a p lica  la  im­

p resió n .

Con re fe re n c ia  a la  f ig u ra  5 , se hará ahora una des­

crip ció n  ■ ;iís de-sallada o.e un g ís  O0m&, acido ¿l tu ru lo  do ejeui— 

p ío , para la  fa b r ic a c ió n  de una banda adhesiva del tip o  rep re­

sentado en la s  f i ju r& s  1 y Ü. Una banda continua de p e líc u la s  

do celu losa  regenerada lo e l equiv alente) so saca cié un r o l lo  

de t, ,rovinioiiíuaiouto 10 j  pasa alrededor de un r o d illo  lo co  11 

y  iuo_o alrededor de un r o d illo  loco  1 ¿ , y desciende lu o jo  en­

t r e  lo s  r o d illo s  de a p lica c ió n  del revestim iento  Ib  y  14 , están  

do situado e l  ro d illo  14 debajo del r o d illo  l'ú y  teniendo una 

su p e rfic ie  guarnecida, de caucho, i l  r o d illo  14 es ta  metido en 

un bailo i  o xaic do por la  solución  acuosa de in ic ia c ió n  y tra n s ­

f ie r e  é s ta  e. la  cara  in te r io r  de la  banda, hatos r o d il lo s  están  

re ;ul: dos con poca separación de manera cue so lo  queda una d el­

gada capa de la  so lu ción  do in ic ia c ió n  sobre la  banda, en e l  mo­

mento en nue é s ta  lo s  abandona.

Leí banda pasa entonces alrededor de un tambor 16 ca­

lentado a l vapor, lue.jo vuelve y pasa alrededor do un r o d illo  

lo co  17 , lú e jo  alrededor do un sejundo tambor calentado a l  va­

por 16, después del o útil reco rre  una c ie r ta  d is ta n c ia  en. e l 

a ir e  para a se ju ra r  su en frian ien to  y  l i e j a  a un r o d illo  de 

a p lica c ió n  del adhesivo, soportado y ju iau o  por r o d illo s  lo ­

cos iy  y bO, La banda e s tá  en contacto con lo s  tambores ca le n ­

tados a l  vapor por medio de su s u p e rf ic ie  no ju arneo id a oon la

■ ;• >v
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capa de in ic ia c ió n , y os a s í  rápidamente calentada de u&nera 

.̂ uo se asegura un secado instantáneo de la  capa de in ic ia c ió n  

sobre la  cara ex tern a , .Jn un Diodo do re a liz a c ió n  p a r t ic u la r  

ipue se ’uá u tiliz a d o , se barí obtenido resu ltad os s a t is fa c to r io s  

5 calentando lo s  tumbaros le manera pne so consigue en s e rv ic io  

una temperatura de apro:;i'..iadr.aent9 82 a l i ó  grados en la  su­

p e r f ic ie  del tambor, siendo la  longitud t o ta l  uel contacto  en­

t r e  la  banda / lo s  tambores da 9 1 ,-i cm, 7  siendo la  duración 

del contacto da 1 ,5  a 3 segundos, sa^iln l a  velocidad c.e á es- 

10 plazüiOiento de la  banda ( ¿¿us estab a  comprendida en tre  Id  y 36 

..¡otros por minuto) l a  banda es a rra stra d a  a trav és del dispo­

s i t iv o  d e scr ito  m¿¡3 a rr ib a  y  es mantenida a s í  bajo  ten sió n , 

siendo'mantenida a l  mismo t i  aupó iauy' plana por la  acción  de 

lo s  ro d illo s  y de lo s  tambores ca len tad o res, lo  puo co n trib u ­

í s  y e , i .l mismo tiempo que e l secado por vaporización in s ta n tá ­

nea, a producir una banda guarnecida con su capa de i n i c i a ­

ción que es bien p lan a, exenta de dobleces y pue pora&nece en 

es to  o atado. ' .31 se hubiera re cu bierto  simplemente una banda 

de ce lu lo sa  regenerada por .••¡adió de la  so lu ció n  acuosa de i n i -  

20 e la c ió n  y se hubiera secado s in  toniar ninguna medida e s p e c ia l, 

so en cog ería , so e n r o lla r ía  y p re se n ta ría  p lieg u es basta  e l 

punto de ’ia ce r la  in u t i l iz a b le ,  siendo imposible de r e a l iz a r  

con é x ito  su aplanamiento u lte r io r .

La banda 0ue. m ecid a  con su capa, de in ic ia c ió n  sobre 

¿5 su cura su p erior es arrastrad a  entonces a tra v és d el ro d illo  

de a p lica c ió n  del adhesivo 21; a l l í ,  au. cura su p erio r e s ta  en 

contacto  con una masa v isco sa  de m aterias adhesivas a l  caucho 

y ¿. la  re s in a , se n sib le  a la  p resión , d is u e lta  en un d isolven­

te  hidrocarbonado v o lá t i l  por ejem plo, y l a  banda re v e stid a  es 

bO e x tra íd a  en tre  dos esp átu las 22 y 23 para asegurar l a  presen­

i l



c ia  de uno capa u n ifo r del jro s o r  deseado. La banda reo u b ier- 

tu  ya3o entonces a l  horno de secado 24 para la  elim inación  del 

d iso lv en te , jasando l a c ia  la  parte  p o s te r io r  del corno y des­

cendiendo alrededor del r o d illo  loco  25 hasta  la  ¿«arto in fe r io r  

del •lomo, pasando lúe jo  alrededor del r o d illo  loco 26 hasta  

la  p arte  d elan tera  del horno y volviendo a su bir alrededor del 

r o d illo  loco 27 basta  e l ro d illo  loco 3b, volviendo lú e jo  hacia  

l a  ';arte p o s te r io r  del homo y alrededor ¡leí r o d illo  f r ío  2y 

para volver lú a jo  hacia la  parte  delan tera  del horno y s a l i r  

de é s te , después de lo  cual la  banda desciende pasando a lred e­

dor del ro d illo  f r ío  30. La cara  adhesiva de la  banda e s tá  en 

contacto con lo s  ro d illo s  fr ío c  29 y 50 y e s tá  a s í  preservada 

de un ablandamiento exagerado bajo e l e fe c to  del calentam iento» 

Jespués de habar abandonado e l  r o d il lo  f r ío  mencionado 

en últim o lu ja r ,  la  banda adhesiva, que lle v a  una capa adhesi­

va pegajosa y s e n s ib le  a la  p resión  de la  que La sido expulsa­

do e l  d iso lv en te , desciende y pasa alrededor d el ro d illo  loco 

31 y lúe jo  vuelvo a su b ir alrededor del tambor ¡le tra cc ió n  a r ra s ­

trado 32 con cuya su¿>erficie e s tá  en contacto  la  cara adhesiva 

•cegajosa de la  banda., f s t e  tambor es e l  que t i r a  de la  banda a 

tra v és del conjunto de la. in s ta la c ió n  d e s c r ita . La banda adhe­

s iv a  se coloca entonces sobre e l  ro d illo  arrastrad o  a55, o un 

fo rro  temporal 51 puede se?:- introducido en interm edio con e l  . 

f i n  de separar la s  e s p ira s  sucesivas s i  se desea. La banda ad­

hesiva puede se r  preparada lúe jo  pitra la  venta en fo ra a  de ro ­

l l o s  do bandas adhesivas por co rte  y nuevo en rollam iento•

¿je evidente que cuando se quiere dotar a la s  dos caras 

de .la banda con la  capa de in ic ia c ió n  ( como en e l  modo de rea ­

liz a c ió n  representado en l a  fig u ra  4) se puede conseguir esto  

u tilizan d o  dos unidades de in ic ia c ió n  en s e r ie  por e jem p lo ,.de
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m uera -.UQ 30 aplique la  solu ción  de in io ia o ió n  en primer lu -  

¿?txr sob*'3 una de la s  ca ra s , se seque y lueyo se aplique sobre 

la  o tra  cara y se seque. S i no se dispone uó« que de una. so la  

unidad, ce puede recu b rir  la  canda por una. de sus cairas, en-

00.rars ha ció:¡ido la  pa sa r el tl'C.

UQ es te enb re dos O SOL.tu l.as

purao:ion OS'tú piSiV i s t a pa ra ■

to de í! 8 <■ •:10. t i  se ouie:re r*:.au

b ie r ta s  .J  'i'no tony u un fo rro

baaña reves' t i  da por  3uS (i.03 i

po oit:ivo de co rte a lo la r J °

o su rOl io de eprovis ione.¡'¡i'

•í-.vés de la unida/1 d.G uñera que

canda. yuurneciáa a s í por su;.; dos

Yj áe un bu:no de i •',11, oivo y des-

puosti ueyún la  lo n jitu d  y o n rro lla r  Xas banclc.s para dom ar ro­

d i l lo s  apropiados en lo s  cuales e l  fo rro  se encuentra por e l 

e x te r io r  ‘1- lu s e s p ira s .

.uij Ur’jjQ 1

Ale olio 1 p o l i  v in í  1 ic  o 

Solución de foruiaddebido (*A0¿j ) 

"ridvuto dé ui'Jonio (26p iHI,.} 

Látex d.e caucho ( óO/j cuuc.io) 

Adua

barres en peso 

1 , ü7
i", <y<V| vO 

2 ,00  

o,25 

16,75

”01 ".¡rósente ogenplo i lu s t r a  una solu ción  da in ic ia c ió n  

no conviene n.ru e l  niel; car do a p lica c ió n  ueñcriüo con r e f e ­

ren cia  a ,1a f  i  jura 5 y que contiene 50 partos «...e a lcoh ol p o l i -  

v iu x lico  .or 100 p a rtes  *.o ..¡aterra so lía n -c o l lá te x  t.e caucho 

( .materias se ca n j.

jn  cuta fóriiiula, un a lco h o l p o liv in ilro o  que se ha r e -

"* & v
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volado •. my s a t is f a c to r io  es e l  l e í  ulpo so lu ble en e l u..ua i r í a  

a j  t ie n e  un poso m olecular t a l  que una co la ció n  acuosa a i,,- 

presento a ¿0 ¿ranos 0 . una viscosidad le  crroxluedanente 10 

cen tip o iso s (fox-nu do viscosidad  media). un alcohol p o liv in í-  

11oo le  este  ¿Sacro puc oe encuentra en e l  concreto a s , por 

ele ;..alo , 0. IIP iüü ven-ido por o . l .  mupont le  T'-Teaours tuvl Oo. 

de i/iluinybon, mela'-'ure, ¿ s tt . fur-ua do a lcoh ol ¿ o l iv in í l i c o  se 

lu  nostrado saleado nup s a t is f a c to r ia  en cada uno do lo s  ejem­

plos sip uionteo . Ha de entenderse s in  enbarpo pus no se lia c i ­

tado más que a t í t u lo  de o jeopio ,7 no de lim ita c ió n , le  puede, 

en e le c to , u t i l iz a r  formas de elevada y le  hala v iscosid ad , o 

mesólas -le formas le  viscosidad d ife re n te . .

le  disuelve a l alcohol p o liv in íl ic o  en ol a_;ua som etién­

dola a l  oati-'o Jaraneo una noche; sin  ohbarpo, se puede acocorar 

una d iso lu ción  mds rápida u tilican d o  a/.ua t ib is i. Se ¿nade enton­

ces ol formal debido y  ol h idrato de amonio m:¿e reaccionan para 

forre.r la  exam etiluntetra, dna.

lú e jo  bg afi.v.o lecha de lá te x  que se a.pita lentamente 

para lin o o re a rla  en la  so lu ción . La solución de in ic ia c ió n  re ­

su lta n te  os .cuy e s ta l lo  y  se puede, proparar en en;¿ticades im- 

pox'tantos a causa de su e s tu ü iid a d  y de sus ex ce len te s  c u a li­

dades de conservación, lo  ce produce ninguna p u trefacció n  de 

lu  cierne de la  pue se -re ce n ta  cuando se exponen a l  a ire  duran­

te  v arios días (en depósitos de re v e stia isn to  o re c ip ie n te s  

a b ie r to s ) soluciones de in ic ia c ió n  del tip o  lo lá te x  y a l a  ca­

seín a u tiliz a d a  hasta  ahora. A sí, se la  observado pue incluso 

despula do v a ria s  se-oanas en cubos o bidones a b ie r to s , la  so lu ­

ción de in ic ia c ió n  se  encontraba en estado ex celen te  _ara su 

u t i l iz a c ió n  y no ara o¿i nodo c lam o  impropie para ol uso.

Sq puede preparar una solución  ele in ic ia c ió n  equivalen­

te  cundiendo directam ente eraretilen tetrom in e. a la  so lu ción  de
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alcohol p o l iv in í l io o , S i  se co sca , se puede in c lu ir  un a n tio x i 

cante para e l  caucho, t a l  cono el c s ta -n a f to l ,  pero so lia com- 

proba-'lo .>e esto  ere. superfino para la  obtención de una banca 

achesiva ene o fre c ie ra  una la r -a  vida ú t i l .

. d '3 3jy LUf di del seou:lo de la  capa

oí;, .o en el s l a t ­era ;le la f  x pira 5 , la

descampeine p;. ra proc.tic ir f  o ruuldehii .o

¡cametilentetr-ui ana se 

e s t  a de s o o ap o s i  c i  on

e je rc e  una acción in so lu b i 1 i?,unte sobro e l a lcoh ol p o l iv in í-  

I j. co. aro órele- ¡ente por la  conversión o.e alpuuo do lo s  rauisua- 

le s  hícíroxi en ra d ica le s  forinal; dicho de otro  nodo, e l  a lc o ­

h o l p o liv in ílio o  es transform ólo pareiuluiente en formal p o l i ­

v in í l io o . Pero e s te  fono.nono so produce s in  ninpún d e b il i ta ­

miento : párente del v íncu lo entre la  capa de in ic ia c ió n  y la  

p e líc u la  de soporte, i)o esto  r e s a lta  t¿us la  capa de in ic ia c ió n  

se hace mucho más r e s is te n te  a la  humedad, lo  <¿ue p resenta una 

ara;i iuporbañe xa en e l  tip o  u.e o anua uu a s i  vl. oonsiueruua a 

consecuencia de la  p resen cia  de bruce dad adsorbida en la  p e l í ­

cula de soporte h id ró filu  y de la  peraieubilidud del soporto

frente a la  bur-milad de la  atnósfera a la  cual puef:.g e s ta r  ex -

20 puesr-u la  bancta.

fe p ue de- •. -Ü.- uO-- ('i. á'- 1 .crimen no es ul Hm;. ca ra o ten s -

t ic a  de la  u n erti y iju ioiite . Do han preparado dos bandas atibe

sivus pue incluyen p elicu lar, do soporte de ce lu lo sa  regenerada 

de 0,046  ríuvi. do jr o s o r  recu biertao  con una capa de in ic ia c ió n  

da a;)ro:cir£-.di .-tente 0 ,005  mu. de g rosor, sobre la s  cuales se ha 

aplicado una capa adhesiva sen sib le  a la  p resió n , a l  caucho y 

a la  resin a  ( t a l  cono acu e lla  cuya composición se o frece  des­

pués bajo  e l t í t u l o ;  "adhesivo ejemplo 1 ” ; en uno de lo s  casos 

se ha u tiliz a d o  la  capa do in ic ia c ió n  (¿ue tie n e  lu fórmula in ­

dicada iaás a r r ib a , y en e l o tro , se lia. omitido e l  form al dehielo

rdv"; ‘' u $ ~f’’ -
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la s condiciones,

ite í:;S Oi litiÓ.. . LOS

■ a do la s  líos banuas

r se lian, prensado

se Ce.do les su p e rfi-

aJiieís i  vas uirerentes a una placa ¿la os t/aii 

íuerteiiienbe por a ;U o  ¿le un ro d illo , rie lian se cade 

oios -traseras durante 30 se júnelos con un trapo Lóae&o, y luejo  

se han separado la s  bandas. Un e l caso de la  tanda que ooapron­

do la. capa de in ic ia ció n  insolubilizuda, l a  banda so lia sepa­

rado li> ipiaaente sin  que <¡uede ninjuna parte del adhesivo. so­

bre la  capa do estado; en el otro caso, la  capa aú.liosiva se lia 

seo&rado coxpl ota.lente y ba quedado sobre la  capa de estaíio.

La c a r a c te r ís t ic a  que co n siste  en in s o lu o ilic a r  la  cu- 

pt. ¿© in ic ia c ió n  o fre ce  un jr a n  v a lo r pi’á c t io o , porque en mi­

stó rosos olii-iíiS la  a tn o sfera  es auy liuueua curante una par ce reí— 

portante del año, y es indispensable que l a  capí de in ic ia c ió n  

r e s is t a  lo s  e fe c to s  de e s ta  in ten sa !iur.'¡edad• La presente inven­

ción ¡er á te  r e a l iz a r  t a l  oo ¡posición de in ic ia c ió n  s in  que la  

ooeración de in so lu o iliz& cio n  oo;:pro¿.ie ua en naca. 1« transparen— 

c ia  de la  banda adliesiva, rú in ic ia  luiente, nx después de exp osi­

ción a la  luz so la r , y no d eterio ra  e l  caucho de le. cape de in i  

e la c ió n  y ¡-.o la  capa au he s i  va oeusiele a le- p resió n , ¿o í lo  ue- 

;;id » por una causa desconocida, la s  canelas adhesivas que presen 

tan un soporte do celu lo sa  re s in e ra  do y una capa adhesiva a l  

caucho y a la  re s in a , se han ...estrado todavía nás re s is te n te s  

... i 0 ,'..tíco lo ració n  y a l d eterio ro  por le  luz u ltr a v io le ta , en el  

o,-'3o en que so recu rre a l tra tu n ie n te  ue la  capa cíe in ic ia c ió n  

cor e l  fora&lcleliido que cuando no le  es aplxcauo e s te  tratam ien

to .
Una c a r a c te r ís t ic a  ir itorosunoe o.el ¿ipo o.e couposicion 

¿le in ic ia c ió n  considerado resid e  en que se puede u t i l i z a r  para

36
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la  fa b r ica c ió n  ele Oolas compuestas tran sp aren tes de jr a n  lim ­

pieza y on yuo 3S 1® puede dar un jro s o s  extrenada:eenie pepue- 

ño ene no añade sensiblem ente nada a l prosor de la  banda com­

pile a ta , contribuyendo cX.ít> j» í .i loa  bajos p recios de coato ele e s ­

t a .  l a  p e lícu la  de in ic ia c ió n  es uuy f le x ib le ,  tenas y osten ­

s ib le ,  y se a.Oiiere muy sólidanente a l  soporte. .Así, es p o s i­

b le p isp ar, doblar y a r r i a r  una p e líc u la  de celu lo sa  repone- 

mci.c. a -Lct en a l osea ip 1 i. o m una capa no in ic ia c ió n  a.e osee ^e * 

aero , s in  a g r ie ta r  n i romper la  capa do in ic ia c ió n  n i e l  v ín ­

culo do és ta  con el soporto, l a  o rb an síb ilid ad  ¿le la  capa de 

in ic ia c ió n  es una c a r a c te r ís t ic a  muy ven ta josa  en o l caso ele 

lo s  soportes ex to u sib lo s, ta le s  cono lo s  soportes co n stitu ía o s  

por una p e líc u la  de a lco h o l p o l iv in í l ie o .

Jne.n>'io « o c u b r e n  c o n Ullir. Oc.jJ c.1 0- CÍ J_ Jli 0  XcX C)í OíT !Lct.í-"í h-'Ull*"

lo w ' *. i w o 3» yf-*áy -L . \J X ].Vy X Ó'. Uw:. ir. U X  caxi-o l u .c i.iüx'iouoia.i i.-ü l u n

1 i l'.íld:.Li3  oh -.lio1 íiy. Vcrnó L ¡S L;J £3 ¿i T .XI; _ i  *•-x 0 ¿0 ion 1 jjor o c]3 íuv,l o ,  0 ,4 G U  1<£

ele la  so lu ción  ¿lo in ic ia c ió n  d e s c r ita  on e l  presente ejem plo,

Ú LslXriil uO íJcl 'u .Lu fa ..¡to r io  par¡r c4 a ¿

h m  una p e l lo u la  de in ic ia * t . * _y 0 n 0 y i

xi..¡adám ente 0 , 0o t  a 0 , 0 0 3  *jiii »

cuse:!

l a  su p e rfic ie  de la  p e líc u la  de so p o rte , en e l  caso en 

pie se u t i l iz a  la  capa de in ic ia c ió n  del presente ejem plo, e s ta  

en contacto  con una m ateria ,¿ue ce encuentro en dos fa s e s  d is ­

t in ta s  ; on e fe c to , e s tá  en contacto a la  ves con p e líc u la s  cíe 

a lcoh ol p o liv in íl ie o  y con p a rtícu la s  de caucho, además de e s ­

ta s  dos fa s e s , pueden e s ta r  p resentes o tras  fa s e s  u o tras p ar­

t íc u la s .

.cd.ĝ .UljO O

Alcohol p o liv in íl ie o

Látex uo caucho ( óüp de caucho) 

A¿ ;ua •

1 , ‘JO

O , co
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>>7 u  i

§•-• V- • Wv



b

10

15

¿0

¿Jo

50

¡i

I ■
íy

01 a lcoh ol p o l iv in íl ic o  os del t ip o  dado por la  £ó r- •,

¿nula del ejemplo precedente y se pone en solución ¿Lo la  ¿;ássj&. .

.-lanera, después do lo  cual se lo  mezcla la  lecho de lá te x . 3e. .

puede sohalar ^ua e l  a lcoh ol p p liv in íl ic o  sirv e  ele coloide pro­

ta c to r  7  e s ta b i l iz a  además la  d isp ersión  de la s  p a r tíc u la s  de . :

lá te x . a

I3s ta  solución  de in ic ia c ió n  puedo se r ap licada de la  ;

mis;;®, manera que la  dol ejemplo a n te r io r . Aunque no se incluye ••

ninyún á je n te  in s o lu M li zante, se pueden obtener "buenas tandas f

adhesivas, y en la s  condiciones ambientes o rd in a ria s , la  unión 

¿le la  ¿.mteria adhesiva será perfectam ente adecuada. y

din embarco, so puede producir la  in so lu b iliz a o ió n  so - y"

me tiendo la  p e líc u la  de in ic ia c ió n  (después do secado o semi- y-

secado) a la  acción  ¿Lo £ orualdel¡Ido en solu ción  o on estado j a -  y

so oso, por eje-apio, aplicando una so lu ción  de íom aldehido a l a  y

capa, o poniendo la  h o ja  re cu b ierta  antera  en un bailo de fo r -  d

■¿¿aldehido, y secándola lue^o antes de a p lic a r  la  capa adhesiva, v-

iuecLen u t i l iz a r s e  otros aldehidos para s u s t i tu ir  una p arte  o h

la  to ta lid a d  del f  oriJt.ldehido, por ejem plo, e l  aoetaldehido o : 

e l  b u tila ld eh id o . La invención no se l.i.a ita  a la  u t i l iz a c ió n  ¡i

da a ld eh id os; por ejem plo, se pueden obtener resu ltad os in te -  y’

rosan tes sustituyendo la  to ta lid a d  o parta del aldehido por ;d

otros agentes in s o lu b iliz a n te s , S in  emburjo, se ha comprobado La

que la  u t il iz a c ió n  cío un aldehido es p a rticu li.ru e n t3 v en ta jo sa  hy 

a ce una ¿le su e f i c a c ia ,  de la fa c il id a d  ele su u t i l iz a c ió n , de j;d

la  no a lte ra c ió n  ¿le la  tran sp aren cia  de la s  bandas tran sp arsn - %'y't
te s  y do su cono trib u  oión a la  vida ú t i l  de la  banda. . *y_ •

C!on e l  f in  de demostrar la  tenacidad de la  unión o b te- y

nida y la  in flu e n c ia  e je rc id a  por la s  v ariacion es do la  propor- C
 ̂ , ' ■ '% 

ción ¿leí a lcoh ol p o liv in íl io o  con re la c ió n  a l  lá te x , se han : fb
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efectuado- una se rio  de ensayos ©n la s  cu ales se han u tiliz a d o  

m es t r a s  de hondas adhesivas se n s ib le s  a la  presión  para la s  

cuales la s  proporciones eran v a r ia b le s  y la s  p e lícu la s  de sopor 

te  h id r ó ii la s  eran de naturalezas d iv e rsa s . La r e s is te n c ia  de 

la  unión fu ó comparada ouantitativam enta por medio de unc/má- 

;¿uina de ensayo p ro v ista  de un p la to  movido por t o m i l l o .  Se 

f i j a  a l p lato  una c ie r t a  longitud de banda a cilios iv a  a ensayar, 

estando vu elto  ol lado i dliosivo h acia  e l e x te r io r . So coloca 

o tra  lo n i t u d  do banda adhesiva a l caucho y a la  re s in a  p rov is­

t a  de un soporte ele papel fu e r te , estáñelo la  cara anhe «iva da 

e s ta  se juncia banda en contacto con la  cara adhesiva, ue la  nues­

t r a ,  de nodo (¡ue la s  dos capas adhesivas se peguen una con tra  

o tra , y se oprimen fu e rte  ionte por nenio do un r o u il lo .  do uo-  

b la  e l  extremo de la  banda e x te r io r  sn  un un pulo c-.e aproxiiaa-. 

cía, lente IbO -rados y se una por medio ae una. cuerna a un a i s -  

p o s itiv o  de umedición de ten sio n es, t a l  como una r o a n a , -después, 

so a r ra s tra  o l p la to  a una velocidad constante (¿»nü metros por 

minuto eo el o aso de la s  pruebas d e s c r ita s ; u» mono pie la  39- 

punua banda os urraucov'.a de la  banda de muestra, llevando co n si­

to  .I  adhesivo de é s ta .  S i  ol/rínculo ü sl acinosivo .-.reno© u la  

capa do in ic ia c ió n  es superior a l de la  capa ae in ic ia c ió n  fre n ­

te  a l  soporto de la  bancla, será la  capa da in ic ia c ió n  la  c¿ue sea 

arrancada. S i  e l  v ínculo de la  capa de in ic ia c ió n  respecto a l 

adhesivo y a l  soporta es superior u la  fuerza de cohesión uel 

adhesivo, e s te  so sepe ra ra  en dos y se tenuru solouieno© cjuo e l 

v a lo r re a l ¿ e l  v íncu lo os superior a l  result&uo ne la  medición. 

Se obtiene una medición e f ic a z  de la  capí ue in ic ia c ió n  por com­

paración con una banda pao tenp& e l  mis vio sop arle y ex mismo 

adhesivo, poro :¿ua no tunjo, capa de in ic ia c ió n , ián e s ta s  prue­

bas, se ha u tiliz a d o  un adhesivo se n s ie le  a la  p resión  uel tip o

•V ' " P f ' i f  '

-  Z’ú -



d e scr ito  nós adelanto con el t í t u lo  "adhesivo ejemplo 1" a s í  

co¿ío una capa do in ic ia c ió n  cite tie n e  un pros/r no prendido 

en tre 0 ,0 0 ¡¿o "J 0 ,0000  <im. , preparado, sojón la  fórmale. del pro 

sonto ojo:>-£>lo, pero con d iversas re lac io n es entre e l a lcohol 

5 p o liv in ílio o  i  e l  lá te x .

l a  ta b la  niwuie:ito re lac io n a  loo valores n&dioa para

e l  esfuerzo necesario  para producir e l arranque, presentando 

la  p r i iori colu.ru. la s  p; rbec on poso de a lco h o l p o liv in íl io o  

por 10o parteo de caucho de lá te x  (m aterias sucas) / riendo

10 convertí'.' o e l  esauer-o de arranque en prunos por contíuetro

do anohurr de la  bauau ;pr :;bada. ;¿n oadí . caco, so han e fec tu a ­

do v;- r h  o .pruebes y  ce indica, la  c i f r a rás o l evade, que cuadra

con ol o adjunto de lan prueban, l a  p e líc u la  de alcohol p o liv i -  

n i l io  o 83 coló a p a r t ir  de una so lu ción  de a lcoh ol p o l iv in í l i -  

15 co de v iscosidad  jo á it so lu ble en e l  amia. o a lie n to , por e js u ­

plo, lo l  tip o  nupont de ‘ o-nours til -349  y  era  e x te n s ib le , para 

preparar la s  oo.iposicionco - o in ic ia c ió n , se ha u tiliz a d o  un 

alcohol p o liv in ílio o  de viscosidad jod ia so lu b le on e l a.pua 

f r í a .  ■

íddd
W
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lu r te s  de a lcoh ol p o l iv in íl ic o ' 
per ICO p artes de caucho en la  
cipa de in ic ia c ió n

Esfuerzos de arranque para ca­
da t ip o  <ie se p u lte .

(peíaos por en. do anchura)

Oelulosa
regenera
da

Pie t i l  ce lu ­
lo sa

Alcohol'*
p o l iv i­
n í l i c o .

1 8 ....................... .................................... 420, V 079 ,1 679 ,2

572,0 624,4 624,4  '

eoü.u 57 9, Ü 715,6

446,0 401,4 579,1

600 ............................................................ ¿557,6 209,8 267,6

líemele/. '”i. ‘‘í o ¿ i cX o.'3 in ic ia c ió n . * • 267 ,6 245,5 225,0

— r....

10

lo

J a  cada caso en que se u tiliz a ro n  lo  ¿ a r te s  de a lcoh ol 

p o l iv in í l ic o ,  la  capa adhesiva y la  capa de in ic ia c ió n  fueron 

arrancadas, u tilizan d o  ¿50 ó 100 p a rto s , la  cace adhesiva se s e ­

paró en ilos (Mostrando a s í  que e l  vínculo de la  capa de in i c i a ­

ción era superior a la s  c i f r a s  in d icad as} y u ti  l i s  anclo 500 ó

600 p a rte s , la  capa adhesiva se arrancó ele la  capa de i n i c ia ­

ción . So ve a s í  que la  cape de in ic ia c ió n  presenta una Mayor 

afin id ad  fre n te  al soporte o a la  cepa adhesiva, sepún la  pro­

porción de alcohol p o l iv in í l ic o ,  y se ve adoaás que la  unión 

de la  capa de in ic ia c ió n  con la  p e lícu la  de soporte dependo 

ante todo del a lco h o l p o liv in íl ic o  que contiene y que la  unión 

de la  capa adhesiva depende unte todo del caucho de lá te x  p s

co n tien e .

i -
r . •

(:• •r: • -

Alcohol poli-v inxlico  

Caseína

-•i. • • • ■ •>*. . . ‘

¿5
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S’orw M obido t 40,3)

Pi&rato de amonio (28p)

13 0 'b£l -  ¿TU f  t  d

X,¿.ÍJ0X d© cuuch.0 (Ó0>j)

ji¿UU

2,00

0,0¡3

6,25

18 ,75

Se disuelvo o l a lco h o l p o liv in íl ie o  ©n una jait&á del 

v- £;í? «ñude una 'litad de h idrato  do amonio. 3e deja  remo-t̂jUC» j  v* '

j a r  la  case ín a  an la  o tra  ,.dtad del a¿¿a& durante media hora a 

2o 'rudos y lue^o «o anude la  o tra  mitad del h idrato  de amo­

n io , ce pone l a  tem peratura a 52 ¿rudos y  se mesóla ol produc­

to  hasta  la  d iso lu ció n  completa de la  case ín a , dospuós cíe lo  

cual se añade s i  b e ta -n & fto l. Luo¿o, se le  aezolu la  solución  

de alcohol p o liv in íl ic o  y  se añade e l form aldebido. Se mezcla 

le n ta  ¡ente e l  lá te x  abitando de una jc&nera prolongada para ase 

¿u ra r  una d isp ersión  uniforme.

iásta so lu ción  de in ic ia c ió n  produce una. capa de i n i ­

c ia c ió n  que p resen ta  una tenacidad de unión y  una r e s is te n c ia  

a l a  humedad sensiblem ente i  p u les a la s  de la, capa de in ic ia ­

ción  del ejemplo 1.

Ül alcohol poli-vi.ni 1 ico contribuye e. la  e s ta b ilid a d  de 

la  composición y disniinuy© la  tendencia u© l a  caseín a a la  pu­

tr e fa c c ió n . Aumenta l a  tenacidad  de la. p e líc u la  de in ic ia c ió n  

a s í  odio su o írten cib ilid ad . Tía ca se ín a  reduce o l p recio  de eos 

t e ,  siendo actualm ente bastan te más barata  (pie e l  alcohol p o li

v in il lo o .

¿1 b e ta -n u fto l sirvo a. la  vez de p ro te c to r  para la  ca­

seín a y do aatloxiO ante para e l caucho, pero su p resen cia  pue­

de se r  omitida s i  se desea.

ñJñli-LO 4 (p arte  A)

Iso b u tilen o  polixaerizado 100
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Acido esteárico 4

ih'ietanolamina 2

Apua 150

(parte 3 )
Alcohol polivinílico 100

Pori-aaldeb ido ( 40,. Yj 125

Hidrato de amonio (28/;) 150

Apua 1 .0 0 0
?

rurte A.- 3e funden el ácido esteárico y la trietano- 
laiainfii en uní: caldera de encamisado de vapor y se. introduce en 
ella el noli hiero de isobutileno lentamente anasando y aez cian­
do bien .insta la houojeneizaoión perfecta, elevándose la tem­
peratura de la abíjela fundida a ÜB prados aproxi»laciCĴ nte y 
siendo acelerado el agitador hasta 1 .0 0 0 vueltas/minuto apro­
ximadamente. he calienta el apua hasta 8ü prados aproximada­
mente y se añade poco a poco prosipuiendo una apitación enór- 
pica. 3n el curso de esta operación la emulsión se invierte de 
modo <jue es el t.pua lev *.juo forma la fase continua. Después de 
la formación de una solución b.ouiopénen, se corta el vapor y se 
a'-ite suavemente la emulsión hasta pus se lia. enfriado a la tom- 
peratura ambiente. Un isobutileno poliuorizado apropiado está 
constituido por "Viste.nex nS 6” (vendido por Advance Solventa 
and Uhemical Oorp., TTew York City), ci.ue es un producto plásti­
co y pepajoso.

Parte 3 ,- Se puedo preparar batiendo el alcohol polivi- 
nílico durante una noche con npua y añadiendo el xor—slciehido 
y el hidrato do amonio.

Luepo se «fczcla lentamente la parte B en la parte A

r . ••a-

S ;
-jip

continuando la ioezcla hasta la homogeneidad.
domo variante de la fórmula anterior, se puede, para

-  -

SO



1 A

15

tu \J

249977
preparar Xa p arte A, u t i l i z a r  en lu ja r  de 100 pa.cbes ue isoh u - 

t l le n o  p olin o rizad o, 50 p&rtes de iao im tilen o  poliuorisaclo y  

50 ..a rtes  de res in a  «le inueno Iddro^enada (re s in a  lim p ia, tra n s  . 

párente y  só lid a  de la  (pie da un ejemplo la  "H ev x llite  r e s in " ,  

vendida por l a  .tfeville Co.,  B ittsb u ru h ).

loiiio o tra  v a r ia n te , ae puede incorporar l&tejc a una u 

o tra  de la s  composiciones a n te r io re s , de inane rs ;¿cu> la  capa ele 

in ic ia c ió n  contonea un elasto n ero  y  presento una cohexión m yox..

OJdlPLO 5

Alcohol p o liv in ílio o  

PoriVilaeiiido ( 4C;o) 

h idrato  ció anonio (£8(0)

A ;ua

10

1£

15

90

vO

dota solu ción  puede ser u tiliz a d a  pon é x ito  pare cons­

t i t u i r  p e líc u la s  de a lco h o l p o liv in ílio o  para la  unión o e l  r e -  

v estin iu u to  sobre p e líc u la s  do ce lu lo sa  re.jenorudf o e l  equi­

v alen te en lo s  uocios de re a liz a c ió n  indicados «n la s  í i o üra,o '

5» V, o y 9 (y d e sc r ito s  con re ío ra n c ia  & -osous ¿i^ur& s) ,  Ge 

puede hacer v a r ia r  e l  contenido en a ju a  pura dar a l r e v e s t i -  

»¡liento la  co n sisten cia  deseada, t i  socado ele la  p e l í c u la  por 

ejemplo por jo d io  do r o d illo s  calentados a l vapor del tip o  j a ­

ne r e í  representado m  lf í i ju r a  5, tie n e  por resu ltado hacer 

la  p e líc u la  do alcoh ol p o liv in íl io o  tms r e s is te n te  a. l a  }iUU1s- 

dad jr a c i t  s a la  vrosoncia del formal dehielo. pueden in tr o ­

ducir a ja n te s  do m odificación ta lo s  como la  formando. o l a  

aceten id a para s e r v ir  de p la s t i í lo a n te .  Ge puado in c lu ir  f á c i l ­

mente una locho do la te : : ,  estab ilizad a, por medio de amoniaco, 

■teniendo por e fe c to  ente lá te x , in clu so  on pequeña p roporción , 

m ejorar o í jo d e r  do unión con una capa superpuesta de lá te x  co-

-  54 -



nio ván lo s ¡..iodos do r o a lí  «ación rep ros ont a Jos an la s  fiju r& s o 

y 7. 11 :?or..ii:ilAo)liido y e l  ’tidrato do amonio so puedan oúiitir. 

Así, por ele iplo, so han obtenido resultados sa t is fa c to r io s  

por .ioclio de una simple solución con 15,1 ele alcohol p o liv in í-  

o lio o  y le  a je a , del tipo de viscosidad escasa o media. 11 t i ­

po de escusa viscosidad presenta un peso molecular ta l  t¡uo una 

solución a 4‘/ó presenta una viscosidad de 5 contipoises a 20 ¿¿ru­

dos, y os un poco más s a t is fa c to r io  auc el tipo de viscosidad 

medie para la  fo r ja c ió n  de p elícu las do alcohol p o liv in ílic o  

10 sobre p e lícu la s de celulosa regenerada, din oo.ibarjo, la  u t i l i ­

zación da un tipo de viscosidad ras elevada, ya sea solo , ya 

sea en ¡-.vezóla con un tipo  de viscosidad Menor, no se excluye.

J J íü..jl-íiO 6 (T in ta ) •

A B
15 Alcohol p o liv in ílic o 7 , 7 .  ' 7. 7

Ajua 6 9, '¡ í 7 y, ¿

.dióxido de t ita n io 15,4 15,4

Bojo im perial ÍA-1.14ÜJ o verde iupe-

r i a l  (A-ü.028} 7,7 7,7

Látex de caucho (60,-0 100,0 8ü i  0

hidrato de amonio (88/») 100,00 50,0

Je  disuelve e l  alcohol p o liv in ílic o  en ajua , se añadí

lo s p i j  lentos y se efectúa una mezcla completa an un t r i tu r a ­

dor amasador. La dispersión cíe lo s pigmentos es fa c il ita d a  por 

25 e l alcohol p o liv in ílic o . Lúejo se añade lentamente e l  lá te x  pa­

ra obtener una t in ta  uniformo, no añadiéndose hidrato de amo­

nio más :u.io en e l momento del empleo. Los piy. ¡untos coloreados 

enumerados en es ta  fórmula son vendidos por Imperial Paper ana 

Oolour Oorp., ¿ Glens r a l i s , líen ¿orle. naturalmente, no se han 

50 dado más que a t í tu lo  de ejemplos in d icativ o s.

-  05 -  .
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Osle t in ta  do oolor puedo ser u tilizad a  pura la  impre­

sión o e l ruveuhiniento do la  p e lícu la  de o oporte (por e je : ¡pío 

do celulosa re fren a d a } Riendo este: última de proferancie, ju ar 

nocid;., en primor la^ar con una cepa de in ic ia c ió n  ( ta l  cono la  

descrita  en el ejemplo 11} y siendo recubiertos la  c&pu o el 

revestí.lien to  impreso coloreado con un¿. nueva capa de composi­

ción 'Ve in ic ia c ió n  transparente, antes do ap lica r  e l adhesivo.

¿fe puede in c lu ir  iornaldehido y amoniaco pura hacer el 

alcoVol noliv i/ iílico  uás res is ten te  a l epua, cono se ha aencio 

nado anterior, lente.

üJiidrLO 7 (Cinta)

Tarto A

Alcohol p o liv in x lico  575

A¿uc. 3.575

Parte 3

Joluoión "parta A" 500

bióxido do tita n io  100

Aojo in p eria l o verde imperial 50

3e prepare la  solución parte A disolviendo ol alcohol 

p o liv in x lico  on ol apua. u tilic e n  500 partes pera la  pre­

paración da 3 , siendo incorporados lo s pimientos por medio de 

un tritu rad or cajas&dor. 3e afta de entonces a la  parto 3 e l re s ­

to  da la  pe rfce A (3 .250 partes) con una aeücla enérgica para 

aso ju ra r  la  3io».íOjeneida.cl del producto. '

Pe puede u t i l iz a r  la  solución resu ltan te de t in ta  al 

alcohol p o liv in x lico  para recubrir o iupri,.oir la  p e lícu la  do 

soporto liiclródila cono se ha d escrito  a n terio r  ¿ente (ver la  f.± 

ju ra  10 por ejemplo) y ce une a ésta  sólidamente.

Líe puede in c lu ir  formaldehido y amoniaco pera hacer e l

,-r.
.‘■b f.-
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alcohol o o liv in ílic o  uác resisten te  al upuu.

BJjüLJ-LO 1  (adhesivo)

Crece de lá te x  anasado

¿ s te r  {¿orna (nd ele acide % de 2 a 1 0 )

"P iea to l 3" (untioxidante)

Heotano (disolvente v o lá t i l)

Alcohol (reductor -do- la  viscosidad)

P artes en veso 

EGO

175

1,25

1.600

15 ,5  a 51

3 0 3o &¡ asa el e re  j e  ele lá te x  bruto durante aprojdnadsaien

te  10 rainutos a una temperatura de aproximadamente 60 a 55,5 

grados y lue^o se co rta  en Roqueños tronos. Qe disuelve e l  e s ­

t a r  de jone. en un volumen i ju a l  del disolventa y se disuelve 

turbión el. " f le o to l  B" en una parte del d isolvente. Se v ie rte  

1 5  e l resto  del disolvente en un amasador apropiado, se añaden lo s 

diversos ingredientes y se amasan hasta la  obtención ele una so­

lución homogénea, La. solución adhesiva resu ltan te  está  entonces 

dispuesta para se r  extendida sobre la  p elícu la  ce lu ló sica  pro­

v is ta  de la  coaposición de in ic ia c ió n , para formar por evapora- 

£0  ción del disolvente una capa adhesiva transiiaroate normalmente 

poyajosa y sensib le s. la  presión, cuya fuerza de cohesión in ­

terna es tan elévenla ¡.jue no se produce ninjuna rotura in terna 

susceptible de px\>voour una separación del adhesivo ouanuo so 

arranca la  ho¿&. adhesiva de la s  su p erfic ies sobre la s  cuales 

25  se ha aplicado provisionalmente, t a l  cono v id rio , p e lícu las ce­

lu ló s ica s  q la  aera. 5st&. capa adhesiva es perfecte^tónte ex- 

te iis ib le  y puede ser u tiliz a d a  por consiguiente sobre soportes 

extendiólos ta le s  cono los constituidos por una p elícu la  de a l ­

cohol p o liv in ílic o .

Se u t i l iz a  e l  alcohol como reductor de viscosidad para
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dism inuir la  proporción de disolvente» requerida para obtener 

una solución  de v iscosid ad  desonda, gio se puedo p rescin d ir 

de é l  a condición de aumentar en una medida o orre spondiente 

l a  proporción de d iso lv en te , t i  alcohol puede s e r  a lco h o l e t í ­

l i c o  desnaturalizado o c;lo ohol reo t i l i c o  por e je ; iplo. t i  " f le o -  

t o l  h" es un producto líqu id o  do condensación de la  acetona y 

de le a n ilin a , y un an tio ri/ cn te  bien conocido del caucho y 

puede ner ru stitu íd o  por o tr o s , t a le s  co.no e l  b e ta n a fto l o o l 

"so lu x" (p -h id ro x i-!T -fe n il-a o rf o lin a ) .

Una de 1¿ s c a r a c te r ís t ic a s  de la  composición, do i n i ­

c ia c ió n  del prosonto ejem plo, es yuo permita la  a p lica c ió n  de

IcS soluciones adhesivas de esto tip o  s in  dudar o a r r a s tr a r  por

lávenlo la  m iíe u la  de in ic ia c ió n .

Gomo so lia mencionado ya, se puedo incorporar un p iy - 

monto colorante a l adhesivo. So puede r e a liz a r  fácilm ente es­

to  triturando e l p ijaen to  en e l in te r io r  del caucho on ol our- 

so dol a.-asado p ro li jiinar do ésto . Así, se puedo aludir pojo 

Papa-toluidine para d a r  un color ro jo , o polvo de aluminio de 

pulid o per a comunicar un color plateado, 3e puede, s i  se desea, 

incorporar árido de cin c,

■;e puedo u t i l iz a r  on layar del eoter-yo; \o. indicado otras 

di ver st u resinas pe_,aj ocas ooupu ilición con el caucho, por o j  em­

ulo , la  colofonia de madera o de joma, e l  e s te r  Oo.nu o la  colo­

fonia hidro^enuau y la s  resinas decunurona y do indono hidro- 

penadus. fu.iMón se pueden in c lu ir  p ln s t if  reunios y a, y ates ro- 

blundocodores.

■. V
v- '-s •

ir;.-■.

hJdiú:LO a íuctvecivo)

•“osina de iso b u tilo n o  p u lij ¡eriz&du cano'.-.oso (poso uole 

c a la r  oá.Ouú); 100 n a t o s ,  h.¡siria a l inuiuo hidx oyeaaüo (punto 

de fu sió n  l id  a 1.30 prados); -iü p a rte s . ■

-  Oo -  ;
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Aje ate p la n t if ic a n te  t a l  cono e l  a ü ie ta to  le  . . r t i l o  o 

a l ubiotuto ue a e t i lo  hidrogenado; E0 p a r te s .

¿i ':r¡jr’.'f) ele ablanda liento t a l  •.‘¡o. ¿o e l ostec.ri.to u.e unta- 

lo : 10 p a r ta s .

lle^-tt.no ( d isolvente v o l á t i l ) ;  700 p a r te s .

01 e;* síiiplo a n te r io r  i lu s t r a  un adhesivo transparente 

h i : retobo in so lu o le  en e l : ,v a  y sen sib la  a la  p resión  que no 

contiene caucho, poro .pie se une firm eaonte con la  capa tío irá  

elu ción  a causa -a la  oonpatiM lidad con la  fa ca  c'e la te n  o 

cano’-o lo la  oonposinión lo  in ic ia c ió n , o Oe otro oo,.ponente 

lo  unión "cr ja v ió a ilo ” t a l  co¡.o a l del e jen p lo  1.

J  ritos productos adhesivos pueden coábinarse s in  d is o l­

vente , a-.meando lo s  in_; radie vitos y líte lo  pueden se r aplicados 

por ca la  ñ n  do o por f r ic c ió n  sobre e l  soporte prov isto  lo  la  

oo:.posición lo  in ic ia c ió n .

7 r - rp p,

Lon puntos de invención propia, no nueva, pero no e s ­

tilo le  cid a., p racticad a  n i divulgada en Sñpaiiu, que so presentan 

para .¿id aran cigoto  le  oota patente de Introducción por l i n t  

culos, son lo s  s ig u ie n te s ;

11 . -  P e jo ras introducidao on la  fa b r ic a c ió n  de P o jas 

o bandas adhesivas se n s ib le s  a la  p resió n , ca rá cterira d a s  por­

que coi.prenden un soporte f le x ib le  co n stitu id o  por una p e líc u ­

l a  b i l r ó f i l a  que presente, una su p e rfic ie  l i s a ,  densa, no poro­

sa , una capa adhesiva .hidrófoba sen sib le  a la  presión que r e ­

cubro la  su p e rfic ie  de e s ta  p e lícu la  lii l .ró f ile ., y «na capa da 

in ic ia c ió n  inter,.iodin que contiene alcohol p o liv in íl io o  en con 

ta c to  con la  su p e rfic ie  de 1:, p e lícu la  h id ró f ita  y unida a e s -

-  29 -
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25

oü v i i ;nal mente una ’j'-) .Ó’Xbl de unió n " orjan óf■ila'* unida a

unión oOfî -Uü s is ., OO: .pe:"u ib 1 o con el adlicciv o  1:ddró' lobo y  u;

¿i oí £> Ij o •

- : . — ..~a loras SO pulí se re iv in l ici.u en. e l .punto 1

le; O’b tí X i ais porque la poli--.íulci hxd f irox i l a  es bX'Uiic lá ren te

üi . - 1.0jo ra s sopón hj c* j7 \5 X vXiiU.¿can/eu lo s  ;pupo os a:

r ie r e s ,  ceractericu d as porque la  capa u.e in ic ia c ió n  es tran s­

í a  roa te .

42 . -  lo  jora;:! sev.ún so reiv in d ican  en lo s  ju n to s  ante­

r io r e s , cara.oterioau.as porgue la  banda e s tá  enrollada sobre s i  

misma para to rn ar un r o llo  j  coarrendé una p e líc u la  de soporte 

h id r ó f ilo  transparente f le x ib le ,  una p e líc u la  de in ic ia c ió n  

transparentó que t ie n e  la  nismn su p e rfic ie  que la  precedente y 

unida a una le  la s  caras de e s ta , y  una capa adhesiva h id rófo ­

ba transp aren te sen sib le  a la  presión pie t ie n e  la  n in  a, su­

p e r f ic ie  que la s  precedentes pie recubre a e s ta s  y unida a d i-

cha p e lícu la  ide i n i c i a d

p o liv in íl ic o que 1c i d  ai. o

r ia  de unión ''oxpunófila

t a l  uanoru que xa Oc.p;.. ó:

lo  -uenos 50, a .más fuerte;.:

in ic ia c ió n , p'udiondo s e l­

y  separado de la s  supero

temporalmente sin  separa

5ú. ~ he jo ra s  so.

a f i j a  a la  capa adhesiva, ele

r ie r e s ,  a a ra cte rira d a s  porque la  capa in tern ad la  o.e in ic ia c ió n  

e s tá  compuesta sobre todo de 10 a 600 p artes  de a lco h o l p o l i -  

v in í l ic o  y  100 portes de un B lastó cero  "oi\ janófilo" compatible 

con e s ta  capo, adhesiva y  con stitu id o  por e l  depósito seco de 

una d isp ersión  mosclada en a :ua.



61 i. -  Mejoras cajún fio reiv in d ican  un lo s  puntos ante­

r io r e s , carácterizu d as porgue la  au to ría  üe unión ''o ry a n ó iila '1 

es un lá te x  ele caucho.

7-1 . -  : :o jo ra s  sejún so reiv in d ican  en  lo s  puntos ante­

r io r e s , caracterizad as porgue la  p e lícu la  h id ró filo . es una pe­

l íc u la  de ce lu lo sa  h id r ó f i la .

Un. -  lie jo ra s  se jún  se re iv in d ican  en lo s  puntos an te­

r io r e s , cur& cterisaüas porque la  ho ja  o la  banda adhesiva es 

ex ten sib le  y comprende una p e líc u la  ele soporte h id ró f ila  exten 

s i t i e  formada de alcohol p o liv in íl io o , im p e lío u la  ele i n i c i a ­

ción o x ten o ib le , que contieno alcohol p o liv in íl io o  que la  f i ­

ja  a l a  p e lícu la  de a lcoh ol p o liv in ílio o  j  quo contieno también 

un con stitu y en te ¡lo unión " o r ja n ó f ila "  y urna capa adhesiva h i ­

drófoba se n sib le  a la  presión  compatible con e l componente da 

unión o r ja n ó filo  y sólidam ente unida por es te  a la  p e líc u la  de 

in ic ia c ió n  y a l soporte.

9d. -  lio jo ra s  se jú n  so reiv in d ican  en lo s  ¿¡untos ante­

r io r e s , car¿e terizad as porque la  banda (o la  h o ja ) , adhesiva 

oo aprende una p e líc u la  h id ró f ila  d is t in ta  del a lcoh ol p o liv in í­

l io o ,  una capa adhesiva hidrófoba sen sib le  a la  p resión  que r e ­

cubre a e s ta , y uní. capa do in ic ia c ió n  interm edia .pie comprendo 

una m ateria de unión o r ja n ó fila  compatible con e l adhesivo y que 

f i j a  a e s te , y una p e líc u la  üe a l eolio 1 p o liv in ílio o  anclada a 

la  pelícu la . h id r ó f i la , siendo e s ta  capa adhesiva menos suscep­

t ib le  do separarse en varios jro s o re s  ..¿uo s i  estu v iera  unida d i­

r e c ta  .ente en contacto con cacha p e lícu la  h id r ó f i la .

lOh. -  Ido jo r a s  se¡_pín se reiv in d ican  on lo s  puntos an te­

r io r e s ,  caracterizad as porque la  banda (o la  h o ja ) adhesiva, 

comprende una p e líc u la  de celu losa regenerada, una capa adhesi­

va hidrófoba sen sib le  a la  p resión  que recubre a e s ta , y una oa-
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pa r.3 in ic ia c ió n  interm edia que coqprenñu un elastó u ero  " o r ja -  

n ó f i lo ” so. px. t ib io  con al adhesivo j  que f i j a  a ente y  una pe­

l íc u la  lo  a l eolio 1 p o liv in íl ic o  f i j t  da a la  p a líe n la  lo  ce lu lo ­

sa , siendo la  capa adhesiva .ceños su scep tib le  de separarse ru.e

s i  estu v iera  unida en contacto d ire c to  con la  p e líc u la  ño ce­

lu lo sa .

111. -  lo  jo ra s  s e jiu  se re iv in d ican  en lo s  puntos cui­

to  r ie re »  , o; ra c to risa ñ a s  porgue la  l e j a  adhesiva coatpronñe una 

zona, co n stitu id a  por alcohol p o liv in íl ic o  combinado con una 

n otoria  co lo ra n t.u v ic ih lo  ¿¡ trav és do la  p e líc u la  h iú ró filu  de

Ür ■
íh

|r;

.ao.¡o uuu ol aloohol p o liv in íl ic o  de a sta  sonu sirv e  para unir 

la  cena coloreada a la  p e lícu la  h id r ó f ilo .

Id ’. -  m ejoras cajún se re iv in d ican  en lo s  puntos an­

terio r.-jo, caracterizad as porgue la  capa de in ic ia c ió n  interm e­

dia comprendo alcoh ol p o liv in íl ic o  y  sc lu b ilisa d o  en contacto 

con la  s u p e rfic ie  do la  p e lícu la  h id r ó f ila  y unido u coto au­

par " ic io .

ló h . -  .le jo ra s  sa ja n  se reiv in d ican  en los puntos an­

te r io r e s ,  ca ra cteriz a d a s porquo la  capa de in ic ia c ió n  de a lc o ­

h o l p o liv in íl ic o  en in so ln b iliz a & a , in  s i tu  por cíe dio do a ld e­

hido.

l id .  -  .boj oras sojún se re iv in d ican  en lo s  puntos an­

te r io r e s ,  caracterizad as porque la  capa adhesiva hidrófoba es 

del tip o  de resin a  y caucho, y la  capa, de in ic ia c ió n  interm e­

d ia comprendo una ..¡ezela «te un clastóroero ''o r ja n ó filo "  y  de 

a lco h o l p o l iv in íl ic o  in so lu b ilisa d o  in  s itu  por neclio de fo r -  

.■aldehido, asejurando e l  e lastón ero  "o r ju n ó filo "  la  f i ja c ió n

. h*.

•¡ •?• J: - '

resp ecto  a 1  ̂ capa adhesiva 

l i c o  la  f i ja c ió n  respecto  a
. . .  /-  ...óporas aojun

y  asegurando e l  a lco h o l p o liv in í-  

la  p e líc u la  i:ii t r e f i l a ,  

se re iv in d ican  en lo s  puntos an­ión .



te r io r u s , carao terizad as ~.orpu.o la  capa de in ic ia c ió n  oo r e ­

d e te n te  a la  hu: ©ciad y se forma cor e l depósito ñeco de una 

d isp ersió n  acuosa do alcohol p o liv in íl io o  y do lá te x  an la. 

proporción de ip>rox i..laclare ote lo  a 500 p artes do alcoh ol p o l i -  

5 v in í l ic o  por ICO p artee da la te r ía s  só lid a s  en e l  lá te x , in so - 

lubilcUndo in  situ  por ;indio de un aldehido y una capa do ad­

hesivo hidrófoba se n sib le  a la  presión  com patible con la s  . 

to r ia s  só lid as del lá te x , Oe manera yie sea f i ja d o  sólidamen­

te  a la  p e lícu la  h id ró fita  por ¡cedió de la  capa de in ic ia c ió n . 

10 16o, -  mojoras sepan se re iv in d ican  an lo s  puntos an­

te r io r e s ,  ca ra cteriz a d a s porque la  tanda adhesiva se n s ib le  a 

la  erosión transparente es enrollada sobre s í  .cisma para forj.mr 

un r o l lo  y compre..ido una p e lícu la  de soporte f le x ib le  tran sp a­

rentó h id r ó f i la , una p e líc u la  de in ic ia c ió n  transparente uni- 

15 da a una cara uol soporte y cío id é n tica  su p e rfic ie  que e s ta  y 

una capa adhesiva hidrófoba se n sib le  a la  p resió n , transp aren­

te  , Je  id é n tica  su p or"icio  pie la  p e líc u la  ele in ic ia c ió n  que 

recubro a e s ta  y unida a e l l a ,  comprendiendo la  p e líc u la  de 

in ic ia c ió n  esencialm ente uní. mesóla de a lcoh ol p o liv in íl io o  in  

20 so lu b ilizad o  in  s itu  por ¿adió de un aldehido que le  f i j a  a la  

p o li  culi, de soporte y  do una m ateria de unión "o ry u n ó fila " , 

co ip a tib le  con la  cepa adhesiva y que f i j a  la  p e lícu la  de so­

porte a la  capa adhesiva, siendo la  proporción de alcohol po­

l i v i n í l i c o  de 15 a 500 p artes en peso por 100 p artes de dicha 

¿5 m ateria de unión "o r^ an ó fila " presentando la  banda adhesiva

obtenida, c de¡iás de la s  cualidades mencionadas anteriorm ente,' 

una r e s is te n c ia  elevad:., fre n te  a la  aoción de la  humedad y do 

lo s  ¿¿retios hiyrom etricos elevados.

170. -  lie jo ra s  se., pin ce re iv in d ican  en lo s  puntos an- 

50 t e r ie r e s ,  ca ra cteriz a d a s porque la  banda adhesiva comprende

45
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un soporte f le x ib le  con stitu id o  por una p e líc u la  de ce lu lo sa  

re» jone rada tran sp aren te , una p e líc u la  Cíe in ic ia c ió n  transpa­

ren te , de id é n tica  su p e rfic ie  i¡ue la  precedente 7  f i ja d a  a 

uno Cíe lo s  lados Cíe la  p e líc u la  de so p o rte , „¿ue comprende usen . ■ 

oralmente una mésela de 10C .■ortos de la te n  de caucho 7 15 a 

300 partos da a lcoh ol p o l iv in í l ic o  incolubilimaClo in  s i t a  por 

medio de formal delii cío, 7 una capa e-.Clb.esiva hidrófoba sen sib le  

a la  p resión , tran sp aren te , de id é n tica  su p e rfic ie  pao la s  pe­

l íc u la s  procedentes 7  pue recubre a é s ta s , siendo e s ta  capa del 

tip o  Cíe caucho 7 res in a  7 estando f i ja d a  a la  p e líc u la  de sopor-

. U,V: •

í

i- dIh!; ,
i.-

t e .

131 . -  1 íe jo r a s  introducidas en la  fa b r ica c ió n  Cíe hojas 

o bandas adhesivas.

T al 7 como se ha d e scrito  en la  Memoria .pie antecede, 

representado en lo s  dibujos yue se acompañan 7 con lo s  f in e 3

ih

f t
.. _ ■i . . í■ U ;

eue so han e s p e c if ic a d o . ;'h
h;

a s t a  :.'emoria c o n sta  Cíe cutí re n ta  7  c u a tro  h o ja s  e s c í i -  ip
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t a s  a Jiápuina por una s o la  c a r a .  i;/
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