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Bgta invencibn se refiere sl alslamiento y & la protec-
¢ién de los conductores eléctricos y a la cinta ailslante utli-
lizada con é&ste fin.

Conforme s la invenciédn, la cinte adhesiva perfeccliona=

5 da extensible y eldstica sensible a la presidn adaptada para

gser utilizada como cinta a2islante eléctrica para rodear los

empalmes de cables o de hilos, comprende un refuerzo pelicu-
lar compuesto de un polimero de cloruro de vinllo mezclado con

un liquido plestificante de bajlo peso moleculer en cantldad que

10 no excede de aproximadamente 20 partes por 100 partes de poli-
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mero de cloruro de vinllo y de un plastificante de elsvado peso
molecular fijo, que le comunica una elasticidad suplementaria
v un revestimiento adhesivo flrmemente unido a lg pelicula de
. refuerzo e insoluble en el asgua, no corrosivo, normalmente pe~-

5. gajoso y sensible a la presidn, estando éste revestimiento y
el refuerzo en equilibrio constante de modo que la cinta adhe-
siva es estirable en gl menos 50 por 100 a la temperaturs am-
biente y es sensiblemente retréctil enterumente para un alar-
gamiento de 30%.

10 | En otra realizacibébn de la invencidbn, el hilo o cable
eléctricos empélmado perfecclonado incluyen una cinta adhesiva
estirable y eléstica alslante enrollada alrededor del empalme
¥ que ofrece un recubrimiento alslante permenente, autoadhesi-

1 vo ¥y convenlentemente fijado comprendiendo ésta cints un re-

18 fuerzo pelicular compuesto de un polimero de cloruro de vinilo
mezclado con un liguido plagtificante de bajo peso molecular
en una proporcidén que no excede del 20% del polimero de cloru-
ro de vinilo y un plastifioante fijado de alto peso molecular
que le comunica una elasticldad suplementaria y un revestimien-

20 to adhesivo gensible a la presidn, insoluble en el agua, no co-
rrogivo, normalmente pegajoso, unido firmemente al refuerzo pe-
licular, estando el revestimiento adhesivo y ¢l refuerzo peli-
cular en equilibrio constante de modo gque el adheslvo es pega-

joso de modo estable y es encoheslvo, y slendo la cinta adhesi-

25 va origlnalmente estirable en al menos 50% & la temperatura am-
biente y siendo sensiblemente retréctil por completo para un

alargamiento de 30%. .

Lasg materiass sintéticas polimsros han sustitulido recien-~

temente al caucho y la gutaperchs en.uns gran escala en el aisg-

30 lemiento de los hiloay de los cables particularmente los expues-
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tos a los agentes atmosféricos & a los aceites y disolventes.
Materies tales como el cloruro de polivinilo y los polimeros
del etileno, por ejemplo, han sido aplicadas por procedimlen-
tog de extrusidn a hilos de cobre parg constituir conductores
alslados que presentan excelentes caracter{sticas eléctricas
as! como buenes propiedades quimicas y mecénicas. Tal hilo
alslado has sido amplismente utillzado como producto perfeccio-
nedo.

Las ventejas de tal aislamiento no se realizan entera-
mente, gin embargoe, cuando los empalmes entre las longitudes
de los hilos han de ser recubiertos por aislantes enteriormen-
te conocidoé. La cinta corriente de los electricistas utiliza
una bese de caucho nc vulcanlzado, por ejemplo, que no resiste
a los aceltes o a2 la luz solar y no se adhiere bien a los als-
lantes polimeros sintéticos. La ¢inta es de una pequeila re-
sistenclia mecénica y un enrollamiento exterior mes grueso de
cinta de frotamiento es necesario ordinarismente paras comuni-
car uns proteccldn contra los esfuerzos.

A titulo de variente & le utilizecidén de cinta sislaente
de caucho, se han utilizado a veces bandas de polimero de la
misme f8rmula que la colocada sobre el hilo alslado. BEn éste
cago, son necesarios el calentamiento y la fusidn con objeto
de soldar el polimero en una capa que forme bloque alslante.
El procedimiento no es préctico y lleva tlempo, y adembs re-
quiere un material especigl.

Anteriormente se han hecho tentativas para dotar bandas
similares o peliculas de polimero con revestimientos adhesivos
de modo que se evite la necesldad de un calentamiento y de una
fuslén consecutivos en el recubrimiento ¥y el aislamiento de los

empalmes de hilog. Por ejemplo, ¢l cloruro de polivinilo plas-
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tificado con no mas de 20 partes de plastificante habituesl tél
como el fosfato de tricresilo o el italato de dloctilo, ha si-
do puesto en hojas en forma de rollcs de un grosor mayor de
.. 0,1 mm. y ha sido revestido con un adhesivo especifico sensi-
153 ble & la presién que consiste en caucho, en polilsobutileno
¥ uns materig resinose con objeto de crear una cinta u hoja
transparente, flexible y adhesiva. Con &sta cantidad de plas-
tificante, sin embargo, la hoja es completamente rigida.
Son necesarias grandes tenslones para obtener un slargamiento
apreciable, por ejemplo, una banda de 256 mm. de anchura y de
10 0,1 mm. de grosor de una mezcla de 100 partes de una mixtura
de cloruro de vinilo-acetato de vinil copolimero en la propor-
. cibébn de 89 s 11, y de 20 partes de ftalato de dioctilo requie-
re un esfuerzo de 14 kg. pars dar un alergamlento tan pequefio eomo
el 10%. Un alargasmiento superior se traduce en una fatiga de
15 la pelicula y la pelfcula estirada no vuelve a su longitud pri-
mitiva a la temperatura ambiente. Peliculas o cintas adhesivds
revestidas que presentan éstas propledades, no pueden ser apli-
cades facilmente a mano sobre empalmes de hilos. Hientras que
pueden ser utilizedas pelfculas mas delgadas de composicidn si-
20 milar, a causa de su poca resistencia por unided de anchura, k=
poca elasticidad implide la aceptacidn de tales cintas para apli-
caciones tales como el recubrimiento de los empalmes. Ademas,
empalmeé de ol menos 0,1 mm. e incluso de mas de 0,3 mm. y algo
superiores se prefieren generalmente por los electricistas a
26 causa del mimero reducido de espiras necesarias paras un alsla-
miento apropiado asi como la eusencia de caracteristicas d&bi-
les de las peliculas mls finas.
S8e han preparado tambilen pelficulas con cantidades aumen=
tadas de ftalato de dloctilo 6 de un producto sndlogo con el
30 fin de reducir las necesidades relativas a la tensibén y mejo-

rar la elasticidad. Tambien una composicibén de 100 partes de
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unpolimero de cloruro de vinilo y de 33 partes de ftalato de

dioctilo, ha sido laminada a un grosor de 0,1 mm. y revesti-

da con un adhesivo sensible a la presién como se describe an-

teriormente. Mientras que las cualidadeé fi{sicas de la peli-

Q .. b cula eran muy mejoradas, se¢ ha descubier?o que &ste adhesivo

particular asi como otros adhesivos sensibles a la presibén

se haclsn répidemente blandos y "pastosos" cuando estaban en

contacto con &sta m otras peliculas de polimero de vinilo que
contienen més de 20 partes de un liquldo plastificante. La

10 cinta resultante, cuando se enrolla bajo tensibén alrededor ae
un empalme o de un haz de hilos, se relaja rapidemente y se
hece ineflcaz. Esta tendenclia se acrecienta incluso con 1i-
geras elevaclones de temperatura por encima de la temperatura
amblente normal.

15 La presente invencidén tiene por objeto evitar éstos de~-
fectos as! como otros de los productos asislentes y ligantes
ya conocidos del tipo descrito y permite, entre otras cosas,
un empsalme alglado perfeccionado que es eléctrice, mecénica
¥ quimicamente eficaz y que puede ser répida y facllmente pre-~ §

20 parado sin la utilizacidn de procedimientos o de materiaeles
especiales.

Estos resultados tnlcos & importantes se obtlenen utili-
zando una cinta aislente de la forma de una cinta adhesiva sen-
sible a la presidn, relativamente gruesa, pero facllmente es-

26 tireble y ruy eléstica que comprende un revestimliento adhesivo
sensible a la presidn, bien unido, insoluble en el agua, no
corrosivo y normglmente pegajoso, colocado sobre una pelfcula
plastificade de polimero de cloruro de vinilo que estd en equi-
1librio constante con el adhesivo. Por "equilibrio constante"

30 se entiende que la capa adhesiva sgensible a la presidn no se
b
=5 -
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reblandece (se hace "pastosa®™) ni plerde sus propledades pééé;
josas ( se hace no adherente ) por un contacto prolongado con
el refuerzo o la capa pelicular. Kl adhesivo permanece activa~
mente pegajoso y permenece as! "eucohesivo" ( se entlende por
&ste término que es méAs cohesive que adhesivo, de tal modo que
el desplazasmiento 6 la transferencia de le materia adhesiva no
se debe producir cuendo la cinta es desenrolleds de sus bobinas
o gqultadas de lasg superficles a las cuales es aplicada provisle-
nalmente y que puede gser manipulesde sin transferencia de mate-
ria adhesiva sobre los dedos).

Con el fin dé asegurar un equilibrio permenente o consten-
te entre el refuerzo y el adhesivo, se utiliza con el polimero
de cloruro de vinilo une combinacidn de productos de transfor=-
macldn que comprende una centided sensible pero pequefia ( no ha
de exceder aproximadamente de 20 partes para 100 partes del po-~
limero de vinilo) de un plastificante 1liquido de bajo peso mo-
lecular tal como el ftalato de dloctilo con una cantidad sensi-
blemente igual 6 algoe més importante de un plastificante del
tipo resinoso de alto peso molecular, no sisndo suficlente 1lg
cantidad de &ste (1timo, en ningfin caso, para dsr con el plas~
tificante 1{quido el grado deseado de extenéibilidad en la pe-
lfcula final. El "Paraplex G-256" es un ejemplo preferido de
un plagtificante del tipo resinoso sproplado. Es vendido por
la Resinous Products and Chemical Corporation, y esté& consti~
tuldo por una resina alquirice blanda y viscosa que tiene un
peso especifico de 1,06 y un grado de acidez no mis elevado
gue 2, soluble en los esteres, las cetonas, los hidrocarburos
aromdticos y clorsdos. Otra materia plastificante de alto pe-
80 molecular que cs utilizable y que produce pelfculas de poli-

mero de vinilo de una extensidén epropiada y oeléstica es el
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acrilato de etilo polimerizado. Otro ejemplo es el éter de )

vinil=-butilo polimerizado.

Micntras que los agentes de transformacibn resinosos &
de alto peso molecular, tales como "Paraplex G-25" son capa-
ces por si mismos de dar el grado deseado de resistencia, la
extensién y la elasticided en las peliculas de polimero de
cloruro‘de vinllo, y ademis se clasifican generalmente como
egentes de transformacibn & plastificantes "fljos" 6 "perma-
nentes", es sorprendente descubrir que éstas materiss no pro-
ducen el equilibrio permanente del adhesivo y del refuerzo co-~
mo se ha definido anteriormente. Por el contrario, se ha de-
mostrado gque los adhesivos sensibles a la presidn puestos en e
contacto prolongado con peliculas muy extensibles y eldsticas,
que consisten solamente en polimero de vinilo y en un agente
de transformacidén resinoso, pierden una gran parte, sino todo,
de sus propledades de pegado inicisles o de su sensibilidad =
la presibn. Cusndo la cinta, fabricgda asf{, es desenrollada
de su boblna, después de almacenamiento moderado, y es aplica-
da sobre un empalme, no se adhlere ni al conductor eléctrico ni
a su propio refuerzo y, por consigulente, no vale nada como
alslante y revestimiento protector.

La presente lnvencién permite obtener una cinta alslante
eléztrica que presents propledades de extensibillidad y de elas-
ticidad que la hacen muy eficaz para envolver los empalmes.

La cinta es extensible en aproximadamente 50% a la temperatura
embiente medida con un eparato de comprobacidén de la tensién
(tal como un Serigrafo modelo I-P-4 fabricado por, Henrl L.
Scott C®, de Providence, R.I.). La cinta puede ser facilmente
estirada en éstg magnitud, estirandola con las manos. De hecho,

la invencidn permite obtener cintas que se pueden alargsar en por

~7 -
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lo menos 100 por 100, 1o que es preferldo. La elasticidad de
1a cinta es una caracteristica de gran valor haclendo posibles
envolvimientos o recubrimientos apretados. La cinbta es ruy
eldstica como lo muestra el hecho de que cuando una banda es
egstirade en 30% g la temperatura ambiente, vuelve sensiblemen-
te a su longitud iniciel cuando se suelta. Las cintas confor-
me a la invencidén pueden contraerse sensiblemente por completo
cuando se alargan en 50% al menos. E1l procedimiento utilizado
para los ensayos de encogimiento eas el sigulente. Se corta un
clerto nimero de longltudes de cinta. Cada una de ellas se
cuelga de un gancho & garflo superlor y se la dota de un gar-
flo inferior ligero (que pese 10 gr. aproximadaemente) en su ex-
tremo inferior destinado a recibir un peso. Cada banda de cin-
ta tiene 25 mm. de anchura y 127 mm. de longitud entre los gan-
chos, Se aplican pesos variasdos a las diferentes rmmeatras para
determinar lo que es necesario parsa produclr un alargemliento de~
seado (30% por ejemplo) en 15 segundos. En el caso de ésta
muestra, el peso es quitado répldamente al cabo de 15 segundos
¥ la longitud de la cints es medlda en diferentes momentos pa-
ra determinar la contraccién. EL peso del garfio inferior es
relativamente tan pequefio que no afecte al resultado.

El grosor preferido de ls pelicula de refuerzo para la
cinta es de 0,1 & 0,5 mn. Un grosor de aproximadamente 0,125
a 0,260 mm. es el mAs utilizado generalmente.

Los valores de calibrado, de extensibilidad, de flexlbi-
lidad, de elasticldad, de adherencia, las propledades eléctri-
cas, la estabilided qufmica & la lnercia, la solublilided ¥y
otras propledgdes de las cintas alslantes se designan y eligen
para su mayor utilizacidn en.el envolvimiento y la proteccibn

de empalmes en los hilos de cobre alslados con un polimero sin-
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tdtico. Algunas o todas &stas propiedades hacen el producto
utilizsble con otros objetos. Por e¢jemplo, la cinta adhesiva
puede ser utilizada para Juntar un clerto nmimero de conducto-
res eléctricos aislados en un paguete compacto flexible, re-
slstente 21 aceite, por un enrollemiento en espiral de tal pa-
quete con una simple banda de recubrimiento de la cinta aplice-
da con tensidn elevada. Un enrollamiento sndlogo en espiral
puesto sobre epoyos metélicos, utilizado en galvanoplastie,
produce un revestimiento quimicamente resistente que permane-
ce firmemente fijado a los spoyos en el curso de la inmersidn
en el bafio de galvanoplastls, y un simple grosor de cinta es
#t11 como revestimlento de superficie contra la abrasién 6 el
desgaste sobre superficles planas o curvas.

Los ejernplos sipguientes de cintas alslantes puestas en
forma dé cintas adhesivaes sensibles & la presidn provistas de
una pelfcula de base de polimero de vinilo, se preparan con un
copoliméro de cloruro-acctato de vinilo, que ge reblandece a
138 grados C. ¥ en el cual la relacidn de cloruro de vinilo al
acetato de vinilo es aproximadamente 89 a 1ll. El producto co-
mercial "Vinylite Vyns" vendldo por "Carbide and Carbon Chemi-
cel Corp." es un polimero apropledo correspondiente a &sta de-
finicibn. Otras materias equivelentes comprenden copolimeros
que presentan otras proporciqnes de cloruro con acetato de vi-
nilo monémero tales como 95 a 5. EL cloruro de polivinilo mipge
mo es satisfactorio en michas férmulas, lo mismo que mchos
copolimeros del cloruroc de vinilo y del cloruro de vinilideno,
entre los cuales se encuentra, por e¢jemplo, el "Geon 200-X-8",
un copolimero de cloruro de vinilo-cloruro de vinilideno que
se reblandece s 127 grados C., vendido por B.G.Goodrich Co.

Ordinariamente se prefieren polimeros que se reblandecen

.,?__’
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Se entiende que cuando se han descrito relaciones de po-
1imeros especificos, de los plastificantes de bajJo peso molecu-
lar y dé los plastificantes de peso molecular elevados una sus-
titucidn de materias equivalentes pero poco diferentes puede
provocar une variacidn de &stas relaclones con objeto de alcan-
zar resultados egquivalentes, todo en conformidgd con los prin-
ciplos bien conocidos.

Diversos agentes modificadores que comunican e la pelicu-
la propiedades especiflcas, pueden ser afladidos sl se desea.
Por ejemplo, una pequefla cantided de estearato de calcio efiadli-
da antes de la triturascldn o el laminado, actua como un estabi-
lizador impidiendo el ennegrecimiento del polfimero de vinilo 6
de la pelicula. Otros ejemplos son el silicato de plomo, el
sllicato de calclo y 1a trietanolamina.

En general, las cintas producldas como se ha descrito, .se
preperan mis cbmoda y mhs econémicasmente por medio de una serie
de operaciones que incluyen una mezc;a previa, una trituracién,
¥ laminando la mezcla polimero de vinilo-plastiflcante en una
pelicula continug, fijando temporalmente la pelfcula a una co-
rrea 8 &nima de soporte, recubriendo la superficle expuesta de
la pelfcula con un primer adhesivo y luego con un adhesivo sen~-
sible & la presidn, quitando la pelfcula recublerta de su so-
porte, corténdola en bandas estrechas y enrollando la cinta
adheglva resultante en bobinas sobre nicleos apropiados. En
lugar del laminado se pueden utllizar otros procedimientos
para formar la pelicula. EL depbsito a partir de una soluclén
en un vehfculo 1fiquido volactil, seguldo de un calentamiento
para retirar el vehfculo, si é&sto es necesarlo con el fin de
homogeneizar la pelicula, presenta clertas ventajas, particu-

larmente en el caso de las peliculas mas delgadas. Sin embar-

- 11 -




10

16

20

25

30

- 249971

go, el ofecto del laminado 6 de procedimientos similares pare-
ce tener que comunicar algunas propledades adiccionsles y de-

geables a la pelfcula fabricada, perticularmente con relacibn

g la extensgibilidad y & la elasticidad, y tales procedimlen-

tos son generalmente preferiblese.

Cuando se utiliza una«;crrea de soporte de betista bar=-
nizeda & de tela de Holanda, puede obtenerse una adherencia
suficiente de la pelicula sobre la correa simplemente combi~-
néndolas sobre el rodillo inferior del laminador bajo una 1i-
geras vresidn y con el rodillo celentado a una temperatura del
érde de magnitud de 43 grados C. Un &nima de papel grueso con
un revestimiento de superficie ligero hecho de un adhesivo sen-
gible a la presidn poco pegajoso, puede sustituir econdmicamen-
te a la batistae barnizada.

En todos los casos, el anima de soporte es utilizada sim-
pkemente para ayudar al revestimiento que déd satisfacciédn de Ra
pelicula de gran extensibilidad y es posible prescindir de ella
cuando pueden ser utilizados con provecho otros procedimientos
de manipulacidn aproplados de éste género de materia.

Las composiciones primarias y adhesives son aplicadas de
preferencia, pero no necesarlamente en golucldn o suspensidn en
un vehfculo 1fquido volatil, como se seiiala en los ejemplos.

1l vehiculo voldtil es retirado después de cada operaclén de
revestimiento, de preferencia por evaporaclidn a temperatura
elevada. |

Ejempld l.- 7Una mezcla de 700 partes en pesoc de "Viny-
lite Vyns", de 200 partes de "Peraplex G-25%", de 100 partes de
ftalato de dioctilo y de 285 partes de estearato de calclo es
triturada schre una muels de caucho calentads previamente a

121 grados C. hasta homogeneidad, ¥ se lamina luego a un grosor

- 12 =
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de 0,1 mm. Lg pslicula transparente resistente es sujetada 1i-
geramente sobre uns batista barnizade de soporte y es entonces
aprestada. Zuego es revestida con un adheslvo sensible a la
presibén. EL revestimiento primario se prepara a partir de

446 kg. de caselna en solucldén amoniscal que contiene 36 kg.
de caseing con 282 Xg. de una dispersidn acuosa que contiene
3874 en pPeso de un copolimero de 50 partes de butadieno y de 50
partes de egtireno. El revestimlento primsrio es secado para

quitar el agua y de &sto resulta una pelfcula exbtremadamente fi-

na.
La f6rmula del adhesivo sensible a la presidn es la si-
gulente:
Copolimero cauchosoc de butadieno - estireno, 100 partes
en pesoj

Oxido de cinc, 5 partes en peso;

Bidxido de titanio, 10 partes en peso;

Pigmento amarillo, 0,3 partes en peso;

Resine de fenol-aldehlido goluble en el aceite reactivo
en callente, 12 partes en peso;

Goms ester, 40 partes en peso;

Acelte de parafina, 25 partes en peso;

Reslina dulce de cumaronae=-indeno, 40 partes en peso;

Eptano, 300 partes en pesos;

Alcohol, sproximademente 10 partes en peso.

Al preparar el adheslivo, el copolimeroc y los pigmentos
son, en primer lugar triturados Juntos, se mezcla entonces la
mezcla obtenida Ron la goma ester, el aceite de parafing, la
resina de cumarona-indeno y finalmente con 1lg resing de fenol-
eldehido en un mezclador calentado de gran rendimiento. Des~-
pués de un breve calentamiento ulterior a ung bemperatursa mis.

—~ ,/:i? —
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elevada, el conjunto eg enfrlado. El eptano es afiadido en pe;
queflas cantidedes a la vez, y finalmente se aiflade suficlente
alcohol para llevar la viscoslded al valor adecuado paras el
revegtimiento. La pelicula aprestada es recublerta con la so-~
lucidn de adhesivo seguida de un secado para retirar el disol-
vente. Aproximadamente de 28 a 32,5 gr. de adhesivo sobre la
base seca son aplicados por metro cuadrado de pelicula.

La pelicula recublerta es retirades del revestimiento tem-
poral y partida en bendas estrechas. La cinta resultente es miy
extensible y elastica y proporciona un excelente aislante y re-
vestimlento protector cusndo se emrolla alrededor de un conduc-
tor eléectrico, sobre una superficle irregulgr, tal como un empal-
me de hilos, la elasticidad o la contracclén son suficientes pa-
ra proporcionar un recubrimiento extremadamente compacto. La
cinta tlene por lo menos 100 por 100 de extensibilided ¥ una
reslatenclg é la tracclén de aproximadamente 3,5 kg. por cm. &e
anchura .

A las bandas de la clnta estiradas en 20 por 100 y en 50
por ciento, se les deja luego contraerse sin carga. Las bandas
vuelven a su lohgitud inicial en 15 a 30 minutos y en 12 horaa
respectivamente.

Una cinta adhesiva es preparada de modo snidlogo a partir
de una pelicula en la cual el mismo plastificante resinoso, el
mismo polimero y el mismo liquido plastificante estén en las
proporciones sigulentes: 100-29, 5-17, 6. Esta pelicula es al-
go mes suave y mhs facilmente estirable. Sin embargo, el re=
vestimliento adhesivo esté en equilibrio permanente con el re-
fuerzo, como se demuestra por el hecho de que después de un
afio de envejecimiento natural a la temperatura ambiente, los

valores de adherencia y de firmeza del revestimiento adhesivo

- 14 -
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sengible a la presidn permanecen inalterados . )

ElL aumento de la propércién de log plastificantes en la
pelicula citade haste las relaciones 100-30-20 44 una comPOSi‘
cidn queé, en forma de una pelicula de 0,1 mm. de grosor es al-
go d8bil. 8in embargo, ésta composicién proporciona un refuér-
zo razonablemente satisfactorlo en grosor de aproximadamente
0,3 mm. - Log adhegivos sensibles a la presidn en revegtimien-
to sobre éste refuerzo se suavizan muy ligeramente después de
envejecimiento prolongade de los rodlllos de cinta terminada,
perc la cintg permanece completamente satlisfactoria pars usos
tales como la unidn de haces de hilos u objetos andlogos.

Por otra psrte, las peliculas preparadas como se ha di-
cho con proporciones de componentes de 100-26, 5-6, 7 apres-
tadq§ ymreveétidas luego de adhesivo son duras y sin elastlel-
dad pare muclios usos sunque elyfecubrimiento adhesivo permane-
ce pegajoso y en buen estado. Cuando tales peliculas son es=-
tiradas mhs de aproximadamente 10 a 20 de su longitud inicial
adquieren un estado permanente y no vuelven por contraccidn a
su longitud original. Un ligero aumento de la proporcldn del
ftalato de dipctilo, por ejemplo de aproximadamente 8 a 10
partes, mejora las peliculas a éste respecto. Por otra parte,
los adhesivos aplicados sobre peliculas plastificadas con
aproximadamente 40 a 70 partes de "Paraplex G-25" y en ausen=~
cila de ftalato de dioctilo se hacen rapldamente deficientes en
adhesividad.

Ejemplo 2.~ La pelicula de polimero de vinilo plastifi-
cado del ejemplo 1, es aprestada con una composicidn inicial
de resinas de caucho sintético aplicada en golucidn en un di-
solvente organico y recubierta con un adhesivo gensible a la

presidn a base de caucho natural. La cinta resultante, trang-
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parente, sensible a la presibén y adheslve, es utlilizada pa-
ra envolver empalmes de conductores eléctricos y para otros
uses. EL adhegsivo y el revestimiento estédn en equilibrio
permanente. La naturaleza transparente de la cintg és ven-
tajosa cuando es deseable inspecclonsr perlddicamente la su-
perficle protegida.

La composicidn utilizada como apresto en &ste ejemplo,
comprende una solucldn en una mezcla de 100 partes de toluol
y de 20 partes de cetona metiletlilo, de 20 partes de una re-
sina pura de nidrocarburo termopléstlico de terpenc que funde
a‘46 grados C., con una &cidez nule, y de 25 partes de un co-
polimerc cauchoso de butadieno-acrilonitrilo.

Kl adheslvo transparente sensible a la presidn es pre-
parado mezclando 130 kg. de caucho rizado latex, 79 kg. de resi-
ne de terpeno termopléstico que funde & 46 grados C., 1,3 kg.
de blgulfito de tetrametil tiluran y 1,350 kg. de un antioxi-
dante tal como el "Flectol H" en solucidn en el eptano que con-
tiene uné pequeﬁa'éantidad de alcohol desnaturalizado a titulo
de agente reductor de viscosidad. »

Ejemplo 3.~ Diversos pigmentos y colores pueden ser afla-
didos a la vez a la férmula del revestimlento y del adhesivo
de la composicidn alslante con objeto de mejorar el aspecto 6
de dar un colorido distintivo, 6 para otros fines. Un plgmen-
to pesado de carge de la pelicula de vinilo por ejemplo, aumen-
ta la reslgtencls el calor.

Una pelicula de 0,3 mm. de grosor es preparada a partir
de una mezcla de 700 partes de "Vinylite Vyns", 20 partes de
"Paraplex G-25, 100 partes de ftalato de dioctilo, 1.100 par~
tes de pigmento de bidxido de titanio, 30 partes de estearato

de caleio con 100 partes de- un agente inhibidor fundide tal

- 18 =~
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como "Shirlan Extra'. La pellicula es trateda con el apresto
del ejemplo 2, y revestida con un adhegivo sensible a la pre-
sidén a base de poliacrilato. EL adhesivo se compone de un
copolimero de 75 partes de acrilato 2 -etilbutilo y 25 partes
de acrilato de etilo, hechos pegajosos con ung resing termo-
pléstica de terpeno y endurecidos por caldeo con pequefipg can-
tidades de mezclas de resinato de clne y de una resina de fe~-
nol-formaldehldo reactiva en calicnte y soluble en el aceite.
EL biéxido de titanio se incluye como plgmento paras dar un ad-
heslvo blancc. EL producto obtenido es cortado en bandas eg=—
trechas y enrollado, en éste caso con forro intermedlo de ba-
tiste barnizada.

Muaestras de la cinta presentan asproximadamente 10C porxr
100 de egstirado a la roturs y tienen una reslstencia a la
traceldn a la rotura de eproximadamente 5,3 kg. por cm. de
anchura. La contraccién con relacibn a la longitud inicial
a partlr de 20 por 100 de alsrgamlento es completa en un poco
menos de cinco minutos y a partir de 50% en 24 horas aproxi-
madamente.

Ejemplo 4.~ Para reslizer una cinta resistente comple-
tamente a la llama, la pelicula aprestada del ejemplo 3, es
revestida con adhesivo sensible a la preslén que consiste
esencialmente en cloropreno polimerizado y en difenilo clo-
rado en proporciones en pesgso sensiblemente lguales.

El adheslvo es aplicado en solucidén en un dlsolvente de hidro-
cerburo de elevado contenido aromitico.

Elemplo S.~ A la composicidn de pelfcula del ejemplo 1,
se afiaden 5 partes de negro de humo. Lea pellcula resultante
tlene una aparlencla negra lustrosa y uns resistencia a la

traccidn grandemente aumentedg. La elasticidad se reduce un

-17 -
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poco, pero la pelicula vuelve a su dimensién original para ;

aproximademente 50% de slargamiento en un poco menos de 24
horas.

La pelicula es recublerta con el apresto del ejemplo 2,
¥ recublerta con un adhesivo que consiste en 100 partes de
una mezcla en pertes lguales de caucho natural y de caucho
sintético "Buna 5", 60 partes de 6xido de cine, 5 partes de
negro de humo y 50 partes de colofonla de modera tratada en
caliente. Una pequefia cantlidad de antioxidante "Flectol H"
es tamblen afladida ¥ ls materls es dispersada en €l eptano
con uns viscosidad apta para el revestimiento. La cinta re-
sultante es particularmente apllicable como recubrimiento de
los empalmes de hilos de cobre que llevan un ailslamiento de

polimero sintético plastificado pigmentado en negro.

NOTaA

Los puntos de invencldn propilas, no mueva, pero no esta-
blecida, practicada ni divulgeda en Espaila, que sge presentan
pera que sean objeto de ésta solicitud de Patente de Introduc-
c¢ién, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ Mejoras introducides en la fabricacibn de clntas
edheslvas extensibles y elésbicas sensibles a la presibdn, ca-
racterizadas porque la cinta esti adeptada para ser utilizada
para envolver los empalmes de hilos y de cables eléctricos ¥

comprende un soporte pelicular compuesto de un polimero de

- 18 -
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cloepuro de vinilo mezclado con un plastificante liqguldo de

bajo peso molecular para une cantidad que no excede de apro-
ximademente 20 partes por 100 partes de polimero de cloruro

de vinilo y un plagtificante fijo de peso molecular elevado
que comunica une elasticidad adicional, y un revestimiento
ingoluble en el agua y no corrosivo normselmente pegajoso y ad-
hesivo, sensible a la presidn, firmemente unido al soporte pa-
licular, estando el revestimliento adhesivo y el soporte pell-
cular en equilibrio permanente de modo que el adhesivo es pe-~
gajoso de modo estable y en cohesivo, y la cinte adheslva es
extensible en al menos aproximadamente 50% a la temperatura
ambiente y es sensiblemente retractll por completo para un
alargamlento de 30%.

2.~ Mejoras segin el punto 1, caraéterizadas porque el
polimero de vinilo es un copolimero de una proporcidn predomiw
nante de c¢loruro de vinilo y de una proporcién menor de aceta-
to de viniloe.

3.~ lejoras segiin los puntos anteriores, caracterizadas
porque la proporcidn menor puede ser del cloruro de vinilideno.

4.- Mejoras segin los puntos anteriores caracierizadas
porque el soporte de la pelfcula tiene un grosor de 0,1 a 0,5
mm y la cinta es extensgible en por lo menos 100% a la tempera-
tura ambients.

5.- Mejoras segin los puntos anteriores, caracteriza-
das porque el soporte contlene una pequeiia proporciédn de es -
tearato de calcio a titulo de estabilizador.

.- Mejoras segln los puntos anteriores caracterizadas
porque &ste soporte estd pigmentado.

7.~ MMejoras introducidas en la fgbricacidn de cintas

edhesivas extensibles y elésticas".
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: Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
v con losg flnes que se han especificado.

Este memoris consta de 20 hojas escritas por una sola

de sug caras.

) “ Madrid, 3 ABD‘ 1933

Alberto de g7,
i X
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