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Esta invención so refiero a una materia en hoja adhesiva, sensible

a la  presión con base unificada fibrosa de la  naturaleza de la  cinta do enmas­

caramiento, que presenta un encolado sobre e l reverso unido firmemente, no 

tert.ioplástico y a prueba, de los disolventes que comprende una. resina, de and.no

aldehido plantificada.

Conforme a la  invención, la  cinta perfeccionada sensible a la. pre­

sión y adhesiva, tiene un refuerzo flex ib le  sobro su lado anverso oon un ad­

hesivo sensible a la. presión y sobre e l otro lado un encolado de resina de 

andno aldehido plastificada soluble en alcohol. Siendo este encolado oaren 

te de acción con relación al adhesivo, en un grado ta l ,  que permite fáailmen
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ta e l desenrollamiento 3a la  cinta 3e las bobinas, sin que se quite el adhe­

sivo.

La presente invención tiene también por objeto un procedimiento per** 

fcccionado de fabricación de una cinta u hoja adhesiva flex ib le  sensible a la  

presión, provista de un refuerzo unificado fibroso cuya cara trasera, no te r- 

moplÓstica firmemente unida, que comprende la  impregnación de una hoja do ma­

teria  flex ib le  porosa y .fib rosa con una composición unificadora que reacciona 

con el calor, se calienta para envejecer, por lo  menos parcialmente, esta com­

posición unificadora, se aplica a la  hoja de materia impregnada una composi­

ción que reacciona con e l calor de un encolado qüa canprende una resina de ami­

no aldehido plastífícada soluble en e l alcohol y se callenta la  hoja con e l re­

fuerzo impregnado y encolado, a una temperatura y durante una duración sufi­

ciente para envejecer la  composición de encolado sensible al calor a un grado 

necesario para asegurar una unión adecuada del encolado coi e l refuerzo, pero

insuficiente pera provocar un deterioro perjudicial del refuerzo.

Les cintas adhesivas sensibles a la  presión utilizadas para la  pin­

tura a pistola de los automóviles o para otros objetos variados, están consti­

tuidas ordinariamente por una hoja 3e materia fibrosa no apretada, impregnada 

y unificada con una sustancia orgánica tenas pero fle^d.ble y revestida con un 

adhesivo sensible a la. presión normalmente pegajoso, A veces se interpone MR

primer revestimiento entre e l adhesivo y e l refuerzo para, mejorar el ligante 

del adhesivo con e l ledo anverso del refuerzo. Wh revestimiento de enoolado

es aplicado tambión normalmente sobro e l reverso del refuerzo, con objeto de 

impedir una adherencia excesiva del adhesivo sensible a la  presión sobre e l 

refuerzo cuando se enrolla la  cinta sobro una bobina, Una realización t íp i ­

ca de ennascaradcr, consista en un papel poroso unificado con una. amalgama

fundida de desecho de caucho, de colofonia, y de óxido de cinc, revestido con 

Un adhesivo sensible a. la  presión, a. base de caucho y encolado con goma laca.
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Cavo revestimiento de encolado, la  gomo lasa presenta Ruchas ven­

tajas. Se aplica facálmente fama de solución en e l alcohol y so une

Ruy bien a tipos diferentes de refuerzos unificados. Proporciona una su­

p erfic ie  sobro la  cual e l adhesivo habitual sensible a la  presión, no tiene 

más que una adherencia lic itad a , que hace así posible e l des enrollamiento ñe 

la  cinta de su bobina, sin arranques o transmisión del adhesivo y con un es­

fuerzo pequero necesario para quitarla. Sin embargo, e l encolado de goma 

laca permanece soluble en e l alcohol y en otros ciertos disolventes y es te r- 

moplástico.

Otros encolados anteriores presentaban estos inconvenientes e in­

cluso otros. Por ejemplo, algunos son solubles en e l agua o higroscópicos. 

-Algunos no quedan unidos sólidamente a ciertos refuerzos fibrosos unificados, 

más especialmente los refuerzos que presentan algunas resistencia^acrecentada 

y-'o elasticidad. Otros son o so hacen frág iles . Otros son atacados por a l­

gunos o todos los componentes del adhesivo sensible a 1c presión o per e l tra­

tamiento de refuerzo, con un cambio de sus propiedades por resultado.

La materia de encolado, debe ser de ta l calidad que e l adhesivo ha 

de poder ser despegado fácilmente durante el desenrollamiento de la  cinta de 

la  bobina. Al mismo tiempo, debe tenor un alto grado moderado de adherencia 

temporal entre e l adhesivo y e l encolado. Así, en los enmascaradores de su­

perfic ies curvas o irregulares con bandas relativamente estrechas de cinta 

adhesiva sensible a la presión, e3 necesario, frecuentemente, colocar una se­

gunda banda de cinta en estado tensado, que recubra, por lo  menos, parcial­

mente una primera banda. Si la  calidad de la  adherencia de la  segunda ban­

da sobre e l dorso de la  primera banda es demasiado déb il, se descubrirá que 

la  segunda banda se deshará rápidamente bajo su propia tensión y destruirá 

la  eficacia  de la  máscara. For otra parte, una adherencia demasiado elevada 

del adhesivo sobre e l reverso, se traducirá en un esfuerzo de desenrollamien- 

to excesivo, que provocará a su vez una deformación permanente e incluso una
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rotura de la  c in ta , cuando se desenrolle de la  bobina.

La determinación del va lor del desenrollado de la  c in ta *uando es­

tá  bobinada constituye un procedimiento práctico de determinación de la  adap­

tación de una materia de encolado particu lar. Este va lo r  debe situarse en­

tre  lím ites  más bien estrechos, de manera que se asegure una acción óptima 

del producto cono cin ta de enmascaramiento. Los encolados de resina de ami­

no aldehido, p la s tífica d a  conforme a la  invención, se ha descubierto que co­

munican una superfic ie  de reverso a la  cual se pueden adherir los  adhesivos 

sensibles a la  presión en los  lím ites  deseados, expresados en unidades de va­

lo r  de desenrollado.

E l va lor de adherencia del revestim iento adhesivo sobre otras su­

p erfic ies  d iferen tes , puede ser también suficientemente elevado para mante­

ner la  c in ta en su s it io  bajo una tensión moderada proporcionada por su pro­

pio refuerzo, por ejemplo, cuando la  cin ta es aplicada sobre un trazado ir r e ­

gular o curvo, 3obre un panel de automóvil. Para cualquier refuerzo especí­

f ic o ,  unificado fib roso , ex is te  sin embargo, un valar lím ite  de la  calidad de 

la  adherencia. Mas a l lá  de este va ler, l a  c in ta  se ag rie ta  o se desgarra 

cuando se quita de una superfic ie . Para su u tiliza c ión  sobre paneles laquea­

dos o pintados o tratados de manera análoga, existe todavía un lím ite ; la  

fuerza necesaria para qu itar la  cinta, ha de ser suficientemente pequera para 

que no ex ista  p e lig ro  de arranque de la  pelícu la  de laca  o de pintura del par* 

nel subyacente.

Ha de saberse además, que el verdadero va lar de la  adherencia del 

revestim iento adhesivo, puede ser temporal o defin itivam ente alterado por una 

p e lícu la  de su perfic ie . Por ejemplo, un refuerzo fib roso  puede ser unido 

con una materia de impregnación que contenga un producto oleoso y revestido 

con un adhesivo sensible a la  presión. Ta l c in ta no se adherirá para empe­

zar sobre su propio refuerzo cuando se aplique en forma de banda de recubri­

miento, a causa de la  pe lícu la  oleosa intermedia. Sin embargo, cuando está
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enrollada y ¡-ñeñe permanecer así durante un cierto tiempo, la  superficie oleo­

sa do la película, puede sor absorbida de nuevo por e l refuerzo o por el ad­

hesivo. En uno u otro caso, e l adhesivo se hace entóneos sólidamente unido 

a le  superficie del reverso, lo  que se traduce en un valor muy grande del de­

senrollado.

31 valor de la  adherencia, representa aquí e l esfuerzo desarrollado 

para la  retirada en gromos por centímetro de. anchura, a partir de una super- . 

f íe lo  metílica, n 26,7 grados C., y está determinada como sigue: se coloca,

una. banda de 25 tan. de anchura, con e l adhesivo hacia abajo, sobre una placa 

de acero limpia y pulida. Se apoya, la  banda en contacto adherente con la  

placa, haciendo pasar un rod illo  do caucho endurecido de 2 hg. una sola, ves 

sobre le. banda a una velocidad, de 2m. 30 por minuto. Se f i j a  e l extremo ale­

jado de la  banda a una escala apropiada, y se desplaza.la placa de acero, ale­

jándose de lo  escala a una velocidad le  2.30 m. por minuto y de ta l manera, que 

la  parte de la  cinta quitada, vuelve a la  p rob idad  de la paite todavía anhe­

rente, pero sin tocarla, Se lee e l valar de 1? adherencia en gramos,

El valor do deoenrollaMÍento así definido es aplicado en gramos por 

centímetro de anchura, medido a 26,7 grados C., y se determina como sigue: se

coloca un ro llo  de cinta, de 25 mía. de anchura y se enrolla, sobre un núcleo de 

76 tea. de diámetro sobre un diámetro exterior de *101 a 152 -na. soare un eje 

lib re  de g irar pero bien - justado. So sujeta e l extremo lib re  do la  cinta e. 

una escala apropiada, y se despieza e l e je , puliendo g irar libremente e l rolj.o, 

ule jándose de la  escsla a un?, velocidad constante -de 2,j0 m. por minuto.

Se lee el valor de desenrollado en gramos.

Las cintas adhesivas sensibles a la  prccron fabricadas co&A taime a la  

invención y que utilizan ampliamente agentes unificadores diferentes pera la  

hoja, do base fibrosa y un adhesivo sensible a la  presión, igualmente muy d ife­

rentes, pueden ser fácilmente desenrolladas de la  bocina sin romperse, rasgar­

se o despegarse del refuerzo fibroso y sin transmisión del encolado de la  su­

perfic ie  del refuerzo a la  superficie del adhesivo sensible a la  presión.
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Las cintas tienen una buena adherencia sobre superficies diversas tales cono 

e l acero, e l v id rio , las superficies laqueadas o barnizadas y superficies s i­

milares, y también sobre sus propios refuerzos; sin embargo, pueden ser se­

paradas de estas superficies sin dificu ltad. S I reverso de la  cinta no es 

ablandado ni atravesado sensiblemente por e l agua o los disolventes orgánicos, 

ni tampoco es ablandado o bocho pegajoso por e l calor.

Estas ventajas y otras todavía, han sido demostradas por e l uso en 

relación con la  propiedad de los refuerzos unificados, fibrosos y  de los adhe­

sivos que se adhieren convenientemente y  eucohesivos sensibles a. la  presión 

de un tipo particular de conposición de encolado aplicada, a l refuerzo do una 

manera particular, como se ilustra en los ejemplos que siguen. La composi­

ción de encolado que se u tiliza  en la obtención c!e la  combinación citada, sa­

tis fac tor ia , de propiedades, comprende una resina de amino aldehido p lan tifi­

cada, soluble en e l alcohol, cuya transformación se kaoe progresivamente par 

e l calor o progresiva al calor. Esta, composición es aplicada a la  hoja de 

materia fibrosa impregnado, y es tratada luego para volver a l estado insolu­

b le, después del cual debe estar sólidamente unida in situ.

Ejemplo 1 .- En papel crepe "Duracal", un tipo de papel de trapo pu­

rificado Kraft, vendido porBrovm and Co. de Berlín (N.H.) es utilizado como 

base fib rlsa . Este papel es de un peso de 12,230 kg. por resma (peso para 

264,50 m2, ) ;  tiene una resistencia o. la  tracción en e l  sentido de la  longi­

tud de 1,750 a 2,130 kg, por centímetro de anchura y un valor de porosidad de 

6 a 7 segundos (densónetro 0-urley 400,3 cm. dos grosores).

Esto papel es tratado con un to ta l de aproximadamente 5 magr. a 6,6 

mmgr. por cm2. de composición unificadora que reacciona con e l oalor, aplica­

da a partir de una solución on e l s i lo l  por medio de rod illos a presión. Es­

ta cantidad es suficiente para impregnar completamente en papel, sin dejar ex­

ceso en la  superficie. Son n00aoarias dos aplicaciones sucesivas de la  solu­

ción con retirada del disolvontc después de cada operación. El papel impregna**-
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do es calentado entonces durante 10 horas a 85 grados C.

Le- composición unificadora se compone de una mescla de 62 partes de 

resina alquídica, 3 partos de óxido de cinc; 3 partes de tetra.3U3.furo de di- 

pontametilen Tiurnc! y 2,5 partes de una resina do urea formaldehido butano!, 

que reacciona con e l calor y soluble en e l alcohol. La resina alquídica es 

una materia muy viscosa, pegajosa, elástica., soluble en e l x ilo l,  obtenida 

calentando juntos etilene g lico le  glicerina, aceite da ricino y un producto 

do adición ácido de un tarpano y do anhídrido msleioo.

El refuerzo en esta fase de preparación no astÓ'completamente uni­

ficado. El producto de impregnación no está completamente envejecido, es to­

davía. ligeramente viscoso y blando a las temperaturas elevadas y es ablandado 

y parcialmente disuelto por los disolventes de la  loop. Una parto está re­

vestida. con un adhesivo sensible a la presión. Bandas estrechas de la  mete­

r ía  revestida so quitan do los reversos do bandas similares a las cuales lian 

sido fijadas con adherencia por recubrimiento y en trazados curvos. Tales 

bandas se pueden quitar, despuós de compresión u lterior sobre vidrio limpio, 

por una ligera  tracción y  dejan una película microscópica de un producto oleo­

so sobro o l v idrio . Sin embargo, las bandas, cuando están enrolladas, so 

unen pronto entre s í en ta l medida, que s i se quiere desenrollar la  bobina, se 

produce la  deformación o la  rotura de la  hoja de materia revestida.

Se aplica entonces al refuerzo impregnado, un-ligero revestimiento 

de una composición de encolado consistente en tres partes de una resina de ami­

no aldehido que reacciona con e l calor y soluble en e l alcohol y  una parte de 

resina alquídica plantificante, aplicada con una solución en una mezcla de x i-  

lo l  v de b ut and. La resina de omino aldehido Utilizada es la  "Ufom ite F 20p 

3" ,  que se obtiene en forma, de solución a 50 f? en una mesóla disolvente a. par­

tes iguales de butenol y do x ilo l,  de una resina de amino aldehido soluble en 

alcohol y qUe reacciona con e l calor, y es vendiaa por Resinous Products and 

Chemical Cor. La resina alquídica es la  "Paraplex 4 L 16" vendida por la
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misma sociedad en formo. de una solución a 7P% en o l x i lo l  y ^sta es una. resi­

na alquídioa, no oxidante, que contiene aceite de ricino. Se aplican, 0,8 

EKngr. ae la  m terie  no v o lá t il por centímetro cuadrado. 31 remergo encoba­

do es suspendido entonces en un lomo a 121 gredas C., A urente aprcxmacamen- 

te  10 ¡inutos, con objeto do estabilizar e l encolado en un estado tenas e in­

soluble en e l alcohol y con un alto grado de adherencia sobre e l refuerzo im­

pregnado* 7 también para llevar, el producto de impregnación a un estado no pe­

gajoso y no oleoso.

El le lo  anverso del refuerzo acabado es revestido luego, con una p ri­

mera composición adhesiva de caucho regenerado, de colofonia y óxiuo 3e cinc 

y luego oon un adhesivo normalmente pegajoso y sensible a la  presión que poseo 

una base do resina poli insobutilen-politorpeno. Cuando se corta en bandas 

estrechas y enrolladas sobre su propio refuerzo, la  banda presenta un equili­

brio propio del valor de adherencia,.de valor de desenrollado de unificación 

de fibras, etc. y está bien adaptada para ser utilizada como máscara.

has resinas de asd.no aldehido solubles en e l alcohol 7 que reaccio­

nan con e l calor, apropiadas pora ser utilizadas en estas composiciones de en­

colado, pueden ser preparadas haciendo reaccionar un aldehido (habitualmente, 

aunque no obligatoriamente, un forna*debido), un compuesto amino, ta l cono la  

urea, le  tiourea, la  nelemína o un producto análogo y un alcohol monovalente, 

ta l como e l alcohol n. bu tílico  o e l alcohol isobutílico. La reacción se 

puede hacer en una simple operación o por etapas, cono por una reacción par­

c ia l de la  uro? y del formaldehido, seguida por la  reacción con e l alcoho?, 

n. bu tilice. En un ejemplo específico, ndl partes de una solución a 37

de formaldehido, son llevadas a un pH de 7 a S por adición de amoniaco. So 

añaden 240 partes de urea y la  mezcla es calentada a 29,4 grados C ., durante 

50 a 55 minutos o hasta que toda la  urea está disuelta, se deja bajar la  tem­

peratura de 12,8 grados a 13,5 grados C., bajo presión reducida, se hieden en­

tonces 592 partes de alcohol n. bu tílico , 60 partes de x i lo l  y 6 partea de
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ácido fosfórico (catalizador). La temperatura es mantenida, hasta que se haya 

eliminado e l agua, asi como una parte del disolvente. Le. reacción so conolu- 

ya mientras la  resina es todavía soluble en e l alcohol y reacciona con e l ca­

lo r . La solución fin a l está diluida en e l alcohol n. bu tílico , a aproximada­

mente 50 % de concentración.

Una resina alquídíca que puede ser utilizada como plantificante o 

producto de trsnsfonaación conjuntamente oon estas resinas de amino aldehi­

dos en lugar de "Paraplex á L 1 o ", puede ser preparada calentando 2000 partos 

de anhídrido ftá lic o , 60C partes de etileno g lic o l,  300 partes de glioerlna y 

2.000 partes de aceite de ricino. Se prosigue e l  calentamiento con agita­

ción continua hasta un grado ta l,  que la  viscosidad a 26,7 grados C., de una 

solución a 70 % en e l x i lo l , sea aproximadanonte de 2.000 centipoises.

También ha sido utilizada una resina alquídioa viscosa preparada de 

mcners. análoga a partir de 400 partos de anhídrido ftá lic o , 200 partes de e t i ­

leno g lic o l y 400 partes de aceite de ricino.

Otra resina apropiada, puede ser preparada a partir de la  glicerina,. 

del etileno g lic o l y del ácido sebácioo. Otras resinas compatibles alqufdi- 

cas do poso molecular elevado y no vo lá tiles , o aceites hidroxilados de con­

sistencia espesa, tales cono los aceites de ricino muy espesos, que son solu­

bles en el x i lo l ,  están bien adaptadas oara ser utilizadas como las resinas do 

amino aldehido solubles en e l alcohol y que reaccionan con el calor en las com­

posiciones de encolado, según la  invención.

Se ha descubierto taibián, que ciertas resinas autoplastificadas do 

amino aldehido, pueden ser utilizadas, sin adioíón do una resina alquídíca o 

de otro agente de transformación. Por ejemplo, una resina soluble en e l.a l­

cohol que reacciona con e l  calor de urea formaldehido y do alcohol capríliao, 

es aplicada al refuerzo impregnado a partir de una solución en el x i lo l  y de 

un peso de revestimiento de 1 nzngr. por centímetro ouadrado después de enveje­

cimiento a 12! grados C., durante 15 minutos, e l encolado está f í ja lo  muy f i r -

- f -
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metiente e l refuerzo fle x ib le  y tenas de manera adecuada y prácticamente inac­

tivo  con relación al adhesivo sensible a la  presión de las fabricaciones he­

chas con la  cinta revestida.

Resinas compatibles, tales como la  etilce lu lose, o de preferencia 

e l butiro! p o liv ín ilico , pueden ser añadidas a las composiciones de encolado 

de amino aldehido plastifíoado. También pueden ser añadidos pigmentos o tin ­

turas, cargas y otros agentes de transformación, en tanto que no afecten de 

modo perjudicial, las propiedades requeridas ya mencionadas.

Ejemplo 2 .- 11,230 kg. de papel crepe "Duracel" se impregnan con 

0,6 a 0,8 Bmgr, por centímetro cuadrado, de una composición de caucho sinté­

tico  vulcanizable, aplicados o partir de una solución en un disolvente volá­

t i l  de hidrocarburo. 31 refuerzo resultante es calentado durante 10 horas 

a 85 grados 0. Entonces es encolado con aproximadamente 0,53 gr. de lo. com­

posición de encolado descrito en e l Ejemplo 1, y calentado luego durante 15 

minutos, o 121 grados C. El refuerzo es aprestado oon la  primera composi­

ción del Ejemplo 1 y revestido con una base de resina de caucho regenerado 

politorpeno adhesivo sensible a la  presión. la  materia de revestimiento que 

resulto, es muy satisfactoria pora ser utilizada como cinta enmascaradora.

El caucho natural es fácilmente transformado o descompuesto en un 

estado plástico o flu ido por una. trituración prolongada, on presencia de oxí­

geno. Los agentes peptisantes, tales como ciertos morcaptanos, aceleran es­

ta. transformación. Se lía. descubierto que los copolímoros sintéticos caucho- 

sos de butadieno-estiroso, tales como e l oaucho GR-S resisten perfectamente a 

esta acción y en la  medida que se puedo conocer, no han sido roduoidos hasta, 

ahora, a una viscosidad adecuada pera la  impregnación de refuerzos fibrosos de

r

y,'
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la  natúrdese del papel. So ha descubierto que la adición de ciertos agentes 

auxiliaros de traneformaoíón al GR-S con ¡-gantes peptlcantes apropiados, hace 

posible le  transformación mecáníoa del polímero a un estado fluido o plástico 

y es por consiguiente de un uso eficaz pare, la  impregnación y la  unificación
b

... * -
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xi-fenil-morfoH.ua, encontrada. oü e l comercio con la tuerca "Solux", es un.
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agento 3c transformación Sg gcto clase.

Bu esto o je ó lo ,  Ir. composición de impregnación so procera como a l- 

gue: 100 partos 3o OR-3 (caucho sintótico, copolimero de butadieno-cstireno),

100 partos 3o ó-i'O  de cinc, 4 partos de p.hidrord.fenil-morfolina y 8 partes 

de cinc xilil-íaerceptano, se tnesolan en un mezclador intorno calentado de al­

to rendiidento Itasta la  fluidos completa, lo  que exige dos horas cuando e l 

:so solador os calentado oon vapor o una presión de 5,6 ig/cm2. Bsta mésela 

se enfría, y se a'alen 100 partes de colofonia goma y 60 partes do resina do 

politorpeno que funden a 25 grados 0.; despuós de mezcla completa, la  mesa 

se disuelvo en vapores do oleuta. A la  temperatura ambiente y pora un conte-, 

nido en disolvente de 56 a 41 y ,  tales soluciones presentan una viscosidad de 

aproximadamente 1000 a 5000 oontipoises. Inmediatamente antes de la  u tiliza ­

ción, se añado a la  solución anterior una mezcla de 4 portes do tetrasulfuro 

de dipentametílen tiuram y 12 partos de un sulfuro de alcohil-fenol "Bultac 

n° 3"' (vendido por Sharplos Chemicals Inc.) on dispersión en una pequeño can­

tidad de vapores do oleurn

La pare.-hidroxi-fenil-morfolina, es conocida corrientemente en la  

tecnieologís. del caucho, como un antioxidaRto. Sin embargo, parece que e jer- 

oe un efecto específico, cuando se u tiliza  la  fórmula anterior que no se ob­

tiene con otros antioxidentes conocidos. Así, la  sustitución de una mezcla 

do fenil-gtlfa-uaftllamina y de dlfenll-para-fenilendiamina (Ahroflcx C) en la

fóisnula, no produce transformación equivalente del caucho sintótico mientras 

que la  utilización de una acetona-anilina de condensación (ta l como el"F lec- 

to l H") provoca un aumento rea l en la  viscosidad fin a l del lo te  con relación 

a le. obtenida con e l agente peptisente solo.

Una reducción rápida del polímero a una viscosidad bastante baja, 

es realizada utilizando ocho partes de cinc-3d.lil-marce.pta.n0 como agente pop-
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tizante, segán indica la. fórmula, 12 partes de este agente son sin embargo 

mas eficaces, pero la. ganancia no es suficiente para compensar e l aumento 

de gastos, apareciendo 4 partes como na mínimo por debajo del cual una im­

pregnación que dá una viscosidad suficiente no se rea lizaría  para toda con­

centración razonable del disolvente. La fonil-hidracina, puede sustituir 

e l cinc—fen il—rnercaptano en los porcentajes más elevados, o se pnode combi­

nar con ól. Por ejemplo, oa ha juzgado adecuada una mezcla de 6 partos de 

fonil-hidracina y de una parte do clno-fenil-mercaptano, para dar una trans- 

forHK'.ción, cuando se reduce con un contenido de asufre.

Puedo ser utilizada una gran variedad de resinas en estas composi­

ciones do impregnación y do unificación. Las resinas o las mezclas de res i­

nas, deben ser suficientemente blandas para producir un refuerzo flex ib le  y 

compatible con e l caucho sintótloo, a la  ves antes y después de la  vulcaniza­

ción, de manera que constituyan una mezcla homogénea y han de mejorar su unión* 

con la  fib ra  del papel. Si no so u tiliza  resina, las fibras del papel pue­

den ser empotradas en el caucho, pero no están generalmente unidas o pegadas 

con ól de un modo suficientemente firme. La resina puede ser también ínsolu- 

ble en el agua, do manera que e l papel unido, será resistente a la  humedad y 

al agua y no aeró higroscópico. Las resinas, que, ya sea individualmente o 

en mezclas, se han descubierto que llenan las cualidades requeridas, compren­

den la  colofonia, la goma áster, la  colofonia polimorizc.da, e l resineto de 

cinc, la  colofonia a la  ca l, la  colofonia hidrogenada, e l  abietato de pentae- 

r i t r í t o l ,  la resina de c une-ron a-ind en o y las resinas de cumarona-indeno hidro­

genadas y las resinas tárpenos de puntos de reblandecimiento variados. La 

mezcla de colofonia gome y de resina politerpeno blanda dadas en e l ejemplo, 

pueden ser sustituidas por una mezcla algo más blanda de oolofonia gema y de 

una resina terpeno líquida, ta l como "Piccolythc S líqu ida".

La vulcanización de la  composición de impregnación de caucho-resina 

sintética, se puede llevar a cabo de forma, apropiada por medio de aceleradores

-  12 -
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orgánicos autovulcanizantes que oontienon azufre del tipo del polisulfuro de 

tiuram o por medio de resinas fenol aldehidos solubles en el aceite y que roao* 

oionan con e l color y con e l acoito o incluso con otros medios. Los p o lis ta -. 

furos de tiurcia, tales cotoo e l tetrasulfuro de pantaoetilen tiurejn o ol bistd- 

furo de tctrometilcn ticram, o cualesquiera agentes autovt&canisantes equiva­

lentes^ prolucen ana vulcanización adecúala del caucho sintético descompuesto 

incluso en presencia de colofonia y le  fibras de papel, y en combinaciones de 

duración y le  temperatura que no perjudican al refuerzo acabalo. Cuando es­

tas matarían po lÍ3tP.f taradas se utilizan solas, se debe aumentar un poco la  can­

tidad, poro cuando so u tiliza r  materias vulcanizantes adicionales, tales como y 

e l sulfuro le  clcdh il-fenol Ael ejemplo, la  cantidad do polisulfuro, se puedo 1 

relucir 'iiiontrar que se obtiene todavía una velocidad satisfactoria do vulca- . 1 

nizeoión. 1

5̂

20

25

En cate ejemplo, la composición le  encolado se aplica a. partir de una 

solución en e l x i lo l  y e l butanol. Para una operación algo mas rápida, se pue­

de u tiliza r un disolvente tais v o lá t il,  ta l como e l alcohol e t íl ic o , en sustitu­

ción de la mayor parte del butanol, y la hoja de encolado se puede calentar a 

uan temperatura más elevada dUrente 3 a 5 minutos a 177 grados C?. Una solu­

ción apropiada de encolado que u tiliza  e l alcohol e t í l ic o  en la  mezcla disolven­

te  y que presenta una proporción un poco aumentada de resina de omino aldehido* 

alcohólico con relación a. la  regina, alquídicc., puodo consistir en 28 partes de 

"Uforaite F, 200,E" en solución, 5 portes de "paraplex 16" en solución y 8 

partes de alcohol e t íl ic o .

Antes de la  aplicación del encólalo y la  operación subsiguiente de 

envejecimiento en caliente, e l refuerzo impregnado no esta unificado ae mane­

ra apropiada. El calentamiento adicional a aproximadamente *21 a 177 grados 

C ., no solo no f i j a  aparentemente e l encolado, sino que también provoca una 

vulcanización u lterior de la  materia de impregnación y produce un aumento de 

1c. unión entre e l encolado y la  hoja de base impregnada. La vulcanización de*

-  13 -
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la  hojc. le  bf.se en este fase avanzada antes del encolado, ha resultado en un 

producto fin a l frá g il y sin dureza, del cual so pueden separar partos do ra- 

vesti:.danto de encolado en e l curso del desenrollado do la. cinta adhesiva de 

las bobinas que la  llevan. Esta sisma dificu ltad se encuentra con otras ma-- 

terias variadas do encolado, tales como la  gana laca, la  nitrocelulosa o ma­

terias análogas, ya ae apliquen al refuerso tratado de &R-S en estado de vul­

canización parcial o dcspuós de envejecimiento completo, pero se evitan por 

el procedimiento perfeccionado segón la  invención, que engloba la  aplicación 

de encolado envejecido en caliente a l refuerzo incompletamente envejecido se­

guido de caldeo.

En e l ejemplo anterior, se indica un primer adhesivo para mejorar 

la  unión entre el revestimiento adhesivo y e l lado anverso del refuerzo tra­

tado. Durante la aplicación de la  solución de encolado, se produce'raramen­

te  una cierta penetración en e l refuerso tratado e incompletamente envejeci­

do; e l primer revestimiento actóa cano una garantía contra e l desplazamiento 

del adhesivo que, de otro modo, invadiría ta les zonas. En general, sin em­

bargo, no es necesario un primer adhesivo sobre los refuerzos del tipo des­

crito  en e l ejemplo 2,

Ejemplo 3 .- En este ejemplo, una hoja fibrosa f le x ib le  es impreg­

nada con una. composición unifioadora vulcanisable de caucho regenerado de óxi­

do de cinc, de colofonia, de resina cumarona-indeno y de un agente vulcanizan­

te . Despuós de un caldeo preliminar y una vulcanización parcial, partos se­

paradas del refuerso, son encoladas con mezclas de la. resina de amino aldehi­

do y de la  resina, alquídica del ejemplo 1, en proporciones variables. Los 

refuerzos son calentados luego y convertidos en cinta adhesiva sensible a la  

presión y probados para su utilización como cinta emaasoar adora. Se han ob­

tenido buenos resultados con al menos tanto como 90 parces y tan poco como 

15 partos de la rocina alquídica en 100 partos do la  composición. Con 90 

partes de resina alquídica y 10 partes do resina de amino aldehido, es noce-

-  14
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serio un periodo do envejecimiento de 2 lloras a 121 grados C., pora haoer ln-' 

soluble ol encolado y sin acción sobro el adhesivo sensible a la  presión,

A temperaturas "'ás elevadas, lo. duración del envejecimiento es menor. He. de. 

evitarse, sin embargo, que las fibras de celulosa se Mgan frá g iles  o enveje­

cer demasiado la  materia de impregnación o e l encolado. Con 10 partes de re­

sina alquídica. y $0 partes de resina de aniño aldehido, el encolado es algo 

más rígido de lo  que se desearía para los mejores resultados. Se han descu­

bierto coso mas satisfactorias en las mismas circunstancias proporciones de 

T a 3 aproximadamente, como se indica en e l ejemplo 1, cuando se utilizan las 

resinas específicas indicadas.

Un desenrollado lento de la cinta de la  bobina como en la  prueba de 

desenrollado, determina un esfuerzo mínimo en la  unión entre e l encolado y el 

refuerzo unificado. Un mayor esfuerzo se produce sobre la  unión cuando se de­

senrolla la bobina rápidamente, como sacudiendo e l extremo lib re  de la  cinta 

de manera que se desenrolle una banda de cinta de 30 cy. a 1 m, de longitud, 

mientras se suspende el ro llo  a partir del nócleo. 15n tales condiciones, se

¡
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ha descubierto que muchas de las materias de encolado utilizadas anteriormen­

te  so quitan parcial o completamente del refuerzo unificado y quedan fijados 

a la  superficie adhesiva. La. extensión de esta separación se puede medir 

por lo. estimación del valor do adherencia, de las bandas de cinta quitadas en 

condiciones de dosenrollamiento lentas y rápidas.

Una cinta recientemente preparada y enrollada de modo laxo, dará 

normalmente valores mínimos de desenrollado. Después qbe la  cinta ha estado 

enrollada, desdo un c ierto  tiempo, probablemente a causa do una lenta iguala­

ción do las tenciones en e l refuerzo, o a causa de las variaciones en las con­

diciones atmosféricas, o incluso a causa de la. lenta deformación del adhesivo 

sensible a la  presión bajo e l esfuerzo de tensión, o por otras razones, e l va­

¡'

lo r  de desenrollado aumenta generalmente y en muchos casos va acompañado por 

un aumento del valor de adherencia. Con 1c materias de encolado anteri armen-

- / 3 *
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te  conocidas, tales variaciones han destruido e l equilibrio propio de 103 

valores de desenrollado y de e llo  ha resultado un rasgamiento o plegado del 

refuerzo, uno. separación del encolado, una transferencia o un deslizamiento 

del adhesivo o dificultades desagradables durante e l óesenrollart'iento de la  

cinta en e l momento de su utilización. Con e l fin  de prever y por consi­

guiente de evitar ta les causas de fa llo ,  se ha encontrado juicioso calentar 

las bobines de cinta en un horno durante T6 horas a 66 grados C., y repetir 

pruebes pera, la  adherencia y los valores de desenrollado. Aunque sea. ad­

misible una garu: grande -de valores cuando se considera los numerosos tipos 

de cintas v sus variadas táilisacioues, y las condiciones do utilización muy 

diferentes, se ha descubierto sin embargo, que para muchas cintas destinadas 

a constituir mascaras co?-o en la  industria automóvil en e l curso del acaba­

do ce los automóviles por pulverización, es deseable un valor de adherencia 

de aproximadamente 225 a 450 gr. por centímetro de anchura después de le. re­

tirada del ro llo , y un valor de desenróllelo de apro:dmadá¡aonte 135 a. 405 gr. 

por centímetro de anchura.

Como resulta evidente de lo  que precede, un buen equilibrio de va­

lo r  Re desenrollado debe comprender una unión suficientemente firme y sólida 

entre e l encolado y el refuerzo unificado, de manera que e l encolado quede. 

en la  posición deseada sobre el refuerzo en e l curso de la  separación de la  

cinta de la  bobina, un valor de adherencia suficientemente pequeño entre e l 

adhesivo sensible a la  presión y e l encolado, de manera que la  cinta -pueda 

ser fácilmente desenrollada ?. mano sin tensión indebida, o rascamiento do la  

cinta, o sin arranque del refuerzo unificado o extensión del adhesivo. Ba­

jo  condiciones anormalmente duras de desenrollantiento, tales como la  gran 

velocidad o e l desenrollado sacudido; y, por e l contrario, una adherencia 

temporal suficientemente grande de la  superficie adhesiva a la  superficie 

de refuerzo así como a los diversos tipos de superficie a los cuales la  cin­

ta esté destinada a sor aplicada; de manera que lo. cinta puedo ser aplioa-

M''"
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6a a tensión moderada, cono sobro contornos curvos o irregulares y en capas 

mSltlplcs superpuestas sin despegue o fa l lo ,  bajo la acción de las fuerzas 

; moderadas pero constantes que le  son impuestas, o bajo la  acción de las fuer­

ces adicionales desarrolladas durante eq ct!pgo de las operaciones de pintado 

5 o de pulverización U operaciones análogas.

Las cintas adhesivas sensibles a la  presión preparadas oonforoe a 

los ejemplos, han sido probados para los valores de adherencia y de desenro­

llado, como se ha indicado anteriormente; la  cinta del ejemplo 1, quitada de 

un ro llo  recientemente preparado, presenta un valor do desenrollado de 290 gr.. 

10 y un valor de adherencia de 340 g?. por centímetro de anchura. El valor de

adherencia es e l Misino independientemente do la  velocidad de separación de la  

cinta de la  bobina, lo  que muestra que e l encolado estaba firmemente unido al 

refuerzo unificado. La cinta del ejemplo 2, presentaba un valor in ic ia l de 

desenrollado de 272 gr. que ha aumentado a 408 gr. haciendo envejecer e l ro- 

15 l i o  artificialmente (16 horas a 66 grados C .). Los valores de adherencia

in ic ia les  sobre la  cinta quitada, a velocidades pequeras y ele va data de desen­

rollado eran de 290 gr. y de 272 gr. respectivamente; despuós del envejeci­

miento a r t i f ic ia l  del r o llo ,  estos valores ere.n de 362 gr. y 374 gr. Igual­

mente la  cinta dol ejemplo 3, que u tiliza  e l encolado del ejemplo 1, daba un 

20 valor in ic ia l de desenrollado de 408 g r., y despuós de envejecimiento, de 453

gr. Los valores in ic ía les  de adherencia a pequeña y gran velocidad de desen­

rollado fueron da 374 gr. 7 340 gr.; después do envejecimiento eran de 430 gr. 

y 413 gr. ; t ítu lo  de comparación, una muestra de cinta enmascaradora en

la  cual e l refuerzo fibroso estaba unificado por una. composición de caucho sin- 

25 tó tico  vulcanizado y encolado con goma, laca, fu i ensayada de la  misma manera.

En el curso del secado del revestimiento de gotna laca que fue aplicado en so­

lución alcohólica, se ha observado que la  goma laca, incluso completamente se­

co, se ablandaba y adhería a los rod illos metálicos calentados y a las barras 

con las cuales se ponía en contacto un la  cámara de socado. Esto es contra-

-  17 -
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r ío  a la acción del encolado de resina de aü'ino aldehido plastificada, que en 

el maciento del caldco se f i j a  rápidamente en un estado no termoplastico y íá— 

c í l  de manipular.

La cinta, encolaba a la  goma laca preparada en primer lugar, tem a un 

valor de adherencia de 8$ gr. cuando se desenrollaba lentamente y do 158 gr. 

sí se desenrollaba rápidamente. Despuás de cuatro meses solamente de reposo 

sobre una mesilla, los valores correspondientes eran de 480 gy. y de 204 gr. 

respectivamente. La gran diferencia entre estos dos áltimos valores, es una

indicación de qüe bajo la. tensión adicional del desenrollado rápido de la  cin­

ta, el encolado de goma laca, se había quitado del rofuerao unnicado y queda­

ba cono una máscara o capa de cobertura sobre la  superficie del adhesivo sen­

sible a la. presión.

Cuando la composición de resina plantificada, de araino aldehido se- 

gón la  invención sustituye al encolado o la  gema Inca, de la  cinta anterior, 

los valores correspondientes de adherencia son de 30ó gr. y de 254 gr. para la  

materia recientemente preparada y de 340 gr. y de 326 gr. después ao cuatro me­

ses. El encolado permanece firmemente unido al refuerzo unificado incluso en 

e l curso del desenrollado rápido de la  cinta. Se han efectuado ensayos análo­

gos y se han obtenido resultados similares con una gran variedad de composicio­

nes de impregnación, o de unificación, entro los cuales se han descrito tres 

ejemplos. Tal composición puede ser aplicada a partir de una dispersión acuo- 

aci como a partir de una solución orgánica. Se han utilizado a la  vez papel 

plano o crepe, así corno otras materias do base fibrosa en hojas. Los adhesi­

vos sensibles a. la  presión, presentaban e l valor de la  adherencia oeseaco, pro­

piedades ocedhosivas, una resistencia, a l deterioro envejeciendo y otras propie­

dades requeridas se han encontrado generalmente satisfactorias^ asi, se hen 

utilizado e l poli isobutileno, e l caucho natural, e l caucho regenerado, el cau­

cho sintót-co y dos adhesivos sensibles a la  presión o base de resina s in tóti—
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Los posaos 'le invención, propia, no nueva, pero no establecías., 

practicada ni divtO^arla en Espala, que so presentan para que sean objeto 

do esta Patento de Introducción en Espada, por DBSH dios, son los siguien- 

tos:

1.  -  Procodi len to de preparación de cintas n hojas adhesivas sen­

sibles a la presión caracterizado porque se impreca una hoja de ¡r.ateria f ia -  

::ib?.e porosa y fibrosa, con una composición Utiificadora que reacciona con el 

calor, se haca envejecer por lo  menos parcialmente esta, composición, se apli­

ca a la  hoja de materia impregnada, una composición da encolado que reaccio­

no. con e l calor y que comprende una resina de orino-aldehido plastificaaa so­

luble en el alcohol, se calienta la  hoja de refuerzo impregnaba y encolada a 

una temperatura 7 durante Una duración suficiente páre envejecer la  composi­

ción de encolado que reacciona con e l calor a un grado requerido para asegu­

rar una unión apropiado, del encolado y del refuerzo, pero insuficiente pora 

provecer un deterioro perjudicial del refuerzo.

2. -  Procedimiento sagón e l punto 1, caracterizado porque se prepa­

ra una solución impregne-lora de poca, viscosidad, en un disolvente v o lá t il or­

gánico de una composición unificadors. vulcanisable que comprende un oopolíne- 

ro oauchoso do bctadicno-estirano, se impregna una hoja de materia fiorosa 

con esta solución, so,vulcaniza parcialmente la  composición unificadora, se 

áulico una composición do encolado que reacciona, que incluye una resina de 

cuíno-aldehio.o-alcohol ple.stifiopác., y se calienta la  roja de reiueiso im­

pregnada y encolada s. una temperatura y durante una duración suficientes pa­

ra madurar la  composición de encolado que reacciona a un grado requerido pa­

ra asegurar una unión adecuada del encolado a l refuerzo, poro insuficien­

tes para, provocar un deterioro perjudicial del refuerzo.

3 . -  Procedimiento de preparación de cintas u hojas adhesivas.
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Tal y ooY:io so ha descrito en la  Memoria que antecede, representado 

en los dibujos que se acompañan y con los fines que se han especifícalo.

Esta Memoria consta de veinte hojas, escritas por una sola de sus

Madrid,
- 1  0 ¡C . 195S
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