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a nombre de NINESQCTA MINING AND MANUF&CTURiNG CAPATY, en-
4idad norteamericana, estédlecida en 900 Bush ivenue, St.
Paul, Minnesota, “stados Unidos de émérica, por:

" UN APARATO DISTRIDUIDOR ¥ COLOCADOR DE CINTA

ADHIESTVAY

ar et . e s e s

La presente invencion se refiere a un aparato distri-

huidor o suministrador y colocador de cinta adhesiva sensible

& une presidn, accionado por un objeto, cuyo aparato utiliza
la fuerza motriz de los objetos mbviles sobre los cuales 63 CO~
locade la cinta para accioner el mecanismo distribuidor o sumi-
nistredor. Cada operacidn del dispositivo coclocador provoca la
puesta en posicidbn azutomética de un pedazo de cinta dispuesto'
para ser colocado sobre el objeto siguiente.

Confarme & la. invencidn, el dispositivo suministrador

y colocador de cinte adhesive sensible & la presién, accionado
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por un objeto, comprende medios pare desenroller ‘(19, cint
un rodillo o bobina y hacerla avemzer hacla la pogicidn de co=-
locacidn, vy medies gensibles al movimiemt o de un objeto so-
bre el cual la cinta estd a punto de ser colocada, para trans-
mitir direcitsmente la fuersze motriz eportada por el objeto
en movimiento & los medios cue efectlan el desenrollamiento
v el avence de la cinta mientras tal objeto estd en movimien=-
40

Tn una forms de realizecién de esta invenclion, el dispo-
gitivo smninis‘br&dor y colocador de cinte adhesiva perfeccio-
nado commrende medios de arrastre que sirven para desenrollar

wa ointe de une bobine ¥ pars secciomarla en pedazos y media

que funcionen bajo la dependencia del movimiento de un obje~

to sobre el cual una cinte estéd a punto de ser coloceda, para
tranemitir directamente la fuerza motriz suministrada por el
objeto mévil a los dispositivos de arrastre mientras que este
objeto estd en movimiento. 7

Segun otra forme de realizacidn de la invencidn, el dis-
positivo suministrador y colocador de cinte adhesiva perfeccio-
nade couprende dispositivos pera suministrar o distribuir sec-
ciones o pedazos sucesivos de cinta adhesive ¥ llevarlos a una
posicidn predeterminada pura que sean accionados por un obje-
to durante el movimiento de dicho objeto al cantacto con di~
chos pedazos, sirviendo un drgano prensador pivotante para
colocar o aplicer un pedazo Ge cinta scbre el objeto bajo la
influencia de dicho movimiento, pifiones acoplados de modo que
reciben un movimiento oscilante bajo la influencia de los mo-
vinientos del orgeno prenscdor y un dispositivo de acoplamien—
to dé rueda libre entre los pifiones y los medios suministre-

dores de cinta, dispositivo gracias al cual el mnoviniento de
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colocacidn del érgsno prensador produce una operacidn suple-—
menteria de los dispositivos suministradores para efectuar
la puesta en poglcidn autondtica de un nuevo pedazo de cinta.

Tas fomes de realizascidn preferidas utilizman el alimen-
tador de cinta del tipo de rueda cortudore ¥ medios perfeccio-
nados paras hacer el érgeno cilindrico que foima soporte o yun-—
que capaz de fleximar eldsticanente. El presente dispositi-
vo no requiere motor eldectrico puesto que es arrestrado mecéd-
nicemente por log objetos sobre los cuales es aplicada la cin-
ta. Bs por comsilguiente menos caro de fsbricar y de accionar
v puede ser utiligzado en lugeres en que 1o 35¢ dispme de ener-
gia eldéctrica.

La pregente invencidn no utiliza motor de resorte para
retirer la cinta de la bobina de alimentacidn. Utiliza una
transmisidn de fuerze motriz directa'apropiada pera provocar
el desenrollamiento de la ¢cinta de su bobina y su avance du-
rante 1: colocacidén o aplicacidén de un pedazo de cinta ante-
riormente seccionado sotre el objeto y mientres este objeto
estd en movimiento. Tl presente dispositivo ofrece numerosas
ventajas.

Tas Fformas de realizscidn preferidas de esta invencidn

cozprenden medios parsa arrastrar un pedazo de cinta y colo-
car este pedazo en la posicibn de colocacidn, un drganoc co-
locador gue pivota bajo la influencia del movimient o del obje-
to destinado a ser provisto de una cinta y medios de unidn
entre el 4rgano colocador y los medios de arrastre y gracias

a los cualeg la carrera o movinmiento de colocacidbn del Srgano
colocedor bajo la influencla del objeto acciona directamente

los medios de arrastre que desenrollan le cinte de una bobina

alimentadora y la seccionan. Adends de los medios de arrasire,
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Se prevén medios de puesta en posicidn de la cinta ¥y uniones
separadas entre los medios de pueste en posicibn y el brgano
colocador y entre los medios de arragtre y el bérgano coloca~
dor, uniones gracias a las cuales la carrere de colocacidn del
drgano colocador,bajo la influencie del objeto efectia el tra—
bajo que reguiere una fuersza relativeamente grande, gue consis—
te en arrastrar (desenrollar Yy cartar) la cinta, mientras que
la tarea més ligers, que cansiste en efectuar la puesta en PO~
sicidn de la cinta seccionade, es efectuads ulteriormente ba-
Jo la accidén de un resorte Por una carrers de retomo del dr-
gmno colocador. Esto permite retrasar la puesta en posicidn
final de un pedazo de cinta siguiente, hasta que el objeto pre—
cedente haya sido elejado de la méguing y, al mismo tiempo, im-
ride que ia carga principal sea gplicada en un resorte.

Ie invencidn no estd limitada a las famas de realize~
cidn preferidas. ’

Ia méquina en particuler descrita a continuscidn Y repro-
sentada en log dibujos anejos es une méquina portidtil de mando
manual que efectia aubtméticemente la Aistribucidn ¥ la colo~
cacién de wue cinta adhesiva sensible a la presién, convinienw
do particularmente esbta mdquina bara su empleo en almacenes,
oficinas de expedicién, fébricas, etc., psve la aplicacién ré-
pida de une cinta, el sellado o el etique tado de los bordes
de cajas, sacos, paquetes y otros objetos.

En el divujo y en 1la descriveidn que sigue, el extremo
de la wméquina en que se encuentra el operador para hacerls
funcionar seréd denominado '"cara' o "delantera v los téminos
“"derecha" e "izquierda® ge refieren al operador en esta posi-
cidn.,

La figura 1 es una viste en perspectiva que muestra la
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rarte delentera, izguierds ¥y guperior de la méquina, estando fé’ci-—
rada la parte Superior de la caja envolvente, pero estando indi-
cada en su posicidn normal en punteado, |

La figura 2 es una vista e£ planta, suponiéndose retira-
da la parte superior de la caja.

Le figura 3 es una vista en alzado latersl mirando des-

. de la izquierda, suponidndose retirado el lado izquierdo de 1sa

caja, mostrando este figura la poslcion gque ocupan les piezas

cuendo la cinte egtd presta & ser colocada sobre un objeto.

La figura 3a es un corte transversal radial de 1= rmeda,
cortadora en la posicidn que ocupe en la figura 3,

La figurs 4.es une vista en alzado lateral pror la ize-
quierda, suponiéndose retirados el tembor que lleva l= bobing
de cinta y la pared izquierda de la caja, mostrando esta Tigu~
ra la posicidn que ocupen las piezas immedistmmente despuds que
la cinta ha sido colocada sobre un objeto.

Le figura 5 es un corte longitudinal vertical por la 1i-
nea 5-5 de la figura 2. (

La figura 6 es un corte transversal vertical por la 1i-
nea 6-6de la figura 5.

La figura 7 es una vista de frente, estando retirada la pared
frantal de la caja.

le figwre 8 es una vista en alzado latersl mirando desde
la derecha, estendo retirada la pared derechea de la caja,

La figura 9 es un carte axizl radial del rodillo de sopor-
te, por la linea 9-9 de la Tfigura 3.

Ia figura 10 es un cortentransversai radial de este rodi-
1lo por la lines 10-10 de la figura 9.

Iz figura 11 es un corte transversal radial del 4rbol de
la rueda de cuchillas por la 1fnes 11-11 de 1= figura 6, no
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estando representado el pifién 52.

Ia figura 12 mues%ra dos méquiﬁas con sus paredes superio-—
res vueltas una hacie otre, en la posicidén que pemite éplicar
una cimta sobre dos bordes de un objeto en una sola carrers.

Ia figura 13 es una vista perspectiva de la pared por de-
bajo de una caje alrededor de log bordes inferiores de la cual
han sido aplicados pedazos de cinta por una méquina conforme a
la invencidn.

Una caja 21, que incluye una porcién superior a charnels

2la, envuelve las plezaes operativas y sirve as{ para sbportar—

las con ayuda de ejes rigidos 22 que ven de un lado &l otro de
dicha caja y sostienen el bastidor 23 de la miguina. _

Un tambor 24 Que congtituye el soporte de 1z bobine de cin-
ta estd montado de modo rotativo detrds del bastidor 23 para so-
portar una bobina de aiimentaci&n R de una cinta adhesiva T que
es normalmente pegajosa y sensible a la presibn, como la vendi-
da en.el comercio con la marca de fdébrica "Scotch".

En la presente forma de realizecidn, la cinta es desen-~
rollada de la bobina de alimentacibn y arrastrada hacia la posi-
cldén de colocacidén o de aplicacién en razdén de su adnerencia
momentdnea con una serie de superficies de asgarre o de retencién
de la cinta,‘que son llevadas por la rueda de arrastre 25 mon-
tada deimodo rotativo; y esta cinta es secoiomada por una serie
de bordes cortates x que son llevedos por la rueda 25, cuamdo
la cinta es oprimida entre uno de los bordes v un Srgeno de so-
porte 26 colocado cerca de la rueda.

Varios ejes 27 fén‘nﬁmero de cuatro espaciados 902 unos

de otros en la presente construccidn) estdn soportedos éor la

'porcién periférica de la rueda gue es paralela al eje de esta

rueda. A cada eje estd fijado un elemento de corte y de agerre

28, comprendiendo cada elemento une lémina 29 que presenta un

- B -
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filo x y una superficie g de retencién o de agarre de la cinta,
estando establecido cada elemento de modo que presente una ge-
gunda superficie g de agarre o de retencidn de la cinta b en
linee con a. Ias superficies 2y b mantienen la cinta de npodo
seperable por un cantacto adhesivo,.

Ia tensién a la cual estd sometida la cinta mientres es
desenrollada de la bobina de alimentacién R por la traccidén de
la rueda 25 pueds provocer una presién suficiente de dicha cin-
ta sobre las superficles de agarre aykb para asegurar los £rea -
dos deseados de adherencia cnire diches superficies ¥y la cinta
pero sl condiciones atmosféricas u otras exigen que una presién
més grende sea aplicada, puede ser utilizado un drgano prensa~

dor para oprimir mds fuertemente la cinta contra dichas super—

ficies. Tal drgano puede ger un rodillo 30 hecho de una mate-
ria eléstica, tal como el caucho, montado de modo rotativo cer—
ca de la rueda 25 en una posicidn tal que hace sucesivamente
presidn sabre las superficies & (o sobre las superficies a2y Db)
a medida que dicha rueda hace girar dichas superficies frente
e dicho rodillo. Otre maners de sumentar el poder de adheren—
cia de las superficies a y b consiste en agrendar estas. Esto
se puede consegulr, incluso hasta el punto de llenar completa~
mente el espacio que las separa, de modo que se revnen o se
combinen\pa.ra former une superficie continua; y se podrd tode-
via aumentar la adherencia dendo & tal superficie combinada
una forme ligeramente convexa.

Sobre el extremo izquierdo o exterior de cada eje de aga~
rre y de corte 27 estd fijade una leva 31 con ayuda de la cual
los elementos de corte y de agarre pivoten (de una meners que
ge describird mé.s adelante) desde una posicidn de corte a una

posicidén de distribucién, y reci{procemente, estando limitada
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cia cor'recta por ejes de tope 32 que estén fijados sobre el
lado de la rueds 25, a razén de un eje cerca de cada levae.

Una arandela~resqrte 33 que tiene cuatro patas rediales
33a (figura 11) es mantenida por medios convenientes contra la
cara derecha de la rueda 25. Los ejes 2:7 que lleven los ele—
mentos de corte y de agarre ge establecen de Ffomms que sobre-~
salgan llgeramente mds alld de la cara derecha de la rueda 25;
¥ las pates 33a hacen presién contrs 1los extremos de dichos
ejes y se comportan asi{ como un freno para impedir la rotacién'
fortuita de estos ejes y de los elementos (%al como la que po-
drie resultar del peso de uno de estos elementos 28) despuds
que las levas han hecho pivotar un elanénto hasta una posicidén
deseada tal como una posicidn de distribucidn,

Por' posicidn de distribucidn® se entiende la. posiecidn
ocupada por un elemento cuando he pivotado de modo que desem~
pﬁahmﬁﬁn%unﬁw%ﬁhowﬁwwqmsﬂ%pwaﬁw-
tuar el mantenimiento ¥ la puesta en posicidén, en el exterior
de la ruede, de un pedazo distribuido de cinta (ver el elemento
que mentiene el pedazo T-l en la Ffigura 3a). Por "posicifn de
corte" se entiende la posicién que ocupa un elemento cuamdo,
despuds de habver glrado frente &l rodillo de Scparte 26, el fi-
lo x de este elemsnto entra en contecto can dicho rodillo de
foma que secciona la cinta (ver todos los elementos de la figu-
ra 3a con excepcidén del elemento que mentiene el pedazo T-1),

‘Bl rodillo u érgano de soporte 26 estd sostenido por un
érbol 35 que estd fijedo al bastidor 23 por delante de la rue-
da 23. E1 &rbol 35 estd Fijado segin wn dngulc tal que todos
los puntos de la longitud de log filos X entren sucesivaments

en contacto con el rodillo 26 a medida que la rueds 25 log hace
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mrer sucesivanente enfrente de dicho rodillo. Lia porcibn de-
rechs 35a del &rbol 35, cuye porcidn es mantenida por Ifrota~
miento en el interior de un énima spropiada del bastidor, 23,
posee un didmetro mayor que el 4rbol 35 y es excéntrica cam
relacidn & este Wltimo, de modo que una ligera rotacién del
Lrbol 35 pemite rezular la posicién del rodillo 26 con rele—
cidn e la rueda 25. EL rodillo 26 estd colocado de préferencia
en el punto situado més hacla atras de la posicién en qué ha
de estar situado durente una operacidn de corte. Se puede ra-
nurar o formar convenientemente uno cualguiera de log extremos
del 4rbol 35-35a pars pemitir hacer glrar este 4rbol con ayuds
de una llave de aprieto, de un destomillador, etc, hasta la

posicidn deseada, pudiendo ser utilizados entonces tormillos

de bloqueo 42 pare impedir su rotacidn.

Bl rodillo 26 es un conjunto que canprende un manguito
36 que constituye la superficle de trabajo del rodillo, un se-
gundo menguito 37 de materia eldstica tal como el caucho, dis-
puesto en el manguito 36 concéntricemente & este dltimo, y un
drbol de collarin 38 sobre el cual estdn fijados los mengudtos,
estando previeta una arandela 39 en el exterior o a le ilzquierda
pers permitir el montaje y el desmonteje de los manguitos 36y
37 para sustitulrlos o rectificarlos. Esta erandela puede ser
rogscada sobre uns parte fileteada del drbol 38 y bloqueada con
ayude de una contra-tuerca 40. El 4rbol 38 estd perforado axisal-
mente de modo que pueda girar sobre el drbol fijo 35 sobre el
cuzl puede ser mantenido en su sitio con gyuda de un pasador &pro-
piado 41. El manguito interior que forma cojin 37 es de preferen-
cia suficientemente eldstico para permitir él manguito exteriar

36 ser forzaedo hacia delante por el empuje de un borde ¢ortante

X durante une cperacién de corte c¢e cinta, haste la pogicibn an=
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terior 1fmite que la superficie de trabejo 36 del rodillo 26
ha de ocupar durante una tal operacidn, y este menguito 37 ha
de ser suficientemente eléstico o resistente, durante una ope-
racidn de carte enmtera, para permitir al manguito 36 comportar-
se como un drgasno de‘soporte sobre el cual un borde cortante
de la rueda 25 puede oprimir la cinta de modo gue la carte. De
este modo, el manguito 36 es normalmente concéntrico al canjun-
to del rodillo 26, pero le es excéntrico durente una operacidn
de corte,.

Detrds de le rueda de arrestre y de carte 25, un brazo 44
estd fijado par su extremo inferior a un érbol 45 que pivota en
el Eastidor 23. E1l extremo libre del brazo 44 l1leva un Srgano
prensador esteblecido en forma de unrdillo de sellado o pren-
sador 46 que estd montado para girar sobre dicho extremo y pue-
de recibir una forma curva o cuaslgquier otres forma aproplada para
permitirle ocultarse delante del ijeto en curso de pegado cuan—
do esie objetoc ejerce una impulsidén sobre el brazo en su carrera
hacié atrds, o inicial. Un tope conveniente, tal como el nervio
23a del bastidor 23, puede preverse para detener el pivotamien-
to del bfazo 44 hacis delante en wn punto tal que el rodillo de
pegado 46, o al menos su eje, estd situado ligeramente encima de
la pared superior 21b de la caja, estendo prevista una abertura
conveniente 2lc en esta pared para el paso del brazo.

BEn funcionsmiento, el brazo y el drgano prensador 46 son
empujados hecia atrds y bacia sbajo (figura 4) por el empuje del
objeto B cmtra dicho érgeno prensador o rodilleo de pegado 46,
mientras que dicho objeto es arrastrado hacia atrds a través de
1a miquine en el curso de una operacidn de pegado. Este movimien-—
to se denomina en adelonte "caxrrera de coloceacién® o "movimiento

de colocacidn" del brazo o del dérgano premsador. Después que el
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‘inicial por el resorte antegonista 53 que hace girar el pi-

objeto ha rebasado el érgeno prensador 46, un dispositivo de
resorte (qué se describird més adelente) vuelve a llevar el
brazo y el &riano pronsador & sSus posiciones nommales, deno-
minéndose este movimiento en adelante “carrere de retorno® o
vmovimiento de retorno”. '

‘ Ia impulsién de la carrerae de colocexién, cuya impalsién
es proporcionada por el objetos €8 tranmnitida g la rueda 25
con ayixde de pifiones convenientes 50, 51 y 52. Un dispositi-
vo de embrague de un sélo sentido de sceién (descrito des-
pués) alojado en la cabeza del bastidor que une el pifion 52
s la rueda 25 no permite la rotacién de la rueda 25 en sen—
tido inverso o las agujas del relo] (mirando les figuras 3
y 5); girando el piﬁén 52 en vaclo en el otro sentido duran-
te la carrsra de retorno del brezo 44. Este brazo esvatrai-

do y el mecanismo entero es llevado de nuevo & Su posicibn

fién 51 en sentido contrario al de las agajas del relon. (£i-
guras 5 y 6)e

Camo se representa en las figuras 5y 6, el dispositi-
vo de acoplemiento de un adlo sentido de s cibén comprende
un tringuete 55 que estd soportado para girer en el interior
del pifin 52 y que estd fijado a una parte saliente del cu-
bo 25a de le rueda de distribucidn 25. Cuatro entelladures
55a (& razén de una entalladure para cada elemen to 28) esg
tén previstas a 902 una respecto & otra en la periferia del
trinqete 55. Un pésador—trinquete 56 es mantenido de modo
rotabivo en un énima epropisde del pifién 52; paralelamente
2l gje comin de la rueda 25, del trinquete 55 j del pifién 52.
El pasador 56 ocupe una posicién tal que una parte de su su-

perfioie lateral cili{ndrica forme saliente hacia el interior

- 11 -
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-del plnan 52, pero dicho pasador presente una parte plana

lateral )Ea en toda su longitud, de modo gue normaimente no
forma sailenue. 1l pasador 56 posee también una parte plana

o una enﬁalla&ura en una parte de su longitud por el lado gues-—
t0, para reolbir una. lénina de resorte 57 que oblige @l pasa-
&or-éﬁgirar on sentido contrario al de las agujes del relo]
(figura 5), de modo quevcuando el pasador estd situado enfren—
te de una'entailadura 55a, gira suficientemente pere p licer-
se en ells y arrastrar el trinquete 55 acuiidndose contra el
lado de la entelladure, cade vez que el pifidn 52 gire en sen—
tido contrario a‘lag,agugas del reloj, (figura 5), pero cusndo
dicho piﬁén gira en el sentido de las agujas del reloj, la
rempa opuesta de -la entalladura entra en contacto con la par-
te plane inclinada 56s del pasador y hace girar este hacia
atrds superando la accion del resorte 57 vera volverlo a lle-
ver & su posicidn normal, no efectuando entamces el tringue-
te 55 ningin movimiento.

El juego o rotacién inversa de la rueda 25 ep impedido
por un freno automético gue canprende una ruede 58 fijada ex-
centricdmente sobre un drbol rotativo 58a adyecente & la rue—
da 25 (figuras 3 y 4). Da rueda de frenado 58 egtd solicitada
por un resorte 59 de modo que gire en sentide inverso a les
agujas del reloj hasta que eﬁtra en catacto con la rueda 25,
de modo que las periferias de los dos ruedas estén siempre
en contacto. A ceusa de este posicidén excéntrica de la rueda
58 sobre su &rbol 58a, wna impulsién de rotacidn en el genti-
do de les zaujas del reloj de la rueda 25 provoca el sacufig~
miento de las dos ruedas, quedando gei impedids toda rotacion
inversa o en el sentido de las sgujas del reloj de lz rueda

25.
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Ta rueds 25 que incluye la pa:te de cubo porta-ﬁrinque—'
te 25a estéd soportada pars girar sobre el &rvol £ijo 60, que
estd perforado a su veg para reciblr un drbol interior 61 que
gira en dicho 4rbol 60. Sobre el extremo izquierdo del 4rbol
61 estd fijado un brazo 62 gue lleva un pasador de leva 63.
Pl movimiento hacia atrds del brazo 44 que lleve el rodillo
de pegado (es decir, le carrera de colocacién en una opera~-
cién de pegado) es transmitido por el Arbol 45 de dicho bra~
zo, el brazo 64, el érbol 65, el brazo 66 y el &rbol 61 (£i-
gure 8) para hacer girar el brazo 62 desde su posicién nor-
msl de mendo de leva (representade en le figura 3) a su po-
gicién de apertura (representade en la figura 4). Durante le
cerrera de retorno del brsazo 44, él movimiento es invertido,
viniendo el pasador 63 @ tocar la leve 31 del elemento 28
gque ocupen en el instante considerado el puesio de distribu-
cidn, provocando asi el le#antamiento del elemsnto desde ia
posicién de corte a la posicién de distribucién. A titulo de
alternative, el pasador 63 se puede hacer fijo, lo que se
consigue quitamndo el brazo 65 y apretando un tarnillo de blo-
queo 67, En este caso, & medida que cada uno de los elementos
28 estd a punto de alcanzar el puesto de distribucidén, elele-
mento considerado pivota hacia arriba durante la carmra de- |
colocecién del brazo 44 y efectua esi la puesta en posicién
del pedazo de cinta siguiente bajo la influencia de la carre-
re de colocacién del brazo, sin esperer la carrera de retor-
Noe

Une placa 68 cavenientemente fijada & los drboles fi-
jos 48 y 60, por ejemplo con ayuda de tuercas 69 y 70, mantie-—
ne un pasaior de leva 71 apoyado por su cara inferior em 1=

posicién que conviene pare que togue las levas 31 al paso de
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dichas levas y haga pivotar los elementos 28 de la posicién
de distribucidn a la posicidn de corte. Unu renura 68a estid
prevista en la placa 68 para recibir el pasador 63 y permi-
tirle extenderse desde la cara interior del brazo oscilante 62
& la posicién de contacto con la leva a travéds de la placa 68.
El aparato funciona como sigue: un objeto tal como la
caja B destinado a ser sellado o provisto de cinta de la mane-
ra representada en la figura 13, es empujado a travéds de la
pared superior 21b de la caja 21 desde delante (figura 3) ha-
cia mtrds (figura 4). Cuando la cars adhesive del pedazo de
cinta pegajosa y sensible a la presidn T-1 que es mantenido
en la posicidn de coloczcidn (formendo suliente hacia arriba
a través de la abertura de la pared superior de la caja, en
el camino de la caja B) por un elemento 28, recibe el contac-
to de la cara delantera (en relacidn al sentido del movimiento)
de la caja que avanzé y es asl oprimida contra el rodillo pren-—
sador superior 46, este pedazoc se adhiere a la caja, lo que
tiene por efecto que es retirado del elemento 28 donde habia
sldo mantenido hagsta entonces por un contacto adhesivo tempo-
ral con dicho elemento, En la continuacidn del movimiento de
avance de 1 paquete hacia y cwtra el rodillo 46, este Ultimo
pivota hacia =trds sobre su brazo pivotante 44, deslizdndose
agsi de abajo arriba a lo largo de la cara del paquete, y luego
naciea avajo alfededor de la esquina inYerior temminal del pa-
quete, despuds de lo cusl dicho rodillo pe detiene v el paquete

se mueve a través de este rodillo (figura 4) lo que oprime el

pedazo T-1 a la vez contre la saperficie portadora y la éuper—
ficie de base del paquete. En la presente forma de realizacidn,
un segundo rodillo prensador 47, o rodillo inferior, oprime btam-

bidn la cinta contra la superficie de debajo del  paquete.
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El pivotamiento del brazo de mendo 44 hacia atrds, de-
nominado agui warrera o movimiento de "colocacibn® alrededor
del eje de cu &rbol 45 es provocado o producido por el empuje
ejercido sobre el rodillo 46 del paquete B gue avengza y es-
te impulso es transmitido par los pifiones 50 y 51 para hacer
Zirer el pifién 52 en un dngulo de por lo menos 902 en el sen-—
tido contrarioc @l de las sgujes del reloj (figura 5). E1 pa-
sedor-trinquete cilindrico 56 llevddo por el pifidn 52 se apli-
ca en la entalledura 5%a del tringuete 55, que es asi arras-
trzdo pars rrar 2l unfsono con el pifidn 52 al finel de la
rotacién de ecte dltimo. Como esba rotacidn es de parlo me-
nos 90¢, el pasador hebréd efectusdo wn movimiento de modo que
pase de su posicidn "tres horas" (figurs 5) = una posicidn
"nediodia” y iz entelladura siguiente - 55a del tringuete ha-
brd sido llevada o la posicidn "tres horas", es decir, habrd
Sirado suficientemente para que el pasador 56 se gpligue en
esta cntelledura al camlenzo de la rotacidn siguiente.

muando el paquete sellado B ha rebasado el rodillo 46,
el brezo 44, accionado por el resorte 53 que actia por medio
de los piflones 51 y 5C, y del £rbol 45, pivote y efectiha lo
gue se ha denominado su carreras de "retorno" o haciza delante
haste gue el brazo 44 haya sido detenido por la nervadure 23a
v que esle brazo y el rodillo prensador superior 46 ocupen sus
posiciones normales representadas en la figura 3. El mismo
impulso es transmitido por el pififon 51 al pifiién 52 y hace
grar este Wltime en por lo menos 902 en el sentido de las
agujas del reloj {figura 5.) Cuanao el pasador-tringuete
asandona su posicidn "mediodia " al comienzo de esta rota-

cidn, el contacto de su parte pluna 56a con la rampsa de la
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entalladura 55a provoca la rotacidén o rodadurs del pasador 56
hésta que este pasador se desprende del tringuete 55. Bste dl-
timo permanece poi* consiguiente inmovil y cano les entalladuras
55a estdén espaciadas unas de otras en 902 ¥ el piiién 52 girae en
por 1o menos 90¢, el pasador 56 se colocard enfrente de una en-
talladura cuandé el tringuete se detenga en su posicidn “tres
horas" (figura %), haoiendo girer suficientemente entonces la
1dmina de resorte 57 al pasador pare obligerle a aplicerse en
la entallszdura, donde ésta dispuesto para el ciclo de distri-
bucidn sigiiente .

Te rotacién en sentido comtrario al de las agujas del
reloj anteriormente descrito del trinquete 55 hace girar la
mieds distribuidora 25 al unisono cm dicho trinquete, desen-
rollando entonces esta rusda la cinta T de ia bobina de ali-
mentacidén R por el efecto de la adherencia temporal de la cin-
ta con lag superficies de agairre 2y b previstas a una cler-
ta separacidén alrededor de la parte periférica de la rucda, ¥
seccionando dicha cinte en longitudes por el empuje que dicha
rueda ejerce sobre ella entre el filo X de un elemento 28 ¥y
el rodillo de soporte 26, siendo mantenida la parte seccionada
(tal como T=-2) por les superficies a ¥y b de aquel de los elemen-
tos que estd situado directamente delonte del elemento consi-
derado efectuando su corte. Entretanto la carrera de colocacidn
(mendeda por el objeto) del brazo 44 (que arrastra la rueda
como se hs deserito snteriomente) ha transmitido su movimien-—
to por medio del &rbol 45, de los brazos 64,65,66 y del &rbol
61 de modo que hace girar el brazo porta-pasador 62 haclia abam
jo de tal modo que el pasador 63 no entra en contacto can la
leva 31. Esto pernite al elemento 28 que mantiene al pedazo

cortado, T-2, permanecer en la posicibn de corte directamente
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hasta el final de la rotacidn de 90¢, habiendo llegedo enton-
ces el pedazo T-2 al puesto de distribucién y habiendo termi-
nado ol brazo 44 su carreras iniciual o de colocacién. Durante
gu carrers de retorno, el‘brazb 44, que actia de nuevo por me-—
dio del &rbol 45., de los brazos 64, 65, 66 y del drbol 61,
hace girar el brazo porta~pasador 62 hacia arriba, movimlen-—
$o0 durante el cual el pasador 63 toca la leve 31 y hace pivo-
ter el elemento 28 hacia srribe de la posicidn de corte & la
posicidn de algtribucidn siendo entonces el pedazo proyecta~-
do y llevado a la ®posicibn de colocaciéﬁ" (ver la pieza T-l
de las figuras 1 & 3).

Al canienzo del ciclo siguiente, el elemento 28 es lle-
vado de nuevo de la posicién de distribucién a la posicidn de .
corte & ceusa del hecho de que su leva 31 toca el pasador Tl
durente la rotacidn de la rueda 25.

» se ve asf{ que la fuerza del objeto mévil B es utiliza-
da para desenrollar y seccionar le cinta, mientras que el dis-
positivo de resorte 53 tiene Unicemente por misibén efectuar
las btareas més ligeras que consisten en volver a llevar el
brazo 44 y otras plezas a su posicién normal y en hacer girar
los elementos 28. En otros términos, el desenrollamiemto y
el seccionamiento de la cinta son efectuados por Srgsmos ac-—
cionados por la carrersa de‘colooahién -~ mendada por el obje-
to - del brago prensador; la puesta en posicién de la cinta
y la atraceién de la méguina a su posicidn inicial son efec-
tuados por brgenos acoionados por la carrera de retomo - man-
dada por el resorte - del brazo prensador, siendo &rma&o el
resorte cades vez por le. carrera de colocacidn del orazo. Sin
enbargo si se desea, se puedg hecer de modo gue la carrersa

de colocacién - mendada por el objeto — del brazo haga girer
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los elementos 28 wsi como 1o rueda 25, resultzdo que se puede

obtener, wpor éjemplo, haciendo fijo (de la meners anberiormen-
te descrita) el pasador mévil 63 de wmodo que entre en agarre
con las levas 31 cuando la rueda 25 glra; pero el retraso apor—-
tado a le rotacidn de los elementos hasta la posicidn salien-
te de modo que esta rotocion no tenga lugar mds que durente

le. carrera de retorno del brazo (resultado gue se obtiene por
ejemplo naciendo oscilar el pasador 63 de la menera descrita)
ofrece una proteccidn contra el riesgo de gque un pedazo de
cinta cortado sea proyectado sobre el camino de un objeto en
curso de seilado antes de que el objeto enterior haya sido se-
parado de la mdquina, caracteristice que es particularmente
ventajosa en el caso de sellado de objetos de gran longitud.

E1l objeto en curso de sellado puede ser propulsado o
impulscdo a través de la pored superior 21b a mano o de otro
modo, siendo uno de los fines de esta invencibn accionar une
néquina de sellar aubtomética unicdmente por el movimiento del
objeto en curso de sellado, cualguiera gque sea la manera én
gue el movimiento es canuﬁicado al objeto.

Dog méquinas pueden ser colocadas una cerca de otra
(de modo que descanse sobre sus lados o exbremos o en otra po-
gicidn) con sus paredes superiores 21b vueltas una hacie otra,
cono se representa en la figura 12, o en wna posicidn angu-
lar una respecto a otra, pere permitir a dbjetog gque pasan en-
tre ellas ser sellados en dos bordes diferentes a la vez.

Se puede hacer funcionar el dispositivo en une. posicidn
cualquiera. o es necesario que la pared superior 21b sea la
vuelta hacis arriva ni que sea horizamtal.,.

Dispositivos de sellado establecidos conforme a los prin-

ciplos de esta invencidn pueden ser incorporados a otras mégui-
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nas tales como méquiﬁas o gparatos de envolver, enpaguetaxr,

gsellar, etiquetar y marcar.

- NOTA -

Los puntos de“invencién propia, no nueva, pero no esta-
blecida, practicada ni divulgade en Espafiz, que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Intreducecidn, por

DIEZ afios, son los sigulentess:

12,- Un aparato distribuidor y colocador de cinta adhe—
giva, caracterizado por que el apearato distribuidor y coloca~
dor de cinta adhesiva y sensible a una presibn, accionado por

el objeto, camprende medios pare desenrollar la cinta de una

’ bobina y hacerla avangar hecia la posicidn de colocacién y me-

dios (influldos por el movimiento de un objeto sobre el cual

_se efectua la colecacién de la cinta) pars transmitir directe—
mente la fuerza motriz suministrada por el objeto mévil a los

medios de desenrollado y évance de 1a cinte mientras este ob-
jeto estd en movimiento.

22,~ Un aparato distribuidor y colocador de cinta adhe-~
giva ¥y sensible a la presién, accionado por un objeto, gue
comprende mediog de arrastre que sirven para desenrollar la
cinta de una bobina y para cortarla en pedezos, y medios (in-
fluidos por el movimiento de un objeto sobre el cual la cin-
ta estd en trence de ser colocada) pera transmitir directamen-
te la fuerza motriz suministresda por el objeto mévil a dichos
modios de arrastre mientras este objeto estd en movimiento.

3¢.~ Un aparato digtribuidor y colocador de cinta adhe-
giva y éensible & la presién, accionado por el objeto, compren—

diendo este aparato un mecanismo gque sirve para desenrollar una
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cinta adhesiva sensible a la presidn de una bobina y para hacer-

la avenzer hacis una posicién predeterminada, medios parea efec-
tuer lo puesta en posicién de un pedazo de la cinta de modo
que estd dispuesto para recibir el contacto de un objeto du-
rente el movimiento de dicho objeto hacia y cmtra la cara
de pegsdo del pedazo de cinta puesto en posicién sobre el ob-—
jeto, medios para eplicar el pedazo de cinta puesto en posi-
cidn sobre el objeto, comprendiendo estos medios un brgeno pren—
gador mévil que estd dispuesto normalmente por el reverso del
pedazo de cinta y destinado & ser movido por el objeto cuando
date e llevado contra el pedazo de cinte y el érgano prensa-—
dor, medios para volver a poner el érgano prensador en su po-
sicién normal despues que el pedazo de cinta ha sido eplica~
do sobre el objeto, y medios de mano mecénicos accionedos por
el movimiento de colocacién mandado por el objeto de dicho o -
gano prensador para acclonar directanente dicho mecanismo de
modo que desenrolle y haga evenzer la cinte mientras el objeto
estd en movimiento.

424~ Un zparato segin se reivindica en los puntos an—
teriores caracterizado por que dicho dispositi%ro cwlbrendevun
necanismo de arrastre que sirve para desenﬁ'rc%llar_ unél‘ci.n'ta ‘ad-
hesiva y sensible a la presion de una bobméf ¥ para éortarh.en
pedazos y un mecanismo de puesta en posicién que sit;ve_ para
efectuar la conduccidn sucesiva de los pe&ézos gecclonados &
una posicidén de colocacién predetemuinada eh la cual estén
dispuestos para recibir el contacto de un objeto, durante el
movimiento de dicho objeto hacia y contra la cara adhesiva de
un pedazo de cinta puesto en posicidn.

5¢.- Un aparato segin se reivindj.ca en los puntos s,nte-

riores caracterizedo por gque cauprende un dispositivo de resor-
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te que sirve para volver a llever el Srgeno prensador a su

posicidn normel despues que el pedago de cinta ha sido apli-

cado sobre el objeto.

6¢,~ Un azparato segin se reivindica en los puntos ente-
riores caracterizado por que se preven medios de mando mecd-
nicos acciocnedos por el movimiento de retorno (de mando por
regsorte) del érgano prensador mévil para accionar el mecan ismo
de puesta en posicidn, de modo que un nuevo pedazo de cinta
gea autométicemente suministrado y llevedo a la posicidn de
coloczeidn despues que el pedazo anterior ha sido aplicado.

7¢.- Un aparato segun se reivindica en los puntos ante-—
riores, caracterizado por que el drgano prensedor mévil es un
rodillo que gira loco sobre un brazo pivotente.

8¢,= Un aporato autondtico distribuidor y colocador de
cinta adhesive y sensible & la presibn, accionado por un ob-
jeto, comprendiendo este apmrato un mecanismo distribuidor
que sirve pare desenroller de une bobine una cinta adhesiva
sensible 2 la presién, para seccilonar esta cinta en pedazos
y para colocar los pedazos sucesivemente en una posicidn de
colocacidén predeterminadz en la gue estén dispuestos para
sufrir el cantacto de un objeto durante el movimiento de dicho
objeto nacia y contra la cars adhesiva de un pedazo de cinta
puesto en posicidn, medios peara aplicar el pedazo'de cinta pues-
to en posicidn sobre el objeto, comprendiendo estos medios un
Sdrgeno prensador mévil dispuesto normelmente por el reverso
del pedazo de cinte y destinado & ser movido por ei objeto
cuando dote es llevado contra el pedazo de cinta y el orgemo
prensador, medios para volver a llevar el o6rgano prensador a
su posicién nomeal despues gue el pedazo de cinta ha sido

aplicado sobre el objeto y medios de mmmdo mecénicos acciona—
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dos por el movimiento de colocacidn (mancado por el objeto) del
drgeno prensador mévil rara accionar directamente dicho meca~
nismo distribuidor mientras el objeto estd en movimiento de mo-
do que me efectue el aprovisionsmiento automdiico de un nuevo
pedazo de cinta y su donduceidn a la posicidn de colocacidn
degpues de la colocacidn del pedazo anterior.

9¢e~ Un aparato segin se reivindica en los puntos anterio—
res caractcrizado por gue el dispositivo tiene um brazo pivotan—
te sobre el cual estéd montado el rodillo prensador de modo ro-
tatito para aplicar el pedazo‘de cinta sobre el objeto, pifiones
asoclados a este brazo de modo que reciben del mismo une osci-—
lacidn, un acoplamiento de un solo sentido de accidn que acopla
los piifones y el mecanismo de arrastre de lu cinta de tal mane-—
ra gue la carrera de colocacidn (mandada por el objeto) del bre~
zo acciona el mecanismo de arrastre para desenroller y seccionar
un nueve pedazo de cinta, un dispositivo de resorte para volver
a llevar el brazo a su pogsicidn normal y medios, asociados al
mecanismo de puesta en pogicidn de la cinta y al brazo, cracises
& loz cuzles la carrers de retorno del brazo sccioia el mecs—
nismo de puesta en posicidn para efectuar la puesta en pogicidbn
de dicho nuevo pe&aéo de cinta.

10¢%~ Un cparato emtaudtico distribuidor y colocador de
cinta adhesiva ¥ sensible a la presidn, accionado por un objeto,
que comprende medios de distribuecidn que sirven pare llevar pe-
dazos gucesivos de cinte adhesiva & unae posicidn predeterminade
donde son destinados a recibir el contacto de un objeto durante
el movimiento de dicho objeto hacia y contra dichos pedazos,
sirviendo un érgano prensador pivotante parsa aplicar un pedazo
de cinta sobre el objeto bajo la influencia de dicho moviniente,

pifiones acoplados de modo que son puestos en oscilacidn por los
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movimientos del drgano prensador y-un emorogue de un 3610 sen—
tido de acciéq dispuesto entre log pilliones y’los mediog de dis-
tribucidn de la cinta, y gracias ai cual elvmovimiento de colo~
cacién del érgano prensador efecta un nuevo funcionamiento
de Los medios de distribu¢ién para efectuar 1o puesta en posgi-
cién autaedtica de un nuevo pedazo de cinta.

1l¥.— Un aparato segin se reivindica en los pﬁntos an-
teriores, caracﬁeriéado por un distribuidor de cinta que , COm-
prende una rueda proviéta en su periferiz de bordes cortantes
que seccionan la cinta que pase alrededor de la rueda cuaﬁdd
son apretados contra un rodillo de soporte, un rodillo de so-
porte gue comprende un menguito superficiel, un micleo y un cas—
quillo interior eldstico, colocado entre el manguito superficial
y el nidcleo y suficientemente eldstico para permitir el mengui-
t0 de gula completar el enpuje de un borde cortante, pero su-
ficienteente elésticoly resiztente para permitir a dicho man-
cuito de puda comportarse camo un soporte contra el cual un
borde cortante puede oprimir la cinta pars seccionarla.

12¢,~ Un aparcto segin se reivindica en los puntos an-—
teriores, caracterizado porque el dispositivo comzrende medios
pera contener une provisidén de cinta, una rueda de arrastre des-—
tinada a desenrollar la cinta de la provisibn de cinta duran-
te la rotacibén de esta rueda con la cinte que pasa alrededor de
ella, medios para seccionar la cinta en longitudes durante la
rotacidn de le rueda, uno o varios elementos rotativos destina-
dos & ejercer una accidn de agarre o de retencidn sobre la cin-
ta para montener un pedazo seccionado, medios pare hacer pivo~
tar este elemento alrededor de su eje de modo gue proyecte la
longitud seccionzda hacla el exterior hasta una posicidn de co-
locacién predeterminada, en que estd dispuesta pafa recibir el

contacto de un objeto durante el movimiento de dicho objeto he~
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cie v contra la cera adhesiva del vedagzo de cinta puesto en po-
gicidn, un rodillo prensador dispuesto normalmente por el rever-
zo del pedago puesto en pogicidn y que sirve para aplicar este
pedazo sobre'el objeto, estondo jestinado este rodillo & ser mo-
vido por el objeto cuendo este es ilevado contre el pedazo de
cinte y el rodillo, un brazo pivotante ccn movimiento oscilan-
te sobre el cual estd montado el rodillo de manersa rotativa,
pifiones asociados @ cate brazo de modo que reciben uvna oscila~—
cién del mismo, un acoplamiento con un gblo sentido de accidn
entre los pifiones y la rueda de srrastre, acoplamiento graclias
gl cuzl la carrera de colocacibn (accionede por el objeto) del
brazo, ecciona la rucsda de arrastre para desenrollar y seccionaxr
un nuevo pedazo de cinta, uil dispositivo de resorte que girve
para volver a llevar el brazo a su posicidn normal y medios aso-
cisdos o los medios de pivotamlento del © de los elementos y &l
brazo y sraclas a los cuales la cuxrrera de retorno del brazo ha-
ce ivotar el elemento gue mentiene dicho nuevo pedazo de cinta,
de modo que ccloque este pedezo en la wosicidn de colocacidn.

13¢.~ Un aperato distribuidor ¥y colocador de cinta adhe-

Pal v como se ha descrito en 1a Memoria que antecede, Tre—
presentado en los dibujos que se scompafian y can los fines que
se han especificado.

Tota Hlemoria consta de veinticuatro hojas escritas a mé-
quine por unsa gola carae . 4 SEP 1959

Madrid, 1 )
P.A.
Mberto d abu
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