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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soligitar
PATENTE DB INTRODUCCION
en
ESPAHA
por DIEZ aflos

a nombre de MINNESOTA MINING AND lIANUFACTURING COMLPANY, entidad
norteamericana, sstablecida en 900 Bush Avenue, 3t, Paul,
Minnesota, Estados Unidos de América, por:
» MEJORAS INTHODUCIDAS EN LA FABRICACION DE ADHESIVOS SENSIBLES.

A LA PRESION, BANDAS Y HOJAS ADHESIVAS QUE LOS UTILIZAN »

La presente invencidn se refiere a los adhesivos a base de
ecaucho, del tipo sensible a la presidn, es decir, que son normal-
mente y de modo permanente pegajosos en fase sélida, sin tener
necesidad de ser actlvados por disolventes o por el calor. La
expresién_uadhesivo sensible a la presiénr ha de entenderse eomo
comprendieﬁdo el atributo de un grado elefado de cohesién, sien-
do estos adnesivos, de preferencia, més cohesivos que adhesivos,
de tal modo que una hoja de una sustancia que estd revestida de
los mismos, puede ser aplicada sobrs una superficie lisa y ser

retirada luego de ella sin que se produzea traspaso o depésito
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de adnesivo, contrariamente a las masas simplegente pegajosas que
son blandas o lfquidas (tal como la cola lfquida); Las bandas
puede ser desenrolladas de bobinas-soporte sin traspaso de adhe-
sivo y se pueden aplicar de modo amovible por simple aplicacién
de una presidn rmoderada y sin que el adkesivo quede en los dedos
cuando el adhesivo pegajoso es més oohesivo que adhesivo,

El adhesivo segdan la invenocibn, sensible a la presibn y
pegajoso de modo normal y estable, consiste sobre todo en ocau-
cho pastoso vuloanizado que es normalmente pegajoso ¥y més oohe-
sivo que adhesivo, siendo este caucho vulcanizado sensiblemente
no termopléstico,

La presents invencidn se refiere igudlmente a un prodedi-
miento de fabricaesidn de un adhesivo sensible a la presidn, pe-
gajoso de modo estable, utilizable para hacer bandas adhesivas,
prooedimien%o que oonsiste en vulcanizar un compuesto polimeriw
zable pegajoso que es menos cohesivo que adhesivo de manera gque
se aumente la fuerza de eohesién interna hasta un grado en el
oual el produocto es més cohesivo que adhesivo, pero todavia pe-
gajoso, estando la vulcanizacién sensiblemente completa en es-
ta fase, de tal manera que no se produce vulcanizacidn ulterior
ni perdida del poder de pegado.

La presente invenoidn se refiere todavia a un procedinien-
to de transformaciédn del caucho en un adhesivo sensible a la pre-
sidn, pegajoso de modo normal y estable, utilizable como reves-
timiento para iojas o bandas adhnesivas, que cousiste en malaxar
el ocaueno anasta que esté eu estado pastoso y pegajoso, y luego,
en vuleanizar el caucho hasta que sea mds conesivo que adhesivo
pero todavia pegajoso, terminandose la vulcanizacidn sensible-
mente en esta fase, de tal manera que no se produzea vulcaniza-

0idn ulterior ni perdida del poder de pegado, 3e ha realizado
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corrientemente los adneslvos sensibles a la presidn, en partiocu=-

lar los ubtilizados en las bandas adhesivas, de una sombinacién

de una base cauchosa { que proeduce un cusrpo tenaz y flexibdle)
s y de una materia de adioién que produce el noder de pegado (tal
4 : 5 como la resina o goma-ester) de manera oue den en combimmeién

las propiedades de una cohesién elevada y de poder de pegedo.

Se puede malaxar o degradar el saucho para dar el poder

de pegado. El malaxado ordinario durante large tiempo da un po-

; der de pegado superfiocial que es demasiado moderado y demasiado
':_ lo falto de mordiente para convenir, Un malaxado energico destruye
« la firmeza y produce un estado pastoso o fluido de donde resul-

ta una masa pegajosa, pero esta masa es menos cohesiva gque ad-
hesiva, Ko s& puede counsegulr el poder de pegado deseado sin-
perdida de la cohesidn interna, y de anf la utilizacibn de agen-

15 tes de adieifn cue producen el poder de pegado.

3e ha desoubierto segin la invencién, gue es posible trans-
formar el caucho para ponerlo en forma de un adhesivo sensible
a la presién y nomalmente regajoso, utilizable oomo revestimien-
to para bandas achesivas, que son mas cohesivas gue adhnesivas

20 a la w8z que poseen uu poder de pegado quebradizo, sin tener ne-~
cesidad de recurrir a materias de adiecidn que den el poder de
pegado. Se ha descublerto ademés yue este tipo de adhesivo sen—
sible a la presién pogee propledades interesantes que no se en-
cuentran en la técnica anterior de los cauchos adhesivos resi-

25 nosos, Entre estas propiedades especiales, se pueden sefialar
particularmente las siguientes: una resistencia elevada al en-
vejJjecimiento, una susencla sensible de termo-plasitlcidad, la
ausencia de reblandecimiento a las btemperaturas elevadas y una
resistencia elevada a los aceltes minerales, Estas caracteristi-

3o sas y otras serén desoritas ocon més detalle mds abajo. En pocas
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palabras, se na descublerio, que se puede efectunar la transfor-
macidn mencionada mds arriba del caucho, malaxando el caucho

de manera que Se ponga en un estado pastoso o 1fquido, después
de lo cual se le wulocaniza nasta que sea mds cohesivo gue adhe-
8ivo, pero todavia pegajoso, y esto de modo estable. Bs edmodo
econsiderar la transformacidn segdn tres fases, que son:

Fase A.~ El caucao es w.a masa soluble, tenaz, eldstioea,
termopldstica, que no tiene més que poco o nada de poder pegajo-
so, Esto representa el caucno bruto inieial & izualmente el cau-
cho en tratamiento antes de que haya llegado al estado siguien-
te,

Fase B.~ El1 ocauocho es una masa soluble, pegajosa, no elés~
tica, pastosa o fluida que es menos conesiva que adhesiva,

Fase (.- A causa de la vulcanizaoidn, el caucho es inso-
luble o relativaments insoluble por corparacién con el caucho
bruto y constituye una més eldstioca, gomosa, pegajosa de modo
estable, més oohesiva que adhesiva y sensiblernente no termopléds-
tica, Este es el produsto adhesivo sensible a la presidn que se
desea obtener,

n su sentido general, la vulcanizaciéﬁ es un tratamien~
to del cauecho gque provosa en sus propiedades fisicas cambios
tales como un aumento de la resistencia, una reduceidén del po-
der de pegado de superficie, un aumento de la elastieidad apa-
rente, wla reduceidn de la termoplasticidad y de la solubilidad.
Como &3 de uso corriente, la palabra »vulcanizacién» $al como es
utilizada aqui, uno estéd limifada al tiatamiento del ocaucho porxr
el azufre, sino que ha de entenderse cono cubriendo de modo ge-
nérico cualguier forma de tratamiento de caucho que puede hacer
pasar el cauciho del estado de la fase B al de la Fase G,

»Ensayo del pulgarw,- Este ensayo ofrece un criterio préec

-4-
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tioco, sencillo y suficientemente exacto, que indioca si una masa
de caucho en curso de transformacién ha sido llevada desde la
fase A a la fase B (entes de la vulcanizacidén) o desde la fa-
se B a la fase C (despuds de la vulocanizacibén)., Este ensayo se
hace del modo siguientes: se toma una pequefia masa de caucho
entre el pulgar y el Indice y se la separa y acerca alternativa-
mente varias veces, Si el caucno estd en el estado de la fase
A 8 C, pasa de un deddo al otro y no presenta elasticidad np
faoultad de alargamiento, pero uno se divide y no se pege a los
dedos, Si estd en la fase ¢ puede ser muy pegajoso pero es toda-
via tan cohesivo Qque se separa netamente de los dedos, Por el
contrario, si el oéucho estd en el estado de la fase B, se pe-
ca & los dos dedos y no se puede quitar més que dividiéndolo
finalmente, lo que muestra gque el caucho estd en wi estado de
degradacibn tal que es menos cohesivo que adiaesivo, El caucho
no nanifiesta m4s que pocos o ninguno signos que muestran gque
es fuerte y que tiene mordiente en un grado elevado. Haciendo
este ensayo, se dsbe, en primer lugar, dejar reposar el caucho
durante 24 noras s8i ha sido trabajado reciexntemente o calenta-
do, de modo que estd a temperavura amblente y gque haya recupe=-
rado tanto nervio como sea posible,

Egte rensayo del pulgare determina el momento en gue el
cauono ha sido malaxado para venir a un estado »pastosos, Con-
tinuandoel malaxado o amasado, se hnace el caucho todavia mds

pléstico (reduceidn del poder cohere:nte) y mds pegajoso, hasta

que finalmente se puede slcanzar un estado avanzado de la fase

B en el oual el cauocno es un liquido pegajoso que se puede in-

ocluso haocer flulr a temperatura ambieute, Se utilizard la ex-

presidn #caucho liocuadon como subgenérica del caucho w»pastosonr

0 de la fase B ¢ indica un grado de amasado suficliente para
..5-
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permitir hacer fluir el oaucho, cuandc se le examina a una téﬁi
peratura de 100 grados U 0 menos,

©1 amasado ordinario, del caucho iiciuso ocuando se pro-
longea varias noras, 1o le lleva al estado de la fase B. La pre-
sente inve:noidn implica un tratarientoc y cambios de estado que
10 se obtienen por simple amasade y vulcauizacién del cauocho,
Para dar una idea de la naturaleza endrgica de la mezcela necesa-
ria para procueir iIneluso un estado de lg fase B o pasbtoso pro-
ximo al 1imite, se pueden dar las cifras siguientes. Se ha ama-
sado crepé de latex Gurante diez minutos y se ha ensavado una
parte desynuéds de naberlia dejado reposar duranbe 24 horas, en

el plédstometro Sodtt que ha indicado 90~95 por 100. Se ha so-
metido otra muestra al amasado durante dos horas, se ha dejado
reposar 24 horas y sSe ha vuelto a amasar dos veces durante dos
horas utilizando el mismo ciclo, Después de haber repoéado du~-
rante 24 horas, una parte del productoc ha indicado 40 porxr loo,
Aplicando el procedimiento de amasado desorito despuéds, el cau-
cho que goababa de alcanzar el estado pastoso segin el ensayo
con el pulgar, ha dado en el plastdémetro menos de & por loo,
no pudiendose conseguir el valor preciso comparable a sonsecuen-
clia del estado fuertemente pléstico,

Fara explicar las propiedades del caucho en la fase @,
el producto adnesivo seunsible a la presidn, que es nés cohe-
sivo que adinesivo, se imagina que tlene la estructura de un
gel que inocluye una matriz de gel hecha de moléculas de cau-
sho vulcanizado, que da um cuerpo o un marco oohesivo y elésti-
060 en el cual es dispersada una fase hecha de caucho gue estéd
todavia en estado pastoso o pldstico., 5i este es el caso, ¥
diferentes observaciones tienden a nacerlo creer, la transfor-

macidn del caucho ha tenido por resultado orear y retener en
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su sitio una fase de caucho plastico y pegajoso que constltuye
un agente 2que da el pegador a la masa cauchosa del adhesivo que
resulta de la vuloanizaoidn. CGuanto m&s elevado sea el grado

de la vuloanizaoida menorles la proporeidn de la fase caucho=-
sa que da el pegado, gue permanece nasta que finalmente la masa
10 sea ya sensible a la presién,

Se pucde efeatuar el amasado del caucno, para llegar
al estado de la fase B o pastoso, por tratamiento meocénico pro-
longzado, en caliente y eu presencia de calor y de alirs {oxfge-
no)., Auwigue esto no sea esencial en absoluto, es preferible
utilizar un catalizador de oxidacidn para activar la operacidn
y economizar fusrza motriz, La oxidacién parece desempefiar una
misidn necesaria en esta operacidn de amasado, Ubtilizando tem—_
peraturas mds elevadas se puede hacer »fundir» o licuar el cau=-
cho sin trabajarlo mecsnicamente, Parece gque la oxidacién desem-
pefia una misién ineluso a estas temperaturas elevadas, y se pue-
de hacer gque lnclusec una traza de oxigeno ooluildo sea suficien~
te, pero 0o es olerto que un amasado oxidante sea necesario en
casos de este geneio.

Gomo ejemplo de catalizadores de oxidacién o de agentes
peptonizantes apropiados, se pueden sefialar el »RPA N2 1l» {sal
de cloruro de cinc de fenilhidracina), El »RPA ﬁn 2n (35 1/3
por 100 de naftil-beta-mercaptano y 66 2/31ﬁ de ﬁidfocarburo
céreo inerte), » el RPA Ne 3» (56,5 i de xilil-mercaptano y
63,5 % de nidrooarburo 1fquido inerte) y el wRPA N® 4» (una
mezola de aril-mercaptanc), Basta una pequeﬁé oaatidaé, por
ejemplo de 0,25 a 5y Ge caucho para conseguir resultados sen-
sibles,

Un procedimiento preferido de vulcanizaocidn evita la ubi-~

lizacién de azufre libre utilizando en su lugar un »acelerador.
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orgénico de autovulceanizacidn»; por este ha de entenderse el
tipo de acelerador orgénioco gne de una buena vuloanizaoidn

( en presencia de un aotivador, tal como el éxido de oine) a

las materias cauchosas que no contienen azufre, L1l tipo pre-
ferido estd representads por loa aceleradores al polisulfuro de
tiuram, ouyos ejemplos son el »Tetrone-Ar, ftetrasulfuro de di-
pentametilen-tiuram y »Tuadsnrbisulfuro de tetrametiltiuram,
Perece que estos acelerédores~liberan azufre en estado naocien=-
te durante la vuloanizacidn y el azufre, en esta forma, se com-
bina inmediatamente ason el caucho y produce una vulcanizacidén
ubilizando combinaciones tiempo-temperatura que no perjudican

0 no impiden obtener el produoto deseado, Ademds no queda azu-
fre residual no combinado y el adhesivo es pegajoso de modo es-
table , es decir, que no pilerde su poder de pegado en el curso
de un largo envejecimiento, como seria el caso si se ubtilizaran
los procedimientos de vulcanizacién al azufre ordinarios gque
provocan una Mpostvuloanizaocién» progresiva, ILa proporcién del
#»Tetrone~Ar puede variar de aproximadamente 0,2 a 1,5 partes
éproximadamente en peso por 100 partes de caucho, segin el gra-
do de amasado Cel cauecio y el grado cdeseado de poder de pegado
del produsto., Se puede todavia regular este poder de pegado mo-
dificando los factores de temperatura y de tiempo de la vulocanbd-
zaoibn, Hay que utilizar aproximadamente dos veces otro tanto de
»tuads» para obtener los resultados eguivalentes., Guando se uti-
iiza 6iido de oine ocomo motivador, basta aproximadazente una
parte en peso por 100 partes de caucno para activar, pero se
obtienen me jores resultados utilizando & partes y se puede in-
eluso utilizar una parte mayor y en este caso el 6xido de cino
produce igualmente una aceidén sensidble de refuerzo y de forta-

leocimiento en el producto, Se pueden utilizar otros diferentes
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compuestos del cine por ejemplo como activadores {por ejerplo,
estearato de ocine),

Bs posible utilizar azufre libre empleando una pequeiia
cantidad y utilizando un ultra acelerador muy pOtente de un
tipo ocapaz de impedir, en una gran medida, la presencia de azu-
fre libre en el producto y de reducir a un pegueiio grade la
postvuleanizaciﬁn. Bste ultrasslerador debe ser, de preferencia
del tipo que no da azufre,

Bs 1gualmente poal ble utilizar seleulo como agente vui-
canizador, de preferencia en combinacidn con un acelerador del
tipo de polisulfurotiuran.,

Bs igvalmente posible utilizar una resina del tipo fendl-
aldenido que reaceiona coa el cauecito, jue ace subir la tempe-
ratura, soluble en el aceite, utilizada en combinacids con un
catulizador tal como éxido de cino, que al calentarse, hace pa-
sar la masa de cancho de la fase B a la fase C.

3e pueden incorporar Giferentes tipos de modificaciones
y 4e cargas, Asf, se puede incoporar éxido de eine, blanco mins-
ral, aroills y negro de humo como plgmentos de refuerzo o como
carga, 3e pueden afladir pigmentos coloreados. 3¢ pueden utilizar
plastificantes y ablandadores,

Gono se ha dlcno més aerriba, no es necesaric utilizar re=~
sinas que produzoan pegado, Sin embargo, se pueden insorporar,
de preferencia en el caucho, ouaundc estd en la fase B y antes
de la vulcanizaeidn., De modo general, es preferible utilizar una
resina gque produzea pegado no 4oido o escasatente dcido ce ma-
nera que estorbe al minimo la vulcanizaoidn, por ejemplo wna

goma-ester escasanente doida { que puede ser hidrogenada © no)

y » Resine Hevilliter (uaa reéina del tipo indeunochidrogenado).

En este oeaso, el producto adhesivo coatiene dos tipos de agen-

b -~

e
i
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tes gue producen pegado o aglutinante, la resina afladida y el
caucho pastoso o ligquido no eonvertido, gue produce en cada unp
siertas caracteristicas espeociales. 3iu resina mezalada, el ad=
hesivo sensible a la presibn tiene un agarre »suaves; por esto
ha de entenderse que el adhesivo se puede alargar y se quita
sradualmente de la superficie de la cual se retira, sirviendo

de absorbedor de csinoque pars gororbtar la fuerza de arranqus,

ds modo gque se puede quitar el adnesivo de la swerficle de un
papel sin rasgar,éste. La adicién de resina hace el agarre menos
bueno, alargandose menos el adaesivo. Se puede ubtilizar la resi-
na en proporciones gque lleguen hasta partes iguales de resina

y de caucho o més, segdn el grado de amasado del caucho y la
amplitud de la wulcanizaoidn,

Ejemplo 1,

grepd de latx , loo partes;

Qxido de oino, 5 partes;

RPA NR 2 (agente Peptonizante), una parte;

Esencia de oleum, 212 partes;

Tetrone~A (agente vulocanizador) 0,2 a 1,0 partes,

El RPA N® 2 es una materia oérea compuesta de 55 1/3 % de
naftilbeta-meroéptano y de 66 2/3 ,5 de nidrocarburo inerte dilu-
yente (faeilitando este dltimo el peso y la manipulacidn). La
esencia de olaum es un hidrocarburo petrolffero volatil discl-
vente, ElL TetroneA es tetrasulfuro de dipentametilen-tiuram,

3e anmasa durante diez minutos el erepé de latex, se afia-
de el RPA I 2 y el éxido de oinc y se oombinan con el caucho
oontinuando.el amasado durante una hora., Uua presiéan de vapor
1,4 kgs/omR, es oconveniente, dando una temperatura de aproxima-
damente 107 grados U, En este momento, la. plasticidad a awaen-

tado de modo gue da aproximadamenie 1oﬁ en el pléstometro Sobtt
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{permaneciendo la muestra 24 horas & temperatura ambiente antes
de hacer la medicién)., Se retira la masa plédtica del amadador

y Se pone en un amasador cerrado (por ejemplo, un amasador Ba-
ker Perkins logul) y se mezola durante dos horas con una pré=-
sién de vapor de 1,4 kgs/om2, en la camisa, El caucho es reduoi-
do entonces al estado pastoso {tal como se determina por el en-
sayo aon el pulger desorito més arriba) y se encuentra asi en
la fase B.

3e refrigera entonces la corposicidén a temperatura ambien
te haciendo pasar agua fria por la camisa del amasador y se afia~
de esencia de oleum continuando la mezela, nasta que el caucho
estd disuelto., Se puede incorporar entonces el agente wvulcaniza-
dor, o se puede hacer ulteiiormente si el vroducto adhesivo (fa-
se C) no ha de hacerse mids gque més adelante. E1 agente vuloani-
zador da lﬁgar & la formacién de gel en aproximadamente dos se-
manas a btemperatura ambiente, ¥y ﬁor consiguiente debe ser afia-
dido previamente de modo razonable antes de la utilizaeién.

La solucidn de caucno, en la cual es incorporado el agen-
te vulcanizador, es extendida sobre una hoja de soporte (de pa-
pel o de tejido) para hacer el adhesivo en’hoja, o sobre cual=~
quier otra superficie deseada, despuéds de lo cual se seca a 65
grados ¢ y luego se cuece durante una hora a 186 grades ¢, EL
salentamiento expulsa el disolvente y llsva el cauchc a la fase
C, es decir, de hecho un adhesivo sensible a la presién que es
mas cohesivo que adhesivo, Las propiedades dependen de la pro-
poreidn de agente vulcanizador utilizado y se pueden modificar
todavia cacxbiando los factores de temperatura y de tiempo de
valcanizacién; cuanto mds largo es este tiempo y mas elevada
la temperatura, menor es la aptitud para el pegado, Con 0,2 &

Q0,5 partes de Tetrone-A p?; 100 partes de caucho, y utilizando

- 11 -
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los factores de temperatura y de tiempo anbteriores, el adhesivo
pegajoso tiene mordiente, Con 0,6 a uua parte de Tetrone-i, hay
ausencia de mordiente, dada la firmeza del caucho y 1la adhesivi-
dad ocon un grado muy pecueiio de poder de peguado. ste e jemplo
muestra el caszo en que 8l caucho de la fase B es pastoso, pero
no ha sido tan energisamente mezolado ¢ue se haya liocuado,
Ejemplo .~
Orepé de latex, 100 partes;
Cxido ée eing, U partes;
KPA T 2, wna parte;
Tetrone-A, 0,5 a 1,5 partes;
Antioxidante, una parte,.
Se anasa el caucho durante uns iora, utilizando una pre-
sién de vapor de 1,4 k¢s/on2, introduciendo el 6xido de cina ¥y
el REA IIe 2 al prinoipio, despuéds de 1o ocual la masa de caucho
pléstico’se norie en un arasador cerrado, se calienta ocon una
presi éu de vapof de o,0 kgs. en la camisa y se mezola durante
16 noras, desnués de 1o cual se refrigera., Olno se utilizara
el HPA I 2 u obro penitonizante, Se preciparian varias noras
de mezela ademds y sz preoisaria un mayor gasto de fuerza por
unidad de tiewno, &L tratamaiento d4 sauwono licuado, Ifluyeundo
el caucho a 65 grados U, Dada la naturaleza fuertenente plés-
tica del cauocuo, incluso a terperatura ambiente, se puede apli-
car facilmente sobre una base y se puede calandrar obmodamemte
sobre una superfiocie eu hoja. Fero s8i se desea, se pusde inoor-
porar un disolvente {por ejemplo, esencia de oieum o eptano)
para hacer una oomposicidn de revestimiento més fluida,

Se adade normaluente el antioxidante despuds de la re-
frigeraoidi del caucao y se puede aifladir oon el agente vulcani-

zador, Un ejemplo del autioxidaite del caucho es el aldol-alfa-

= 1«‘,‘4,-.
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Se incopora el aceite vuloanizador poco aunbtes de la vul=-

canizaoidn de manera gue se evite la formacidn de gel que se

produciria dejando reposar larzo tilempo la mezola, Sin embargo
si se forma gel, se puede volver la masa al estado pléstico
sirviendose de un mezclador cerrado, Dado el estado muy fuer-
temente dividido del caucho, hay gque utilizar una proporeidn
més elevada ds agente vulcanizador que en el ejemplo antexrior,
para llevar el caucho a la fase (¢, Esta sombinacidn, de una
mayor divisidn y, por oonsiguiente, de una mayor vulcanizaocidn,
entrafia una duracidén més larga de enveleciniento para cualguier
grado de poder de pegado. Basta calentar a 136 grados C durante
45 ninutos a una hora para efectuar la vuleanizacidn, EL grado
de poder de pegado es regulable hasiendo variar estos factores
de temperatura y de tiempo,

EJmplo 3,- 3e funden Hojas ahumadas de caucho de crepe
de latex, calentando durante 5 horas a 230-260 grados C, y enton
ces estdn en estado 1fquido, inoluso después de refrigeracidn
a btemperatura ambleute. Je puede entonces, si 3¢ desea, ocouver-

tir el ocaucho licuado resultaute para llevarlo a la fase (¢ (pro-

g4

-

ducto adhesivo sensible a la presién) afiadiendo de 0,5 a 1,6 %5
de Tetrome-A y 5 i de 6xido de cine y calentando durante una
hora a 126 grados U. Se puede vulocanizar el caucno del modo des-
orito en €l ejemplo anterior, |

Bjemplo 4.~ Este ejemplo muestra la utilizacidén de azu~
fre y de un ultraacelerador para producir la vulcanizacién del
caucho de la fase B, tal como el producido por el procedimiento
de mezola deserito en el ejemplo 2., Se milade el cauocho, que
sontiene einco partes de éxido de oine por 100 partes de cau-
cho (despuds de refrigeracién) unma de las mezclas vulcanizadas

v-/3¢
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sigulentes (siendo las proporeiones relativas a 100 partes de
caucho{ despuds de lo cual se vuloaniza a la temperatura y du-
rante el tiempo indiocados,

a. 2 ;5> de disulfuro de dibutil antinuco (C-P-B)

2 ;o de dibencilamina (D=B-A);

0,83 ,» de azufre.

Vulcanizacidén a 100 grados ¢ durante 12 a 20 minutos,

b, 2:i de »Tepidonen,

1 4 de difenil guanirina (D-P~G);

0,2%% de azufre.

Vuloanizacidén a 93 grados ¢ durante 16 minutos,

0, 2 % de »Aorin» (un producto de condensaocién de exame- -

tilen-tetranina dee beﬁci-meroaptabenzotiazol);

1o de difenilguanirina (D=P=G);

0,25 § de azufre.

Vuloanizaoién a 107 grados C durante 16 minutos,

Se ha comprobado gque las combinaciones anteriores de ul-
tra aceleradores y de un pequeflo porcentaje de azufre con el
oxldo de cinc asctivador, permiten obitener un adnesivo sensible
a la presién, vulcanizado, gque es pegajoso de modo estable, sin
que exista perdids superior a aproximaedamente 25 i; del poder
de pegado al cabo de un ario a temperatura ambiente, Parece que
en las condiciones consideradas, guedan en el producto adhesivo
poso azufre libre que pueda provocar uua postvuloanizacidn y
una perdida de poder de pegado, Lsta téonioa partiocular no ha
de ser eonfundida con una vuleanizacidn ordinaria con azufre
1ibre que darfa, incluso utilizaundo aceleradores, un produsto
que contendrfa azufre no combinado que daria lugar & una pérdi-
da répida del poder de pegado,

Ejemplo 5,- La férmula y la operacién de mezola son las
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mismas que en el ejemplo 2, Cuando se termina el tratamiento de
mezcela el mezclador serrado, se aiiade el agente wvulocanizador y
Se aumenta la temperatura llevando la presidn del vapor a 4,20
kgs/omR. después de 1o ocual se continua la mezela durante una
hora o un poco més de tiempo, vulcanizando asi Suficientemente
el cauoho para llevarlc a la fase ¢, Se inbtroduce agua de re-
frigerasidn en la canisa y se vuelve a llevar ia mezcla a apro=
ximadaneate 38 grados ¢, Coatinuando la mezcla, se alade &radual
mente un disolvente {tal coro esencia de oleum) en cantidad to-
tal sufiociente para dar un liguido de viscosidad conveniente
para extenderlo o nacer un revestimiento, rese al estado par-
cialmente vuleanizado del cauciao, esta téenica d4 una disper-
siédn o una solucidn suave, Dejaundo reposar, puede dar un gel,
pero se puede romper éste y restablecer el estado fluido par
mezola,

3e puede facilimente recubrir con esta solueiba o disper-
sidn adhesiva cualquier base o soporte y, por evaporacida del
disolvente, resta un aduesivo sensible a la presidn que es més
cohesivo gue adhesivo.

Se pueden preparar ilgualmente adhesivos digpersados en
el agua. Se disperza e¢u el agua el caucho liocuado, despuds de
incorporacidu del agente vuloanizador {tal ocovic Tetrone-Ai)
utilizando un agente emulsificante apropiado tal como jabon
hecho in situ por medio de hidréxido de potasio y de¢ resina)
desnuds de lo oual sz sonetela dispersidn a ura temperatura

£ grados O

)

de >3 dias nauteanisndoia en un reoinien-

(=)

uraute tr

S

[

o

te herméticamente cerrado usara inpddir una pérdida cde agua, Je
puede utilizar una terperatura nds elevada y uu tiewmpo més bre-
ve caleantaudo la dispersién en uu recijiente a presiba.

Bjemplo 6.- 3e puede usilizar el cauciho licuado de la fase
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B, que puede contener un disolvente volaetil para aumendar féaa-"
vie su fluidez, para sreparar un soporte de tejido unificado
para banda adhesiva sensible a la presidn, En este caso, los
factores que afectan al grado de vulcanizacién, pueden ser
regulados de modo gque el teJido unificado sea no pegajoso o
sensiblemente no pegajosoc, regulando la proporsidn dél agente

de vuloauizacidn, la temperatura y el tiempo de la vulcaniza-
oidén,

Asf, se pueds refrigerar en el mezelador en céucho mez-
olado preparado ¢ome se indica en el ejexplo 2 y se aliade una
parte de antlokidante, dos partes de Tetrone-A y 50 partes de
esencia de 6leum (por loo partes de ocaucho) continmaudo la mez-'
cla para obtener una solneida suave, Se impre.na coi la solucibn
un tejido fibroso poroso, tal como papel, de toilette anraft »,
algodon, tejido de vidrio u otra sustancia en hoja apropiada, |
utilizada como soporte (¢ la banda, despuds de lo cual se ca=-
lienta a 65 gracdos ¢ suficientenente para expulsar en una gran
medida el disolve.:te, luego sSe puede cocer el tejido iupregna=-
do a 186 grados ¢ Cursuie una hora o mids npara dar un tejido
unificado que es sensiblemente no pegajoso, La mezcla energioa
del ocsucho hace que sea més facil de penetrar y que se necesite
menos disolvente, 1o gque permite introducir wia gran proporocidn
de materias sélidas del ocaucho en el cuerpo en tejido, Esto es
particularmente impatante cuando se trats papel. La vulocaniza-
0idn subsiguiente d€l caucho in situ  da un estado fiyme y
gohesivo,

Se puede revestir entonces el tejido unificado, por un
lado o por los dos, con la composicién del ejemplo 2, por ejen~
plo continuando el calentamiento a 126 grados ¢ durante 45 minu-

tos, para vulcanizar el revestimiento y llevarlo a la fase C lo
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que da una tanda adhesiva sensible a la presida después del
scorbe de la hoja en bandas de anchura deseada. Cuando el sSo-~
porte no ha de ser revestido oon un adhesivo sensible a la
presidn mds que por un lado, se puede euncolar el reverso con
goma~laca, Esbta goma laca puede ser aplicada comcdamente en
sokucidn en ol alcohol antes de la vulcanizacién, Este enco-
lado del reverso da una superficie para la cual el adhesivo
sensible a la presidn tiene una afinidad limitada lo que fa-
oilita el desenrollamiento de la banda adhesiva de las bobi-
nas.

Igualmente se puede hacer bandas adhesivas sensibles a
la presién, revestidas por los dos lados, en las cuales se ubi-
liza el adhesivo también sensible a la presidn para unificar
un papel fibroso u otro tejido que lleve los revestimientos adhe-
sivos, Asf, se puede utilizar la composicidn del ejerplo 2, a
la cual se han lncorporado 50 partes de esencia de oleum por
100 partes de caucho para saturar y reoubrir por sus dos caras
un papel fino y poroso, despuds de Lo cual ss ocalienta para ex-
pulsar el disolvente y se vulcaniza el caucho para llevarlo al
estado ¢. La patente norteamericana ndmero 2,206,899, del 9
de julio de 1940, desoribe un prooedimiento y un dispositivo
gque sirve para impregnar y reoubrir este papel.

Igualmente, se puede recubrir un soporte portador, por
un lado con caucho en la fase B que estd vulcanizado en un es-
tado sensiblemeante no pegajoso, ¥y por el reverso, conm caucho
en la fase B gue no estd vulcanizado més que en la fase C pega-
josa, siendo conveniente la penetraoién por los lados opuestos
para wnificar sl soporte.

Se ha indiocado anteriormente que la presente inveneidén
permite haocer adhesivos sensibles a la presibi: & base de ocaucho,

-./7-
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que no son termopldsticos. Asi, se pucde calentar hasta 15¢ gra-
dos ¢ una banda adhesiva con revestiuiento adhesivo sensible

a la presién preparado como se ha indicado en el ejemplo 2 sin
que se compruseben signos de reblandecimiento o de fusibdn del
adhnesivo, A una temperatura més elevada, hay un punto eritieo
para sl oual al adhesivo se lioua y no se coandeunsa yazafrigerén—
dose, Los adhesivos ordinarios anteriores, ssnsibles a la pre-
sidn, a base de caucho, que son mezclas de caucho bruto y de
resina, tal oomo la colofonia o la goma ester y que pueden con~
tener un pigmento o una cargs tal como el 6xido de cino, funden
en general entre 65 y 120 grados C ablanddndose gradualmente

a medida gue la temperatura sube, hasta un punto de este inter-
valo en que se funden y se haocen pastosos pero, al enfriarse
vuelven a su estado normal, 3i el calentamiento no ha sido
exoesivo, El modo oomo se comportan los adhssivos anteriores
procede de que el caucho no vulcanizado y la resina son termo-
plésticos, El adhesivo segin la invencidén presenta, por consi-

guiente, ventajas ocuando puede hacerse o sSe estd sesuro de que

_serd sometido a tamperaturas elsvadas gue vayan hasta aproxima-

damente 15C grados § y ocuando se desea que el aGnesivo ocounserve
su potencia de cohesidn y no se ablande,

El adhesivo segdn la invencién presenta igualmente la ven-
taja sobre los realizados anteriorments a base de caucho, de te-
ner uns duracidu mucho més larga de envejecimieunlo, haciendo la
vuloanizacidn del caucho y la ausencia de resina (ocuando no se
utiliza) mds resistente el adhesivo al efecto de deterioroc debi-
do a una exposicién prolongada al aire, al calor y a la luz del
so0l.

U1 adhesivo es igualmernte rmucho més resistente a los

efeatos de los lfquidos y de los vapores de un género que disuel~
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ve o hade ainchar el caucno no vulocanizado; por ejemplo, los
produstos petroliferos. Se puede por cousiguiente ubilizar
venba josamente sobre bandas adhesivas que son expuestas a la
acoidn de aceites de petroleo o de lubrificante.
5 Yor estas razones, se puede ubtilizar este adhesivo para
haaer cintas en la electrieidad,
Se puede nager el adhesivo segdn la invencién en forma
de nojas, sin servirse del disoclvente. Asf, se puede calandrar
o0 exbender sobre una hoja de soporte la composiocidn del ejemplo
lo 2 sin servirse de un vehiculo disolvente a causa del estado fuer-
temente plédstico del caucino seguido de una vulocanizacidn para
hacer el adhesivo sensible a la presién de la fase C sobra el
soporte in situ . Dado que no hay disolvente gue expulsar, el
revestiniento adaesivo resultante es mds denso y méds continuo
15 y, evidentemente, se realiza una economina y se gvitan los pe-
ligros de incendio que resultan de la utilizaocién de los disol-
vente del caucho.
0tro aspecto de la presente inveucidn se refisre a los
tejidos flexibles tratados ¥ a una hoja adhesiva semsible a
20 la nresién perfeccionados, que adoptan counvenienteuente la
forma de una ointa adnesiva y que btiensn un soporte tratado
flexible provistc de un revestinmiento de una nateria adhesiva
normalmente pegajosa y sensible a la oresién, La invensidén per-
sigue igualmente procedimientos de fabricacibn. Z1 sopcrte o
25 tejido estd constituide por una maberia porosa afieltrada o
tejida, tal como papel o tela que nan sido tratados por impreg-
naoién o emoolado con una composieidn no higrosedpica de cau-
cho y de resina insoluble en el agua, eomposioibn que es vul-
sanizada in situ de una manera particular, que une eintre si

3o las fibras de manera que refuiyza el tejido o soporte' 'y lo hace
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méds tenaz y més resistente a la gquebradura y al rasgamiento,
¥ que, a1 mismo tiempo, le confiere otras ssracteristiocas
Geseables sin dar sin erbargo al Hejido o soporte una rigidez
ingonveniente.

Conforme a este respecsto de la presente invencidn, una
noja flexible estéd formada de un tejido fibrosoc poroso tratado
con une composioeidn vuleanizsda de caucho y de resina que pene-
tra en dicho tejido y que es elegida para pegar las fibras,
comprendiendo dicha composicidn un acelerador orgénioo ce
autovuloanizacidn y un aotivador para diocho acelerador, siendo
diocha corposiocidn de caucho y de resina vulcanizada in situ
lo que tiene por efecto me jorar las propiedades de resistencia
al envejeocimiento y de resisteneias al calor, al mismo tiempo
gue la resisteucia mecanioa del tejido,

iste aspecto de la presente invenoidn persigue igualmen-
te una hoja (o ointa) adhesiva flexible que tierne un soporte
de papel noroso tratado con una materia de impregznacién, formada
esencialmente de una mezcla vulcanircada in situ de caucho tro=-
ceado mezoladec con una resina couvenlente capaz de jaunentar el
pegado de las fibras del papel y ubilizar en una proporeién
de aproximadamente 25 a 400 partes por 10Q¢ partes de caucho, de
un adelerador orgdnicc de auto-vulocanizaocién del tipo polisul-
furo de tiuram y de un aotivador-para este ditimo ouerpo, y
de un adnesivo sensible a la presidu, normaelmente pegajoso,
del tipo caucho-resina unido directamente al soporte y fijado
sobre el mismo por la materia de impregnacidn, aumentando la
presencia del acelerador la duracidn de envejecimiento del ad-
hesivo.

Tejidos tratados, preparados conforme a la invenoidn,

pueden ser utilizados para aplicaciones diversas, por ejemplo
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cono soporte para cintas adhesivas, como ointa eléetrica, co-
mo base de un ouerpo artificial, como guarnicidn. eta.
El control de la elasticidad, de manera gue se puedan

obtensr moterias en hoja que puedan estirarse y comprendidas

5] entre las gque no presentan aninguna elasticidad y las que tie=-
nen una slasticldad elevada, eg una caraateristica importante,.
Haciendo variar la téenica de vuloanizacidn, se puede reali=-
zar una gran variacidn de proporciounes de Tos componentes para
obtener grsndes variaciones en las propiedades y por oconsiguien-

lo te productos de tipos diferentes parglusos diversos.

§ '{' Una ocaraocteristica de este aspeéto de la invenocidn es la

‘ realizacién de una cinta-mascara perfeccionada destinada a sex
emnleada en la pintura y, por ejemplo, en la pintura de los
automéviles con pistola. Tal cinta adhesiva tiene habitualmen-

15 te un soporte de papel rizado y debe poderse estirar eon el
fin de gue se le pueda adapliar a contornos o superficies irre-
gulares o ourvas; ha de presentar también una caracteristica
de estirado estable (siendo dicha cinta relativamente no elas-
tica) de manera que no tienda a retirarse ouando se la alarga

20 para segulr un eontorno curvo., ELl soporte ha de absorber los
disolventes de las lacas coa el fiun de gque reduzca al minimo
la ciroulacidn de éstas, oponiendose a la vez a la penetracidn
en uua medida que produciria la separacidn del revestimiento
adhesivo cuando la einta es separada de la pieza trabajada.

ad La cinta ba de ser flexible y poseer el »faotor convenients
para facilitar la aplicacidn sobre la piéza trabajada, Ha de
poseer una buena resistencia a la tensibén y al rasgamiento no

Ysiendo a la vez demasiado tenas para gque resulte dificil de

aplicar sobre las superficies é pintar, Ha de resistir igualmen-~

do te al deberioro cuando la superficie barnizada o revestida es

-‘Z/—
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coloocada en una estufa de 6occeibén y no ha de producir mancha

sobre la superficie subyacente. Estas propiedades de una buena

ocbnta-mascara y otras propiedades que comprenden el interes

en una resistencia prolongada al envejecimiento y le conserva-
eién éin modificacidn en condiciones atmosfericas y olimétiocas
variables, son oconocidas por los técnicos; la presente inven-

cién constituye un perfeccionaziento notable de lo gue era ac-
tualmente eonocido,

Otra caracteristioca es la realizacidn de una cinta sensi-
ble a la presidn que comprende un soporte de papel rizado gue
es tratado para resistir al hendido, al rasganiento y a la es-
foliacidn, siendo a la vez eldstico y susceptible de estirarse
siendo asi dicha cinta adnesiva resistente y tenaz y pudiendo
rodear un olerto ndmero de objetos para unirlos estrechsmente
entre si, Pal cinta encuentra su aplieacidn, por ejemlo, en
el enrolladiento de bobinas y esn la unidn de un cierto nﬁméro
de pastillas de jabdn o de boisllas o incluso de otros objetos
gue han de ser vwvendidos por grupos de varias unidades,

El soporte es u. buen aislante de la electricidad y la
materia de impregnaciéa no debe hacerse corrosiva con el uso, 10
que permiite realizar una ointa adhesiva de alta calidad para
la eleotricidad.

Otros objetos, veutajas y ocaracteristicas de este aspec~

to de la invencién asparaserdn en el curso de la deseripeidn que

se hard ahora,

La ocomposiceidn gue la solioitauta utiliza para tratar
el soporte, estd comnuesta esencielnente de wia mezela fundida
de cauciio troceado con una resina conveniente que aumenta la
aceidu de pegado sobre las fibras del soporbte (tejido o papel

por ejemplo) para uniwlas firmemente entre si y vara impedir

- 22 =
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que sean gimplemente envusltas en el caueno; la composieidn
comprende ademds un tipo particular de agente de vunleanizacién
¥ un ac¢tivador para dicno agente., suede ser pravisto um pig-

mento reforzador para aumentar la oonesidn y la resistencia a

>

()

la tensiéxn, pero no es indispeunsable. 3e pucden afladir también
diversos sgentes modlificadores, por ejemplo cargas, plastifi-
cantes, reblandecedorses, antioxidaates, etc; despuds de im-
pregnacida del tejido oon la ocomposicidu citada dispersada en
un vehioculo volatil, se ocalieanta convenlenterente dicho teji-
do para expulsar el vehioculo y para vuloanizar sl caucho, 3e le
puede recubrir luego por uaa ogara, o por las doz caras, ocon
gualesquiera otros revestimientos deseados, por'ejemplo con un
revestimiento adnesivo sensible a la presién tal oowmo un reves-
timiento del tipo eaucho-resina, Cuando se rgcubre por un s80l0
lado, como es el caso on la fabricacién de cintas nascaras, el
dorso del tejido tratado (o del papel) es de preferencia recu-
bierto en primer lugar coa un encoiado gue 23 inactivo respeo-
to a la maberia adnesiva para facilibtar el dsseurollado de la
ointa adhesiva de los rodillos. Otros detalles serda dados en
la desoripeién que sigue.

La vulcanizaciba satisfactoria de una mezola fundida
de ocaucno trocesado y de resina distribuida eatre las fibras
del tejido, para la obtencidn de resultados mejorados con re-
lacidn a un tejido trataedo en el cual la materia de impregna=-
6idn caucho-resina no estéd vulcanizada, no ha sido realizada
hasta alhora,a conoclmlento de la solicitante. IL.os ensayos an-
teriores uo nan tenido éxito porgus la resina y las fibraes han
actuado de tal manera gue la vulcanizacida no se producia en
una medids apreciable en las condioiones que el tejido impreg-
nado podis tolerar. Dicho de otro modo, la vuloanizacidn depen-

.-._83._
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¢ de la temperatura y de la duraecién y o se habfa podido en«

fel)

gontrar ainguna combimacidii de tewperavura y de btiempo que pro-
dujera la valoanizaoeid. sin deteriorar el caucho { ¥y a menudo
la resina) en una medida tal jue el bejido se reblandeoia y se
5 nacia menos resistente de 1o que hubiera sido sino se nubiera
intentado efectuar una vuloanizacidn. Un ealentaniento més in-
tenso producia la resinificacidn del caucho y hacia el tejido
rfgido y quebradizo., Estos ensayos a.bteriores comprendian la
A;i utilizacidn con el azufre de unbgenihe acelerador y de unactiva-

. lo dor, haciendose estas adiciones para intentar venocer le difi-

cultad, pero 8in extto, Se haa supuesto por consigulente duran-
te largos ailos que la vulcanizacidn de tejidos impregnados de
caucho y de resina era imposible y no tenia perspectivas indus-

triales,

15 La solicitante ha descubierto y puesto a punto una teo-
nica de vuloanizacidn que ha dado resultados inesperados y gue

hace posibbe una vulcanizacidin satisfactoria en condiciones

practicas que tiene un valor industriel dado que las veuntajas
obtenidas compensan son exceso el gasto suplementario de tal

‘ 20 tratamiento del tejido. .

3 Bl descubrimiento de la solloitante consiste en el he-
cho de producir la vulcanizaciéu por utilizaocibdu de uan acele-
rador orgénico de autovuloanizacidn; hu de entenderse por esto
un tipo de acelerador orgénico gque ofrece una buena vulocaniza-

25 6ién (en presencia de un activador, tal eomo el éxido de ocine)
en masas de caucho exentas de azufre, El tipo preferido ostd
representado por los aceleradores al polisulfuro de tiuram co-
nocidos ocon las denominaciones »Petrons~-An (tetrasulfuro de 4i-
penta-metil=tiuram) y de »Tuadsr {(blsulfuro de tetrametil-tiuram).

do Estos aceleradores ponen en libertad una forma de azufre
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que nace durante el prooediniento de vuloanizacién, forma de
azufre que se oombina immediatamente eon el caucho y gque, por
una razdn descoaocida de la solicitaunte, produce la vuleaniza-
0ida con combinaciones temperatura-tiempo gue uo afectan de

manera perjudicial la combinacidn sauono-resina. Tal vulcani-

.zaeidn, en lugar de producir un papel (o una tela) impregnado,

de resistencia meodnboa reducida y reblandscido o rigido ¥y
québradizo, couo en los ensayos aunteriores, ofrece un tejido
tratado gque posee sensiblemente flexibilidad tan buena, oon
una resistencla mejorada a la tensidu, por comparacidi con un
tejido impregnado con la misna combinacidn caucho-resina, pero
sin vulcanizacién de la misma ocomposiocidi.

Por camsho wtroseador o mdeshilachado» la soliocitante
quiere designar un‘oaudho qﬁe hé sido trabajado de manera que
el wnervio» sem reducido y que el cauchc se haga menos eldstico
mésvpléstiéo y més penetrante. e puede conseguir este resulta-
do porun tratamiento mecdnico en pressacia de calor y de alre
{oxfgeno) tal oomo, poyejemplo, una trituracién en un tritura-
aor de caucho y en un mezclador. La oxidacidn desempeila una mi-
siédn necesaria e.ua el proceso de troceado; se acompsafia de desa-
gregaoién y de rotura de las particulus de caucho ¥ probablemern~
te de despolinerizacidn o de deyradacidu de las moleculas de
caucho o maoromoldéculas. Cualesquierd gque puedan Ser €. meca=
nismo y la uaturaleza del cambio el caucao troseado permite rea-
1lizar una impregnaocidn hasta el nuocleo del tejido y obtener
asi un tejido tratado flexible. El grado de troceado que es ne-
cesario depende de la porosidad el tejido. Una tela o ua papel
delgado flojo {com0 en el producto couocido con el nombre de
»Proyga Tissner no requieren méé jue un pegueiflio Erado déen rela-

eidu al tejidé de serviiletas (tejido de esponja). La »esina
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mezclada plastifica méds el caucho y reduce la viscosidad de
sus soluciones; ayuda zl pegado de las fibras del tejido.

Para fTaeilitar o' troceado del caucho con el esfuerzo
més pegueio, se pueden utilizar agsntes pépticos tales como
por sjemplo el R,P,A, n2 1 (sual doble de cloruro de cins y de
fenilhidrasina) o el naftil-beta-meroaptano gue, apareutemen-
te, actuan cone satalizadores de oxidaeiby y facilitan la des-
polimerizacién, Basta una pequelia eaabidad, tal como menos del
1 por 100 de caucho para conseguir resultados notables.

1 soporte fibroso puede ser no tejido, como por ejemplo
guata, ua fieltro o papel. Cualguier tipo de hoja en vapel o
en sustancia andlogu al papel pueCe ser utilizada si es sufioien-
temente esponjosa, absorbente o Porosa para permitir la penetra-
0ibn por el encolado o por la composicién de impregnaciba y pa-
ra couseguir comc resultadc las propiedades requeridgs, Ya sea
por un Yado del papel, ya sea eun btoda su masa. El papel puede
estar formado en su totalidad o en parte por Pibras de madera
de cuerda o de trapo o de oualquier otra matsria fibrosa, natu-
ral o sintdtica, tal eomo el acetato de celulosa, ei vidrio eto.
Bl papel de celulosa, aue ha sido acetilado, se puede utili-
zar,

3e puefen utilizar también soportes tejidos, por ejemplo
tela fornada de hilos o de fibras de algodbdn, de lana, de cafia-
mo, de derivados de la celulosa, del producto conocido con el
nombre de »nylon», de vidrio, ete, Un ejemplo Ce uia tela que
puede ser impregnada y gue ofrece un tejido bien tratado con-
veniente para la formacida de un soporte de cinta adhesiva o
de un soporte para cinta electrioa, es un popelin bianco gue
tenga de 12 a 2& hilos por om2,

Por wiratador la solicitante entiende indicar gque el
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pepel o la tela ha sido impregnado o saturado con una nateria
que une o suelda las fibras entre si, de tul manera gue el so-
porbe 10 se rasgue o que las fibras mo se relajen bajo la ao-
¢idn del esfuerzo ejercido por el revestimiento adhesivo nor-
mal:zente pegajosc y sensible a la presién cuando se desenro-
lia de bobinas o cuando se separa de superficies sobre las cua-
les ha sido temporalmente aplicado; sn obros términos, el »tra-
tamientor de que ze trata aqui produce una runidadr de fibfas

-

ue impide la fesbtruceidn de la ru:idude del soporie por efecto
4 it

X

e la atracoidan del adiiesivo,

For #normalmeuter vezgaloso y seasible a ia presibu» la
splicitante»entiende deoir gue en las coudiciones atmosferiocas
ordinarias el adnesivo estd estabilizado en un estado tal gque.
no es necesario aaotivarlo por medio de disolventes, del caloxr
o de cualguier obra maansra para asesurar una buena adherencia
sobre las superficies contra las cuales puede ser apretada la
cinta adhesiva con el resultado de uns uiidn acdhesiva energfoa
a la superficie resisfente a un egfuerzo de sep&racién, sl es=
te esfuerzo no es superior a la presibn necesaric para obtener
la adnerencia, Adends, se ha realizado una capa adhesiva en la
cual el adhesivo posee una cohesidén tal er 1o Que conocierue a
ia adherencia, ¥y estd tan fuertemente unido a su soporte jue
la hoja adnesiva puede ser apilada o snrollada sobre =i misma
sin arrancurse Curante la separacidén o el desenrollamiento pa-
ra el empiac y que pueda ser separada en estado de ser Vuelta
a ubilizar, de las superficies (que no poseen una afinidad gui-
mica especial para el adhesivo) sobre las ouales ha podido es-
tar terporalmente gpliocada, todo ello 3iu arranjue de la mate-
ria adhesiva,

©1 papel pueds ser rizado, gofreado, re;ujado o estampado,

~ —
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moldeado o tratado de cualquier ofra manera parua preseutar rw-
gosidades u ondulaokones que aseguren la extendibilidad, asi co-
mo una superficie de soutacto interrunpida lo que, en el oaso
de un producto adhesivo en hojas, facilita el desenrollamiento
de las bobinas y la retirada de pilas de hojaes o Ge las super-
ficies a las ouales el producto ha podido ser aplicacdo Lempo-
rolueate, facilitando & la vez la conformacién de la hoja adhe-
siva a contornos o a superficies curvas olrregulares sobre las
ocunales ha de ser aplicada. Fara comodidad, los papéles de los
tipos considerados serdn designados en adelante en su conjunto
con la expresién »papel rizador, La composicidn de trataniento
o0 de munificaocidn® es flexible y puede alargarse; no eontraria
las caracteriskiocas citadas, Puede ivpregnar el papel rizado
sin que se produzca una perdida del alargardento inicial de
diciho papel, 1o gue es wia caracteristioa importanbte., Segun
la téonica empleada, el soporite puede tener un glargamiento néds
0 menos pronunciado., La combinacidén de caucho troceado y de re-
sina hace habitmalmente el soporte relativamente no eldstioco,
pero llevando la vulcan;zacién suficientemente lejos, es posible
obtener grados diversos de elasticidad entre limites bastante
separados, Un papel de servilletas rizado, formado de fibras
de madera altamente purificadas, puede ser utilizado ventajosa-
mente, Tal papel pueds tener un alargamiento de 25 por 100 por
sjemplo y pesar sproximadamente 1l kgs. 300 por resma; se ha
comprobado que daba buenos resultados para la confeoccidn de cin-
tas-masoaras, 3e puede rizar el papel para que posea un alarga-
miento en los dos sentidos,

Un papel unidos no rizado se puede utilizar ocuando no se
desea el alargamiento o ésie no es necesario; este papel puede

ser por ejemplo, un papel Kraft,
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Cualquier tipo de papel o de hoje de una materia aundloga
al papel, pusde ser utilizado si es suficientemente porosc o
absorbente para permitir una impregnacidn conveniente teundente
a la unificacidn deseada; esta papel se puede hacer en todo o
en parte de fibras de madera, de cuerda o de trajo, o de cual=-
guier otra materia fibrosa, natural o sintétioa, sonveniente
para la fabricacidn de hojas flexibles delzadas gque tenzan una
porosidad y una resistenocia a la tensién apropiadas.
3e puede fabriocar estos tipos de papel particularmente
delgado tratado y oonveniente para el objeto perseguido, utili-
zando papel producido por medio de una fibra del tipo de la fi-
bra de cailamo., Un ejemplo de la misma es el »Flexropew, papel
con olen por cien de cordaje fabricado por medio de cordaje re-
generado y ocaracterizado por una gran longitud de fibra, una tex~
tura floja, una resistencia elevada a la tensidn y una gran uni-
formidad., Otro ejemplo es el »tejido de Proyan fabricado a par-
tir de fibras de cdilamo de Haﬁila ¥y caracterizado por el hearo
de que las fibras se encueniran ¢n gran parte en una misma di-
reccidn, lo que hace que se puedan obtener cintas qugtienen
una resistencla elevada a la teusidun en el sentido longitudinal
¥y una elevada resistencia transversal al rasgamiento, La »Dexti-
losar es uwa papel con fibra de oajlamo de Lanila que tiene sensi-
blemérme la misma resistencia elevada a la tensién en el sentido
longitudinal y la elevada resistencia 8l rasgariento en ol sen-
tido transversal,
El caucho es de referencia orepé de fatex, pero se pue-
den ubilizar hojas ahumadas o causho regenerado. Dado que ol
caucho regenerado eontiene habitualmente 6éxido de eine, se pue-
de reducir la cantidad de 6xido de oino afladida, cuando se em-

plea aquel o ineluso suprimir esta sustancia, 5S¢ puede sustituir
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la totalidad o parte del caucho natural por causios sguivalentes

sintévicos o artificiales vuloanizables y por resinas andlogas
al caucho,

La rescina ha de ser ocompatible con el caucho { a la vez
anﬁes 7 Gespués de la vuloaunizaoibn) de manera aque forme ocon
&1 una mezcla homogénea. Debe mejorsr el pegado de las fibras
del tejido., 3iuo se ewplsa resina, las fibras del tejido se
pueden eucountrar eancueltas en el caucho, pero no unidas o pe-
gadas entre si, La resina debe scr ilasoluble en el agua oon
el fin de que el tejido tratado resista a la numedad y al agua
y que no sea hidroscopico, La tacenica de vulcanizacidn permite
utilizar tanto resinas sdélidas como resinas liquidas. S5in la
vwlecanizacidn, una resina ifq@ida daria una materia de impreg-
nacidn demasiadc blanda y falta de cohexidn, especialmente ocuan=-
do el caucno estd sumamente troceade, pero la vulcanizacidn del
caucho ruede ser utilizada, conforme a la invencién, para afir-
mar el caucho hasts =1 junto de obtencidn de la calidad de oohe-
xién deseada para la malexia de i.pregnacidn.

iZn general, los linites utiles de la zantidad de resina
son de 25 a 400 partes en peso de caucho, La proporcién éptima
depende del tipo de produoto deseado, del grado de troceo del
caucho troceado, de la proporoién de pigmento de refuero que
puede ser utilizado, del grade de wvulcanizacibn, del tipo de
resina, del tipo de tejido, de la presencia de modifiocadores,
eto, Adends en la produceidn de cinta adhesiva por ejemplo, si
ge aplica directamente un aditesivo caucho-resina &l tejido tra-
tado en oontacto con la mabteria de impregnacidn, la proporoién
resina-caucho de la materia de impregnacidi no ha de diferir
demasiado de la del adhesivo porque, si fuera de otro modo,

se produciria una migracidn de la resina provosando una gran
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variacidu del grado de pocder de pegado del adehsivo después

guie la ointa adhesiva haya sido abandonada en reposo durante

un lapso de tiempo apreciable, Se puede evitar tal migraoién

interponiendc una pelicula (de goma-laca por ejemplo) que for-

5 | ma barrera entre-el paupel tratado y el revestimiento adhesivo,
pero esto es inutil ouando se adopta una proporeidn convenien-
te resina-ocaucho, Ademds, el limite superior de la proporeidén
de resina estd determinado por la necesided de obtener un te-
jido flexible tratado que tenga una buena resisteucla, 351 se

lo emplea resina sélida, una proporsidn denasiado elevada produ-
ge rigidez y fragilidad, mientras que una proporeidn demasiado
elevada de resina fluida deternina una oohexidn inadecuada que
no puede ser superada por una vuleanizaoidn mds a fondo,
Ejemplos deresina sdlida apropiada son la colofonfa {qus puede

15- ser oolofonia de goma o colofonia de madera), goma-eter, oo0lo-
fonia hidrogenada, goma-eter hidrogenada, resina de Bamar, 00~

3; pal, oumarona, el produsto conocido con el nombre de »Nevillitenr

resin® (un polfmero de cicloparafina) y una resina fenol-aldehi-

do soiuble en el aceite y que se endurece con el calor que se
26 solidifica durante el calentamiento del tejido impregnado. Se
pueden dar como ejemplos de resinas ligquidas los productos de-
nominados»ilercolynr (abietato de metilo hidrogenado), »Abalynw
(abietato“de metilé).y »V¥igtao» (polfmero de isobutileno que es
visooso y pegajoso). Se“pueden utilizar mezolas de dos o m4s de
256 las resinas citadas,

La colofonla es una resian preferida, en pearticular ocuan-

do se utiliza oconjuntamente con el 4xido de cinc, en cuyo caso

la mezcla de la materia de impregnaoién tiene por efeoto provo-
car el »endurecimientos de la colofonia por el 6xido de oino,

S0 graoiaé a lo oual el abietato de oinc &8s producido, oconstitu-
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yendo este ouerpo la verdadera resina utilizada para tratar o
sunificar» el tejido. Aungue la solicitante prefiera endurecer
ia colofoﬁia in situ durante el tratamiento, se la puede eundu-
recerpreviamente por tratamlento ocon 8xido de cine, etce, La
cantidad de 6xido de c¢inc consumida por la reaccidbn, ouando

83 llevada hasta su consumacidn, no es superior a ocho partes
aproximadamente en peso por loo partes de colofonia, Otros 6-
xidos bdsicos pueden ser utilizados en lugar del éxido de einc
o oon é1 para formar resinatos insolubles, Asf es cono una pe-
quefla cantidad de cal { de preferencia cal hidratada) puede
ser incorporada durante la mezcla; se puede utiliizar también
una pequeiia cantidad de magnesia. La proporeidn preferida de
solofonia para la fabricacidn de soportes para cintas mascaras
y otros productos anaXogos es de 75 a 175 partes por 100 par~
tes de ocausgno.

Tanto el abiletato de einc como la colofonia tratada por
la cal {abietato de caleio) actuan como activadores para el ace=-
lerador y hacen inutil la presencia de 8xido de ciuc libre o
de otro activador cuando se utilizan estas ocolofonias endureci-
das, aunque en ciertos casos la adieidn de un astivador pueda
ser deseable o dtil,

guando se utiliza el 6xido de oinc como activador, la
pr090rcién minima necesaria es de aproximadarente & partes por
100 partes de caucho, Esta cantidad actua incluso si el 6xido
de oine reacoiona con la colofonia para formar abietato de
ginac,

La utilizacidn de una proporeidn de 6xido de einc superior
& ia que es necesaria para la obtencidn de los resultados indi-
cados ds arriba, es deseable en general nara aumentar la fuer-

za de oohexidn de la materia de impregnacidn por ei efecto de
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pilgmento reforzador y para aumentér igualmente ia resisteneiaﬂ.
a la teunsidn, las propiedades de envejecimiento del tejido
tratado y, finalmente, para dar opaoidad al produeto, EL 1li-
nite dtil superior es de aproxinadamente 400 partes por 100
partes de oaucho, y la proporeidn éptima depende del tipo Ge
soporte gue se btrata de hacer, Fara uu btipo flexible y suave
de soporte, la proporceidn ha de ser mantenida pequefla, Bn el
saso de Soporbtes para la eonfeccidn de cintas mascaras y otras
aplicsolones andlogas, la proporeidn preferida es de BO a 125
paxrtes por 10C partes de caueno,

3e pueden utilizar otros plgmentos reforzadorss, La ar-
0illa denominada »Dixle Clay» vucsls ser ubilizada casi en las

mismas condieiones que el 6xido de eine, IEn el gagso el negro

de humo, =1 limite superior de utilizacidu es generalmenie 5o
partes por 100 partes de caucho y, habibtualmente, o8 preferible
ho rebasar 10 jartes, Puede ubtllizarse csrgas ilnertes tales oco-
no el blauco de MHeudon su una nedida limitada. Estas naterias
no actuan cormo activadores y es preciso utilizar conourrentemen~
te dxido de cinsc u otro activador.

Fjemplo 1,- Este ejemplo ilustra particularmente el oa-
so de una materia de iupregnacidn y de una téonica de tratanien-
t0 de unifiraoidn couveuie.te, por ejeuplc vara la fabricacidn
de soporbtes para cintas mascaras, pero se describiran también
variantes para indicar posibilidades diversas que ineluyen la
presente inveancidn,

Se preparan Jdog masas mezcladas distintas destinadas a
ger unidas noco antes del tratamiento del tejido, masas que tie-
nen la composicidn Siguiente en partes en peso:

Soiueidn caucho-resina.

Grepd de latex, 1CO partes;

~‘3‘3~
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Beta-naftol {autioxidaunte facultativo), una parte;

Qxicdo de e¢ino, 100 partes;

ter de petroleo (disolvente carburado volatil del pe=-
tréleo que pasa chtre 152 y 218 grados), 200 partes.

Solucidn de vuloanizador:

vilgtrone-4r (tetrasulfuro de dipentametilen-tiuranm),d
partes;

Orepé de latex, 3 partes;

Eter de petroieo, 24 partes.

3e prepara la solusidén caucho-resina moliendo el caucho
vy el 6xido de cinc durante 30 minubos ¢ uua temperatura compren=
dida entre 65 grados 5 y 71 grados aproxinmadamente., 3e reilra
luego la hoja resultante y se coloca en un mezclador interno
(tal coro el conocido son el nombre de »Baker FPerkins Mogulwm)
en ouya camisa calentadora circula vapor a la presién de 2,8
kgs/om2, y que ss ha dejado ocalentar previamente.

Se afiade una pequefla poreidun de ceolofonia (por ejemplo
de 10 a 25 por 100} para asegurar una lubricaeidn y un pegueilo
oonsumo de fuerza notriz y se mezcla la masa durante 8 a 10
horas aproximadamente o hasta gue haya sido llevada a una Cohsis
teneia semifluida. Pueden no afladirse la colofoania durante esta
fase ¢se preparaoién, perc de ello resulta un aumento del sasto
de fuerza motriz; una proporeidn incluso més grande, o la tota-
1idad de la colofonia puede ser afladidsa pero en este caso, el
tiempo necesario para la obtencidn del mismo grado de prepara-
e¢ién del caucho se ve considerablemente aumentado.

3e aflade el resto de la colofonia, teniendo cuidado de
aladirla lentamente para evitar una formacidn exagerada de espu-

ma producida por el agua desprendida en el curso de la reacoidn
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entre la colofonia y el 6xide de oine y se continua la nmescla
durante otra hora., Se aflade entonces el Beta-naftol (si es ¢que
se emplea), se detlene la eiroculacidn de vapor y se introduce
agua de refrigeracidn en la carisa de circulacidn del mezcla-
dor. 356 alladen luego el éfer de pet;oleo sontinuando la mezola
durante media nora o hasta que la mezcla sea nomogenea. Se
puede extraer entonces la solucidu resultante y oonservarls
hasta el momento de su utilizacidn,

Se prepara la solucidn del vulcanizador mezclando la
»TatronerA” y el caucio y haclendoles disolveutes en el éter
de petroieo. Bste procedimiento facllita la mezecla del vuloani-
zador eon la solucién caucho-resina,

Se mezola la solucidn del vulcanizador con la solucién
caucho-resina inmedistemente antes de la utilizacibn de esta dlti-
ma para el tratamiento del tejido, porgue la solucidn compuesta
comienza a formar un gel al aeabo de algunas noras, incluso a
tenperaturas ambientse, Se pueds impregnar la materia fibrosa
en hojas por medio de la solusién de impregnacidén por cualquier
medio apropiado que determine el depdsito de una cantidad sufi-
ciente de¢ materias sélidas en el interior de la estructura fi-
brosa para producir una »unificacidédn» conveniente,

3e puedc adopbtar un procedimiento de saturacién directa
sobre las hojas ordinarias de poca densidad {conporosidad ele-
vada). Se hace pasar la aoja a travds de la solucidn de impreg-
nacidin hasta que haya pasado completamente, luego entre dos ro-
dillos prensadores para quitar de la superficie la cantidad
en exceso uno deseabls, Una variante del procedimienbto, ouando
la hoja es mé densa, consisbte en efectuar uua primera saturaeién
oon una solucidn diluide {obtenida por dilucidén de la solucién

de impregnacidn de base dada en el ejemplo precedente, de 20
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a 30 por 100 por adicién de una cantidad suplementaria de disol~-
vente) de manera que se produzca una penetracidn intima, en se-
car, y luego en efectuar la impregnacién con la solucidn de
impregnacidn normal como se ha descrito més arriba,

Cuando la hoja es extremadamente delgada y porosa, se
gonsiguen resultados satisfactorios haciendola pasar entre dos
rodillos horizontales, el rodillo inferioxr sumergido en la so-
lueibn de impregnacidn, de mansra que se aplijue ésta directa-

mente sobre un lado. La solucidén es arrastrada a través de la

-noga por ocapilaridad. Los rodillos estdn regulados de manera

que ol exceso de solueiédn de la cara superior de la hoja scea
eliminado, perc que la cara inferior sobre la cual se aplica
directamente la solueidn sea un poco mas densa gue la otra §y
reociba un ligero exceso, oocnstituyendo esta cara, por ejemplo
en la fabrieaocidn de una cinta adnesiva, de preferencia, el
anverso en la ocinta terwinada,

Cuando se utiliza papel relativamente pesado, un proce-
dimie.ito odmodo consiste en aplicar una solucidn diluida en
el lugar del papel (en el caso de la fabriezcidn, vor ejerrplo,
de una cinta adhesiva, este es el lado jue debe recibir el re-
vestimiezto adhesivo) y ea aplicear luego la solucfon normal
sobre el reverso o cara posterior. IEste modo operativo tlene
por efecto arrastrar el aire antes de la utiiizacidn, de la
solucién maes ooncentrada, Un artificio un poco seme jante con=
siste en hacer flotar el papel ex la superfiocie de la solucién
de impregnacidén y luego sumergirlo antes de guz haya abandona-
do el bafio de impregnacidn,

La ocantidad mfnima de sélidos (es decir, de los ingre-
dientes de las férmulas auteriores, oon exoiusidn del disolven-

te) que ha de ser iantroducida en el tejido o en el papel, de
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pende de la porosidad de estos y, en la fabricacibn de ointz adhegi
va, de la fuerza de adhnereucia del revestimieuto adhesivo utilie
zado, Zn Lo jue conoierne a este Ultimo factor, es evidente que
suanto mayor es la fuerza adhesiva del revestimiento, mds grande
es la fuerza que tiende a hendir el soporte o a separar fibras
cuando se desenrolla la cinta adhesiva de las bobinas o cuando'
S8 toma en pilas de hojas o incluso ouando se separa de las su~-
perficies sobre las cuales ha estado temporalmente aplicado. En
el ocaso de ointa adhesiva destinada a sexvir de méscara, o para
otras aplicaciones que reguieren un adhesi vo energico, un sopor-
te de papel debe contener habituaimente mds de una parte en pe-
so de materias sdlidas de impregnacién por parte en peso de pa-
pel. En el casc de papeles muy porosos, la proporoidn deseada
puede alioanzar dos a uno, Este se refiere a la cantidad en la
hoja, En gaieral, esie ndmero es muy proximo a la cautidad to-
tal de materias sélidas de impregnacién por gue habitualmente
no hay més del 10 por 100 del total eun el exterior (prineipal-
mente en el reverso), aungue para aplicaciones especiales pue-
de ser utilizado un recubrinmisento exterior mayor sobre una de
las c¢aras o scbre las dos. A este proposibto, ha de mensionarse
gue variaociones en la proporeién de disolvente afectan al peso
de materias sélidas incorporadas en la hoja fibrosa. Una santi-
dad demasiado pequeila de disolvenbe da una viscosidad demasia~
do grande para una buena penetracibn y, una cauntidad demasiado
grande de dicho disolvente produce una dilucidn indeseable, en
cuyo oaso no resta sobre la hoja una cantidad suficiente de ma-
terias sélidas,

Despues de la impregnacidn, se suspende la noja de tejido

0o de papsl sobre escurridores y se la hace pasar a través de

una sestufa de secado para eliminar el disolvenie y vulcanizar
3% -
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el saucho. 3¢ pueden adoptar diversas combinaciones de tiempo
y de temperatura para obtener resultados sensiblemente equiva-
lentes, Un tratamiento en la estufa duraate 12 noras a 76 gra-
dos ¢, d4 buenos resultados., Elevando la temperatura hasta
120 grados aproximadauente, se ha juzgado convenienbte un pe-
riodo de calentaniento de tres horas, Tales combinaciones de
temperatura-tiempo, no deterioran el caucho y produsen una
vuleanizacién conveniente que fortalese el caucho; realizan
una mejora marcada de las propiliedades del te jido »unifiocadonr.
Como se ha dilcho mas arriba, esto constituye una 6aréeteristi;
ca esencial de la invencién.

En 1o que conciemme al tipo de férmula dada mds arriba,
se obtiene una peguefia ventaja de vulcanizacidn con menos de
una parte de »Tetrone-A# por 100 partes de caucho y se precisa
poxr lo menos de 1,5 partes a 2 partes, en gewneral, para obte-
ner resultados gue Justifiguen claramente el gasto del trata-
miento de wuloanizecidn. Bn efwcto, existen pocas pruebas de
que la vulcanizacién se produzea cuando se emplea menos de una
parte de »Tetrone-Ar» y se precisa en general de 1,5 a 2 partes
para prodﬁcir un auﬁento apreciable eu la resistencia a la ten~-
sién y eu las propiedades de envejecimiento., En los 1inites
inferiores de proporeidn de vulcanizador, el caucho troceado
no recupera suficlentemente sus propiedades para impedir que el
tejido tratado (por ejemplo papel rizado) pésea la caracteris-
tica de alargaﬁiento »g mmerter que se puede desesr,

Con 6 partes de "Tetrone;An por 100 partes de caucho, se
comienza a obtener la elasticidad.d un grado gue puede ser com-
probado claramente y, con diez partes aproximadamente, el tejJido
unificado (papel rizado por ejemplo) es complebamente elédstico.

Reduoiendo considerablemente la proporoién de colofonia y aumen-
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tando la proporoidn de éxido de cina (pigmento) se produce un
aumento més rapido de la elasticidad con el aumento de la pro-
poreidn de vuleanizacién y viceversa.

La incorporaa én de azufre, oon o sin adicidn de otro
acelerador que el acelerador de auto-vulcanizacién, puede dar
resultados deseables en siertos casos, 10 mismo gue la adioidn
de otro acelerador sin adicidén de azufre, pero en general se
ha comprobado gue estos artificlos no mejoraban de una manera
apreciable la téenica bésica.

Bn la fabricacidn de hojas o de eintas adhesivas ordina-
rias revestidas por un solo lado, el reverso estd provisto de
preferencia de un revestimiaito de sncoladc de tal naturaleza
que hace facil el deseurolla:iento, sin arranque © rasgamlento
por adherenocia, de bobinas no provistas de guarnioiones, impi-
diendo sue el revestimiento adhesivo se encuentre unido demasia-
do firmemente al reverso del soporte adyacente en contacto con
é1. ¥l euncolado cousiderado es aplicado geueralm=nte al reverso
del soporbte impregnado despuds de la vuleanizacidn, Un eacolado
preferido astd constituido por goma-laca :ue se puede utilizar
comodamente bajo la forma de una solueidén a 30-H0 ,; en aleochol
etfiico desnaturalizado aplicado cuandc la banda abandona la
estufa y estd tocduvia caliente, pudiendo ser acclerada el seca~
do de la goma=-laca por btrabamiento de la banéa por secado Iforza-
do duraaste 20 minutos a 60 grados ¢, Un Ligero excsso de materia
de impregnacibn es previsto de prefecrencia sobre el reverso pa-
ra asegurar una base més unida para la goma-laca y para irmpedir
gue una solucién de goma-laca atraviese, como se he indicado
anteriormente; El revestimiento de laca impide tanbien que la
laca se asiente o fluyas ocuando se utiliza la ointa adnesiva

oomo cinta-mascara. Je puede sustituir la goma-laca por deri=-
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vados de la eelulosa btales como el acetato lJe celulosu, el ul-
trato de aselulosa y la etilcelulosa aplicados en soluoidn en

un disolvenbe volatil, Puede aplicarse goma en agua, tomala cOmo
vehiculo, siewpre que haya una caantidad insuficiente de nateria
de impresnaelds sobre el Treverso, para iupedir ia adherencia
mecdnica, Puede ser ubilizado un gran ndmero Ce oLros euncolados
0o revesbinicntos rara el reverso, =1 se desca, graclas a las
propiedades dz la materia de irpreznacibn, por ejemplo revesti-
mientos que convengan caucho {(imeluldos los cauchos sintéticos
y los derivados del cauocuo) y/o resinas.

EjJemplo 2.- La férimnla ¥ el mode operative son los mis-
mos que en 8l ejemplo 1, ocon la difexrencla de que se utilizan
100 partes del producto conocido oon el nombre de »Hercolyns
(abietato de metiloaidrogenado) en lugar de la colofonia y de
gue se eleva el oontenido en »Tetrone-Ar & 5 partes para ocom=-
pensar la utilizacidn de una resina fluida, combinada ason 5
partes de caucho y 40 partes de eter de petroleo nara la prepa-
racibn de la solucidn de vulcaniracidn. Este ejemplo comprende
igualrente, a t{tulo de ilustraciédn una composicidn para el
tratamiento del papel rizado o de otro soportz para la obten=
eidn de una hoja con alargemiento »a muerter de los tipos de
soporte para clinbas mascaras, sta.

Bjemplo J.- Solucidn caucho-resina;

Orepe de labtex, loo partes;
Oxido de oine, 100 partes;
golofonia, 100 partes;
Beta-naftol, 1 parte;

Eteres de petroleo, 200 partes,

Solucidn de wulcanizacidu;

»Petrone-dn, 10 partes;
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Crepe de latex, 10 partes; 24 9 966

BEteres de petrbleo, 80 partes.

ﬁ-’m UL T

El modo operativo &5 el mismo que exn el ejenplo 1, La
proporeidn mds elevada de wulcanizador permite obtener una ma-
teria de im@regnacién eldstica, lo que hace que papel rizado
u otro soporte tratado por esta composicidén tenga un buen alar-
gamiento, Una cinta aduesiva que tenga este tipo de soporte
sonviene bien nara el bobdinado, eta,

Ejerplo 4.~ este ejemplo es similar al ejemplo 3, con

Ia diferencia de que se utilizan 5C partes de »Hercolyn» (Abieta-

t0 nmetiloaidrogenado) en lugar de colofonia. El papel uotro so-
porte tratado por esta composiocldn tiene igualmente un buen
alargaziento gracias a la proporeién de vulcanizador utiliza-
da.

Guando ss hace uso de »Tuads» (bisulfuro de tetrametil-
tiuram) en lugar de »Tetrone-kn se preoisa una proporeién més
grande para compensaf el heohowde que cada molécula no contie-
ne mds que un 4tomo de azufre disponible para la vulcanizacién
en lugar de tres. Habitualmente, un aumento de aproximadame:te
tres veces el peso utilizado es suficiente para la obtencién de
los mismos resultados. Se pueden aplicar al tejido tratado ma-
terias muy numerosas que formen una pelicula para realizar re-
vestiniaentos de diversos tipos. Igualmente, se pueden unlr va-
rias nhojas o baudas de peliocula para formar el tejido tratado.
En eiertos casos, la uuidn puece ser faeilitada por tratamiento
del tejido con la composicidn de cauohd-resina, de %tal manera
que 61 lado que reocibe el revestimiento no llsve exceso de cau-
cho-resina o esté incompletamente saturado o incluso no tenga
mezola caucho=-resina. Por comsiguiente, el tratamiento con
gaucho-resina pueds ser anlicado a un lado del papel sia atra-

~4 /-
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vesarlo, siendo aplicado el vevestimiento deseado sobre la
otra cara. El tejido puede recibir tamubién un exceso de cau-
cno-resina en una de las caras o en las dos caras, de manera
que diociro tejido tenga una superficie unida sobre la cual es
aplicado el revestimiento deseado, Un producto de encolado,
dado a titulo de ejemplo, y que puede ser aplicado sobre la
capa de caucho-resina vulcanizada, es la goma laca, la cual pue-
de ser utilizada comodaments en forma de una solucién a 30-505
en aloohol etflico desnaturalizado cuando la banda abandona los
tubos de vulcanizacidn y estd todavia caliente, siendo acelera-
do el secado de la goma-laca gi se hace pasar la banda, para un
secado forzado, durante 20 minutos a una temperatura de 60 gra-
dos C. Se puede avlicar también un barniz o un revestimiento de
resina antes de la vulcanizaoeldn, y seoarlo { y fijarlo si cou-
tiene uns resina sensibvle al calor) duraube la operacidn del
loanizacidén. Soportes »urificados» o tratados pueden ser re-

vestidos de nitrocelulosé plastificada o de resina de netacri-
lato o incluso Ce resina de polivinilacetal {ccmo el polivinil-
butiral) y pueden ser embutidos, si se desea para fabricar cue=-
ros artificiales. |

Bl tejido tratado puede sexr utiiizudo como soporte para
ginta adhesiva si se reviste por una de sus caras o por las doS
con un adaesivo para formar ua revestimlento adhesivo de un ti®
po (si nay lugar a e1l0) que puede ser activado por el agua,
los disolventes 0 ¢l calor, o que puede ser de un btipo normal-
mente pegajoso y sensible a la pnresibu (coic es el caso de un
revestimientc que comyrenda caucho hecino pegajoso por uua resi-
na o por uil plasvificante].

Se puede fabricar asl una c¢inta adhesiva de tela de en-

vejecimiento largo, impermeable al agua, tenaz y sensible & la
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presidn, impregnando un pepelin que tenga de 12 a &2 hilos por
en2, con ia ocoinposicidu de »unificacidar de caucho-resiza del
ejemplo 1, de manera gue se lleunen todos los vucios de la tela
y que se deje un ligero exceso sobre el reverso,yeundo seguida
asta operacidn de una vulcanizaoidy y de wi encolado del re-
verso ¢ou gona-laca, ﬂespués de lo cual es gpliocado un adhesi-
vo sensible a la presid.,

Bn la fabricacidun de ocintas adhesivas, ¢l adhesivo sen-
sible a la pxesién puede ser del tipo caucho-resina, couo indie
ga el eJemplo sigulente,

Bjeuplo Ge adhesivo:

Grepe de latex, Loo partes;

Cxido de @iuge, 100 partes;

Colofonia de madera, 45 partes;

Beta~naftol (facultativo), una parte;

Heptano, 450 partes,

Bl orepe de latex y el 6xido de cinc son molidos juntos
en un molino de caucho hasta que el 6xido sea incorporado inti-
mamente en el caucno, 3e coloca eutonces lz mezcla en un reci-
piente oon los otros iugredientes y se mezolan durante aproxis-
madanense S4 poras, o durante un tiempo mds largo, lo que dd
una soluzidén adanesiva nomogénea lista para la aplicacidn. Bn
este caso igualnente el 8xido de cinc endurece la colofoaia
al mismo btiempo gus actaa como pigmento reforzador. EL beta-
naftol sirve de antioxidante y se le pueden aladir otros cuer=-
pos o ser sustituido por otras sustancias,

Las proporciones de los ingredientes pueden variar, na-
turalmeute, un poco, 3in embargo, la proporci6n de ia colofonia

al caucno ha de ser mantenida de preferencia entre &6 y 100 partes

de colofonia por 100 partes de caucho en pesc, La proporeidn de
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dxido de cine puede ser reducida considerablemente pero, para'
la fabricacidn de ointas-mascaras y otros productos andlogos,

la solicitante prefiere mantener esta proporceidn aproximadamen-
te entre 25 y 125 partes por 100 partes de caucho, Se puede uti-
lizar oolofonia hidrogenada en lugar de colofonia ordinaria pa-
ra obtener un adhesivo menos expuesto a la pérdida de facultad
de pegado despuds de ezposioién prolongada al aire,

Bl revestimiento adhesivo puede ser aplicade de ocualquier
maners apropiada, por sjemplo naciendc pasar la hoja tratada a
través de un orificio detrds del cual se encuentra la soluocidn
adhesiva y que estd resgulardo para producir el grosor deseado
de revestimiento; lusgo se somebe al secado para hacer evaporar
el disclveante volatil,

Estos revestimientos adhesivos caucho-resina sou normal-
mente pegajosos y seasibles a la presidn; no se separan, son
insolubles en el agua, no nigroscépicos, ingensibles a la hume-
dad y buenos alslantes electricos, lo que les hace aptos para
la fabricacidn de cintas eléctriocas.

Ha de entendevse que, en la fabricacidu de cintas adehsi-
vas, 10 e3 necesario utilizar adhesivos caucao-resina y que ocual-
quier adhesivo que contenga caucho o resina se fija por si mismo
al soporte tratado; si se utiliza un adhesivo que no se uune porxr
ci mismo suficientemente al ascporte, se pusde recurrir a un
revestimiento intermedio gue constituya en oiexto odo inicia-
ciéa para asesurar una buena fiJjacién.

105 adnesivos pueden ser aplicados por calandrado o por
frotaniento eu lugar de serlo por medio de un veniculo disol-
veuntbe,

Un ejeuplo de otro tipo de adkesivo gue es normalmenbe

pegajoso y sensible a la presibn es un adhesivo formado por
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wna resine constituida por um polimero del isobutileno con un

TR SR

srado medio de polimerizaciéh {masa cauchosa transpareute) y
por una resina que produce el pegado, tal somo la colofonia o
la cumarona,.

Liaturalmente, los ejemnplos anteriores han sido dados a
titulo de ilustracidn sia ningun caracter limitativo del aloan-
ce de la invencién.

Entre las caracteristicas ventajosas de la invencidn, se
pueden seflalar los puntos sisulentes:

a., e puede couseguir una gran veriedad en las propieda-
des ¢e los tejidos tratados para responéer a uecesidades parti-~
culares y se pueden adepltar linites de proporciones més separa-
dos y obtros tipos de componentes con el saucho graclas al con-
trol, hecao posibly por la vulcanizacibu. Es asi cono se pueden
wbilizar resinas liguidas y obbener un tejido o una ciata que

tenga una bueaa sxtemsibilidad, iucluse ouando el caucho ha sido

considercois snte troceado. De agui se sigue que el campo de,
aplicacibén ds las ciatas édhasivas del tipo que tiene soportes
de papel tratado con caucno-resina es arpliamente extendido;
b, La vulsanizacida 3 jora la resistencia 4 la tensién
¢el tejico bratado sin hacerlo rfyido o guebradizo, Por ejemplo,
apel wizado abscrbenive que pesa 18,450 kags, Lor resma ha si-

do tratado coufoxrie al ejeilo 1 { estando saturadc el pacel) ¥

q de
e

g usEll

103

tenia una resiutencia a ién de 2,267 kzs, anbes del tra-
tamiento y de 4,082 kgs. después de tratamiento, Despuds de tra-
tamiento de la misma manera pero sin wvuleanizacibu, ls resisten-
cie 8 la teusidu era de u,175 kgs, Je han 0600 ensayos en ua
aparuto Scheppexr para ensayo de tensidny a wiaa veliocidad de 905
mm, por minuto sobre muestra de 12,5 mm, de ancihura. ILa resisten—
oia al rasgamiento fué couveniente en los dos papeles tratudos,

~A5~
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pero se hizo algo més débil por el

lo gue =3 veanbtajoso para faciiltar la usilizaoeids Ge la ciuta

6. La vuleanizacidn auwnentas la ‘uracidn dtiri de' tejido
trataCo reduciendo los efe :tos del envejecimiento; el papel tra-
tado conserva la resistencia dessada a la rotura y a ia exfolia-

- . o . Ve ~
0idn furaiie un pericdo de tiempo méds largo que el papel trata-

d. La vualcaaizaoidn aumenta notablemente la resistencia

Zel %tejido &l calentaniento prolongsade que, sin esto, daria fra-

golor., &is asi c-ro wil papel tratado, pOTr sjenplo w.a LU0ja=s0por-
te para cinta enmascaradora, preparada couforme al ejerplo 1,
despuds de haber esiado scmetida durante L4 noras & wid Lewpe-
ratura de 104 grados no se na hecno quebradiza, a0 na cambiado
de color y no ha mostrado ninguna destrucceidn de lua resistenocia
debida a la »unificacidn», Esta resistencia del soporie al ca-
lor es una caraeteristieé inpoxtante para las cintas snmascarado-~
ras aplicadas sobre supsrficies gqus soxn barnizedas y luego sonme-
tidas a la cooccibi antes de la retirada de la cinta; las estufas
de secado habituales para la pintura trabajan a aproximadamente
82 grados, En lus instakaciones industriales en que s& pueden
utilizar cintas enmascaradoras, las terperaturas de ocofoidn al-
canzan 148 grados y son utilizadas a menudo durante dos o tres
horas. Se produce asi una reduccibu de la termo-plasticidad,

e.-La vulcanizacidn hace el tejido tratado menos absor-
bente respecto a los disolvente de las lacas, 1o gue mejora la
resistencia y la »unificacidén» de la ginta-ndscara en el uso;

f. El papel »uuificado» o tratado, puede ser enrollado

en bobinas, autes de ser revestido, sin que se produzca adhneren-
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ola, Sin la vul:anizaciébzn, existe una tendencia a la adherencla

lo que nace que las vuslias sucesivas de la bobina puedan sol-
darse si no se emplea una guarnicidn intermedia; en efecto,
aungue la nateria de impreghacidu caucno-resina sea relativa-
nente 46 pegajosa, cua.dadc es absorbhida por el papel, o8 capaz
sin embarge de provocar una fuerte unidn entre las superficies
en contacto del pspel tratddo, si este inconveniente no ha si-
do eliminado por la vuloanizacidn;

g. La materia de impregnacidédn no es abacals tan rapida-
mente por Los disolventes formados por aidrocarburos extraides
del petrdleo, empleados comunmente en los revestimientos adhe-
sivos caucho-resina sensibles a la presién;

n, La técnica de vulcanizacidn utilizada por la solici-
fante, tiene por efeato producir un soporte que aunenta la du-
racidn .ds envejecimiento de los adhesivos baucho-resiﬂa aplica~-
dos en forma de revestimiento sobre el papel tratado. Lstos
adhesivos pueden ser utilizadossin incorporacidn de un antioxi-
dante y esto es una veantaja Importante para la fabricacidu de
ointas emmascaradoras porque los antioxidantes nds potentes
producen nabitualmente manchas sobre las superficies baruiza-
das a las cuales puede scr aplicada la oixnta, 3i se desea, se6
puede utilizar el beta-naftol como antioxidante, porque este
cuerno no produce maicina y su debilidad, como antioxicante,
estd compensada por el efeoto del tipo perfeceiocnado de so-

porte
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Los puntos de invencidn propla no nueva, pero 10 presen-
tada, practicada ni divulgeda en Ispala que se presentan para
que sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduccidn
por DIRZ alos, son los siguientes:

le,-Kejoras iatroducidas ean la fabricacidn de adhesivos
sensibleé a la presidn, bandas y nojas adhnesivas gque 10s uti-
lizan, caracterizadas porgue el adkesivo sensible a la presién
¥ pegajoso de modo normal y estable consiste en saucho pastoso
vulcanizado que es pegajoso de modo sstable y es mds cohesivo
que adnesivo, no siendo este caucho vulganrizado sensiblemente
termopldstico,

2e,~ Mejoras segdn se reivindican en =1 pumto 1, carac-
terizadaé poraue ¢l adhesivo se hace de cauchio Liocuado wvuloani-
zado que es pegajoso de modo estable y més cohesivo que adhesi-
vo, no contiene azufre libre y no estd sujeto a post-vulcaniza-
cién a temperstura ambiente, siendo este adhesivo sensiblemente
10 termoplédstico.

59,- liejoras segln se reivindican su los puntos anterio-
res, oaréoterizad&s poryue el acdhesivo se nace de caucho gue
e sido vulcaznizalo a parilr de un estado pastoso y negajoso
por medio de ua acelerudor vrgduico del tipo aubtovulcanizante
del tipo tiuram=polisulfuro para venlr a un estadc pegajoso se-
gdn el oual es mds cohesivo gque adhesivo.

48, - Iejoras segln se reivimdican en los puntos anbterio-
res, sarzeterizadas porque la composicidn adhesiva tiene un ve-

hfculo volatil en el ocual es dispersado, como adhesivo prinei-
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pal, un caucho pastoso vuloanizado gue ha sido transformado

d= un estado pastoso y pegajoso a un estado en el cual es nés
cohesivo que adhesivo, pero todavia pegajoso, siendo el ocau~
cho vuleanizado pegajoso de modo estable,

58,- Mejoras segin se reivindican eun los puxtos anterio-
res oaraéﬁerizadas porque ia banda u noja adhesiva tiene una
gapa de adheslivo sensible a la presibn y ?egajosa de modo esta-
ble y normal, oconstituida por caucho pasitosod vulcanizado que es
pegajoso de modo estable y es més cohesivo que adhesivo, siendo
ests saucho vulcanizado sensiblemente no termcpléstico.

69,-Me joras insroducidas en la obteneidn del adhesivo an-
terior qﬁe sonsista en vuloanizar un compusesto polimerizable pe=-
gajoso que es menos cohesivo que adhesivo, en aumentar la fuer-
za de oohesidn interna para llevarla a uan estado, en que el pro-
ducto es més cohesivo que adhesivo, pero todavia pesajoso, ter-
minandose la vuloanizaocidu seunsiblemente en esta fase, de tal
forma que a0 se produzoa post-vulceanizacibn y perdida de poder
peganta,

78,- Mejoras introdusidas en la transformacida del caucho
para llefarlo & una forma sensible a la presién y pegajosa de
modo normal y estable, utilizable oono capa sobre hojas o ban-
das adhesivas, que consiste en amasar el caucho hasta que esté
en estado pastoso y pegajoso, despuds de 10 cual se vulcaniza
el gcaucho hasﬁa gque sea méds cohnesivo que adhnesivo, pero todavia
pegajoso, terminandose la vuloanizacibi seusiblemente en esta
fase, de wodo que no se produzca post=vulcanizacibdn y pérdida
de poder de pegado,

84,~ liejoras sezgdu se reivindican ea el puuto 7, caracte-

rizadas porgue incluyen el amasado del caucho para llevarlo a

4 7=
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YR, ~ Licjorus segdu los puusos 7§y 5 caraocberizados porque
se somete el caucho a ua azasado oxidante por caldeo prolonga-
do y tratamiento mecanico €1 presencia de sire hasta que el
cauciho esté pastoso y pegajoso, siendo entonoes menos sohesivo
qua adnesivo,

108,- Mejoras segdn se reivindican en los puntos 7 a9,
ocaracterizadas porque se mezcla un catalizador de oxidaocién al
caucho para facilitar el amasado.-

112,- liejoras segdn se reivindican en los puntos 7 a 10,
caracterizadas porque se evita la utilizacidn de azufre libre
en la vulcanizacién del causho.

12¢,- lejoras introducidas en la transformacién del cau-
cho para ponerio en forma adnesiva, sensible a la presién, pega-
joso de modo uormal y estable, que consiste en amasar el caucho

para ponerlio ei estado pastoso y pegajoso, en Valcauizar luego

¢l caucho hasta que 3ea més oohesivo que acdhesivo, pero todavia
pegajoso, caleutando én mezala con un acelerador orgdnico auto-
vulcanizante , no presentando el producto sensiblemente post-
vuloanizaoibn o pérdida de poder de pegado a tewperatura ambien-
te.

158,= le joras segdn el punto 12 caracterizadas porgue el
ace&eradoi orgdnico autovulcanizanbte es del tipo polisulfuro
de tiuram.

148,~ MeJjoras introducidas en la fabricaeidén de hojas

lexibles; v mds particularnente, hojas o ocintas adhesivas fle-

xibles gque presenftan la caracteristica de que %a hoJa o la oin-
ta flexible tieme un tejido fidbroso poroso tratado o wunirfiocadow
por una composicidn causho-resina vulcanizada gque penetra en el
tejido y que pesga sus fibras, comprendiendo dicha composioibn

un acelerador orgdnico de auto-vuloanizacidn, y un activador

1
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para el wcelesrador preoitado, cuya combinac¢ién es vulcanizada

in situ 1o gue tiene por efecto mejorar la.duracibén al enve-

jecimiento as{ como las propiedades de resistencia al calor del

sonjunto al mismo %iempo jue la resistencia del fejido,

158,~ liejoras segin se reivindican ea el punto 14, carac-

s
« ®» ¥ 8
i

terizadas porgque el tejildo fibroso poroso es wencolador ¢ im-
preznado por medio de una composioidn de muy fuer%e conesidn

f formada esencialmente 0 en su mayor parte por la mezela fundi-
% da vuloanizada in situ de cauoho muy troceado o trabajado mez~ '?
1o clado con una resiua compatible con dicho caucho y oapaz de

Y aunentar el efeoto de pegadeo sobre las fibras del tejido encon-

trandose dicha resina en la proporoién de aproximadamente 85

v

a 400 partes por 100 partes de cauocho, comprendiendo ademés

le composieidn un acelerador orgénico de auto-wvulcanizacién y

15 un activador para dicho acslerador.

16¢,- Jejoras sezgin se reivindhoan en 1los puutos 14 y 15
caracteriéadas porgue el tejide propiamente dicho puecde susti-
tuirse por ua papel, por ejemplo por un papel rizado o suscep-
tible ds alargarse, iupregnado y runificador por medio de la

20 gsouposiciédn considerada, poseyendo diciho papel unificado una

regsistencia a la tensié:i mayor gue el papel no tratado y pose-

yeudo una resistencia a la teupceratura por 1o menos tan grande

cono la que se obtendrfa sin vulcanizacibn de la materia de

impregnacidén,

i

20 1782 ,~ lsjoras segin se reivindican en los puntos 14 a
16, caracferizadas porque los componentaes de impr gnacién se
encuentran en proporciones tales que el papel »imificadon o
tratade sea Tflexible y gque posea un alarganaisnto réxiio o bien
gque oonserve une facultad de alargamiento,

30 l1ge2,« lle joras sesdn se reivindican en lLog punbtos 17 a

-5'/_.
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17, carscterizadas porque el acslerador eoc (el
fure de Giuram,

1ve,~ ligjoras sesln =6 reiviudican eu 1os puntos 14 a 18

a”mﬂteriéa&as porgue la hoja flexible ocomprende vu soporte fi-

brosoe poroso,

g_w

21 como papel, mencoladon o impregaado por medio
de una composicidn depositada & partir de su solucidi en un We-
hiceulo organico woilatil, de tal manera que disha somposieidn
penetre en las fibras del tejido y ligue estas flbras entre si,
siendo la oomposicibdn en cuestién vulcanizada in situ despuds

de aplicacidn y estando formada en gran parte de una mezela fun-
dida de caucho sumemente troceado o trabajado, de resina elegi-~
da su ia clase que comprende la colofonla y sus derivados y com=-
patiblie con el caucho ¥ en una proporcién de al menos 25 partes
aproximadancute por 100 partes de saucho, tomandose dicha pro-
poreidin entre los limites necesarios para producir una oomposi-
cidn flexible y un soporbe flexible siendo ubtilizado un acelera-
dor orgdnico de aubo-vulcauizacidia del tipo de polisulfurc de
tiuram y un activador para disho acelerador,

o

208,- llejoras segdh se reivindican en los puutos 14 a 19,

i

caracherizadas porque el acelerador es sa ;ran parte tetrasulfu-
ro de dipentametilen-tiuram o bisulfuro de tetrametil-tiuream, de
preferencla en proporcidn de una parte al nenos por 100 partes
de caucio.
218, ~ s joras segdén se reiviadiocan en los puutos lz a

2o, 1a¢aotc 1 zadas porgus se prevé un pigme.to reforzador para
dar cohesidn adicional a la composiceidn,

258, - Hejoras segdn se reivindican en los puntos 14 a 21,
Bd*&Qt@leadaS porgue la oompoa.oién de impregnaocidn ocorprende
4xido de cinc,

23¢,- liejoras segin se reivindican en los puntos 14 a 22,
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carzeterizadas porgus la composicidn Ce inpregnecién tiene un

peso total por 1o menos igual, sensiblemente, &L peso del so-
porte, por ejemplo papel.

248,- lMe joras segln se reivindican en los puntos 14
a 25, carécterizadas porgue la noja {o cinta) adhesiva flexi-

ble eomprende un soporte de pavel poroso gue consbituye la hoja

flexible cowmo se ha especifiocado antes, con un revestimiento

adhesivo normalmexnte pegajoso y sensible a la presibn firme-
nente unido sl soporte.

252,~ Mejoras seusdin se reivindican en 1lo0s puntos 14 a
24, carac%erizadas porque la uoja (o cinta) adhesiva flexibdle
estd constituida por un soporte de papel poroso »unificados o tra
tado por wmedio de wna materia de impregnaocidn formada esencigl-
mexnte por unaimezola vulcanizada in situ de caucho sumamente
troceado o trabajado de una resina compatible capaz de aumen-
tar el pegado de las fibras del papel y que se encuentya en una
proporeidn de aproximadamente 25 a 400 partes por LOOC partes de
caucho, de un acelerador orgdnico de auto-vuleanizaeidn del ti-
po del polisulfuro de tiuram ¥y de um asctivador para dicho acele-~
rador y, finalmente, Jde¢ un adhesivo normalmente pegajoso y sen-
sible a la presidu del tipo ocaucho-resina unido al soporte y fi-
jado por la mabteria de impregnacidbn, aumentando la Presencla
del acelerador considerado la duracidu a1l envejecimiento del
adhesivo,

26¢,~ lLiejoras segin se reivindican en los punbtos 14 a 25,
caraoteriéadas porgue Se preve un revestimiento de welicoladon
del dorso del soporbe, firmemeunte uuldo a éste dltimo sobre 1a
cara opuasta al revesitimisnto adnesivo, siendo dicho revesti-~

miento de eneolado ilnactivo respecto al revestimiento adhesivo-

para permitir desenrollar la hoja {o cinta) adhnesiva de bobinas
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siu que se produzea exfoliamcibn, hendido o desprendimiento del

adhesivo.
27%2,.- lJe joras introducidas en la fabricacién de adhesi-

vos sensibles a la presién, bandas y hojas adhesivas que los

utilizan,

Tal y como se ha descrito en la llemoria gue antecede

¥y para los fines que se han especificado,

Esta llemoria consta de oincuenta y cuatro nojas eseritas

a mégquina por una sola ocara,
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