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PATENTE
"D E
INTRODUCGCIOGN

a.favor de Don José Luis TURULL BOSCH, de nacionelidad es-
peafiola, residente eanaroelona, calle San Flias 24, por
"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE DISPOSITIVOS
DE CIERRE. '

MEMORIA DESCRIPTIVA

La preaente invencidn se refiere a un nuevo preo-
cedimiento para la fabricacidn de dispositivos de cigrré.

Ya es conocido un procedimiento por el ousl se
obtiene un dispositive de cierre formado por dos oinfgs )
elementos similares, una de las cuales presenta una plura-
lidad de ganches que, al ser introducidos entre los bucles
del otre elemenie por compresidn de una de las cintas con-
tra la otra, se acopian con dichos bucles produciende con
ello el efecto de adherencia necesario para la unién entre

los dos elementos del cirre.
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Le experiencia ha demostrado que el acoplamiento

de dos elementos de cierre de la naturaleza indicada no
es suficientemente fuerte, por cuanto que muchos de los
ganchos y bucles, al ser de didmetro relativamente grande
para que tengan la adecuada rigidez, quedan sin enganphar-
se mutuamente y son completamente inoperantes desde el
punto de vieta del cierre. Por lo tanto, el objeto de la
presente invencidn es, precisamente, proporcionar un nue-
vo procedimiento para la obtencién de un dispositivo de
¢lerre de la natursleza indicada, mediante el cual se ob-
tiene un buen funcionamiento, a pesar de muchas utilizacio-
nes, y de gran resistencia a 1la separacién de sus elemen-
$0s8 una vez acoplados entre si.

El procedimiento objeto de la presente‘invenoién

reslde en el hecho de formar el elemento de clerre que lle-

va los bucles por tejido de elementos de urdimbre y de tra- |

me entre los que estdn inoclidf{dos unos hilos delgados gue
presentan olerto rizado permanente, forumndo los bucles a
base de estos hilos rizados con uns longitud o altura esen-
clalmente grande, de manera que al quedar libres se ensor-
tijen formendo una capa de aspecto enfeltrado en el que
son recibidos los ganchos, produciéndose el acoplamiento
de cads uno de elles con uno o méds de los bucles rizados.
Los ganchos del elemento opuesto pueden ser ob-
tenidos por cualquier procedimiento convencional, pero, de
acuerdo ocon una realizacidn preferide del invento se pre-
fiere partir de un material de veludillo o felpa de bucle,
enfilando los bucles de cada par de hileras de ellos adya-

centes en respectivos elementes de tijera cooperantes, leos
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cuales son accionados el ﬁpo con respecto del otro de ma-
nera que sus filos se desplazan entre une posicidén separa-
da en la que permiten el paso de los bucles y una posicién
cerreda en la que han cortado los lados de dichos bucles
comprendidos entre aelles. La magnitud del desplazamiento
relativo de les elementos de tijera es Justamente la nece-
saria pars deferminar el corte de las partes laterales de '
los bu&les; esto es, se deéplazan entre una posicién com-
pletamente abierta, en la que permiten su libre entrada,
y una posicidn en le que los £ilos justamente acaban de
cruzarse. _ . |

_ Por otra parte, los bucles que sirven para for-
mer los ganchos son hechos a partir de filémenxos que tile-
nen cierto grado de tormidn en cualquier sentido, de mane-
ra que una vez formaedos adopten una forma en zig-zag, en
le que sus dos lados obrazes quedan cruzedos en un punto
intermedio de su lengitud. _

‘ Como es natyral, el procedimiento puede ser com-—
pletado pof cuaelquier tratamiento de termofijacién o cura-
do que da establlidad de forma & los bucles formedos, en
uno cualguiera de los elementos del cierre, ¢ en ambos a
la vesz,

Loe dibuj s adjuntos muestran, a titule de ejem~

'Plo no limitaiivo del mlcance del invento, una forma de

realizacién del procedimiento j del resultado industrial
obtenido con el mismo. ,
En dichos dibujoss le figura 1 muestra el proce-

80 de corte de los bucles formadores de ganchos, en una fa-
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ge de trébajo correspondiente a la introduccién de los
bucles en el dispositivo de tijere; le figura 2 es una vis-
ta similer s 1a_anterior; pero con les elementos de tije-
ra en el extremo de su carrera de corte; la figufa'3 Bues-
5e tra, en seccién lgngitudinal; el elemento de cierre que
comprende los bucles rizados; la figura 4 muestra el ele-
mento de cierre provisto de ganchos, obitenido de acuerdo
ocon les figura 1 y 23 la figura 5 muestra los dos elemen~
108 de cierre acopladoe; la figura 6 es una vista paroial
10. en perspective de los dos elementos de clerre semiacopla-
dos, y le figure 7 es un esquems de le disposicién de los
genchos.
" De acuerdo con el procedimiento que se describe
se forma dos elementos de cierre -l- y -2-, por ejemplo _
i3, en forme de cintas, cade una de las cuales comprende ele-
mentoe de trama -3~ y elementos de urdimbre -4-, entrele-
zados entre s{ de scuerdo con cualquier ligemento usual,
Yy con lae densidades més convenientes & cada caso., Loe hiw
los empleados en la confeccién de cade uno de dichos ele-
20, mentos pueden ser tembién, cualesquiere. '

En el elemento -1-, la urdimbre es intercelada
con otroe hilos de urdimbre fleja -5-, por ejemplo de hi-
los o filem:ntos delgedos de un materiel termopléstico, por
eJemplo une resins poliemfdica, los cusles presenten un ele

28, to grado de torsién de menera que tienden & ensortijerse
formando un conjunto de aspectdienfeltrado cuando se los
deja sueltos. Con estes hilos se forma bucles en una cere

del elemente -1-, de meners similar a como se forme un te-



Se

10,

15,

20.

25,

249950

jido de rizo pero con una longitud de 3ucles substancial-
mente mayor. Los bucles asi formados, al ser dejados en

libertad, recuperan su formsa rizade y producen una capa

enfeltrada y gruesa en unz de las caras del elemento -=l1-,

tal como se aprecia en la figura 3, llenando completamen-
te todos los espacios intermedios existentes de otro mo-
do entre los diversos bucles.

Este enfeltramiento puede ser heohocjermanente
por cualquier tratamiento endurecedor o de curado, por
ejemplo calentado el conjunto del elemento terminedo &
ung temepratura cercana e su punto de reblandecimiento,
eventualmente en presencia de humedad. Segun los casos
también se puede reocurrir a tratamientos quimicos-compa-
tibles con la naturaleze del soporte textil.

- En le formacidn del elemento -2- se intercala
entre 1os"elementoe propios  de a1 urdimbre, una plurali-

dad de filementos de material termopldstico, por ejemple

"del mismo material que los filamentos -5- dei caso ante-

rior pero esencialmente mds gruesos que ellos. Estos fi-

lamentos adicionales -6~ son trabajados bajo clerta tor-

sidn residual, de maners que los bucles formados con ellos

sobresalientes de una de.las caras del_B0porte_e elemento
de cierre -2-, tienden a enrollarse y adoptan la posicidn
cruzads Que'se aprecia en las figura 1 y 4.

El elemento de clerre -2-, cuando se encuentra
en el estado de la figura 1 es sometido a un tratamiento

de curado similar sl descrito en el caso del elemento . an-

terior, de manera gue la forma de bucles obtenida es hecha
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permanente. Iuego el elemento de cierre -2- es sqmetide
a las operaciones de corte que se describe en relacién
eon las figuras 1 y 2. ; 7

De acuerdo con ello se inserta un par de elemen-
tos de tijera -7~ en el interior de les bucles =8= y =9~
de respectivas hileras de elles adyacentes y que se ex~
tienden longitudinalmente a2 la cinta o elemento soporte.
Dichos elementos de tijera tienen sus files -10-~ situados
én el plano ~ll-, de manera que el elemento ~12- se encuen-
tra encima de este plano mientrszs que el elemento ~13- se
encuentra debajo del mismo.

Uno de loé elementos, por ejemélo el inferior,
puede ser f£ijo, pero el.otro puede ser desplazable late-
ralmente para pasar de la posicidn indicada en la figura
1l a la de lg figura 2, y viceversa, sunque, como es natu-
ral,'dentro de la esencialidad de obiener el movimiento
relativo correspondiente, los elementos fijos podrian ser
los superiores, o bien, ambos elemsntos podrfan ser mévi-
les en sentidos contraries. 4

‘ La amplitud del movimiento relativo de los pares
dé tijeras ~7- queda definida per las dos posiciones extre-
mas representadas en dichas figuras 1 y 2, y segin se apre-—
cia en la primera de ellas, se obtiene la méxima emplitud
pesible de paso para los bucles, mientras que, segin es
de ver por la segunda, basra unmcorride minimo de les ele-
mentos mdviles para conseguir el corte completo de dos hi-
leraes de bucles al mismo tiempo, con cada una de las tije-

ras desecritas.
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Como se comprende todos los pares de tijeras
pueden ser lndependientes entre e{, o bien, por convenlen-
cles del acclonasmiento, todos los elementos -12-, y los
elementos —13f por a» parte, pueden estar comectados & res-
pectivos medios de acclionamiento independlentes.

_ En lae figurse 5 y 6 se indica como se acoplen
los dos elementos del ¢ierre obtenido de scuerdo con le
invencidn. Cade uno de los ganchos -l4- formedos por los
bucles cortados, se engancha con une o mée bages de uno o
mées bucles rizados del elemento opuesto, obteniéndose une
gren firmeze de ecoplamiento. Al separar los doé eiementos
del clerre, loes bucles flojos =5- se estiran y desenredan
solténdose con facilided de los ganchos -l4-, y su capeci-
dad de estiramiento es, precissmente, una de las particule-
ridades que eviten su rotura y'consiguiente inutiligacidn
de algunoe de dichos bucles.

En caso de neCesidad-ee puede prescindir del en-
trecruzamiento de los lados de les bucle:L-Bf y -9-, de
forma que los mismos quedan dispuestos uno al ‘lado de..
les otros tal como se aprecia en el bucle cortedo =15~ de
le figura 7. ' o

Serdn independientes del objeto de la invencidn
los detalles accesorios del procedimiento, esi como le na-
turaleza y caracter{sticas del dispositivo empleado para
pu pueste en préctica, siempre que no alteren esencialmen-

te el espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introduccidn:

Fuevo procedimiento para le fabricacién de dis-
positivos de clerre de tipo que comprenden dos elementos
ecoplables, uno de loe cuales tiene bucles y el otro gen-
chos esociados coﬁ dichos bucles para el ecoplamiento de :
los dos elementos, caracterizedo porque los bucles son for-
medos por insercidén de una pluralidad de hilos o filamentos
delgados y provistoe de cierto grado de torsién, entre les
elementos que formen el soporte textil del elemento de cie-
rre correspondiente, formando con dichoe hiles o filamentos
rizados o toreidos hucles de gran longitud, los cusles son
dejedos luego en liberted pars que se enfeltran:o enreden
entre sf{, y curedos a fin de dar permenencia a la forma
adoptads. . ) ‘.

2. Nuevo procedimiento para la fabricacién de
dispositivoe de cierre, carscterizado porque los ganchos
del otro elemento de cierre son formados enfilando los bu-

¢les de cade par de hileras de elles adyacentes, en un te-
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Jj1do de veludillo o felpa de bucles, en respectivos ele=-

mentos de tijera cooperantes, situados a distintas altures
con respecto e los bucles y provistos de filos cortentes {
en un pleno comin intermedio, cuyos elementos de tijera
son accionados el uno con relacidn al otro de meanera gue

sus files se desplazen entre una posicidén separada en la
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qQue permiten el peso de los buclee entre ellos, y una po-
gioiéh extreme en le que Jjustemente acaban de cortar los
1qdos de bucles comprendidos entre ellos.

3. Nuevo procedimiento para le fabricacidn de
dispositivos de cierre, segin la reivindicacién 2, carac= -
terizado porgque la smplitud de desplezamfento relativo de
los elementos de tijere es tal Que los gque se encuentran
en ceda uno de los niveles se desplazan desde une posicidén
en la que se encuentran centrados con respecto a los ele~
mentos del otro nivel, haste une posicién en la que sus
files justamente acaban de cruzarse,

4. Nuevo procedimiento para le fabricacidn de
dispositivos de cierre, segﬁn le reivindicacién 2, carac-
terizado porque el hilo o filamento que forma loes bucles
del segundo elemento de cierre tiene clerta torsidn, de
modo que el dejer dichos bucles en libertad después de for-
medos, los mismos se tuercen cruzando sus d4os lados en un
punto intermedio de su longitud, en cuye posiciédn adn CUe
redos para dar permenencia a su forma.

5. Nuevo procedimiento para la fabricaci&n de
dispositivos de cigrre.

Le presente memorie descriptiva conste de nueve

hojas foliedas escrites & mdquina por uns séla cars.

Barcelens, & 29 de mayo de 1.959
José Luis TURULL BOSCH
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