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PATSNTE i TNVLANCION

por "Maguina sutomatica con mandes pogitivos neumaticos para
producir cintas sin fin por medio de aiiadidos y encoledos su—

cegivos de elenentos de hojag vegetales de diversa neturalszal

5 a favor de Don Ponclo Valls Ferrer, de nacilonzlidad espsariolsa,
domiciliado en San Feliu de Guixols (Gerona) calle de Gerona

ne 110,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Ia creciente deuandu que han tenido en el mercado losg
10 artlculos manufaciturados con clementoy de hojgs vegetules, es-
pecialuente agquellos realizaaocs con elanentos de hojas de pale-
mito y similares, ha motivado el estudio de su industrializa-
cion mecanica sustituyendo la actual de artesania,

Pare llegar a este resultado ha gido necesario crear
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crear le cinfa sin fin obtenida por medio de ariadidos y enco-
lados sucesivog de nanera gue l& tira o cinta produclda presen-
tara una sclucion de continuidad en sus ancho y grueso gue pel-
mitiera su tejido trenzado o torcide en maguinas apropiadas, que
exigzen para su norumal iuncionamiento la uniformided en las di-
mensiones de la cilnta que emplean,

Segun sus aplicaciones el ancho de l& cinta varia,
wientras gue por su naturaleza los elementos de las hojas gue
gse emplean, tenlendo en cuenta el ancho exigido, su largo puede
variar en deteruinadas proporciones, giendo preciso el determi-
nar las medidas de un largo como promedio utilizable en cada ca-
80

Otra circunstz:acia que gse ha tenido en cuenta es
la gue represgenta el tiempo necesarlio para que la materia, pega-
mento, gue se emplee en la union de los elewmentos, se adhiera
suficientenente a los dos trozos que n&n de unirse pare gque pue=—
dan reslstir el esiuergo de lLracecion gue su movimiento longitu~
dinal exisze en el curso de la producchon de la maquinz, después
de su ciclo gue es el encovlado o pegado de losg elementos,

Al establecer una mgguina que ha de substituir el
trabajo manual de artesanie, se ha de tener en cuenta el espacioc
que ha de ocupar, en vista de lag posibilidades que ofrecen los
locales ya exigtentes dedicados a la manipulacion, cosa gue se
ha tenido en cuenta, como se vera al tratar de lag disposiciones
posibles de esta méquina.

Antes de entrar en la descripcion de la maguina es
necesario hacer constar gque los elementos de hojas vegetales que
en ella ge utilizan, en su estaao natural, cada una de ellas, aun
sliendo de la misma planta tiene fomme y dimensiones diferentes y
es por lo que ey necesario :ue sean convenientemente preperadas,
como ya dicho, de uanera & darles unas dianensiones, ancho y largo,

unifomie @l ser dispuesiogpara su utilizacion en la mequina,
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Habiendo sido ya indicada la <inalidad de le méguina, an—
tes de describir ou funcionamiento se detalla la composicidn
de losg mecaniasmos que la forman, que constituyen dos gripos
distintog:

a) el de mando , que comprende el motor, su reduccidn
y el de distribucion de los movimientoge.

b) el de actuacion de los mecenismos trasladeadores.

¢) el servicio de encolado

d) la fijecion de la cinta durente su formacion

y e) traslacion de la cinta wientras se seca su encolado.

Ia maquina compuesta de estos mecanisnos e dispone sobre
un aruazon i,(que puede ser metalico como se representa en los
dibujos que acompatian a la presente memoria) en forma de nesa
cuyo tablerc superior es una planche metalica 2 en la que ge
montan los mecanismos de actuacion mnecaniocs,

51 mecanismo de mando, cuando no sea obbtenido por actuacion
humana, palancus & mano y pedales, comprende un motor 3 que pue-
de ger electrico como en los dibujos se indica, que wenda por
mediacion de un reductor 4, de cualquier sistema, un eje 5 que
lleve uno o varios acoplamientos 6 que permmiten separarlos del
eje o0 ejes 7 que han de mandar, gque llevan los tambores 8. I
eje 0 ejes 7 van fijados y reposan sobre la planche 2 por mediam
cion de las silletas 9 v Lfuera de ellos, en su exterior pueden
llevar unas poleas 10,

Verticaluente situados al eje 1 y por lo tznto paralelos
al mismo se disponen los goportes, 1ll, de simple accion y 12 de
doble accion, los cuales van fijados a la plancha 2,

Los soportes 1l, le simple accion son piezas de fundicion
de un metal moldeado que llevan en su parte central un agujero

cilindrico donde se degliza un eje-gula 13, cque lleva en su ex—
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trenidad del lado interior un travesaiio 14 ¥ en la opuesta un
taladro roscado en el que ge nonta el vastago de la horguilla
15. 21 reglage de la posicion de csta horguilla gobre el eje

13, se obtiene roscanuo mas oumencs su vestago socbre el eje 13
¥y sujetando su tuerce 16 por medioc del freno 17. (Véanse las

figuras de la hoja 1),

Bl travesaiio 14 lleva en sus extremidades unos re-
fuerzos @asi cilindricos en cuyos centros hay losg taladros cue
sirven de gufla a los ejes verticales 18 en cuya parte inferior
se wonta la ventosa 19 y cn la superlor se rosca el vdstago de
un perno 20 de @abeza cilindrica que tiene un taledro de sec-
cion rectangular que recibe una regla 21 golidaria del eje 22
alojado en un taladro vertical del cuerpo de los soportes 11,
taladros gque son paralelos & los ejes verticales 18,

Logs soportes de doble accion 12, son semejantes a
los de simple accion 11, cuyas partes centrales son identicas
en @nbos. Los de doble accion 12 llevan en sus prartes laterales
y & la altura de sus ejes guiag 23, que difieren de los 13 en
su longitud, los clojamientos de los ejes—-guias laterales 24
los cuales tienen una cebeza prismatica 25, que recibe un eje-
vertical 26 analogo & los 18, que lleva en su parte inferior
el cutio 27 cuyo cometido indicaremos después al citar la ope-—
racion del encolado.

4stos soportes de doble accion 12 lleven en la misme
posicion gque losg de simple accion 11, iguales teladros para los
ejes 18 y verticalmenlie sobre log ejes laterales unos taladros
paré reclbir unos ejes veriilcules 28, cuyo cometido es analogo
al de los ejes 22 pero de construccion diferente.(Veanse las
figuras de la hoja 1),

Como ya indicado, los soportes 1l y 12 van dispuestos
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paralelamente entre si sobre la planclia tablero 2 soportads por

el armazon 1 por pares, de nanera gue la rila de soportes prin-
cipie con un soporte de simple accion l1l, seguldo de ot 12 ¥y
agl sucesivamente de nanerc que el primero en la file sea siempre
sl de accion simple, s ijsualmnentes 1oe gue ocupan 1los mineros imne
pares, correspondiendo & los nuaercos puares los gue por su posicion
on la fila ocupan los lugares pares como lo indican las figs, de
la hoja 2.

Los soportes 1l y l2 que afectan la forme de escuadra,
lleven en su parte exterior un encaje en el que se monte uns regla—
yungue 29 gue pusde esgltar Lformade de varios trozos para facilitar
su construccion, la cual va fijada sobre losg soportes por mcdio de
tornillos 30 y pastillas opuestas &l corte 31, (véase la fig. II
de la hoja 1). asta rezla-yunque 29, o sus diversas partes o tro-
zos esta hueca (vease especialuente la fig. XXXIX de la hoja 7),
actua como une ventosa, como la 19 indicada en la vista en plentea
de la fig. XLVII de la hoja 7. Hs sobre esta regla-yunque que se
forma la cinta 32 como se detallara al describir el Ffuncionamiento
de la maguing en sus diversos ciclos,

4l lado de lacitada re;la~-yungue 29 se disponen una se-
rie de estuclhies 33 que contlenen superpuestos, on digposicion apro-
piada los eleuentos de hojas vegetaéles 34 con los que se ha de ha~
cer la cinta 32; vease la [ig. XLIIT de la hoja 7 en la gque se in-
dica en truazos rayados horizontaliuente un elemento 34 ael como la
construcclion de los citados estuches 33 en dicha figura XIIII que
es un corte por { ., de la fige XL visto en plante, siendo la Tig,
XXXIX un corte visto en elzado por C.P. de la misng Zige XDe

sstos detalles congstructivos de los estuches 33 se mani-
fiestan tawmbien en la {ig. XTIV de la hoja 3 que es una vigbta en
perspectiva del estuche en la que se representan las lenguetas la-
terales 35 dispuestas de tul.ugnera que al ser cogidos los elexen—

tos de nojas 34 gque los estuches contienen, por la ventosa 19 que
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se indice esgquenaticamente, asl como los ejes 18 en forma de
dos flecies, si dos elementos 34, estuvieran pecados fortuita-—
mente, al curvarse el eleuento 34 al salir del estuche 33, gra-
cias 2l moviniento @scendente de le ventosa 19 que le imprinen
los ejes 18 el elemento inferior se desprenderia dd superior,
el adherido a la ventosa.

Como le indica la fig. XXXIX de la hoja 7 y tembién
los detalles de la fige. XLIII, especislnente en el ya citado
corte por WeRe de la fige. XL y en la fig. XLII de la misma hoja
los estuches 33i y 33e se componen de un cuerpo 36 y de una te-
pa 37 de una seccion transvergal apropiada de mE&nera que en su
interior los eleuentos 34 quepan en la cavidad por ellos for-
nada con relativa holsura pero sin permitir desplazamientos en
su adecuada posicion. Los estuches se llenan de elementos 34
degnontando sus dos partes ;é y 37 yuxtapuestos en el sentido
vertical y estan empujados en el, por medio cualguiera gue pue-
de ser un nmuelle plano en zig-zag ;é. Los estucies interiores
331 se montan con Ttornillos 33 sobre la resla 29 y el delantal
del armazon 41, y llevan en su cuerpo los tornillos 42, de la
manera que indica la fig. XLII que es un corte por S.T. visto
en alzado de la Tig., XITI ¢ue mediante las tuercas 43 sujetan
los estuches 33e sobre los 331,

Ia regle-yungque 29 lleve uunos topes 44 cue sirven de
apoyo a los estuches 33e compensando el gruesp de los estuches
331 sobre ellos (fig. XLIII, hoja 7).

Ie dispogicion en los estuches 331 y 33e de los cle=-
mentos 34 no es la misma en los dosj 1o demuestra la fige. XV
de la hoja 3 la cusl es un esquema que indice la diferencia de
esta disposicion de los elementos 34 los cuales son todos igua-
les, pero gue para su utilizacion normel han de ser colocados
de tal sanera que en el cstuche que esta delante de los sopor—

tes de simple accion 11 cue ocupan como ya dicho los lugares
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impares de la fila, log biseles de sus extremidades estan dispues—
tos hacia arriba, mientras que en los estuches ocupando los luga—
res pares, el bisel en cuestion estan al reves que los apteriores,
es decir, hacia abajo y esta condicion ha de satisfacerse aunque
la naquina tenga los soportes en filas opuestas.

Los movimientos de los mecanismos comprendidos en los
soportes 1l y 12 que son los primarios en esta maquina, esten ace
cionados por las excentricas gue lleven en su perdferic los tam—
bores §. sotas excentricas estan congtituidas por unes ranures 45
de seccion rectansular de un perfil que corresponde al movimniento
gque se desea obtener de cada una de ellas,

<n la parte opuesta a la posiclon que ocupa la regla

T
y aungue 29 respecto & los soportes 1l y 12 se disponen los nan-
dos de los organos gue comprenden, los cuales son diversos ejes
paralelos, que se preciseren despues, que tienepbus cojinetes de
apoyo iijados sobre el tablero 2 de la amazon 1 como se indice

en lag fizs., I a VI de la hoja 1, pero pueden e star soporbudos en
vn puente sobrepuesto como en el caso constructivo indicedo en los
conjuntos de las figs. XII, XIIT y XV de la hoja 3.

Heclendo referencia @ la dispogicion de la maguine gue
nos ocupa que representan lus figs. de la hoja 1, muy egpecialien-
te, se ve gue en la parte opuesta a la regla=yungue 29 se dispo-
nen los e¢jes de mando de los diversos mecanisios que van wmontadog
en los soportes 11 y 12,

Brnpezando a contar por la parte mas alejeda de los so-
portes, se encuentra el eje 46 gque mande los ejes-guias centreles
23 de los soportes de doble accion 12, este eje 46, lleva en su
extremidad una palanca 47, cuyo deda £§ se incluye en la ranura
45 correspondiente del tanbor de excentrica §, ademas, este eje
46 cleva las palancas de nwando de los ejeg-gulas 23« Zste eje 46

va .ontado sobre los cojinetes 50 sobre la plancha-tablero 2 de
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le. armazon 1 1o mismo que los otros ejes de estos wandos. (fige
ITIT, hoja 1).

41 lado del eje 46, va dispuesto paralelaunente a €1,
el eje 51 de mando de los ejes—guias laterales 24 de 1los sopoI=
tes de doble mccion 12 (fig. II, noje e

41l eje 46 lleva la pulanca 52, cuyo dedo 48 se in-
cluye en la renura correspondaiente del teuwbor de exceéntricas §.

4l lado del eje 51 va dispuesto parelelamente @& el,
el eje 53 de mendo de los ejes—-guias centrales 13 de los sopor-
tes de simple mando 11, el cual como los y& citados lleva en su
extremidad la palanca 47 con su dedo 48 que se incluye en lua ré-
nurea 45 correspondiente del tambor de excéntricas § y le palan-
ca 54 de mando de los ejes~guias centreles 13 de los goportes
de simple accion 1ll.

Paralelanente & este eje 53 se coloce en una posicion
sobre~clevada el eje 55 de mando de los ejes verticales 26 de |
lag cabezas 25 de los soportes de doble accion 12, cual eje 55,
lleva ademnas de la palunca 47 con su dedo 48, oue se incluye en
la ranura correspondiente del tumbor de excentricas 8, unz pa-
lanca 56 de mando de dichos ejes-verticales 26. Por rmzones cons-
tructivas, este eje 55, sobreelevado,sobre log deass, taublen
descansa sobre la planche tablero 2 por medio de cojinetes de
agujas 57, vease fige IT de la hoja le

“n la misna disposicion descrite, al lado del eje 55
pero en la misua altura que los ejes 45, 51, 53, se coloca el
eje §§ de mando de los sjes verticales 22 de los woportes de sim-
ple accion 11, el cual, ademas de la paleanca 47 y de su dedo ﬂg
gue se incluye en la runura correspondiente del tembor de excen-
tricas § lleva una palance 59 de dichos ejes verticales 22 (Vean=
se lag figs. I y IIde la hoja 1).

Los ejes verticales g§ de log soportes de doble &ce—

cion 12, que y&a se nan mencionado, tienen la digposicion espe—
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cial que se indica en la rig. II de la hoje 8, en la que se ve

el tintero 85 formado por wna pieza méntade en l& parte horizon-
tal de los soportes de doble accion 12 que lleven une almohadl-
lle 89 que retiene el liquido que se emplea como pegamento perea
1a union de los elementos de hojus vegetales 34 que Len de for=
mer la cinta 32 cuya produccion cs el objeto de la maguina eauto-
matica cuya patente se solicita. la tetencion del pegasmento en le
almohadilla §g gse obtiene por medio de un oclusor metalico §§
cuya forma bombeada le permite actuur como fuelle cusndo se apli-
ce sobre ella la presion de los ejes verticales 26 de les cabe=-
zas prismaticas 25 al descender.

Ia conduccion del pegamento, gque es un liquido de
cierta densidad, se efectus mediante la tuberilsa 94 y con pre=-
sion resulada cue no se precisa por ser de dominio conocido en
las aplicaciones de la ciencia Iisica, ya sea obienida esba pre-
sion, por gravedad del liquido o por wmedlo de inyeccion mecanica,

Ie alinentacion del tintero 85 que consiste el mante-
ner en ol el volwilen de pesauento necesurio para iunpregnar el
cuiio 27 se hace en el por la deformacion del odusor 86 que lle-
va el puntezo §§ gue empuja la bola 95 que asi abre el paso al
ligquido que llege por la tuberla 94 montada en la base del tin-
tero 85 por medio de un racord 91 que sirve de apoyo a la bola
valvula 95 gpoyada sobre su ésiente por medio del muelle 90, la
bogquilla 92 y la tuerca 93.

Como complenento de la actumecion wecanlce de las par—
tes que componen esta maguina, se recurre a lau utilizaclondel
aire comprimico y del vacilo, nor asgpiracion que se obtlene, por
ejemplo, por medio de una bomba~con resor 63 ¥y una bomba de va=—
cio a seco 64, cuya utlilizacion se describirva al tratar del fun—
ca onsmiento de la wmaculna. dstas bowbazs pueden ger reemplazadeas

por bolellas preparadug al efecto como se indican en lineas de

[

trazos en 1l& fig. 01 de 1la hoja 5, en lua gue la boltella de aire



comprimido 60 esta al lado de la vacia 61, encima de lus cuales
esta el deposito 62 del pegamento liquido en presion. ILa dispo-
sicion y mandos de estas pusde ser diverses, en la fig. X de lea
hoje 2, se indican estas bombas 63, 64, acorladas directamente

5 al ejc del motor 3, mientras que en la Iig. XXIITde la hoja 5
se indica el mando de una de ellas por wedio de la plea 10 mon-
tade en la aextremidsd del eje de los tambores 3. .1 montaje de
las botellas y aun el de las boubas 63 ¥y 64, se congidera de una
importincia secundaria, que no afecta al principio buslico de la e

10 automaticidad de le aaguina, y el wmando de dichas bombas tambiién
puede ser cualgulera, por lus ulsmas razones, ung de las posi-
bles soluclones de egtog nwidos puede ser unglogo 8l gue se in-
dica en la fige. IX de la hoja 2, rererente al mando de lug sie-
rras circulures 65, nontadas sobre el eje del electro-motor 66

15 cuya cor@xidn con lu linea de sumindstro electrico se electus
por wedio de una palanca doble 67 y una biela 68 actuada por une
excentrica de 1la polea 10 mes arribe citade.

Se prescinde taubien de la descripcion de lag lla-
ves de praso, tuberias, etc., gue son necesarias en los mandos

20 neunaticos, tadas ellasg mandadas por lag excentricag digpuestas
al efecto en las poleas 10.

Ia maguina automatica objeto de la presente inven—
cion tiene unz actuacion continue quese renueva en periodos de=-
terminados por el tiempo gque es necesario para que el pegeauiento

25 empleado en la union de los clementos 34 unos a otros. Ll rendi-
miento de esta maguina depende del numero de los zoportes il y 12
gue lo congtituyen, sea cusl sea su disposicion de unocs respecto
a los otors, y taablien de la longitud ubtil de dlchios elementos
34, pero en cadua caso es necesario el desplazamiento del trozo

30 proawcido ém la cinta 32 despues de haberla unido al gue se ace-—
ba de nacer (num. 5, cifrus nesras, fig. XI, hoja 2).

Lete necanismo de trasglacion se compone de wn juego
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de poleas 69 que estan montedas en los ejes 70 que lleven unsa
rueda dentada Tl, ambos cogprendidos en una caja 76 (Pig. XYITI
de la hoja 4) que descansa sobre la amazon le le rueda Tl engré-
na en lus cremalleras 72 del eje 73 del piston 74 que se mueve en
el cilindro 75, y esta disposicion es identice a cada lado del
conjunto, de este pando neumatico. Sobre las poleas gg, ge montan
dos cebles g cadenas 77, que se indican en las figs. LIV, XLV,
XLVI y XVIIT de la hoja 7, estos dos cableg o cadenas llevan unos
puentes z§ gque &l desplozarse gobre le regla~yungque 29 en cuyos
lados se deslizen la limpian de los regiduos de pegamento que en
ells puedan uaber guedado y aun despesen de elle los elementos 34
gue puedan quedar adheridos, a le regla-gungue 29.

4 continuscion de la regla—yunque 29 y a su misma al-
tura se dispone una regla de secado 19 (ifige XXIT B de la hoja 5)
en la que se incluyen diversos rodillos de resbalamiento 30 sobre
los que se conduce la cinta 32 que se presions para asesurar lag
uniones de sus pegamentog.por medio de una correa §l entre dos
poleas 82. Lste conjunto de traslacion de la cinta 32 tiene una
lonzitud proporcionel al tiempo gue el pegumento mecesita pare
adherir los elementos 34 unos & otros, y puede egtar incluido en
una camara de secado 83 cuya temperatura interior Iuvorezca di-
cha adilesion.

Le actuacion del traslado de la cinta 32 hasta el re-
ceptaculo éi gue la contilene pucde nucerse por arrastre o por nan=
do separado, el que se n& indicado es uno we log medlios gue pue-
den emplearse, y s0lo se cita como ejemplo constructivo.

Ias carrerus Jde los desplazearientos de le correa §l,
tanto en el sentido de avauce como en al retroceso, egtan limita—
das por topes.

Log elementos de hojuas vegebules que se emplearon en

la produccion de las ciatas con esta maguing tienen anchos muy
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diversos que podran dividirse en secciones por medio de Juegos
de sierras 65 montadag sobre el eje de un electro-motor 66 .cuyo
mando puede hacerse por medio de la palanca 67 y la biela §§
movidas por excentricas de lus poleas 10 del eje 7, -veuse Iig.
IZ de 1lu hoja 2.

Como ya dicho al principio de este ilemorie descriptiva,
le maguinga & que se refiere es susceptible de diversas wodalida-
des constructives, teniendose en cuenta los localesue que se dise
ponza y la capacidad ue produccion gue se quiere obtener. Pero,
es necesario en principio atenerse a le disposicion que mag fa-
cilite la vigilancia de la maguinayg por automatico cue sea su
funcionzmiento, como en el caso del telar y asi se ha estable-—
cido el prototipo de esta maquina en la disposicion gque se in—
dica en leg figs. VII y VIII, y X de la hoja 2 que servire de
base de aplicacion practica, 2 causa de la posibilidaed de un
control absoluto y de accesibilided, teniendo en cuenta que les
figuras citadas solo se indican dos grupos de producclon, es de—
cir, los formados por un soporte de simple acclon 1l con otro
de doble accion 12; en la practica pueden ser multiples los gru-
pog de produccion los gque pueden esgstar en Iile sobre la misna
armazon 1,

Lstba disposiclion en nilere o,en fila de la maguina
recordando la nue ge adopita seneralmente en las fabricas de hi-
lados y tejidos puede wractar lu que se indica en las figs. XTI,
XIT y XITI 3 de la hoj& 5, cue indican la doble dispogicion de
dos maquinas, haclendose bis & bis, lag cuales estan mendadas
por un cabezal de mandos con un solo mecanismo motor gue las
une.

“n lag figs. CII, XIII y VI de la hoja 3, se indica
la posible dispogicion de 1 og elementos de lu maguina en el ca-
s0 de gue no se disponga de guficiente ancho. ¥ en las Lfigs,.
XVII, XVITI, ¥IX v XX de la hoja 4, se indica la posibilidad

de disponer de una nanera uy comp&cta los mecanismos de ests
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maquina, see cual fuere la disposicidén de los mecanismos que com-
pbnen le maquina que se describe, el prinecipio bagico de su fun-
cionamiento objeto de la presente invencion es el mismo, y se pre-
cisa en las reivindicaciones de la nota &l final de l& presente
ifemoria,

41 funcionamiento de la maquina objeto de la presente
invencion es el siguiente: Partiendo del punto muerto cue determis
nan la posicion inicial las excentricas de los tambores 8 montados
sobre ¢l eje o los ejes 7, al principio del ciclo de su actuacion,
siempre puede obtenerse euvba posicion de punto muerto, puesto que
log wandos nan de sejulr rorzosanente lasg ginuogidades de las ex—
centricas de los tambores y aun en casgso de paro, por esta ragzon,
sisupre le maguina sesure sus ciclos de zcluacion en todo momento,

21 punto muerto, punto de partida de los ciclos que com-
prende cgta maguina se enduentra cuando los ejes—gulas centrales
13 de los soportes de simple accion 1l tienen avanzada su posi-~
cion hactha la izquierda de la fige. I de la hoja 1 y el traves&iio
14 con sus ejes verticules 18 se encuentran encima de los estu-
ches 33e mientras que los ejes-guias cenirales 23 de los sopor-
tes de doble accion 12 tienen su itravesaio 14 y sus ejes vertica-
les 28 esten en la posicion que indica la fig. IIT de la hoja l.

Ia maquina esta en reposo, Los estuches 33e v 331 han
sido provistos de elementos 34 convenlentenente dispuestos, como
se ha indicadc, mantenidos a ilor de su abertura guperior por ne—
dio de las lenguetasg 35.

21 motor se pone en wmarcha y greciag a 1la combinacidn
de los acoplanienton indicados en lag figuras de las hojas que
ge acompaiian espec:sluente ¢l seualado con ¢l num. 97 de la fig.
XXIII de la hoja 5. Primeranente se utliliza el eufuerzo mobtor pa-
ra comprimir y aspirar el &ire de nanera & poder utilizerlo al
poner la maguina en .aarcha,., sn este momento las lliaves de paso

de lus tuberias de compresion y de aspiraclon stan cerradas,
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Acoplando el motor 3a los tambores de las exc'entricas

8 la maguine principia su wmovimiento, —1 tambor 8 al girar, obli-

ze a la palanca 47 que lleva su dedo 48 incluido en le renura 45

& sesuir las sinuosidades del perfil de lu excentrica y el eje

58 por medio de la palanca 59 obliga a los ejes verticeles 22 a

descender conduciendo en este moviniento & los ejes verticales

18 del travessaiio 14 por presion de lus reglas 2l. 4l iniciarse

el movimiento de descenso de los ejes verticales 1§ de wanera que
al epoyarse la ventosa 18 sobre el eleauento 34 que se encuentra

en la parte superior del estuche 33e esle elenento es agpirade pa
la ventosa 19 con fuerse necesaria pare vencer la resistencia cue
ofrezcan las lenguetag 35 previstas en los bordes superiores de
log estuches. Una vez cogido el elemcnto como dicho, la excentri-
ca de una manera contrariu, a 1o descerita oblige al eje vertical

a sgcender a su primitiva posicion, y en este momento el eje 53
moviendo la palznca 47 desplaze el eje central 13 hastae colocar

el eje vertical ;§ encima lu regla~yungue 29 y en este mouento

la excentrice vuelve a actuar y obliga a descender sste € B=vVer=
tical 18 lasta aplastar la ventbosa 19 portadora del elemento 34
sobre la regla-yun.ue 29. Pura jue este aplastamiento sea posible,
la ventosa 19 esta Zomuada por une pieza moldeada en caucho semi-
duro, que sc¢ indica en la iz, XLVII de la hoja 7. Poco antes de
que se efectue esta aplicacion, se ha abierto la lleve de pasc del
aire &spirado por vacio, de waners que por succion la parte de

le regla~yunque 29 aspire y retenge encime de elle, el elemento

34 que se ha aplastado sobre el. Y despues de ello, cesa la ab-

gorcion gue exisgtia en la ventosa 19 que lo traslado y lo deja 1li-
bre, continuando eanpero la que hay en lt cituda parte de la resla~
yungue 29.

Ia excentrica devuelve al eje-vertical 18 a su primiti-

va posicion.
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“atos movimientos estan detellados en lag rigs. gi-
suientes de la hoja 6., la fige XXY de dicha hoje, indica la
pogicion del punto muerto, la X{IX, el Ues@enso del eje verti-
cel, la XXIII la eboorcion del elemento 34 por la ventosa 19,
le XXVI el degplazamiento del eje centrel 13, la X, la aplice-
cion del eleiento XXXIV sobme la regla-yungue 29 y la eleve-
cion del eje vertical l@ untes de pesar a su pogicion inicial
indicada, como ya dicho por la filg. XXV de la mnisna hoja 6.

Con este primer movimiento del ciclo de produccibn quedan esen=—
tados sobre la regla-yunque 29 los elementos impares 1-3-5 ,..
etc, que correspondin al nunero de soportes de simple accion
11 gue compongan la fila de soportes que se precisa en la Tige.
XV de la hoja 3 y en la fig. XI de la hoja 2.

41 segundo novimiento de la magquina es el que puede
llomarse "el encolado", Cono se ha dichio al describir log so=-
portes de doble accion 12 esgtos lleven lateraliente los ejes-
sulas cemt rales 23, detallados en las iigs. de la hoja 8 en
cuyas cabezasg 25 llevan el eje-vertical gﬁ gue tiene en su par—
te inTerior el cuiio 27. ustos ejes estan en su punto muerto en
la posicion que indieca la fig. XHXT de la hoja 6, Al inicilarse
este sesundo novimiento el eje vertical g§ obedeciendo & la im-
pulsion del eje 55 y de la excentrica correspondiente del team-
bor 8 a las pulancasg 56,y 28 B, los ejes 28 descienden Jiige,
XXXV de la hoja 6) pera gue el cuilo 27 se impregne del pege-
mento que contiene el tintero, luego por la acclion contraria
degerlta vuelve a elevarse y se desplasza horizontalmente por la
accion del efje—guia 24 movido por el eje 55 acclonado por la
excentrica del tambor 8 hasta que el eje vertical 26 de las ca-
bezasg 25, esta sncima del estuche 331 de la regla-yungue 39
cediendo al mismo mando descrito los cunos 27, al paoyarse so=-

bre los elementos 34 que por aspilracion esten sujetos cobre la
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dicha regla-yunque 38, dlupregns de pegaento la parte bigelada
de sue extremidades.

¢on el wovimiento anteriormente descrito, los bise=
les de les extrenidedes de los clementos 34, abieridos sobre la
resla~yunque 29 por succion guedan impregnados del pegumento gue
ha depositado en elleas el cuio 27.

Ta excentrica gue manda el movimiento cue sipue, tie-
ne uwn Ltiempo de revogo notivado por la necesidad gue tiene el
pezamento para cuajarse en las superiicies donde ha sido depo-
gitado como ya dicho,.

1wl tercer moviailento de la maguina consiste el gue
efectua los ejes=-guies central 23 de los soportes de doble accion
12, que tienen su travesano 14 y por lo tanto sus ejes verticales
18 en su posicion de punto wuerto gue indica la fig. XXXVIIT de
la hoja 6, log cuales impelidos por la excentrica corresgpondien-
te del tambor 8 y analostuente a los descritos movimientos an-
teriores, los ejes centrales 23, se aesplazan horizontalmente has-
ta poner lou ejes verticales 18 sobre los estuches ilnteriores
331, seguldumente, la lluve de succion se abre y 8¢ produce la
succion en la ventosa de los ejecs verticsles 18 de wancra gue al
ser aplicadas sobre los elemnentog superiores de dichos estuches
331 los uantengan adheridos a cllos, lue; o de levantun y retro-
ceden hesta ponerlos encima de la fegla-yunque 29 donde los &=
plastan de la migma manera couo deszerito en ol primer moviamien-—
to. Antes de ello, la llave corregpoudiente ha determinade la
succion mRcesaria en los trozos de dicha regla—yungue 29 cue Len
de recibir lo elenentos 34 en lu posicion 2 - 4 - - - indica-
dasg en lag figs. XV de lavoja 3 y en la iz, 2ITI B de la lioja
5, en wmbas esbos nwieros estan indicados con cifras ne res, Los
ejes versicules, 1§ cusedan apoyeacs encima de la regla-yungue
29 wurante cl tilempo necesario para asesurar la adherencia de

o

log elenentos 34 que hun gido pegados como,dicho.
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Jespues de este tercer moviniento, el perill de las ex-
centricas que los han acndado tiene un lapso ¢ tiempo de repo-
g0 durante el cual los ges—verticales ;ﬁ continuan &poyedos SO=
bre la vejla-yunque 29 como dicho anteriormente, y por la razon
indicada. Al cesaxr este tiempo wuertc, durante el gue el motor
puede cstar parado por le actuacion de un interruptor montado o
movido por la polea 7, otro mando de B uwismwea, wetua por ejemplo
gobre la bomba neumatica, o0 el sistema que se enplee para mover
lag polegs 59 de traslucion de la cinta 32, desplazandolea sobre
la regla de secado 79 haste condueirla hasta el receptaculo §§
a traves dela casmara de cecado U3. =n la prectica le cinba 32
pasa dul receptaculo 34 a lus maguinsas bobinadores.

al cesar lu presion de loz agjeg verticales }ﬁ, sobre los
elenentos 34 en la relu-—yungue 29 lus llaves de paso del aire
aspirado ze clerran.

Y despucs de iwmber sido trasladada la cinta 32, su extremi-
dad biselads dispuesta como lo indicun las Lfijuras XV de la ho-

ja 3, ¥ la fig. XYXIT B de la hoja 5, queds retenida en la indi-

[e¥]

caia mosicion por ¢l paro de la correa 83, hasia lgkenovacion del
¢ielo de movimientos descritog, y asi continuamente htsta ¢l pa-
ro de lz maquina, esta limitado por la capaciced de los estuches
conteniendo los elenentos gue se emplean,
A esta . e.oria se acompaiian ocho hojus, cuya descripcilon
slsues A
floja nt l.- counrende lu Zize. I Corte nor U, D, te lo Lig. IV
del conjunto de un soporte de siluple accion 1 vis-
to en alzado Tiz. IV id. visto en plamta cpn el co.=-
e por i it de lu anterior.

Ta Jige II corte en alzado por I.J. de la fige V,

en un gonorte de doble amccion 12. La uige V es do-

ble corte por L.f, ¥ G.i. de la anterior.,
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Ia fig. III Corte por K.L. de la fig. VI, vigto en
alzado, la fis, VI vista en planta de un goporte de do=-
ble accion 12.

Hoja ne 2.-— Ja fige VII, VIII y X se refieren @ la disposicion
de le maqguing en forme de telar simple. La fiz. VIIes
un corte en alzado por L.Yede la fige VIII cue la vista
en vclzade del conjuwnto siendo la fig. X su vista en plan
ta. Lo ©ig. XI indica esguematicamente la disposicion
de los elementosg 34. narcados l-2-3-4-5 en cilras espe-
ciales. La fige. IX es un esguema del motor §§ con las
gierras circulares 65 y sus mandos 67 y 68.

Hoja nf 3. Ias figs., XITI, XIII y XVI se relieren & la posible
dispogicion de ung meguins llevando de los ejes super=
pueatog, la fig. XIT ez un corbte por V.X. de la £ig.
XITT vigto en alzado, la fig. XIIT es una viste longi-
tudinal visto en selzado y la Tige XVI un elemento de la
vista en planta, Ia fig. XV indica de nueveo esquematica~
ments, como la XI, la dispogicion de los elementos 34
marcados 1-2-3-4-5, La fig. XIV es un estuche 331 visto
en perspectiva,

Hoja n& 4.- Lleve las figs. IVII, ZVIII,XIX y XX cue se re-
Lieren todas ellas 2 la posible disposicion compasta
de una maguinea, la XVII es un alzado luterel, la XVIILII
un alzado longitudinal, la XIX un alzado trensverssl con
un corte por ¢l eje de un soporte 12, por su eje cen-
tral y la X une vigta en planta,

Hoja nf 5.- Las figs. XCI, ZIT 4, XXIT B y XXIII se refieren
& la disposiciin de la nmaquina en forma de telar do-
ble, con dos seriles de soportes en linea bis a bLis, am-
bas lineus unidas por un tesgtero llevando el meecenismo

notor y los tambores 8. Ia clarided de les £i, ures ovie
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ta toda descripcion. &

Ias figs. XV a OCIVITI son esquenas que gse re—
fieren & los diversos novinientos ¢ue componen el
ciclo de produccion descritos en esta Llemoria, & la
que hay cue relerirge.

Ta fige XKIX es un corte en alzado por C.P.de
la fige XL y XII, que es une vista en alzado longi-
tueinal del montaje de los estuches 33e y 331 sobre
la regla-yunsjue 29. e fige XIIII es una vista en plan-
ta de la XII con el corte por (j.ile, de la misma. Ia
Pige XLIT es w corte por S.7. de la fig, ILITII, les
fisuras XIIV es un corte en alzado de la rueda 69 vis—
ta en secclon verticul, llevendo log cebles de trage .
lacion 17, cue se ven htaublien en las Tigs, XLV XILVI
con los puentes 79, cuyo montaje indican lag figse
XTIV y XLVIITI. Ia fige. JLVITI es un alzado del trave-
saiio 14, sus ejes verticales 18 y le ventosa 19 que
ge representa vigsta en planta,

Ias figs. IL, L, II, se relieren al tiatero 85,

su nontaje y su naendo.

Se reivindica como objeto de la vpresente patente de

&

1e,~ ¥dguing cutomddtica con rmandos pogitivos neumati-

con y wectnicos para producir cintus sin fin por medio de siadi-

auras y encoladoz sucesivos de elementos de hojas vesetales de di-

N

versa naturaleza, carscteriszads por el puzrticular movimilento come-
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Loy

binado de diversos ejes, unos verticsles y otros horizontales,

movidos por excéntricas enrollsdas en tambores cilfndricos ase-
gurendo de manera pogitive la actuacibén de palancas que deter-—
minan 1los movimientos que componen el ciclo de lag operaciones
necesarias para la obtencién de la cinta propuesta.

22.~ Le méouina avtomdtica de referencic, segin 1)
caracterizada por el hecho de llevar montado en lugar apr0p6-
sito de scuerdo con el fin propuesto, un dispositivo de enco-
lado por impregnacién de los elementos de hojas vegetales com-
binados o no con otras de diversas fndoles, por medio de un cu-
ilo que tora el pegamento de un tintero mantenido en nivel cons—
tante gracies a le deforuacibén de un oclusor que por presidn
renda un cierre del paso del pegemento lfgquido.

3%.~ Le mfquina sutomdtica de referencia, segdn 1)
¥y 2), ceracterizada por el hecho de gue los elementos de hojas

vegetzles que se emplean en la produccién de las cintas , pueden

dividirse en secciones por medio de Juegos de sierras montadas s¢

gobre el eje de un elegtro-motor, estableciéndose el mando de
aq81lo8 por medio de palance y biela movidas por excéntricas
de las poleas del eje conducido acoplable &l mando movido por
el rediuctor a su vez acoplado al motor eléctrico referido.
42.~ La néquina sutondtice, de referenciu, segdn 1)

& 3) caracterizsada por el bhecho de cue en la nisme y montadaes

sobre poleas, van dispuestas dous cademas ¢ cables que conguntamer

te soportan e unos puentes trunsversos que al desplazerse sobre
lag reglas en cuyos lados se deslizen la cinte fornada, limpian
a ésta de log residucs de pegamento u otrog gue en ella puedan
haber cuedeado.

52.- Le méquine automética de referencis, segin 1)
a 4), cerscterizsds por el hecho de gue en la wisma, la cinta

cue se va formendo por encolamiento sucestvo de elementos de ho
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jas vegetales, es transportade mediante rodillos a peser por en=-
cima de uns regls de secado, slendo entounces presidneda entre
dos poleas para asegurar sus soldaduras, cual regla incluible

en una cédmare de gecado al mismo efecto, tiene una longitud pro-
porecionada al tiempo neceserio parszs cue la soldadura de los ele-
mentos quede totalmente establecida.

68 .= "LAQUINA AURGATICA CON mANDOS POSITIVOS NiU-
MATICOS PARA PROUUCIR CINZAs SIN FIN PCR LDIC DE ANAUIDUS Y sNe
COLALG:S SUCLSIVUS DE BLENBENTOS DE HOJAS VEGETALES DE DIVERSAS
MATURALLZA"

Y todo cuanto afecte a la esencislidad de 1o mos=-
trado en el adjunto dibujo y descrito en la presente memoria que
consta de veintiuna hojas foliades ¥y mecanografiadss por una So=-
la cara.

Barcelona, 25 de liayo de 1.959
Don Poncio VALLS FiERRER

p/e. A/’
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