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PAPDNPD jjji INVENCION

por "Maquilla automática con mandos positivos neumáticos para 

producir cintas sin f in  por medio de añadidos y encolados su­

cesivos de elementos de hojas vegetales de diversa naturaleza"

5 a favor de Don Poncio Valla Jerrer, de nacionalidad española,

domiciliado en San Peliu de Guixols (Gerona) c^lle de Gerona 

n¡a 110.

i MEMORIA DESCRIPTIVA

la creciente demanda que lian tenido en el mex-cado los 

10 artículos manufacturados con elementos de hojas vegetales, es­

pecialmente aquellos realizados con elementos de hojas de pal­

mito y similares, ha motivado el estudio de su industrializa­

ción mecánica sustituyendo la actual de ai’tesania.

Para llega r a este resultado ha sido necesario crear
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crear la cinta sin fin  obtenida por medio de añadidos y enco­

lados sucesivos de manera que la  tira  o cinta producida presen­

tara una solución de continuidad en sus ancho y grueso que per­

mitiera su te jido trenzado o torcido en maquinas apropiadas, qtie 

exigen para su normal funcionamiento la uniformidad en las di­

mensiones de la cinta que emplean.

Según su3 aplicaciones el ancho de la cinta varía, 

mientras que por su naturaleza los elementos de las hojas que 

se emplean, teniendo en cuenta el ancho exigido, su largo puede 

variar en determinadas proporciones, siendo preciso el determi­

nar las medidas de un largo como promedio u tilizab le  en cada ca­

so.

Otra circunstancia que se ha tenido en cuenta es 

la  que representa el tiempo necesario para que la  materia, pega­

mento, que se emplee en la  unión de los elementos, se adhiera 

suficientemente a los dos trozos que nan de unirse para que pue­

dan res is t ir  el esfuerzo de tracción que su movimiento longitu­

dinal exige en el curso de la  producción de la  maquina, después 

de su ciclo  que es el encolado o pagado de los elementos.

Al establecer una máquina que ha de substituir el 

trabajo manual de artesanía, se ha de tener en cuenta el espacio 

que ha de ocupar, en vista de las posibilidades que ofrecen los 

locales ya existentes dedicados a la manipulación, cosa que se 

ha tenido en cuenta, como se vera al tratar de las disposiciones 

posibles de esta máquina.

Antes de entrar en la  descripción de la  maquina es 

necesario hacer constar que los elementos de hojas vegetales que 

en ella  se utilizan, en su estaao natural, cada una de ellas, aun 

siendo de la  misma planta tiene forma y dimensiones diferentes y 

es poi* lo que es necesario ;;ue sean convenientemente preparadas, 

como ya dicho, de ¡..añera a darles unas dimensiones, ancho y largo, 

uniforme al ser dispuestospara su u tilización  en la máquina.
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Habiendo sido ya indicada la finalidad de la máquina, an­

tes de describir su funcionamiento se detalla la  composición 

de los mecanism.03 que la  forman, que constituyen dos gnkpos 

distintos:

a) e l de mando , que comprende el motor, su reducción 

y el de distribución de los movimientos.

b) e l de actuación de los mecanismos trasladadorea.

c) e l servicio de encolado

d) la fijac ión  de la cinta durante su formación

y e) traslación de la cinta mientras se seca su encolado, 

la maquina compuesta de estos mecanismos se dispone sobre 

un armazón 1 ,(que puede ser metálico como se representa en los 

dibujos que acompañan a la presente memoria) en forras de mesa 

cuyo tablero superior es una plancha metálica 2 en la que se 

montan loa mecanismos de actuación mecánica.

31 mecanismo de mando, cuando no sea obtenido por actuación 

humana, palancas a mano y pedales, comprende un motor 3 que pue­

de 3er eléctrico cono en los dibujos se indica, que manda por 

mediación de un reductor 4, de cualquier sistema, un eje 5 que 

lleva  uno o varios acoplamientos j5 que jsermiten separarlos del 

eje o ejes 7 que han de mandar, que llevan los tambores 8. L'l 

eje o ejes 7 van fijados y reposan sobre la  plancha 2 por media­

ción de las s ille tas  9_ y fuera de e llos , en su exterior pueden 
llevar unas poleas 10.

Vert i  calmen fc e 3Íúuados al eje 7 y por’ lo  tanto paralelos 

al mismo ae disponen los soportes, 11, de simple acción y 12 de 

doble acción, los cuales van fijados a la  plancha 2,

los soportes 11, de simple acción son piezas de fundición 

de un metal moldeado que llevan en su parte central un agujero 
cilindrico donde se desliza un eje-guia 13, que lleya en su ex-
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tremidad del lado in terior áa travesarlo 14 jr en la opuesta un 

taladro roseado en el que se monta el vastago de la horquilla 

15» 11 reglage de la posición de esta horquilla sobre el eje 

13» se obtiene roscanao mas oaenoa su vastago sobre el eje 13  

y sujetando su tuerca 16 por medio del freno 17. (Véanse las 

figuras de la hoja 1 ).

Si travesano 14 lleva  en sus extremidades unos re­

fuerzos dasi cilindricos en cuyos centros hay los taladros oue 

sirven de gula a los ejes verticales 18 en cuya parte in ferior 

se monta la ventosa 19 y en la superior se rosca el vástago de 

un perno 20 de dabeza cilindrica que tiene un taladro de sec­

ción rectangular que recibe una regla 21 solidaria del eje £2 

alojado en un taladro vertica l del cuerpo de los soportes 11, 

taladros que son paralelos a los ejes verticales 18.

los soportes de doble acción 12, son semejantes a 

lo 3 de simple acción 11, cuyas partes centrales son idénticas 

en ambos, los de noble acción 12 llevan en sus partes laterales 

y a la altura de sus ejes guias 23, que d ifieren  de los  1¿ en 

su longitud, los alojamientos de los ejes-guias laterales 24 

los cuales tienen una cabeza prismática 25, que recibe un eje- 

vertica l 26 análogo a los 18, que lleva  en su parte in fe r io r  

el cuno 27 cuyo cometido indicaremos después al c ita r la  ope­

ración del encolado.

Estos soportes de doble acción 12 llevan en la misma 

posición que los de simple acción 11, iguales taladros para los 

ejes 18 y verticalmente sobre los ejes laterales unos taladros 

para rec ib ir unos ejes verticales 28, cuyo cometido es análogo 

al de los ejes _22 pero de construcción diferente.(Véanse las 
figuras de la hoja 1 ).

Gomo ya indicado, los soportes 11 y 12 van dispuestos

PTsfeMMMOVTC
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paralelamente entre s i sobre la plancha tablero 2 soportada por 

el armazón 1  por pares, de manera que la f i la  de soportes prin­

cipie con un soporte de simple acción 1 1 , seguido de otio 12  y 

asi sucesivamente de manera que el primero en la f i l a  sea siempre 

e l de acción simple, e igualmente los que ocupan los números im­

pares, correspondiendo a los números pares los que por su posición 

en la r ila  ocupan los lugares pares como lo  indican las figs . de 

la hoja 2 .

los soportes 1 1  y 12  que afectan la forma de escuadra, 

llevan en su parte exterior un encaje en el que se monta una regla- 

yunque 29 que puede estar formada de varios trozos para fa c il ita r  

su construcción, la cual va fijada sobre los soportes por medio de 

torn illos 30 y pastillas opuestas al corte 3 1 , (véase la f ig .  I I  

de la hoja 1 ) .  33±a regla-yunque 29, o sus diversas partes o tro­

zos esta hueca (vease especialmente la f ig .  XXXIX de la  hoja 7), 

actúa como una ventosa, como la 19 indicada en la vista en planta 

de la  f ig .  XIVII de la  hoja 7 , p¡s sobre esta regla-yunque que se 

forma la cinta 3j2 como se detallara a l describir e l funcionamiento 

de la  maquina en sus diversos ciclos.

Al lado de lacitada regla-yunque 29 ae disponen una se­

rie  de estuches 33. que contienen superpuestos, en disposición apro­

piada los elementos de hojas vegetales J4 con los que se ha de ha­

cer la cinta 32; vease la f ig .  X1III de la hoja 7 en la que se in­

dica en trazos rayados horizontalmente un elemento 34 asi como la 

construcción de los citados estuches 33 en dicha figura XLIII que 

es un corte por q i .  de la f ig .  XI visto en planta, siendo la f ig .  

XXXIX un corte visto en alzado por G.P. de la misma f ig .  XL.

Astos detalles constructivos de los estuches 33 se rnani- 

xiestán también en la f ig .  XXV de la hoja 3 que es una vista en 

perspectiva del estuche en la  que se representan las lengüetas la ­

terales 35 dispuestas de ta l .atañera que al ser cogidos los elemen­

tos de aojas 34 que los estuches contienen, por la  ventosa 19 que
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se indica esquemáticamente, asi como los ejes 18 en forma de 

dos flechas, s i dos elementos 34, estuvieran pecados fortu ita­

mente, al curvarse el elemento 34 al sa lir  del estuche 33, gra­

cias a l movimiento ascendente de la ventosa 19. que le  imprimen 

los ejes 13 el elemento in ferio r se desprenderla dá superior, 

e l adherido a la ventosa.

Como le  indica la f ig .  XXXIX de la  hoja 7 y también 

los detalles de la f ig .  XLIII, especialmente en el ya citado 

corte por W.R. de la f ig .  XI y en la f ig .  X III de la  misma hoja 

los estuches 33 i  y 33e se componen de un cuerpo 3§ y de una ta­

pa 37 de una sección transversal apropiada de manera que en su 

in terior 103  elementos 34 quepan en la  cavidad por ellos fo r­

mada con relativa holgura pero 3in permitir desplazamientos en 

su adecuada posición. Los estuches se llenan de elementos 34 

desmontando sus dos partes 36 y 37 yuxtapuestos en e l sentido 

vertica l y están empujados en e l, por medio cualquiera que pue­

de ser un muelle plano en zig-zag 38 . Los estudies interiores 

33 i  se montan con to rn illos  39 sobre la regla 29 y e l delantal 

del araazon 41, y llevan en su cuerpo los torn illos 42 , de la 

manera que indica la f ig .  XLII que es un corte por S.!T. visto 

en alzado de la  f ig .  XLII que mediante la 3 tuercas 43 sujetan 

los estuches 3¿e sobre los 3 3 1 .

La regla-jrunque 29 lleva unos topes _44 que sirven de 

apoyo a los estuches 33e compensando e l gruesp de los estuches 

33 i  30bre ellos (ipig . XLIII, hoja 7 ),

La disposición en los  estuches 331 y 33e de los ele­

mentos 34 no es la misma en los dos; lo  demuestra la f ig .  XV 

de la hoja 3 I a cual es un esquema que indica la  diferencia de 

esta disposición de los elementos 34 los cuales son todos igua­

les, pero que para su u tilización  normal han de ser colocados 

de ta l manera que en el estuche que esta delante de los sopor­
tes de simple acción 11 que ocupan como ya dicho los lugares
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impares de la f i la ,  los biselas de sus extremidades están dispues­

tos hacia arriba, mientras que en los estuches ocupando los luga­

res pares, el b isel en cuestión están al reves que los anteriores, 

es decir, hacia abajo y esta condición ha de satisfacerse aunque 

la  maquina tenga los soportes en f i la s  opuestas.

los movimientos de los mecanismos comprendidos en los 

soportes 11 y T2 que son los ]3rimarios en esta maquina, están ac­

cionados por las excéntricas que llevan en su periferia  los tam­

bores _6. datas excéntricas están constituidas por unes ranuras 45 

de sección rectangular de un p e r fi l  que corresponde al movimiento 
que se desea obtener de cada una de e llas.

dn la parte opuesta a la  posición que ocupa la  regla 

y aunque 29 respecto a los soportes 1 1  y 12  se disponen los man­

dos de los Organos que comprenden, los cuales son diversos ejes 

paralelos, que se precisaran despues, que tienepéus cojinetes de 

aPoyo fijados sobre el tablero 2 de la armazón 1  como se indica 

en las fig s . I  a VI de la hoja 1 , pero pueden e star soportados en 

un puente sobrepuesto como en el caso constructivo indicado en los 

conjuntos de las fig s . X II, X III y XV de la hoja 3 .

Haciendo referencia a la disposición de la maquina que 

nos ocupa que representan las fig s . de la hoja 1 , muy especialmen­

te, se ve que en la parte opuesta a la regla—yunque 29_ se dispo­

nen los ejes de mando da los diversos mecanismos que van montados 
en los soportes 1 1  y 1 2 .

Bnpezando a contar por la parte mas alejada de los so­

portes, se encuentra e l eje 46 que manda los ejes-guias centrales

23 de los soportes de doble acción 1 2 , este eje 46, lleva  en su 

extremidad una palanca 47 , cayo dedo 48 se incluye en la ranura

45 correspondiente del tambor de excéntrica 8 , ademas, este eje

46 eleva las palancas de mando de los ejes-guias 23 . gata eje 46 

va montado sobre los cojinetes 50 sobre la  plancha—tablero 2 de
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I I I ,  hoja 1 ).
Al lado del eje 46, va dispuesto paralelamente a él, 

el eje 51 de mando de los ejes-guías laterales 24 de los sopor­

tes de doble acción 12 ( i ig .  I I ,  hoja i ) .
Al eje 46 lleva  la palanca 52., cuyo dedo 48 se in­

cluye en la r&nura correspondiente del tambor de excéntricas 8,

Al lado del eje 51 va dispuesto paralelamente a e l, 

el eje 53 de mando de los ejes-guias centrales 13 de los sopor­

tes de simple mando 11, el cual como los ya citados lleva en su 

extremidad la palanca 47 con su dedo 4§ que se incluye en la ra­

nura 45 correspondiente del tambor’ de excéntricas 8 y la palan­

ca 54 de mando de los ejes-guias centrales 13 de los soportes 

de simple acción 11.
Paralelamente a este eje 53 se coloca en una posición 

sobre-elevada el eje 55 de mando de los ejes verticales 26 de 

las cabezas 25 de los soportes de doble acción 12, cual eje 55, 

lleva ademas de la palanca £7 con su dedo 48, que se incluye en 

la ranura correspondiente del tambor de excéntricas 8, una pa­

lanca 56 de mando de dichos ejes-vertica les 26. Por razones cons­

tructivas, este eje 55,, sobreelevado. sobre los demas, también 

descansa sobre la plancha tablero 2 por medio de cojinetes de 

agujas 57» vease f ig .  I I  de la hoja 1,

An la misma disposición descrita, a l lado del eje 55. 

pero en la misma altura que los ejes 45, 51, 53, se coloca el 

eje 58 de mando de los ejes vertica les 22, de los soportes de sim­

ple acción 11, el cual, ademas de la palanca 47 y de su dedo 48 

que se incluye en la ranura correspondiente del tambor de excén­

tricas _8 lleva  una palanca 59 de dichos ejes verticales _22 (Véan­

se las fig s . I  y Ilde la  hoja 1 ).

los ejes verticales 2£ de los soportes de doble ac­

ción 12, que ya se han mencionado, tienen la disposición espe—



c ia l que se indica en la f ig .  I I  de la hoja 8, en la que se ve 

el tin tero 85 formado por una pieza montada en la parte horizon­

ta l de los soportes de doble acción 12 que llevan una almohadi­

l la  89 que retiene el liquido que se emplea corno pegamento para 

la unión de los elementos de hojas vegetales 34 qne han de for­

mar la  cinta 3_2 cuya producción es e l objeto de la  maquina auto­

mática cuya patente se so lic ita » la  retención del pegamento en la 

almohadilla 89 se obtiene por medio de un oclusor metálico 86 

cuya forma bombeada le  permite actuar como fu e lle  cuando se ap li­

ca sobre e lla  la presión de los ejes verticales 26 de las cabe­

zas prismáticas _25 a l descender.
La conducción del pegamento, que es un líquido de 

cierta densidad, se efectúa mediante la  tubería 94. y con pre­

sión regulada c¡ue no se precisa por ser de «Lominio conocido en 

las aplicaciones de la  ciencia fís ic a , ya sea obtenida esta pre­

sión, pox* gravedad del liquido o por medio de inyección mecánica.

La alimentación del tin tero 85 que consiste e l mante­

ner en el el volumen de pegamento necesario para impregnar el 

cuño 27 se hace en el por la deformación del odusor 86 que l l e ­

va el puntero 8j3 que empuja la  bola 95 que asi abre e l paso al 

liquido que llega por la tubería 94 montada en la base del tin­

tero 85 por medio de un racord 91 que sirve de apoyo a la bola 

válvula 95 apoyada sobre su asiente por medio del muelle 90, la 

boquilla 92 y la tuerca 93.

Gomo complemento de la actuación mecánica de las par­

tes que componen esta maquina, se recurre a la utilizaciondel 

aire comprimido y del vacio, por aspiración que se obtiene, por 

ejemplo, por medio de mía bomba-compresor 6_3 y una bomba de va­

cio a seco 64, cuya u tilización  se describirá al tratar del fun- 

cl onamiento de la maquina. mistas bombas pueden ser reemplazadas 

por botellas preparadas al efecto como se indican en lineas de 

trazos en la f ig .  XXI de la hoja 5, en la que la  botella de aire
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comprimido 60 esta a l lado d© 1 a vacia 61, encima de las cuales 
esta el deposito 62 del pegamento liquido en presión, la dispo­

sición y mandos de estas puede ser diversas, en la  f ig .  X de la 

hoja 2, se indican estas bombas 6¿, 64, acopladas directamente 

5 al eje del motor 3., mientras que en la f ig .  XXIIIde la hoja _5

se indica e l mando de una de ellas por medio de la polea 10 mon­

tada en la extremidad del eje de los tambores _8. Jl montaje de 

las botellas y aun el de las bombas 63 y 64, se considera de una 

importancia secundaria, que no afecta a l principio básico de la ex 

10 autornaticidad de le maquina, y el mando de dichas bombas tamb&J-én

puede ser cualquiera, por las mismas razones, una de las posi­

bles soluciones de estíos mandos puede ser análogo al que se in­

dica en la f ig .  IX de la hoja 2, referente al mando de las sie­

rras circulares 65, montadas sobre el eje del electro-motor 66 

15 cuya conexión con la linea de suministro eléctrico se efectúe

por medio de una palanca dóble 67 y una b iela 68- actuada por una 

excéntrica de la polea 10 mas arriba citada.

Se prescinde también de la descripción de las l la ­

ves de paso, tuberías, e tc ., que son necesarias en los mandos 

20 neumáticos, todas ellas mandadas por las excéntricas dispuestas 

al efecto en las poleas 10.

la maquina automática objeto de la  presente inven­

ción tiene una actuación continua quese renueva en periodos de­

terminados por el tiempo que es necesario para que el pegamento 

25 emplea-do en la unión de los elementos 34 unos a otros. 11 rendi­

miento de esta maquina depende del numero de los soportes 11 y 12 

que lo constituyen, sea cual sea su disposición de unos respecto 

a los otoña, y también de la longitud ú t il de dichos elementos 

34, pero en cada caso es necesario el desplazamiento del trozo 

30 producido de la cinta 32 después de haberla unido al que se aca­

ba de hacer (num. J5, cifras negras, f ig .  XX, hoja 2).

Este mecanismo de traslación se compone de un juego
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de poleas 69 que están montadas en los ejes 70 que llevan una 

rueda dentada 71, ambos coijLprenüidos en una caja 76 (-’ig . XXIII 

de la hoja 4 ) que descansa sobre la armazón 1. la rueda 71 engra­

na en las cremalleras 72 del eje 73 del pistón 74 que 3e mueve en 

el cilindro 76, y e3ta disposición es idéntica a cada lado del 

conjunto, de este izando neumático, dobre las poleas 69, se montan 

dos cables §7 cadenas 77 , que se indican en las í ig s .  ■¡H ■ > XIV» 

XLYI y XVIII de la hoja estos dos cables o cadenas llevan irnos 

puentes 76 que al desplazarse sobre la regla-yunque 29 en cuyos 

lados se deslizan la limpian de los residuos de pegamento que en 

e lla  puedan haber quedado y aun despegan de e lla  los elementos 34 

que puedan quedar adheridos, a la regla-yunque 29.

A continuación de la regla-yunque 29 y a su misma a l­

tura se dispone una regla de secado 19 (7 ig . XXII 3 de la  hoja 5) 

en la que se incluyen diversos rodillos de resbalamiento 30 sobre 

los que se conduce la  cinta ¿2  que se presiona para asegurar las 

uniones de sus pegamentos.por medio de 'una correa 81 entre dos 

poleas 82. üste conjunto de traslación de la  cinta 32 tiene una 

longitud proporcional al tiempo que el pegamento necesita para 

adherir los elementos 34 unos a otros, y puede estar incluido en 

una camara de secado 83 cuya temperatura in terior favorezca di­

cha adhesión.

la actuación del traslado de la cinta 32 hasta el re­

ceptáculo 84 que la contiene puede hacerse por arrastre o por man­

do separado, el que se na indicado es uno ne los medios que pue­

den emplearse, y solo se cita corjio ejemplo constructivo.

las carreras de los desplazamientos ae la correa 81, 

tanto en el sentido de avance como en el retroceso, están lim ita­

das por topes.
los elementos de hojas vegetales que se emplearon en

la producción de las cintas con esta maquina tienen anchos muy
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diversos que podran divid irse en secciones por medio de juegos 

de sierras 65 montadas sobre e l eje de un electro—motor 66 cuyo 

mando puede nacerse por medio de la palanca 67 y la biela (58 

movidas por excéntricas de las poleas 10 del eje _7, —véase f ig .  

IX de la hoja 2.
Gomo ya dicho al principio de esta Memoria descriptiva, 

la maquina a que se re fiere  es susceptible de diversas modalida­

des constructivas, teniéndose en cuenta los localesue que se dis­

ponga y la capacidad de producción que se quiera obtener. Tero, 

es necesario en principio atenerse a la disposición que mas fa­

c i l i t e  la vigilancia de la maquina  ̂ por automático que sea su 

funcionamiento, como en el caso del te la r  y asi se ha estable­

cido el prototipo de esta maquina en la disposición que se in­

dica en las fig s . VII y V III, y X de la  hoja 2 que servirá de 

base de aplicación practica, a causa de la  posibilidad de un 

control absoluto y de accesibilidad, teniendo en cuenta que las 

figuras citadas solo se indican dos grupos de producción, es de­

c ir, los formados por un soporte de simple acción 11 con otro 

de doble acción 12; en la  practica pueden ser múltiples los gru­

pos de producción los que puedan estar en f i la  sobre la misma 

armazón 1.

gata disposición en hilera o , en f i la  de la  máquina 

recordando la n/uo se adopta generalmente en las fabricas de hi­

lados y tejidos puede afectar la  que se indica en las f ig s . XXI, 

XII y XII 3 de la lio ja 5, que indican la  doble disposición de 

dos maquinas, haciéndose bis a bis, las cuales están mandadas 

por un cabezal de mandos con un solo mecanismo motor que las 

une.

3n las figs . CII, X III y XVI de la  hoja 3, se indica 

la posible disposición de 1 os el alientos de la maquina en el ca­

so de que no se disponga de suficiente ancho. Y en las fig s . 

XVII, XVIII, XIX y XX de la hoja 4, se indica la posibilidad 

de disponer de una manera muy compacta los mecanismos de esta



máquina, sea cual fuere la  disposición de los mecanismos que com­

planen la maquina que se describe, e l principio básico ae su fun­

cionamiento objeto de la presente invención es el mismo, y se pre­

cisa en las reivindicaciones de la nota a l fina l cíe la  presente 

Líemoria.
al funcionamiento de la maquina objeto de la  presente 

invención es el siguiente: Partiendo del punto muerto cue deteimi* 

nan la posición in ic ia l las excéntricas de los tambores 8 montados 

sobre el eje o los ejes 7, al principio del c iclo de su actuación, 

siempre puede obtenerse esta posición de punto muerto, puesto que 

los mandos lian de seguir forzosamente las sinuosidades de las ex­

céntricas de los tambores y aun en caso de paro, por esta razón, 

siempre la maquina segura sus ciclos de actuación en todo momento,

3 1  punto muerto, punto de partida de los ciclos que com­

prende esta maquina se enduentra cuando los ejes-guias centrales 

13 de los soportes de simple acción 11 tienen avanzada su posi­

ción hacia la izquierda de la f ig .  I  de la  hoja 1 y el travesano 

14- con sus ejes verticales 18 se encuentran encima de los estu­

ches 33e mientras que los ejes-¿guias centrales 23 de los sopor­

tes de doble acción 12 tienen su travesano 14 y sus ejes vertica- 

les 28 están en la posición que indica la  f ig .  I I I  de la hoja 1,

La maquina esta en reposo, Los estuches 33® y 33i han 

sido provistos de elementos 34 convenientemente dispuestos, como 

se ha indicado, mantenidos a f lo r  de su abertura superior por me­

dio de las lengüetas 35.

L’l  motor se pone en marcha y gracias a la combinación 

de los acoplamientos indicados en las figuras de las hojas que 

se acompaíian especialmente el señalado con e l núm. 97 ele la  f ig .  

XXIII de la hoja 5. Primeramente se u tiliza  e l esfuerzo motor pa­

ra comprimir y aspirar el aire de manera a poder u tiliza r lo  al 

poner la maquina en marcha, gn este momento las llaves de paso 

de las tuberías de compresión y de aspiración tetan cerradas.
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Acoplando si motor 3a los tambores de las excéntricas 

_8 la maquina principia su movimiento. -¡1 tambor 8 a l girar, obli­

ga a la palanca 47 que lleva  su dedo 48 incluido en la ranura 45 

a seguir las sinuosidades del p e r f il de la  excéntrica y el eje 

58 por medio de la palanca 59 obliga a los ejes verticales 22 g

descender conduciendo en este movimiento a los ejes verticales 

18 del travesano 14 por presión de las reglas 2 1 . Al iniciarse 

el movimiento de descenso de los ejes vertica les 18  de manera que 

a l apoyarse la ventosa 19 sobre e l elemento 34 que se encuentra 

en la parte superior del estudie 33e este elemento es aspirado pffi 

la ventosa 19 con fuerza necesaria para vencer la resistencia ciue 

ofrezcan las lengüeta a 35_ previstas en los bordes superiores de 

los estuches. Una vez cogido el elemento como dicho, la excéntri­

ca de una manera contraria, a la descrita obliga a l eje vertica l 

a ascender a su primitiva posición, y en este momento el eje 53 

moviendo la palanca 47 desplaza e l eje central 13  liaste colocar 

el eje vertica l 18  encima la regla-yunque 29 y en este momento

la excéntrica vuelve a actuar y obliga a descender este eje—ver- 

t ic a l 18 hasta aplastar la ventosa 19 portadora del elemento 34 

sobre la regla-yunque 29. Para que este aplastamiento sea posible, 

la ventosa 19 esta formada por una pieza moldeada en caucho semi- 

duro, que se indica en la f ig ,  SlVII de la hoja 7. Poco antes de 

que se efectúe esta aplicación, se ha abierto la  llave  de paso del 

a ire aspirado por vacio, de manera que por succión la parte de 

la  regla-yunque 29 aspire y retenga encima de e lla , el elemento 

34 que se ha aplastado sobre e l. Y después de e llo , cesa la ab­

sorción que existia en la ventosa 19 que lo  traslado y lo deja l i ­

bre, continuando empero la que hay en la citada parte de la regla- 
yunque 29.

La excéntrica devuelve al e je -vertica l 18 a su prim iti­
va posición.
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12313 o 3 movimientos a atan detallados en las figs . s i­

guientes de la hoja 6., la  f ig .  XXI de dicha hoja, indica la 

posición del punto muerto, la XXIX, el desdenso del eje verti­

cal, la  XXXIII la absorción del elemento 34 por la ventosa 19, 

la XXVI el desplazamiento del eje central 13, la  XXX, la aplica­

ción del elemento YXXlV sóbate la regla-yunque 29 y la eleva­

ción del eje vertica l 18 antes de pasar1 a su posición in ic ia l 

indicada, como ya dicho por la  f lg .  XXV de la misma hoja 6.

Oon este primer movimiento del c ic lo  de producción quedan asen­

tados sobre la  regla-yunque _29 los elementos impares 1-3-5 

etc. que correspondan a l numero de soportes de simple acción 

11 que compongan la f i la  de soportes que se precisa en la fig *  

XV de la hoja 3 y en la f ig .  XI de la lio ja 2.

221 segundo movimiento de la maquina es el que puede 

llamarse "e l encolado". Gomo se ha dicho al describir los so­

portes de doble acción 12 estos llevan lateralmente los ejes- 

guias centrales 23» detallados en las liga , de la hoja 8 en 

cuyas cabezas _25 llevan el e je-vertica l 23 que tiene en su par- 

te in ferio r el cutio £7* listos ejes están en su punto muerto en 

la posición que indica la f ig .  XXXI de la  hoja 6. Al iniciarse 

este segundo movimiento di eje vertica l 28 obedeciendo a la im­

pulsión del eje _55 y de la  excéntrica correspondiente del tam­

bor 8 a las palancas _5§,y 28 B, los ejes 28 descienden )i'ig . 

XXXV de la hoja 6) para que e l cuño 27 se impregne del pega­

mento que contiene el tin tero, luego por la acción contraria 

descrita vuelve a elevarse y se desplaza horizontalmente por la 

acción del eje-guia 24 movido por el eje _55 accionado por la  

excéntrica del tambor j¡3 hasta que el eje vertica l 26 de las ca­

bezas 25, esta encima del estuche 33i de la regla-yunque 39 

cediendo al mismo ruando descrito los curios 27, al paoyarse so­

bre los elementos 34 que por aspiración están sujetos sobre la
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dicha regla—yunque 39, impregna de pegamento la parte biselada 

de sus extremidades.
Con el movimiento anteriormente descrito, los bise­

les de lo.s extremidades de los elementos 34, adheridos sobre la 

regla-yunque 29 por succión quedan impregnados del pegamento que 

ha depositado en ellas el cuno 27.

La excéntrica que manda el movimiento que sigue, t ie ­

ne un tiempo de reposo motivado por la  necesidad que tiene el 

pegamento para cuajarse en las superficies donde ha sido depo­

sitado corno ya dicho.

b‘l  tercer movimiento de la  maquina consiste ol que 

efectúa los ejes-guias central 23, de los soportes de doble acción 

12, que tienen su travesano 14 J por lo  tanto sus ejes verticales 

18 en su posición de punto muerto que indica la f ig .  XXXVTII de 

la hoja 6, los cuales impelidos por la excéntrica correspondien­

te del tambor 8 y análogamente a los descritos movimientos an­

teriores, los ejes centrales 23, se desplazan horizontalmente has­

ta poner los ejes verticales 18 sobre los estuches interiores 

331, seguidamente, la  llave  de succión se abre y se produce la 

succión en la ventosa de los ejes verticales 18 de manera que al 

ser aplicadas sobre los elementos superiores de dichos estuches 

331  los mantengan adheridos a e llos , luego de levantan y retro­

ceden hasta ponerlos encima de la regla-yunque 29 donde los a- 

plastan de la  misma manera como descrito en el primer movimien­

to. Antes de e llo , la llave correspondiente ha aeteiwinado la 

succión necesaria en loa trozos de dicha regla-yunque 29 que han 

de recib ir loa el aa entos 34 en la  posición 2 - 4 ------  indica­

das en las fig s . XV de lanoja 3 y en la  f ig .  XXII B de la hoja 

5, en ambas estos números están indicados con cifras negras. Los 

ejes verticales, 18 quedan apoyados encima de la regla-yunque 

29 aurante el tiempo necesario para asegurar la  adherencia de 

los elementos 34 que lian sido pegados como,dicho.
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Jespues de este tercer movimiento, el p e r f i l  de las ex­

céntricas que los lian mandado tiene un lapso efe tiempo de repo­

so durante el cual los <ges-verticales 18 continúan apoyados so­

bre la regla-yunque 29 como dicho anteriormente, y por la  razón 

indicada. Al cesar este tiempo muerto, durante el que el motor

puede estar parado por la  actuación de un interruptor montado o 

movido por la  polea 7, otro mando de li misma, aictúa por ejemplo 

sobre la bomba neumática, o el sistema que 3e emplee para mover

las poleas 59 de traslación de la cinta 32, desplazándola sobre 

la regla de secado 79 hasta conducirla hasta el receptáculo 84 

a través déla cacara de secado 33. "n la  practica la cinta 32 

pasa del receptáculo 84 a las maquinas bobinadoras.

Al cesar la presión de los ejes verticales 18, sobre los 

elementos 34 en la reala-yunque 29 las llaves de paso del aire

aspirado se cierran.

Y después de haber sido trasladada la cinta ¿2, su extremi­

dad biselada dispuesta como lo indican las figuras XV de la ho­

ja 3 , y la f ig .  XXII 3 de la hoja 5, queda retenida en la indi­

caba posición por el paro de la coi-rea 83, hasta Iberio va c ion del 

ciclo de movimientos descritos, y asi continuamente 'hasta el pa­

ro de la maquina, esta limitado por la  capacidad do los estuches 

conteniendo los elementos que se emplean.

A esta :,.eroria se acompañan ocho hojas, cuya descripción

sigue:

Hoja n2 1.- Comprende la f ig .  I  Corte por 0. i), de la f ig .  IV 

del conjunto de un soporte de simple acción 1̂ v is­

to en alzado f ig .  IV id. v isto en planta opn el cor­

te por .i. i¿ cié la anterior.

la f ig .  I I  corte en alzado por I .J . de la f ig .  V, 

en un soporte de doble acolon 12. la f ig .  V es do­

ble corte por f . f .  y Gr.lu de la anterior.
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la  f ig .  I I I  Corte por K.L. de la f ig .  VI, visto en

alzado, la f ig .  VI vista en planta de un soporte de do­

ble acción 12.

Hoja nfí 2.- La f ig .  V II, V III y X se refieren a la disposición 

de la  maquina en forma de te la r  simple. La f ig .  Viles 

un corte en alzado por 3.Y.de la f ig .  V III que la  vista 

en alzado del conjunto siendo la f i g . •X su vista en plan­

ta. La f ig .  XI indica esquemáticamente la disposición 

de los elementos 34. marcados 1-2-3-4-5 en cifras espe­

ciales. La f ig .  IX es un esquema del motor 66 con las 

sierras circulares 65 y sus mandos 67 y 68.

Hoja n2 3 .- Las flg s . X II, X III  y XVI se refieren a la posible 

disposición de una maquina llevando de I 03 ejes super­

puestos, la f ig .  X II es un corte por V.X. de la f ig .

X III visto en alzado, la f ig .  X III  es una vista longi­

tudinal visto en alzado y la f ig .  XVI un elemento de la 

vista en planta, la f ig .  XV indica de nuevo esquemática­

mente, como la XI, la  disposición dé l os  elementos 34 

marcados 1-2-3-4-5. La f ig .  XlV es unestudie ¿¿ i visto 
en perspectiva.

Hoja na 4.- Lleva las f ig s . XVII, XVIII,XIX y XX que se re­

fieren todas ellas a la posible disposición compasta 

de una maquina, la XVII es un alzado la tera l, la  XVIII 

un alzado longitudinal, la XIX un alzado transversal con 

un corte por el eje do un soporte 12, por su eje cen­

tra l y la XX una vi3tu en planta.

Hoja nfi 5.- Las fig s . XCI, XXII A, XXII 3 y XXIII se refieren 

a la dispooiciin de la  maquina en forma de te la r  do­

ble, con dos series de soportes en linea bis a bis, am­

bas lineas unidas por un testero llevando el mecanismo 

motor y los tambores 8. La claridad de las figuras evi-
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Hoja 6

ta toda descripción,
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Las fig s . XXV a XXXVIII son esquemas que se re­

fieren a los diversos movimientos que componen el 

ciclo de producción descritos en esta Hemoria, a la

que Hay que referirse*

Hoja nS 7.- La f ig .  XXXIX es un corte en alzado por C.P.de

la f ig .  XI y X II, que es una vista en alzado longi­

tudinal del montaje de los estuches 33e y 33i sobre 

la regla-yunque 29 « la  f ig .  X1III es una vista en plan­

ta de la XII con el corte por q.h., de la misma. la 

f ig . X l l l  es un corte por S.i'• de la f ig .  X III I ,  las 

figuras XIIV es un corte en alzado de la rueda 69 v is­

ta en sección vertica l, llevando los cables de tras­

lación 77, que se ven también en las fig s . XIV XIVI 

con los puentes 79, cuyo montaje indican las f ig s .

XLIV y X IV III. In f ig .  XlVII es un alzado del trave­

sano 14, sus ejes verticales 18 y la  ventosa 19 que 

se representa vista en planta.

Hoja nS 8.- las fig s . I I ,  I ,  I I ,  se refieren al tintero 85,

su montaje y su mando.

N___0 I' A

3e reivindica como objeto de la presente patente de

invención:

ls . -  lid quina automática con mandos positivos neumáti­

cos y mecánicos para producir cintas sin f in  por medio de añadi­

duras y encolados sucesivos de elementos de hojas vegetales de di­

versa naturaleza, caracterizada por el particular movimiento com—
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binado de diversos ejes, unos verticales y otros horizontales, 

movidos por excéntricas enrolladas en tambores cilindricos ase­

gurando de manera positiva la actuación de palancas que deter­

minan los movimientos que componen el c ic lo  de las operaciones 

necesarias para la  obtención de la  cinta propuesta.

22.- La máquina automática de referencia, segán l )  

caracterizada por e l hecho de llevar montado en lugar apro pó­

sito de acuerdo con el fin  propuesto, un dispositivo de enco­

lado por impregnación de los elementos de hojas vegetales com­

binados o no con otras de diversas índoles, por medio de un cu­

no cue torca e l pegamento de un tintero mantenido en n ivel cons­

tante gracias a la deformación de un oclusor que por presión 

manda un cierre del paso del pegamento líquido.

3S•- La máquina automática de referencia, segán 1) 

y 2), caracterizada por el hecho de que los elementos de hojas 

vegetales que se emplean en la  producción de las cintas , pueden 

dividirse en secciones por medio de fuegos de sierras montadas se 

sobre el eje de un elentro-motor, estableciéndose e l marido de 

aquólloa por medio de palanca y b iela movidas por excéntricas 

de las poleas del eje conducido acoplable al mando movido por 

e l reductor a su vez acoplado al motor eléctrico referido.

42.- La máquina automática, de referencia, segán l )  

a 3) caracterizada por e l hecho de que en la  misma y montadas 

sobre poleas, van dispuestas dos cadenas o cables que conjuntamen­

te soportan a unos puentes transversos que al desplazarse sobre 

las reglas en cuyos lados se deslizan la  cinta formada, limpian 

a ésta de los residuos de pegamento u otros que en e lla  puedan 
haber quedado.

52.-  La máquina automática de referencia, segán 1) 

a 4), carao"cerj zada por el hecho de que en la  misma, la cinta 

que se va formando por encolamiento sucesivo de elementos de ho
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jas vegetales, es transportada mediante rod illos a pasar por en­

cima de una regla de secado, siendo entonces presi ¿toada entre 

dos poleas para asegurar sus soldaduras, cual regla incluible 

en una cámara de secado al mismo efecto, tiene una longitud pro­

porcionada al tiempo necesario para que la  soldadura de los ele­

mentos quede totalmente establecida*

62 "MAQUINA AUTOMATICA CON iuAKDOS POSITIVOS NEU­

MATICOS PARA PRODUCIR CINTaS SIN PIN POR MEDIO DE AÑADIDOS Y EN­

COLADOS SUCESIVOS DE ELEMENTOS DE HOJAS VEGETALES DE DIVERSAS 

NATURALEZA"

tracto en e l adjunto dibujo y descrito en la  presente memoria que 

consta de veintiuna hojas foliadas y mecanografiadas por una so­

la  cara.

Y todo cuanto afecte a la esencialidad de lo  mos-

Barcelona, 25 de Mayo de 1*959 

Don Pondo VALLS PERRER
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