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PATENTE DE INVENCION
por 20 afiog |

por ‘Nuevo procedimiento pera le fabricacién de calzedos,

y moide para la realizacién dol mMigmOM o w = = w = = o= -

a favor de SUPERGA, Societ® per Azioni, de nacionalidad
itelieana, domiciliada en Via Verolengo, ndmero 28, TORI-
NO (Italia)e ' '

MEMORIA DESCRIFPTIVA

La patente de invencidn a que se refiere la pre
sente memoiia descriptiva tiene por objeto un nuevo proce
dimiento destinedo a la fabricacién de calzados, provis =
tos de tacén, especimlmente de tacln slto y de suela de
goma, de resina sintética o similares, unida 2l empeine
de los mismos mediente moldeos

~ Es sebido que por dificultades de género diver-—
80, bien canooidés por los expertos, que se encuentran
dursnte la febricacién de,calza&os‘del tipo enteriormente
especificado, éstos se confeccionan en dos fases sucesl =
vase. Durente la primera fase se efectda el moldeado de la
suela del calzado en la wavidad, édecuadamente conformada,
de un molde en la gue es introducldo previamente el mate-
rial de que debe hacerse la suels, cerrando la citada ca=
vidad del molde medisnte une horms en la cugl estéd dispueg
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to el empeine, eventualmente provisto de plantilla, ¥y ejer
ciendo luego sobre el materigl contenido en le cavidad del
molde la accién conjunta de la presibm y del calor para ob

_tener la vulcenizacién de la suela bajo su forme deseada y

la unién de la misma al empeine del celzadoe

En los cesos en los cuales la suela ha de ser fg
bricade empleando resina sintética, éste puede inyectarse
en la éawidad del molde después de cerrar el mismp, some=-
tiendo luego el propio molde a la aceidn del calors

La segunda fase de febricacifm de calzados del %1
o anteriormente especificado consiste en fijer el tacén en
correspondencia con la parte posterior‘del calzados

El procedimiento conocido que se¢ ha descrito, pre
senta el grave inconveniente de que entre la superficle in
ferior de la suels y la superficle anterior del tacén se es
teblece una solucién de comtinuideds Este inconveniente re-
sulta acentuado en el ceso de gque, durente el moldeo de la
suela, en el rondo del molde sea colocada una soleta de pi-
80 hecha de goma cruds o prevulcsnizadas ‘

Mediante el procedimiento objeto de la patente,
estos inqontenientes son totelmente eliminados, colocando
en la cavidad gbierta del molde en que ha de ser configuraw-
da la suela del calzado una soleta de piso que se extiende
haste la zona de interseccidn entre la parte anterior del
tacén que se hs de splicar y la superficie inferior de la
suela; dbtendo a dicha soleta de piso de une prolongacién
que tenga sustancielmente la forma correapondiente el desg
rrollo de la pared enterior del tacén y disponiendo tal pro
longacién en un slojamiento practicado en el fondo de la ca
vided del molde adecuasdemente inclinado respecto a la misme.
Al terminar el moldeo de la suela y despuds de la aplicacidn
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del tacén, la citada prolongacién de la solets de piso es

fijeda contra la pared anterior de dicho tacéua

Para le reelizacidn de este procedimiento, se em
plea un molde ouya ocavidad presente una conformacién corres
pondiente g la forma que la suels debe asumir y conservar
en el calzado una vez terminado, por lo cuel le perte pos=-
terior de dicha cavidad estd situada a un nivel més alto reg
pecto al de sm parte anterior, gquedando dichas partes wni=-
das entre si por un conjunto curvaedo de unién. En el fondo
de la cavidad del molde y en correspondenclia con lg zona en
que sl guedar el calzado terminado se helis le 1fnea de u-
nidn entre la superficie inferior de la suele y la pared en
terior del tacén, hay un slojamiento apto para acoger la
prolongacién de la soleta de piso degtinada a revestir la
pered anterior del tacén. Este alojamlento tiene, de prefs
rencia, una disposicién inclinede hacia la parte posterior
del molde, con el fin de evitar un aumento superfluo de la
altura del mismos

Otras caracter{sticas y ventajas de la presente
invencién resultarén clesramente manifiestes en la descrip-
cibn que sigue referida a los adjuntos dibujos en los cua=-
less

lg rigure 1, reprecenta, en seccién longitudinel,
un molde destinado a le realizacién del procedimiento obje—
to de le patente. : | ,

la figura 2, representa una seccién longitudineal
de una sandalie producide segin tal procedimiento, después
del moldeado de Su'suela en el molde representado en la fi-
gura 1e

Ia figura 3 representa une seccidén longituaingl
de le sesndalia representvads en la tigura ¢ ya terminade ¥

provista del tacén correspondientes
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BEa los dibujos estd representado con 1 el molde

" en que esté practicada la cavidad 2, sbierta por la parte

superior, que reproduce la torme de la suela que se ueses
oviener en el calzado terminados Con 3 se indice un aloja=
mlento en forma de canal inclinado hacia la parte posterior
del molde, Bl canal 3 estd estableclido en correspondencig
con le linea de cruce de la pared anterior del tacén que se
hg de gplicar a la suels ¥y la supertiicie inferlor de ests
ditima, La extremidad superior del canal 3 tieme una anchura
igual @ la deo la cavidad del molde y puede reducirse gradual
mente hacla su extremidad inrerior de tal modo que su forma
corresponda sustancialmente al desarrollo de la forme de la
pared anterior del taecén que deba aplicarse al celzado deg=
puds de su moldeo. | o

Antes del moldeo, en el fondo de la cgvidad 2 es
colocada la soleta de piso, indicada com 4 en la figura 2,
que presenta un apéndice 4m cuya tormsa corresponde a la del
desarrolio de la pered anterior del tecén que ha de ser apli
cado a la suelas Este apéndice 4a de la soleta de piso es in
serfadoven el cenal 3 despuds de ser la cavidad 2 rellenada
con ung mezcla adecuada y el molde cerrado por la parte su=-
perior, del modo conocido, por la horma que ha sido previa-
mente revestida con el empeine, eventualmente provisto de
plentillias

La soleta, como ya se ha dicho, puede estar cong=
titufde por una hoja de goma cruda o prevulcanizada.

Efectuando el moldeo, el empeine unido a la suela
moldesda, es levantado del molde obteniendo el semielabore~
do representado en la figurs 2.

En el ejemplo represensado el éalzado comprende 91 

enpeine 5, la soieta de plso 4 con su correspondiente apénii
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ce 4a, la suela 6 y la plantilla 7.

Bn la sucesiva fase de elgboracién se aplica a
la parte posterior de la suela 6 el tacén 8 mediante cla-
veteado, encolado u otro sistema conocido y el gpéndice
4a de la soleta de piso es fijado, por ejemplo, meaiante
adhesivo, a la pared anterior Ba, y eventualmente al fondo
del tacén 8. '

DQ aste modo, se obtiene un calzado cuyo aspecto
exterior no se diferencia enteramente del calzado de cuero,
logrendo que entre la superiicie interior de la suela y la
pared gnterior del tacén no exista ninguna soiucién de con-
tinuidad lo Que eg ventajoso para el buen‘aqpecto exterioxr
¥y también para la duracién del calzados

Naturalmenfe,‘manteniendo el principio bdaico de
la invencién, las particularidedes de construccidén podrén
ser asmpliamente variadas respecto a cuento se ha descrito
s repreéentado a puro titulo de ejemplo no limitativo, sin
por ello sazlirse del campo de proteccién de la patente.

NOTaA

Por ls patente de invencidn a que se reriere la

‘presenta memoris descriptive se REIVINDICA la propiedad y

la explotacidn exclusiva de:
1o= Nuevo procedimiento para la fabricacidén de cgl

zgdos y molde para la realizacidém ael mismo, caracterizado

por el hecho de colocar en la cavidad abierta de un molde,
en la cual es moldeaqa'la suele del celzado, una soleta de
plso que se extiende hasta la zona de interseccién entre le
pared anterior del tacln y la superiicie inrerior de la sue

le; aotzando a dicha soleta de piso de una prolongacién que
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tenge sustancislmente la forma correspondiente gl desarro

lio de la pared amterior del taoln; manteniendo dicha pro
longacién de la soleta separada del fondo de la cavidad
del molde durante el moldeo y uniendo luego dicha prolon=-
5 gzacién a la cara anterior del tacén después de la fija -
cién de este dltimo a la suela del calzado ya extraido del
moldey
2= Nuevo procedimiento para la fabricacién de
calzados ¥y molde'para la realizécidnadel wismo, tal como
10 el especiiicado en 1, caracterizado por el hecho de que la
cgvidad gbierta del molde presents una configuracién co =
rrespondiente a la rorma'que la suela deba asumir y con -
gervar en el calzado terminado; en el rondo de tal cavidad
¥ en correspondencls con la zona en gue al quedar el calzg
15 do terminado se halla la linea de unién entre la superficile
intferior de la suela y la pared anterior del tacén, hay un
alojemiento de preierencia practicado inclinaaamente hacia
la parte posterior del molde, apto para contener la prolon
gacidn de la solets de piso, destlnada a revestir la pared
20 anterior del tacéms
3= "Nuevo procedimiento para la faebricacidn de
calzgdos, ¥ molde pers la reslizacién del mismo".
Conata la presente memorie descriptiv; de sels
hojas foliadas, escritas por una sola carae
Barcelona, 19 de liayo de 1959.

P, ps: de SUPERGA, Societa per Azioni
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