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MEMOARAIA DESCRIPTIVA
gqie se acompaiia
con la solicitud de una PATENTE DE IIFRODUCCION, por
Diez afios en Espafia, a favor de DON lUONIO ROMANT
GAPPELIEI.‘TI, de nacionalidad italiana, residemte en
MADRID, calle de Don ramén de la Cruz, mén. 70
por:

#UN PAOCEDIMIBHETC DE FABRICACION DE PAlTAlLLASH,

Fuermte de informacién: Patente 8724, depositada en

X

Italia el 6 de llarzo de 1958, ;3%‘ -
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Bl presente registro de Patente de Introduccién
concierne, como su enunciado indica, a un procedimiento
de rabricacién de pantallas y mas particularnente del ti-
po funcional, de acuerdo con la desoripecién detallada
que del mismo se realiza, debiendo Interpretarse siempré
en su mas amplio sentido.

Esenclalmente este prooedimiento, ouyo registro se
preconiza, estd basado en las sigulentes rases;

8.~ Creacién de la estructura bdsica o enrejado pro-
plamente dicho. |

be~ Becubrimiento por banda sin fin de malla,

¢.- Plastiricaciédn y, en alguncs casos decoracién
de la superricie vista de la pantalla.

%n el primer caso, se procede de la siguilente for-

Se toman como bases construotivas, dos aros, o ele-
mentos metédlicos, que en el caso de ser de hilerro, ha-
bran sido tratados previamente con ocualquier protector de
la oxidacién.

Sobre las bases previstas, gue adoptan la forma y
dimensiones mas convenientes, se enlaza a intervalos re-
gulares, un varillaje en mimero y disposicién de elemenw
tos adecuada, gquedando unldos los extrernos correspon-
dientes, que habrdn sido configurados en ganchos o bien
por puntos de soldadura e incluso por otros sistenas si-
milares,

Este costillaje lateral, cerrard el conjunto peri-
féricamente y su estructuracidn sera cilfndrioca regular,
esférdca, troncocénica sencilla o doble o cualqguier

otra forma mas apropiada a su finalidad, formando por lé
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unién de los elementos citados un conjunto de imposible
separacién,

Las partes superior e inferior de 1a jaula constitui
da quedaran abiertas en las dimensiones que previamente
se hayan calculado. |

Asimismo cualquier otra clase de raterial, seréd
utilizado Bn esta fabricacidén, tal coro .&terial pldsti~
¢o o andlogos, a condicidn de conservar las gqxactgris-:
ticas antedichas, |

La segunda fase consiste en adapﬁéfruna copertura,
formada por una malla ftubular de tejido sin.jﬁnta, pare-
cido a una media y que preseiita ambos éitremos abiertos,
ouya constitucién filiforme preséﬁfé caracteristicas ex~
tensibles,

Zsta banda cerrada, podrg ser de naterias textiles
o pldsticas, tal como nylon o sinilares y su didmetro
serd siempre menor con respectio a la estructura sobre
la cual ha de ser situada, finalldad prevista para su
fijacidén a base de un determinado coeficiente de ajuste
eldstico gue la nmantenga cefiida peruanentenentes,

Los extremos correspondientes serdn coincidentes
con los propios de la jaula, y sus bordes respectivos se
plegaran por el interior de los aros, quedando de esta
forma ooﬁpletamente ocultos dichos extremos, fijéndose
los mismos, bien por cosido, pegado o andlogo a todo lo
largo del ajuste periférico de ambos elenentos, aros y
extremos de la funda o cobertura,

Bl prooceso de plastificado sobre la cobertura de

malla, se realizard por dos medios, bien por pistola

de aire comprimido, segdn la técnica aerogrérica o bien
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por inmersién y expuesta a corrientes de aire o a la
temperatura amblente hasta su total desecacién.

La capa aplicada de naterial pldstico, seréd lo su-
ficiente para reculrir toda la superficie de la malla y
darle un aspecto vistoso y atrayente, cuya aplicacién
Getermina un aumento en la vida norral de la cobertura
superpuesta y en su consecuencia de todo el conjunto
formadg,

Z1 colorido variard segin las conveniencias y gus-
tos. I O

Otra variante del prosedimiento podrd cpﬁéistir en
la aplicacién de las fundas de malla, amudando los extre-
mos de la misma, sobre los aros 8u§erior e inferior, y
cortados los nudos ya endurecidos por la aplicacién de
capa pldstica,

Las ventajas de este procedimlento, son evidentes,
sitdndose entre otras las siguientes:

Las pantallas logradas, presentaran un aspecto ele-
gante; son de gran duracién, indefornables, econfémices,
lavables, inalterables a la acoién de la luz; producen
un f£iltrado de la luminosidad cient{ficamente calculado
para la iluminacién indirecta y sin perjudicar la vista
del usuario y pueden soportar temperaturas elevadas irra-
diadas por la bombilla; son sencillas de fatmicacién,

Descerita suficlentemente la naturaleza de la Paten-
te, se hace constar expresamente que oualquier modifica-
cién de detalle que ae 1ntfoduzca er. la nisma, se consi-
derard incluida demtro de esta proteceidn en tanto que
no altere o modifique esencialmente su Tinalidad carac-

teristica,
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Los puntos de reivindicacién guedan expuestos en
la siguiente
I 0T 4
18 ,~ Ul PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DNE PANTALLAS,
ecaracterizado esencialmente porque como primera fase
sonstructiva, se.estableoen dos aros, de material con-
vaniente, que en el caso de ser de hierro, habran sido

previamente tratados por un proceso autioxidante y cuyos

. aros, seran de dlusnsiones conveniertes o ser sustituis«

dos por elementos cverrados perfiéricamente de otra con-
figuracifn mds apropiada a esta fabricacién, situdndose
en dichos aros bdsicos, una pluralidad de varillas de
material y dimensiones adecuadas, que se fijan por sus
extremos respectivos a las bases previstas, por ganchos
y/o puntos de soldaduras, siendo este varillaje de con-
fizuracién adecuada, regular o irregular y uniendo las
bases iniclales en un solo oconjunto estructural, forman-

do un sostillaje que envuelve lateralmente la superfiocie

funcional,

22 .~ UN PROCEDIMIENTO IE .FABRICACION DE PAITALLAS
segin la anterior reivindicacidn, caracterizado esencial~
mente porque se determinan fundas de malla tubular de
tejido sin junta de material eldstico y de dimensiones
convenientes, las gque necesariamente deben ser menores
en sentido diametral, para su posterior ajuste sobre la
eatructura de oostillajes inicialmente constituida, for-

mando una cobertura perfecta envolveitte del cuerpo esta-

" blecido ¥y en forma tal que no preserta costura alguna ﬁi

. medlo de enlace entre s{, £1jdndose los extreros respec-

tivos soore los aros superior e inferior y los que pre-
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viamente habrédn sido plegados y finicos a sus bases de
contencidén, por cosido o adhesién Vpor la acciébn de cual-
qﬁier aglomerante coloidal hasta su total coagulacién o
anmudandose dichos extremos sobre los aros y posteriormenw
te cortados una vez endurecida la eapa de plastificamnte
apliocada,

3% o= UN PROCEDIMILITO I FABRICACION DD PANTALLAS ‘
segiin las anteriores reivindicaciones, caracte:izéﬁba;seh
clalmente porque la superficie envolveute de cobertura de .
malla, es susceptible de decoracisn por los nedips’ pon- ’i
venientes antes o despuéds de la aplicacifn pgr/aerogra-
f{a o inmersién de una capa convenlelite de material plas-
tificante y endurecida la misma por los medios mas con-
veinlerntes,

48 .~ wUN PJ:&OGEDIMIENTO Di FABRICACION B PailAlLASw

Todo eonrqrme ha quedado deserito en la presemnte
Memoria que consta de seis pdginas necanografiadas.,

Madrid, 6 de Junio de 1,859
ANTONIO. ROMAIL CAPPLLLEBIT

Pe Qe
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