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MEMORIA DESCRIPTIVA

El empleo de la s  resinas a c r ílic a s  para preparar re­

vestimientos e impregnaciones sobre géneros en forma de f i ­

bra o p elícu la  es ya conocido. Estas resinas han alcanzado 

especial importancia en la  producción de tinturas y estampa- 

5 . dos con pigmentos. Es este un campo de aplicación en que

por lo general se plantean a las tinturas y estampados gran­

des exigencias en punto a solidez) a s í, por ejemplo, las tin  

turas han de poseer buena solidez al fro te, al lavado y a la  

acción de la  lu z. Es un hecho comprobado que muchas veces 

la  solidez a l lavado está claramente disminuida después de la10
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exposición de la  tintura a la  lu z, en comparación con la  de 

la  tintura que no ha sido expuesta. En el curso de esta me­

moria dicha solidez al lavado de la  tintura expuesta se l l a ­

mará «solidez luz-lavado».

Se ha descubierto que se obtiene mejor solidez lu z-  

-lavado oon polímeros mixtos de la  serie a c r ílic a  si éstos 

se componen de 28  a 50$ de cloruro de vinilideno, 0,2 a 10$ 

de un ácido de la  fórmula

*  C -  COOH ,
I
R1

en la  cual sig n ifica  hidrógeno o un radical alquilo de 

bajo peso molecular,

y 35$ por lo menos de un áster de la  fórmula

CI^ -  j! -  C -  0E2 

R1 0

en la  cual R.j tiene e l sentido antes indicado y -ORg si£  

n ific a  e l radical de un alcohol,

así como eventualmente de otros monómeros con un sólo enlace 

doble etiió n ico , para lo cual la  suma de lo s tres componen­

tes primeros debe ascender al 80$ por lo menos de los monóme 

ros.

El objeto de la  so licitu d  que aquí se presenta son 

por lo tanto lo s polímeros mixtos de la  composición indicada, 

su preparación y su aplicación como medios de revestimiento 

y de impregnación, y en particular como adhesivos para e l tin  

te y e l estampado con pignentos.

En las dos fórmulas antes indicadas R̂  s ig n ifica  an
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te todo hidrógeno o un radical alquilo con, de preferencia,

1 a 4 ¿tomos de carbono, como e l radical e tilo  y en particu­

lar el m etilo, mientras -OHg representa e l radical de un 

alcohol de la  fórmula
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hor2

Este alcohol puede ser a lif¿ tic o  o c íc lic o . Puede pertene­

cer a la  serie h eterocíclica o a la  serie a lic íc l ic a .  Cabe 

mencionar a modo de ejemplo el alcohol tetrah idrofu rfu rílico, 

el ciclohexanol, ciclohexanoles a lco xi- o alquilsubstituídos  

como e l o-metilciclohexanol y e l p-metoxiciclohexanol, deca- 

hidronaftoles y alcoholes terpénicos, como e l isoborneol. Fe. 

ro -0R2 representa de preferencia el radical de un alcohol 

a lifá tic o  saturado con 1 a 18 átomos de carbono cuyo grupo 

alquilo puede ser recto o ramificado y estar eventualmente 

interrumpido por átomos de oxígeno e t í l i c o .  Merecen mención 

los alcoholes m etílico, e t í l ic o ,  prop ílico, isopropílico, n - 

-b u tílic o , iso b u tílico , b u tillco  te rcia rio , am ílico, 2 - e t i l -  

b u tílico , n -h exílico , h e p tílico , 2 -e tilh e x ílic o , dodecílico, 

octadecenflico, octadecílico y además e l metoxietanol, e l eto. 

xietanol, e l butoxietanol y e l butoxibutanol. Los ásteres de 

estos alcoholes HORg se derivan de ácidos a lfa -a lq u ila c r íli-  

cos, como e l ácido m etacrílico, y de preferencia del ácido 

a c r íllc o . Como se comprende, en lugar de un solo áster de la  

composición mencionada pueden emplearse también varios de 

állos con diversos radicales de alcoholes y/o de ácidos. A sí, 

por ejemplo, puede combinarse e l áster ciclo h exílico  del áci. 

do m etacrílico con acrilato  de e t ilo  o e l áster del ácido iso 

b ern ilacrílico  con metacrilato de n-hexilo. Especialmente 

ventajosos resultan ser los ásteres de la  fórmula
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CH- «  C -  C -  0Ro

^  I II 2
R1 O

en la cual R.| sign ifica  hidrógeno o un grupo metilo y R2 

sign ifica  un radical alquilo con 3 a 7 ¿tomos de carbono, o 

sea, por ejemplo, e l éster n -b u tílico  o isobu tílico  del á c i­

do acrilico *

En calidad de otros componentes con un solo enlace 

doble etiiónico que eventualmente puede incluirse en can ti­

dad hasta el 20% de los monómeros cabe mencionar e l acriloni, 

tr i lo ,  e l m etacrilon itrilo, e l estireno, e l cloruro de v in i-  

lo , el clorotrifluoreteno, e l  1 , 1 -difluoreteno, la  acrilam i- 

da o la  metacrilamida y sus derivados substituidos en e l n i­

trógeno con 1 a 8 ¿tomos de carbono, como la  N -d ie tila c r ila ­

mida, la  N-propilacrilamida, la  N -di-n-butilacrilam ida o la  

W -tere.-butilacrilam ida, además de los éteres de vinlloalqul, 

lo con unos 2 a 10 átomos de carbono en e l grupo alqu ilo, co 

no e l éter de v in ilo e tilo , de v in ilo b u tilo , de v in i l - 2 - e t i l -  

butilo o de v in il-2 -e tilh e x ilo , o por último esteres v i n í l i -  

cos de ácidos carboxílicos a lifá tic o s  con 2  a 4  átomos de car 

bono, como e l acetato de v in ilo . Si se emplean componentes 

que de por sí dan polímeros duros, como por ejemplo el a c ri-  

lo n itr ilo , es conveniente mantener la  proporción de cloruro 

de vinilideno al lím ite inferior mencionado antes*

La preparación de los polímeros mixtos puede efectuar 

se en bloque* Pero es preferible la  polimerización en solu­

ción y particularmente en emulsión. La polimerización por 

emulsión proporciona grandes ventajas, pues a base de los po 

limeros obtenidos de este modo pueden prepararse medios de 

revestimiento y de impregnación fácilmente aplicables. La
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polimerización por emulsión se efectúa de preferencia con ayu 

da de catalizadores y en presencia de emulgentes.

En calidad de emulgentes con cuya ayuda pueden prepa 

rarse las emulsiones de los materiales de partida, entran en 

consideración los que poseen suficien te estabilidad en medio 

¿cido, como por ejemplo áster sulfúrico de alcohol graso áci. 

so, aceite de ricino sulfonado, sulfonatos alq u ílico s supe­

rio res, sulfonatos oxialqu ílicos superiores, en particular  

sal sádica alfa-oxioctadecansulf¿nica y de preferencia la  que 

está lib re de otras sales; ásteres sulfodicarboxílicos, por 

ejemplo la  sal sádica del áster d io c tílic o  del ¿cido sulfosuc 

cínico, sulfonatos superiores de a lq u ila rllo , así como éteres 

p o lig lic á lic o s  de alcoholes grasos de alto  peso molecular, 

por ejemplo alcohol o e tílic o , o le ílic o  u octadecílico, como 

productos de actuación de 15 a 30 moles de óxido de etileno  

sobre 1 mol de alcohol graso. También pueden emplearse emul, 

gentes con manifiesta acción humectante, como e l éter o c t i l -  

fen o lp o lig licó lico , su áster sulfúrico ácido y asimismo el 

éter p o llg lic ó llc o  del alcohol láurico. Del mismo modo pue­

den usarse mezclas de ta les emulgentes, además de mezclas de 

dichos emulgentes con coloides protectores, como esteres del 

ácido algín ico, alcoholes p o liv in ílic o s , ásteres de polivini. 

lo parcialmente saponificados, proteínas, almidones o deriva 

dos de almidón; sin embargo se prefiere no agregar ta le s  co­

loides protectores, ya que su presencia reporta la  mayoría de 

las veces un notable empeoramiento de la s  propiedades de la  

película del polímero mixto.

Como catalizadores de polimerización bajo cuya acción 

se efectúa ésta pueden agregarse los compuestos que catalizan  

las polimerizaciones habituales, como peróxidos o persales or30
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gánicos o inorgánicos, por ejemplo ácido peracático, peróxi­

do de a ce tilo , peróxido de benzoilo, peróxido de benzollace- 

t i lo ,  peróxido de lauroílo, superóxido de hidrógeno, percar- 

bonatos,persulfatos o perboratos. Su adición se proporciona 

de manera conocida según el curso reaccional que se desea o 

las propiedades que se aspira a dar a l polímero mixto. Even 

tualmente pueden hacerse actuar varios agentes catalizantes  

de la  polimerización. La acción de los catalizadores de po­

limerización puede acrecentarse por la  actuación simultánea 

de calor y/o rayos actin icos. Incluso es posible lle va r a 

cabo la  polimerización por la  sola influencia del calor y/o 

los rayos actin icos, sin adición de catalizadores.

Para producir la s  emulsiones de resina a r t i f ic ia l  a 

que se refiere este invento pueden emplearse los aparatos in 

dustriales de costumbre. La fabricación puede realizarse en 

dos etapas. En la  primera etapa puede prepararse la  emulsión 

de las materias de partida, la  cual se somete a la  polimeri­

zación en una segunda etapa. A causa de que los ácidos p o li-  

merizables, como por ejemplo el ácido a c rílico  o el ácido me 

ta c r ílic o , son solubles en agua, es posible disolver estos  

ácidos en el agua que contiene el emulgente y eventualmente 

otros aditivos más, antes de la  preparación de la  emulsión. 

Pero también se les puede agregar a la  emulsión l is t a  de los 

demás componentes.

Para preparar la  emulsión de los componentes d i f í c i l  

mente solubles en agua puede hacerse una mezcla a base de di. 

chos componentes y a continuación emulsionar la  mezcla. Pe­

ro también es posible preparar una emulsión con un componen­

te solo y dispersar en esta emulsión lo s restantes componen­

tes. Además existe la  posibilidad de preparar emulsiones se
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paradas a base de lo s diversos componentes y mezclar estas 

emulsiones antes de la  polimerización en proporción adecuada. 

Por último, merece también tomarse en cuenta e l siguiente m¿ 

do operatorio :

Se emulsionan todos los componentes, excepto uno, en 

una emulsión única y se prepara con e l último componente una 

emulsión separada, la  cual se añade a la  otra emulsión sola­

mente en e l curso de la  polimerización. Este modo operatorio 

puede ser ventajoso cuando uno de los componentes se polime- 

rlza más rápida y fácilmente que los restantes componentes.

De preferencia en la  preparación de la  emulsión se emplean los  

diversos componentes en estado monómero. Pero también puede 

emplearse ta l  o cual compuesto en estado de polimerización 

previa p arcial. Las emulsiones que sirven para la  polimeri­

zación son todas del tipo de aceite-en-agua.

La polimerización puede efectuarse a la  temperatura 

ordinaria; pero es más beneficioso polimerizara temperatura 

elevada. Son apropiadas, por ejemplo, las temperaturas de 40 

a 9 5 ° y en particular las de 55 a 90° .  En las polimerizacio 

nes se liberan con frecuencia notables cantidades de calor, 

de modo que conviene disponer de instalaciones refrigerado­

ras apropiadas para mantener las temperaturas de polimeriza­

ción que se deseen. Esto es sobre todo necesario cuando se 

polimeriza de una vez una gran cantidad de emulsión. Para 

aprovechar las cantidades de calor que se liberan y poder re 

guiar con más facilid ad  la  temperatura de polimerización, se 

ha comprobado que es conveniente colocar en la  instalación de 

polimerización solamente una pequeña parte de una determina­

da cantidad de emulsión que se haya de tratar y dejar que la  

polimerización se in ic ie  en dicha parte. Cuando la  tempera­

tura ha alcanzado en esta parte de la  emulsión una altura de

= 7 -
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terminada, 60 a 70° por ejemplo, 39 hace a flu ir  e l reato de 

la  emulsión, fr ía , de modo que pueda mantenerse constante la  

temperatura. Hacia el fin a l de la  polimerización suele ser 

con frecuencia necesaria la  aportación de calor externo.

Como se ha mencionado antes, la  polimerización depen 

de de la  clase y la  cantidad del catalizador de polimeriza­

ción que en general hay que agregar a la  emulsión antes de 

que empiece la  polimerización. Para poder modificar la  rapi_ 

dez de reacoión durante la  polimerización y e l peso molecu­

lar del polímero mixto, pueden añadirse los llamados "regula 

dores", como es, por ejemplo, e l mercaptáa.

También es ventajoso efectuar la  polimerización en 

ausencia de aire u oxígeno y en presenoia de gases in ertes, 

como e l nitrógeno o el anhídrido carbónico. Es posible, ade 

más, emplear los llamados "activadores", aparte de los cata­

lizadores y reguladores que se han indicado antes. Tales ac 

tivadores son, por ejemplo, compuestos sulfúricos inorgáni­

cos, oxigenados y oxidables, como el S02» e l b isulfato sódi­

co, e l s u lfito  sódico, e l b is u lfito  amónico, el b is u lfito  só 

dico o el tiosu lfato  sódico. Mediante la  presencia simultá­

nea de los activadores mencionados y de los catalizadores de 

polimerización cesionarios de oxígeno se originan lo s s is te ­

mas llamados "redox", que influyen favorablemente en el pro­

ceso de polimerización. En calidad de activadores pueden em 

pisarse también aminas terciarias a li f á t ic a s ,  hidrosolubles, 

como la  trietanolamina o la dietiletanolam ina. Además de eso 

es posible acelerar la  acción del catalizador de polimeriza­

ción empleando al mismo tiempo un compuesto de metal pesado, 

que puede e x is tir  en más de un grado de valencia y se h alla  

presente en estado de reducción, o por adición de cianuros
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complejos de Fe» Co» Mo, Hg, Zn, Cu» Ag o mezclas de dichos 

complejos.

SI procedimiento a que se refiere  este invento puede 

realizarse en forma continua. Sin embargo, se prefiere la  

operación en forma discontinua.

Las dispersiones de polímeros mixtos a que se r e f ie ­

re este invento, dan reacción acida y en general son flu id as. 

Por neutralización completa o parcial pueden transformarse en 

masas ungüentosas o pastosas dispersiones de concentración 

apropiada, para lo cual se emplea de preferencia solución 

acuosa concentrada de amoníaco.

Las nuevas emulsiones de polímeros mixtos son muy e,s 

tablas tanto en graduación ácida como alcalin a y por consi­

guiente pueden aplicarse lo mismo en estado fluido que en 

forma ungüentóse o pastosa. Estas dispersiones pueden ade­

más mezclarse con numerosos pigmentos o aditamentos orgáni­

cos o inorgánicos. En caso de que deban emplearse dichos 

pigmentos o aditamentos, el espesamiento puede llevarse a ca 

co después de agregarlos, lo cual f a c i l i t a  la  u tilizació n  

práctica de la  emulsión y amplía las posibilidades de empleo. 

Por último, es posible agregar otras substancias modificado­

ras, como p la stific a n te s, por ejemplo fta la to  de dibutilo o 

d ioetilo  y asimismo áster sebácico.

Los productos fabricados según este invento se pres­

tan principalmente para la  preparación de revestimientos elás  

tico s y de buena adherencia sobre tejid o s de toda clase, co­

mo por ejemplo sobre algodón, yute, cáñamo, paja, tejid os de 

p o liéster, seda a r t i f ic ia l ,  seda natural, lana celulósica, po 

liamida, p o lia c rilo n itr ilo  o vid rio. En particular, si se de 

sea, pueden espesarse estas dispersiones con amoníaco y luego
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extenderse sobre los mencionados tejid o s o sobre papel por me 

dio de una máquina Rackel. De esta manera pueden fabricarse  

con lo s nuevos productos, por ejemplo, telas para impermea­

bles, resisten tes a l agua, imitaciones de hule 7 de te la  acei. 

tada, te la s para tiendas de campaña o toldos, te la s  de seda 

aceitada y aprestos para el reverso de te la s Manchester o a l  

fombras. A causa de su buena adherencia estas resinas se 

prestan también como medios de imprimación debajo de re v e sti­

mientos de cloruro de p o liv in ilo , por ejemplo para la  prepa­

ración de cuero a r t i f i c i a l ,  así como en calidad de adhesivo 

o aglutinante para colores de cubrición sobre cuero.

Las nuevas dispersiones pueden sin embargo emplearse 

también sin espesar, en e l procedimiento de inmersión, para 

la  preparación de aprestos aislan tes sobre tejid os de toda 

clase. De esta manera se originan, por ejemplo, artíoulos pa 

ra fundas, géneros con aprestos suavizadores sólidos a l lava 

do, telas para tiendas de campaña o toldos resistentes a l agua 

así como géneros de entretela que son estables al lavado en 

seco 7 no se vuelven quebradizos. Otras posibilidades de em 

pleo para los nuevos productos consisten en el pegamento de 

láminas de oloruro de p o livin ilo  u otras láminas de resina 

sin té tica , así como en e l pegamento de papel o láminas metá­

lica s  entre sí o uno con otras, 7 además en la  soldadura de 

tejidos de vidrio o de te la  de toda clase.

Como ya se ha indicado varias veces, los polímeros 

mixtos de la  composición a que se refiere  el invento se pres 

tan en particular como adhesivos para los tin tes y estampa­

dos con pigmentos sobre géneros te x tile s  de toda clase.

Los materiales de fibra que han de tratarse conforme 

a este invento son en primer término tejid o s de celulosa na-
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tural o regenerada, como algodón, lin o , seda a r t i f ic ia l  o la  

na oelulósioa, y además ásteres de celulosa, como la  seda al 

acetato, la  lana, la  seda natural o materiales de fib ra  sin­

té tic a  como las fibras de poliamida, p oliéster o p o lia crilo -  

n itr ilo , o fibras de vid rio . Igualmente se prestan los mate, 

r ia le s  te x tile s  que contienen mezcladas estas fib ra s.

En los ejemplos que se dan a continuación se entien­

de por «partes", en tanto no se indique otra cosa, partes en 

peso; los porcentajes sign ifican  porcentajes en peso y las  

temperaturas están registradas en grados Celsius. 

E J E M P L O  1

Se mezcla una solución de 3>6  partes de sal sódica al 

fa-oxioctadecansulfónica en 150 partes de agua con 72 partes 

de acrilato  de isob u tilo , 42  partes de cloruro de vinilideno  

y 6 partes de ácido a c r ílic o . Se agregan todavía 0 , 4  partes 

de trietanolamlna, así como 0,2 partes de isooctanol, se mez 

ola a fondo el todo y se vierte la  mitad de esta emulsión en 

un agitador de~50 volúmenes de capacidad» Este agitador es­

tá provisto de refrigerador por re flu jo  y de termómetro, es­

tando enfriado el refrigerador por agua helada. Antes de ver 

ter la  emulsión en la  instalación, se lava bien toda ésta con 

nitrógeno.

Se calienta la  emulsión vertida en el agitador, has­

ta 60° de temperatura interna, y a continuación se le  agrega 

una solución de 0 ,0 6  partes de persulfato potásico en 6 par­

tes de agua. Al cabo de unos 15  minutos se presenta un lig e  

ro ascenso de temperatura, y entonces se agrega en el curso 

de 1 hora la cantidad restante de la  emulsión descrita antes, 

gota a gota, después de haberle agregado previamente una so­

lución de 0 ,0 6  partes de persulfato potásico en 6 partes de30
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agua. Al cabo de 15  minutos de terminar la  in stilació n  gota

a gota, la  temperatura ha ascendido a unos 66°, y se vuelve

a añadir vina solución de 0 , 0 6  partes de per sulfato potásico

en 6 partes de agua, con lo oual vuelve a presentarse un as-
o

censo de temperatura hasta unos 71 » A intervalos de 2 horas 

cada uno se añade entonces por dos veces la misma cantidad 

de catalizador (es decir, 0 ,0 6  partes de persulfato potásico 

en 6 partes de agua), se eleva después de la  última adición 

la  temperatura interna en 10° y al cabo de otras 2 horas se 

enfría a la  temperatura ambiente.

Se obtiene una emulsión siruposa muy finamente d is­

persa, de un contenido de 40$ aproximadamente de resina. El 

rendimiento en polímero asciende a l 93 a 95$ de la  teoría. 

E J E M P L O  2

Se mezcla una solución de 3 * 6  partes de sal sódica 

alfa-oxioctadecansulfónica en 150 partes de agua con 78 par­

tes de acrilato  de isob u tilo , 36 partes de cloruro de vinili^ 

deno y 6 partes de ácido a c r ílic o . Se agregan todavía 0 , 4  

partes de trietañolamina, así como 0,2 partes de lsooctanol, 

se mezcla e l todo bien a fondo y se procede en lo demás como 

en el ejemplo 1 .

Se obtiene una emulsión siruposa muy finamente dis­

persa, de un contenido de 40$ aproximadamente de resina. El 

rendimiento en polímero es del 93$ aproximadamente de la  te£ 

ría .

E J E M P L O  3

Se mezcla vina solución de 9 partes de sal sódica a l­

fa-oxioctadecansulfónica en 280 partes de agua con 180 partes 

de acrilato  de isobu tilo , 105 partes de cloruro de vinilideno  

y 15  partes de ácido a c r ílic o . Se agrega todavía 1 parte de

= 12 =
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trietanolaroina, así como 0,6 partes de i sooctanol, se mezcla 

el todo perfectamente y se vierte la  mitad de esta emulsión 

en un agitador de 1000 volúmenes de capacidad. Este a g ita ­

dor está provisto de refrigerador por re flu jo , enfriado por 

agua helada, y de un termómetro. Antes de verter en e lla  la  

emulsión se lava a fondo toda la  instación con nitrógeno.

Se calienta a 60° de temperatura interna la  emulsión 

vertida en el agitador y se le  añade una solución de 0,12 par 

tes de persulfato potásico en 2 , 4  partes de agua. Al cabo de 

unos 15 minutos la  temperatura ha ascendido en unos 5°» y en 

tonces se agrega gota a gota, en e l curso de 1 hora aproxima 

damente, la  cantidad restante de la  emulsión descrita antes, 

a la-cu al se ha añadido previamente una solución de 0,12 par 

tes de persulfato potásico en 2 , 4  partes de agua. Al cabo de 

20 minutos de terminarse la  in stila ció n  gota a gota la  tempe 

ratura ha alimentado en 6o , y entonces se vuelve a añadir una 

solución de 0 ,1 2  partes de persulfato potásico en 2 , 4  partes 

de agua, con lo que vuelve a presentarse un ascenso de tempe 

ratura hasta 75° aproximadamente. A intervalos de 2 horas 

cada uno se agrega a continuación, por dos veces, la  misma 

cantidad de catalizador (es decir, 0,12 partes de persulfato  

potásico en 2 , 4  partes de agua), se eleva después de la ú lt i  

ma adición la  temperatura interna en 10° y al cabo de 2 ho­

ras más se enfría a la  temperatura ambiente.

Se obtiene una emulsión flu id a, finíalmamente disper 

sa, de un contenido de resina de 50$ aproximadamente. El ren 

dimiento en polímero es aproximadamente e l 98$ de la  teoría, 

E J E M P L O  4

Se mezcla una solución de 4 , 5  partes de sal sódica aJL 

fa-oxioctadecansulfónica en 140 partes de agua con 8 2 ,5  par-
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te s  de acrilato  de isobu tilo , 60 partes de cloruro de v in ili.  

deno y 6 partes de ácido a c r ílic o . Se agregan todavía 0 , 5  

partes de trietanolamina y 0,3 partes de isooctanol, se mez­

cla e l todo perfectamente y se vierte  la  mitad de esta emul­

sión en un agitador de 500 volúmenes de capacidad. Este agi_ 

tador está provisto de agitador de re flu jo , enfriado con agua 

helada, y de un termómetro. Antes de verter la  emulsión en 

la  instalación, se lava toda e lla  a fondo con nitrógeno.

Se calienta a 5 7 ° de temperatura interna la  emulsión 

vertida en el agitador y se le agrega una solución de 0 , 0 6  

partes de persulfato potásico en 1 , 2  partes de agua. Al ca­

bo de unos 15 minutos se presenta un ligero ascenso de tempe 

ratura de 3 a 4 o, y entonces se in s tila  gota a gota en el cur 

so de 1 hora e l resto de la  emulsión descrita antes» al cual 

se ha agregado previamente una solución de 0 ,0 6  partes de per 

sulfato potásico en 1 ,2  partes de agua. Al cabo de 20  minu­

tos de haberse terminado la  in stilació n  la  temperatura ha as 

cendido a unos 68° y se vuelve a añadir una solución de 0 , 0 6  

partes de persulfato potásico en 1,2  partes de agua, con lo  

cual se produce otra vez un ascenso de temperatura hasta 72° 

aproximadamente. A intervalos de 2  horas cada uno se agrega 

a continuación por dos veces más la  misma cantidad de ca ta li  

zador (es decir 0 ,0 6  partes de persulfato potásico en 1,2  par 

tes de agua), se eleva después de la  última adición la  tempe 

ratura interna en 10° y al cabo de 2 horas más se enfría a la  

temperatura ambiente.

Se obtiene una emulsión tenuemente siruposa y muy fi. 

namente dispersa, con un 50% aproximadamente de contenido de 

resina. El rendimiento en polímero asciende al 93  a 94% de 

la  teoría.
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E J E M P L O  5

Si en la  emulsión descrita en el ejemplo 4  se substi 

tuye e l acrilato  de isobutilo por la  misma cantidad de a cri-  

lato de n-butilo y se procede en lo demás exactamente igual, 

se obtiene asimismo una emulsión siruposa y finamente disper 

sa, de un 50$ aproximadamente de contenido de resina. El ren 

dimiento en polímero es el 94$ aproximadamente de la  teoría. 

E J E M P L O  6

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4  se substi, 

tuye e l acrilato  de isobutilo por la  misma cantidad de acri­

lato de 2 -e tilb u tilo  y se procede en lo demás exactamente 

igual, se obtiene asimismo una emulsión siruposa y finamente 

dispersa, de un contenido de resina de 50$ aproximadamente.

El rendimiento en polímero asciende a l 92  a 95$ de la  teo ría. 

E J E M P L O  7

Si en la  emulsión descrita en e l  ejemplo 4  se substi, 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 67,3 partes de 

acrilato  de 2 -e tilb u tilo , 75 partes de cloruro de vinilideno  

y 7 , 5  partes de ácido acrílico  y se procede en lo demás exac 

tamente igu al, se obtiene una emulsión siruposa y finamente 

dispersa de un 50$ aproximadamente de contenido de resina. 

E J E M P L O  8

Si en la  emulsión descrita en el ejemplo 4  se substi, 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7 ,5  partes de 

ácido a c rílic o , 90 partes de metacrilato de n-butilo y 52,5 

partes de cloruro de vinilideno y se procede en lo demás 

exactamente igu al, se obtiene una emulsión siruposa y fin a­

mente dispersa, de un 50$ aproximadamente de contenido de re

sina
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E J E M P L O  Q

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4  se substi 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7»5 partes de 

ácido m etacrílico, 90,0 partes de acrilato de n-butilo y 52,5 

partes de cloruro de vinilideno y se procede en lo demás exac 

tamente igu al, se obtiene una emulsión siruposa y finamente 

dispersa, de un contenido de 50% aproximadamente de resina. 

E J E M P L O  10

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4  se substi. 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7*5 partes de 

ácido a c r ílic o , 15 partes de n itr ilo  a c r ílic o , 75 partes de 

acrilato de n-butilo y 52,5 partes de cloruro de vinilideno  

y se procede en lo demás exactamente igu al, se obtiene una 

emulsión siruposa y finamente dispersa, con un contenido de 

resina de 50% aproximadamente.

E J E M P L O  11

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4  se substo 

tuye la  mezcla de monómeros por tina mezcla de 7 ,5  partes de 

ácido a c rílic o , 3 partes de n itr ilo  a c r ílic o , 87 partes de 

acrilato  de n-butilo y 52,5 partes de cloruro de vinilideno  

y se procede en lo demás exactamente igu al, se obtiene una 

emulsión siruposa y finamente dispersa, con un contenido de 

resina de 50% aproximadamente.

E J E M P L O  12

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4 se substJL 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7 ,5  partes de 

ácido a c r ílic o , 7,5  partes de n itr ilo  a c r ílic o , 8 2 ,5  partes 

de acrilato de n-butilo y 52,5 partes de cloruro de vin ilid e  

no y se procede en lo demás exactamente igual, se obtiene una 

emulsión siruposa y finamente dispersa, con un contenido de30.
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resina de 50% aproximadamente.

E J E M P L O  1 ^

Si en la  emulsión descrita en el ejemplo 4  se substi. 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7 ,5  partes de 

ácido a c rílic o , 22,5 partes de n itr ilo  a c r ílic o , 52,5 partes 

de cloruro de vinilideno y 67,5 partes de acrilato  de butilo  

y se procede en lo demás exactamente igu al, se obtiene una 

emulsión siruposa y finamente dispersa, con un contenido de 

resina de 50% aproximadamente.

E J E M P L O  1»

Si en la  emulsión desorita en el ejemplo 4  se substi 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7,5  partes de 

ácido a c rílico , 30 partes de n itr ilo  a c r ílic o , 52,6 partes de 

cloruro de vinilideno y 60 partes de acrilato de n -bu tilo  y 

se procede en lo demás exactamente igu al, se obtiene una emul 

sión siruposa y finamente dispersa, con un contenido de resi. 

na de 50% aproximadamente.

E J E M P L O  15

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4  se substi. 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7 ,5  partes de 

ácido a c rílic o , 22,5 partes de di-n-butilacrilam ida, 67,5 par 

tes de cloruro de vinilideno y 52,5 partes de acrilato  de n- 

-b u tilo  y se procede en lo demás exactamente igu al, se obtie 

ne una emulsión siruposa y finamente dispersa, con un conte­

nido de resina de 50% aproximadamente.

E J E M P L O  16

Si en la  emulsión descrita en e l ejemplo 4  se substi. 

tuye la  mezcla de monómeros por una mezcla de 7 ,5  partes de 

ácido a c rílic o , 2 2 ,5  partes de estireno, 45  partes de cloru­

ro de vinilideno y 75 partes de acrilato  de n-butilo y se pro
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cede en lo demás exactamente igual, se obtiene una emulsión 

siruposa y finamente dispersa, con un contenido de resina de 

50% aproximadamente.

E J E M P L O  17

Se prepara un baño tintóreo acuoso que contiene en 

1000 partes 55 partes de la emulsión descrita en e l ejemplo 

1, 40  partes de alglnato sódico al 3 0 : 1 0 0 0 , 5 partes de fos­

fato amónico secundario y una de las siguientes pastas colo­

rantes acuosas:

a) 3 partes de una pasta que contiene 15% de ftalocianina  

cúprica

b) 11 partes de una pasta que contiene 15% del pigmento azoi_ 

co de la  fórmula

Se impregna en el fular con uno de estos baños tln t£  

reos, a la  temperatura ambiente, un popelín de algodón blan­

queado y mercerizado, se le  exprime hasta el 60% aproximada­

mente de absorción de líquido, se le  seca a temperatura de 70 

a 90° y por último se le  endurece a 160° durante 5 minutos.

Las tinturas producidas de este modo presentan buena 

solidez al restriegue, al lavado y al fro te. Además de eso 

poseen dichas tinturas buena solidez al lavado, si después de 

una exposición de 100 horas en el fadeómetro, se las somete 

consecutivamente a un lavado hirviente con jabón y sosa. La 

solidez a l lavado es igualmente buena que la  de la  tintura de
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comparación que no se ha sometido a exposición.

La invención,dentro de su eseacialidad, puede ser de 

sarrollada en otras formas de realización que difieran en de 

ta lle  de la  indicada a títu lo  de ejemplo, a las ouales alean 

5 . zará igualmente la  protección que se recaba. Podrá, pues,

realizarse con los medios y aparatos más adecuados, por que­

dar todo ello  comprendido en el espíritu de las reivindica­

ciones.

N O T A

Oescrito el invento, se declaran nuevas las siguien- 

10 . tes reivindicaciones, con prioridades suizas Nos 60 5 0 1 , del

6 de junio de 1.958 y 72 8 8 2 , del 4 de mayo de 1 . 9 5 9 , exis­

tiendo en ambas unidad de invención :

1 . Procedimiento para la  preparación de nuevos poli 

meros mixtos, caracterizado por e l hecho de polimerizar una 

15. mezcla de raonómeros oompuesta de 28  a 50  ̂ de cloruro de vini

lideno, 0,2 a 10fo de un ácido de la  fórmula general

OHg = C -  COOH ,

R1

en la  oual R-j representa hidrógeno o un grupo alquilo de ba 

jo peso moleoular,

y 55í¿ por lo menos de un éster de la  fórmula



en la  cual H1 tiene el significado arriba indicado y -ORg si£  

n ific a  e l radical de un alcohol»

así como eventualmente de otros monómeros con un doble enla­

ce e tilln ic o  solamente, siendo la  suma de los 3 primeros com 

5. ponentes el 80% por lo menos de los monomeros.

2 . Procedimiento en conformidad con la  reivin dica­

ción 1 ,  caracterizado por e l hecho de polimerizar en emulsión.

3 . Procedimiento en conformidad con las reivindica  

clones 1 y 2, caracterizado por el hecho de emplear como ma-

10. terias de partida esteres de la  fórmula

OHg os2

1 5 .

20.

en la  cual R1 sign ifica  hidrógeno o un grupo metilo y Rg 

sig n ifica  un radical alquilo con 3 a 7 átomos de carbono,

4 . Procedimiento para la  preparación de nuevos po­

límeros mixtos.

Según se describe y reivindica en la  presente memoria 

descriptiva que consta de veinte hojas foliadas y escritas a 

máquina por una sola de sus caras,

Madrid, a 5 de junio de 1 . 9 5 9 .

GIBA 3 OCIETE ANONYME

tr: sb
/.ag.

. i
i -----

<Sw.^ J
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