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PATENTE D E INVENCION
por VEINTE afios '

en Egpefie, a favor de la firme ARCHER-DANIELS-MIDLAND
COMPANY, Delaware Corporation U.S.A., con sus Oficinas
principales en 700 Investor Building, Minneapolis 2,
MINNESOTA, cuya paténte se refiere a:
"PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR CONPUESTOS MODIFICADOS DE
RESINAS ALDEHIDAS" .- .

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a composiciones solubles
solventes de combinaciones derivadas . de cadena gfasa
epoxidizada y alkidos modificados que tienen oxigenc
de oxirano interior, productos derivados de ellos y con
ellos, y forma de producirlos. Mis particularmente, el
invento se refiere a composiciones de revestimiento de

resina de alkido perfeccionedas, al material de resina
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de e2lkido en combinacidn con o modificado por un mate—

rial derivado de aceite graso de cadena larga epoxidize-

do, al método de producir el mismo en un sisteme sol-
vente orgénico y a los productos derivados del mismo.
Las pinturas y esmaltes de coccidn para automd-—
viles y usos indusiriales corrientes son aceptables
cuando poséen propiedades tales como: un COlor exce—
lente y une buena retencidn del color, un buen bri-
1llo, un endurecimiento rédpido, uné dureza avanzada,

ung baje viscosidad en altos sblidos, una amplis com=

patibilidad y una buene estabilidad con otros materia-

les resinosos, y una fécil pigmentacidn. Algunas cuan-
tas regines conocidas, gue reunen estos requisitos,
son diversos sictemas de resinas de alkiddssolvenfes
modificadas con resinas de urea o de melamina. Sin
embargo, la flexibilidad se sacrifica anie el nivel
de dureza con otros problemas en cuanto & la reten-

cidn del color y la resistencia a los solventes y al

M

) alcal:f. .

En consecuencia, es un fin de este invento, pro-
porcionar materiales derivados de aceite graso epoxi-
dizado y resina de alkido adelgezado solvente orgéni-
co, que tiene ox{geno de oxirana interior, como com-
posicidén nueve y dtil adhesiva, pléstica, para veh{-
culos, gque presenta una smaclia compatibilidad con
otros materiales solubles solventes y que forma com-—

plejos intermoleculares con elevada resistencia qui-

mica y va desde un grado flexible =z otros variables

R
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de dureza.

Otro fin de este invento es proporcionsr medios
de revestimiento pigmentado de composiciones de acei-
te epoxidizado y resinas de alkido modificado en sis-
temas solventes orgénicos que producen capas resisten-
tes duraderas y flexibles, de alto nivel de duresza,
excelente resistencia al agua, alcalfes y materias
dcidas, excelente resistencia y tenacidad a les in-
clemencias del tiempo y & la sbrasidn, excelente re-
sistencia a la marca del frio y que presenten una ex-
celente resistencia el amarilleamiento, una excelen~-
te retencidén de los colores y una excelente adhesién
al cristal, metal y otres superficies resinosas.

Otro fin de este invento es proporcionar compo-
siciones solubles solventes de materiales de resina
de alkido modificado y compuestos de epoxi que tie-
nen ox{geno de oxirana interiorumente, que forman me-
dios que poséen una buena estabilidad con pigmentos,
se endurecen répidamente con una dureza al calor avan-
zado, baja viscosidad ante altos sdélidos y que for-
men peliculas de excelente color y caracteristicas de
brillo.

Otro fin de este invento es proporcionar medios
de esmalte, pintura y barniz solubles, solventes ¥y
orgénicos, que comprenden mezclas de materiales resi-
nosos gue forman peliculas reactivas y compuestos de
epoxl de larga cadena reactive derivads de un origen

de acelte graso, cuyos medios pueden endurecerse me—
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diante cocecidn para proporcionar acabados con brillo,

excelente resistencia sl sgua, & los elcalfes y pro-
ductos quimicos, inclufdas una buena edhesidn, flexi-
bilidad, tenacidad y retencidn de colores.

5 ow Un fin adicional de este invento es proporcionar
medios de barniz, pintura y esmalte que contienen com-
puestos epoxidizados de 8 a 26 &tomos de carbono en la
parte de la cadena grasa conteniendo ox{geno de oxira-
na no terminal y un materisl de éster de alkido, con o

10 .= sin modificacidn ulterior por otras composiciones resi-
nosas y formadoras de peliculas.

Eg un fin adicional de este invento proporcionar
composiciones plédsticas de revestimiento y trabazdn de
ésteres de alkido modificados por un compuesto de estea-

15.~ ril epoxidizado, con o0 sin componentes modificantes adi-
ciongles, y dar a conocer el procedimiento de preparar
y utilizar los mismos.
Para la reaiizacién de los extremos mencionedos y
afines, este invento comprende entonces las caracteris-

: 20 .~ ticas que més adelante se detallan mis completamente e

inherentes vl mismo y, como se sefiala perticularmente

en las reivindicaciones, la siguiente descripecibn es-

tablece detalladamente ciertas caracteristicas ilustra-

tivas del invento y perfeccionamiento, siendo éstas,

25 no obstante, indicativas de sélamente unas pocas for-
mas en que puede utilizarse el principio del invento
o perfeccionamiento. Pare producir las composiciones y

alkidos modificados de aceite epoxidizado que aqui se
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describe, el procedimiento implice dos partes, como

sigue:

Parte 1.— En esta parte o fase del procedi-
miento se forma un éster de alkido modificado (re-
gina que es el producto de reaccidn de un écido mono-
bésico, un &cido polibdsico, o enhidrido, y un poliol.
Un segundo anhidrido polibdsico se hace reaccionar con
el éster de dcido monobdsico, 4cido polibdsico y po-
liol previamente preparado, de forma que se produzeca un
material de semi éster de resina de alkido modificado.
Estos complejos son todos de elevado grado de 4cidez (AN),
de 80 a 120 aproximadamente, despuds de la reaccidn final,
en la que. el grupo o grupos de carboxil reaccionan con
compuestos de epoxi.

Esta resine de alkido es una resina especial hechsa

haciendo reaccionar un material de dcido monobdsico u

otro de 4cido graso, un materisl de poliol y un deido

dibdsico adecuado o enhfdrido, como es el anhidrido ftdlico, |

& 360 - 4002 F a un nimero especifico de &cido (45 =90) y
con la sdicidn de una cantidad suficiente de un segundo
anhfdrido divdsico adecuado, como es el anhidrido ftdli-
co, anhfdrido mono-cloro-ftdlico, arhidrido tetraclorofti-
lico, anhfidrido cloréndico, etc., y cociendo sdélamente
el tiempo suficiente a 360 -3802 F para formar el semi
éster del segundo anhidrido. Esta resina se enfria enton-
ces y puede adelgazarse o no con un solvente apropiado,
por ejemplo, xileno o xileno-butanol (95 pertes de xilong;

5 partes de botanol), o equivalente.

o g
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Parte 2.~ En esta fase del procedimiento, el

complejo de semi éster de alkido modificado de la

Parte 1, se enfria hasta los 3002 F o menos y se

adelgaza, preferentemente con un solvente del tipo
aromédtico, como se indica y con o sin un segundo
gsolvente, que puede ayudar a la claridad de la go-
lucidn y control de viscosidad. Después de enfriar
e 1102 P o menos, se afilade un compuesto epoxidiza-
do que tenga exigeno de oxirano interno con o
gin la adicidn previa, subsiguiente o simultdnea
de un inhibidor neutralizante y estabilizador.

O tembien, puede afizdirse el inhibidor neutra-

lizante y estabilizador, como puede ser un amino

adecuado, preferenteniente un amino terciario u otro

inhibidor temporario adecuado, al &ster de alkido
de la Perte 1, antes o con lc adicidn de hasta un
25% aproximadamente de componente bdeico graso epoxidi-
zado. En el caso de que se afiade alrededor de un 25
& un 30%, en partes por peso, de componente bésico
de epoxi, se precisa una reaccidn parcial entre el
gsemi éster de resina de alkido formsdo ¥y el compo-
nente de epoxi para obtener excelentes propiedades
de revestimiento. Ademés, en este fase de la formu-
lacidn del medio, si es necesaria la reaccidn par-
cial, debe procurarse evitar se realice la reaccidn
entre el complejo de semi éster de resina de alkido

de la Parte 1, y el compuesto epoxidizado. A este fin
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la adicidn de un 25% aproximadamente de material

bédeico de aceite epoxidizado con las composicio-
nes de la Parte 1, endureceri capas tenaces y ele-
vaedo brillo con temperaturas de endurecinmiento de
alrededor de 2502 F a 3002 F durante un periodo
de unos 30 minutbs. De otro modo, cuando se afla~
de més de un 25 a un 30% aproximadamente de com-—
ponente bdsico de aceite epoxidizado al complejo
de semi &ster de resina de alkidofie la Parte 1,
se efectiia una resccidn parcial que forma un com-
plejo intermolecular soluble solvente gque tienen
una acidez residual que se neutraliza antes de
realizarse la reaccidn. Pueden conseguirse capas
més marcables efiadiendo més de un 30% de aceite
epoxidizado sin une reaccidn parcial.

Lag caepas formadas con las composiciones pue-
den endurecerse a temperaturas que varian de los
150 a 3002 F durante 10 a 60 minutos o mis. A tem-
peraturas'més bajas, se precisan tiempos de endu-
recimiento més prolongados. Un promedio preferido
de coccidn es de unos 30 minutos @ 2502 ® - 3002 F,
para obtener las capas cocidas preferidas, que es
1o que se intenta aqui.

Como hasta ahora se ha indicado, el estabiliza-
dor neutrlizante se afiade en una cantidad al menos

equivalente quimicamente a la acidez de la compo-

gicién de la Parte 1, Esta neutralizacidn estabili-
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za el producto durante el almacensje. Subsiguientemente
: a la aplicacidn como pelicula por inmersidn o.pulve-
' : rizacidn, por ejemplo, el neutralizante estabiiizador
ge evapora o desaparece, permitiendo una inter reac-
5.~ cidn entre el semi &ster de resina de alkido y el com-
puesto de epoxi, con la consiguiente formacidn de la
pelicula o cape deseada como un complejo de resina de
alixido=epoxie
Como més adelante se ilustra, el consiituyente
10.~ formador de resina bdsica es un alkido modificado de
dcido dibdsico. Pura caracteristicas de no amarillea-
miento, el alkido se prepars de forma preferente con
s fdcidos grasos saturados. Sin embargo, el alkido pue-
de modificarse ademfs con un materiszl dcido benzdico
15.- Ng similar. Pare la produccidn de capas duras, tenaces
de mucho brillo, el componente epoxidizado contiens
i ‘ preferentementie un 8% de oxigeno de oxirano interno o
ma'.s .
Los siguientes son ejemplos no limitetivos que
20 .~ ilustran les coupogiciones y productos, incluidos su
| forma de preparacidn, que proporcionan composiciones
formadoras de copas, derivadas de ésteres de alkido
modificado y materiales grasos epoxidizados de cade-
ne largas
25 = : Ejemplo I
Parte 1. Partes por peso
A. Acidos grasos hidrogensdos de coco 440 partes

B. Pertaeritritol 412
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C. Anhfdrido f£tdlico

D. Anhidrido meléico
B. Xileno

552 partes
4_ "
go

Estos coanponentes se mezclaron e hicieron reac—

cionar mediante procedimiento normal de esterifica-

cibn de alkido, a uns temperatura de reflujo de 360 -

3802 F y hasta que el nimero de

cendido a 80, segin se determina

do de ensayo standard. La nezcla
[ 4

frid después a 2752 F o menos, y

dcidos (AN) hubo des-
por cuslquier méto-
de reaccidn se en-

ge afiadieron 376

partes de enhidrido tetracloroftdlico y la mezcla de

reaccidn se mantuvo por encima de los 3502 B duran-—

. 14 .
te unos 30 minutos al menos. Le solucidn se enfrid

a 3002 P y adelgezb a un 50% de sdiidos eon xileno.

La solucidn se analizd: Color Gsrdner 243 Viscosi-

dad 66 sts; An 106.9 (base sdlidos).

Parte 2:

A. Alkido bésico modificado de la parte 1 (50% en

xileno)
B. Trietilaizina

C. Butanol

2573 partes
251 "

D. Aceite de linesza epoxidizado (8.3% de

oxirano)

261 "

Le solucidn de alkido basico modificado de la

Parte 1, se enfrid a 802 F, a la que se afiadid el

trietilamino y butanol, mezclando hasta consegulir

una mezcla homogénea. Durante la mezcla la tempera-

tura se elevd a 100 - 1202 F; La solucidn se enfrid

entonces por bajo de los 1102 F y se afiadid el acei-
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te de linaza evoxidizado, agitendo hasta obiener una

solucidn homogénea.
E1l producto analizado: Color CGerdner, 2; Visco-
gidad, 10 stockes; % no voldtil (NV) 49.1). Las ca-
 Bae vas de la solucién formaron revestimientos duros, fle-
xibles, resistentes al agua y a los productos quimi~
cos, desvués de cocer al horno a 2502 F durante 30
minutos. .
El alkido bdsico modificado de la Parte 1 es
10,= tambien compatible con otros materiales basicos de
aceite graso de epoxi, segun se desmuestra a continua-
cidns
Parte 23 |
4 493 partes del alkido bésico modificado de la
15 o= Parte 1, se afiasdieron 48 partes de trietilamino, 50
partes de aceite de soja epoxidizado (6,2% valor de
oxirano) y 20 partes de butanol, mezclados mediante
mezcladora corriente de paletas hasfa formarse una
solucidén homogénea. La solucidn de alkido-evoxi combina-
20 = dos era: Color Gardner 2; Visc. 10.7 stokes y % NV,
49.1. Cociendo a 250¢ F durante 30 minutos, se obtu-
vo wna capa resistente al agua y los productos quimi-
cos, tenaz y flexible, con una caracteri{stica mids ma-
leable que la obtenida con el aceite de linaza epoxi-
25 g dizado a un valor de oxirano del 8 %.
Ejemplo IT
Parte 1: ' Partes por peso

A. Acido pelargdnico 400 partes
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Penteeretritol | 412 partes
Anhfdrido ftdlico 517 "
Anhidrido maldico 4
Xileno 8o v
Anhidrido tetracloroftdlico 376 M

Estos componentes se mezclaron e hicleron reaccio-

nar en la forma que se indica para la Parte 1 del Ejem—

plo I, se enfriaron y adelgazeron hasta lograr une so-

lucidn de 504 de sblidos con xileno. Este éster de gl-

kido bésico analizd: Color Gardner, 14; Viec. 10.5

stokes; (50% NV); AN 97,4 (en sbéliidos).

da

xi

Parte 2:

Resina’de dster bésico de la Parte 1

solucidn &1 50% de xileno 2.607
Trietiliamina ‘ 229
Butanol - 53
Xileno 42
Aceite de linaza epoxidizado (8,0% oxi-

rano) 262

Partes

1]
L
"

"

Los componentes se mezclaron en la forma indica-

en el Ejemplo I, La camposicién de alkido éster-epo-

analizb: Color Gardner, 1.5; Visc, 8 stokes; y NV,

49.4).
Ejemplo III
Parte I:
A, Acidos grasos de soja | 500 partes
B. Pentaeritritol 412 "

c.

Anhidrido ftédlico 570
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D. Anhfdrido mailéico 4 partes
'E. Xileno 80 M
: F. Anhfdrido tetracloroftdlico 376 ®

" Este &ster de alkido se prepard y modificé de la
5=, forma descrita en el Ejemplo I.
Le solucidn analizd: Color Gardner, 4; Visc.
350 stokes: AN, 93,5 (En sdlido), NV 50%.
Parte 2:

A. Resina de éster bésico de la Parte 1

10~ (50% solucidn NV en xileno) 2.688 partes
B. Trietilamino : 229 °
- C. Butanol 175 "
. D. Aceite de linaza evoxidizado (8.3% |
é . oxirano) 276 "
| 15.- Los componentes se combinaron en la forma desori-

ta més erriba. E1 producto did el siguiente andlisis:
Color Gardner, 3; Visc. 8.5g; NV 49.0 %.
Ejemplo IV
Se prepard una composicidn de excipiente en la -

20.~ forme descrita en el Ejemplo III, sustituyendo los dci-

dos grasos de aceite elevado por los &cidos grasos de

soja. E1 Alkido modificado bidsico y las soluciones de

alkido-epoxi modificados, se analizaron esencizlmen-

te en la escala gque se indica en el anteriof ejemplo
25.~ I1I, Las capas se cocieron al horno a 2502 F durante

30 minutos, y eran duras, tenaces y resistentes al

£
agzva y productos quimicos.
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Ejemplo V
Parte 1:
A. Acido graso hidrogenado de coco 382 partes
B, Etano de trimetilol 208
C. Pentaeritritol 236 "
D. Anhidrido ftdlico 572
E. Xileno go v
F. Anhidrido maléico 4 v

Los componentes de esta composicidén se hicieron reac-
cionar en la forma descrita en el Ejemplo I hasta que el
némero de &cido del &ster de alkido llegd 64-68. La com-
posicidn reactivante se enfrid después a 2752 F y se ana-
dieron 376 partes de anhfidrido tetracloroftalico en 1la
coccidén final, en la torma descrita en el Ejemplo I.

El andlisis de 8ster de alkido modificado bésico fué:
NV, 50.4%; Color Gardner, 2; Viscosidad 23,5 s.; y AN
87.6 (en sélido).

A 2.777 partes de una solucidn al 50% de este ds-
ter de alkido modificado, en el xieno de solvente, se
efiedieron 216 partes de trietilamina, 275 partes de
eceite de linaze epoxidizado (8.3% ox{geno de oxinano)
¥y 91 partes de butanol, en la forma descrita en el Ejem-
plo I. E1l andlisis de esta composicidn de éster de alki-
do-~epoxi modificado fué: Color Gardner, 2; Viscosidad
5.2 8.3 y NV 49.1%.

Al cocer en el horno a 2502 F durante 30 minutos,

se obtuvo una capa dura, flexible, compareble con la

del Ejemplo I, Parte 2.
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Ademés, un ejemplo ilustrativo de la combinacidn del és-
ter de alkido modificado de la Parte 1 con otro material
bésico de aceite epoxidizado es el siguiente:

Parte 2as

A 505 partes de la base de alkido del Ejemplo V se
afiadieron 39 partes de trietilamino, 50 partes de acei-
te de alazor epoxidizado (7.1% valor de oxirano) y 17
partes de butanol con la mezcla corriente hasta obtener
une solucidn homogénea.

La composicidn mezclada formd una capa, tenaz, fle-
xible, resistente al agua y a los}productos quimicos,
después de cocer a 2502 F durante 30 minutos. Ia dure-
ze de la capa fué algo interior a la obtenida con el
aceite de linaza epoxidizado, pero lo suficiente para
fines de revestimiento. Ademés, otros aceites epoxidi-
zados y &steres de un valor de oxirano algo mis bajo, co-
mo el aceite de soja (6.3% oxirano) acetato de epoxi-
egtearil y similares, sustituyendo el aceite de alazor

arribe mencionado, produjeron capas mis éuavés ¥y flexi=

bles.

Ejemplo VI
Parte 1:
A. Acido pelargdbnico 300 partes
B. Eteno de trimetilol 211 "
C., Pentaeritritol 233 "
D. Anhfdrido ftélico 556 "
E. Anhidrido maléico 4 "
F. Xileno 80 "

G. Anh{drido tetracloroftdlico 372 "



(%Y

10.-

154~

20.~

25 4=

24 G853 7

El éster de alkido y el éster de alkido modifica-
do se preparardn en la forma descrita en el Ejemplo
Ve

El andlisis de la composicidn de &ster de alki-
do modificado fué: Color Gardner, 2-; Visc., 17.8 s.;
AN 93.3 (en sblido); NV, 50.3%.

Parte 2:

A 2.517 partes de una solucidn al 50% de este éster

de glkido nmodificado en xileno se afiadieron 212

bartes de trietilamino, 250 partes de aceite de lina-

za epoxidizado (8.3%, oxigeno de oxirano) y 70 par-

tes de butanol, en la forme indicada en el Ejemplo I,

y el andlisis fué: Viscosidad @ardner, U+; Color

Gardner, 2-;NV, 49%.

Ejemplo VII

Parte 1: ' |
Se formd un meterial de éster de alkido, pre-—

parado en la forma descrita en el ejemplo V, consig-

tente ens

A, Acido Pelargdnico 800 partes
B. Acido benzdico técnico 168 *

C. Pentaeritritol 1.030 "

D. Anhfdrido ftdlico 1.280 "

E. Anhidrido meléico w0

F. Xileno ‘ _ 200 "

Este preparedo de &ster de alkido fué despuds
modificado medisnte la adicidén de 1.180 partes de

anhidrido cloréndico y el éster inicial se modificd

A B v e g A M L e
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en lg forma indicada. El andlisis de este éster de
alkido modificade fues NV, 50.2%; Visc. 56.3 s.;
Color 9ardner, 2; AN, 92.6 (en sdlido).

Parte 2:

5e= A 996 partes de un producto de la parte 1, se
afladieron 86 partes de dietanclamina (u 83 partes de
trietilamina), 46 partes de butanol, 25 partes de xi-
leno y 125 partes de aceite de linaza epoxidizadé vy
le mezcla se combind hasta obtener una solucidén homo-~
10.~ génea. El andlisis de la composicién fué: NV, 49.0%;
Visc., 2.0 s; Color Cardner, 2-.
Ejemplo VIII
Parte 1: |
Este éster de alkido se prepard mezclando 213.4
15.- partes de &cidos grasos de coco hidrogenados, 43.7 par—
tes de poliol resinoso, 223.3 partes de pentaeritri-
tol, 320.6 partes de anhfdrido ftdlico, 2.3 partes
de anhfdrido maléico y 20 partes de xileno, cociendo
al horno mediante una técnica corriente de reflujo de'
20.= solvente a 360-3852 T hastz que el nfmero de acidez
alcanzd 76-82, afiadiendo 217.5 pertes de anhidrido
tetraclbroftélicos,qomo‘el modificadof dé base de &
dcido para el material de esterificacidn de elkido
iniciel. El andlisis del &ster de alkido modificado
25 .= fués
NV 51.5%; Visc. 128 s; Color Cardner, 2+4;
AN, 97,8 (en sé1ido).
Parte'Z:
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A 771 partes de la solucidn de éster de alki-
do modificado de la Parte 1, se afiadieron 70 partes
de trietilamina, 48 partes de butenol, 13 partes
de xileno, y 99 partes de aceite de linaza epoxi-
dizado (8.3% de ox{geno de oxirano), Estos materia-
les se combinaron hasta obtener una solucidén homogé-
nea. £l andlisis de esta solucidn fué: NV, 49,5%;
Visco., 6 8; Color Cardner, 2.

COMPONENTES DE LA PARTE 1:

En la preparacién de la composicidn de seml &ster
de resina de alkido modificado, los &cidos grasos
indicados ilustran los 4cidos grasos saturados y
no saturados de eceites grasos de origen vegetal,
animal y merino, conteniendo de 6 & 26 y, preferen-
temente, de 8 a 20 4tomos de carbono en ls cadena
grasa. En lugar de 4cidos grasos, pueden utilizar-
se aceites de glicerido para preparar el éster de
alkido por slcoholisis, preferentemente en presen-
cia de un catalizador, con un alcohol polifuncio-—
nal antes de la adicidn del &cido dibdsico usual-
mente anhfdrido ftélico. Los ejemplos tipicos de
grasas y aceites saturados o no saturados no limi-
tativos, son: la semilla de algoddén, maiz, nabina,
soja, alazor, castor, castor deshidratado, linaza,
sdbalo, sardina, ballena, bacalao, sebo, tocino, y
gimilares. Ademds, pueden utilizerse &cidos mono-

bésicos, los que son producidos sintéticamente del

tipo del dcido 2~etil hex8ico, un dcido benzdico,
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édcido benzdico de butilo - p - terciario, dcido pelargd-
nico y &cidos derivedos del "OXO". Algunos 4cidos gra-
sos tipicos, contenidos en los aceites grasos y deri-
vados de ellos, utilizedos, como simples componentes
5w pero, por lo general, como mezclas, para formar las base
del éster de =2lkido, son preferentemente, caprdicos,
caprilicos, cdpricos, léuricos, mir{sticos, palumfticos,
estedricos, behénicos, oléicos, ericicos, linoléicos,
linolénicos, araquiddnicos y clupanbdonicos. Ademds
10.~ los dcidos grasos pueden utilizarse con un material de
dcido benzdico y similar y modificarse por é1.
La cantidad de dcido graso, o componentes de &ci-
do graso y monobdsico utilizados en el alkido puede
ger variada. Por 1o general, la resina de alkido se mo-
15,.- difica para que contenga entre un 10 y un 40 por
ciento con, preferentemente de un 20 a un 30% de acei-
te 0 material de &cido monobdsico compareble.
Los componentes de poliol, por ejemplo, pueden
ser un pentaeritritol, trimetiloleteno, trimetilol-
20 g = propeno, sorbitol, glicol de dietileno, glicol de propi=-
leno, glicol de etileno, glicerol 1—2,6 exanetriol-
1,2,6, copolimeros de estireno y alcohol de A1lil (po=-
liol Resinoso Shell X —-450) y fenoles esterificados de
glicol, como los poliols resinoso de la Dow Chemicel Com
25 ,— peny (Dow X2631, X2635, 622 y 565 que fué utilizado en
el Ejemplo VIII) y similares. La cantidad de estos po-
lioles utilizade es, de prefefencia, la eguivalente qui

micamente a la acidez total de 1s composicidn, pero ésto
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puede variar desde un defecto de aproximadamente un 10%
2 un exceso de aproximadamente un 10%. Aun cuando el
exceso de acidez persiste en el &ster de alkido acabado
o material resinoso al menos la cantidad tedrica de
5o poliol se prefiere para composiciones formedoras de
capas, |
El primer componente de 4cido dibdsico de la parte
de éster de alkido puede ser cualquiera de los conoci-
dos en el arte. Sin embargo, mientras gue se prefiera
10— el enhfdrido ftdlico, anhfdrido tetrahidroftdlico o an-
hidrido hexahidroftélico, pueden utilizarse otros dci-
dos dibdsicos como el 4cido isoftdlico, &cido teraftdli-
co, anhidrido tetracloroftdlico, anhfdrido maléico, Sci-
do adipico, écido fumérico, anhidrido cl}oréndico, anhi-
15.- drido succinico y similares. En los ejemplos preceden-—
tes, son representetivos los materiales de &cido dibdsi-
co preferido. Ademés el componente dibdsico inicisel pue-
de afiadirse con exceso con retencién del valor de écido..
En el método preferido, el segundo componente dibdsico
20 ,~ tiene que estar en forma de anhidrido y es, preferen-~
temente, el anhidrido tetracloroftdlico, mono-clorofti-
lico, cloréndico, ftdlico, tetrahidroftdliico, hexahidro-
ftdlico y similares. La adicidn del materiasl de 4cido
maléico como compaente eauxiliar puede suprimirse, pero
25, se prefiere pues ayuda en el color de la solucién, espe-
cialmente con dcidos grasos no saturados utilizados en
la preparacién del alkido modificado.

Los compuestos de dcido dibdsico erriba indicados,
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utilizados en la Parte 1 de log ejemnlos, como ge in-

dica, teubien pueden utilizarse en forme de anhidrido pa-

re modificar més el cuerpo del éster de alkido después
de haberse realizado la primera mayor parte de la reac-—
cidn de esterificacidn del alkido. Estos anhidridos se
cree permiten la reaccibn y una trabazdén de conexidn
entre el material de éster parcial de alkido modificado
y el componente bdsico del aceite epoxidado. El anhi-
drido tetracloroftdlico se prefiere para obtener una
dureza y flexibilidad de pelicula dptimas. Los otros
naterisles dibdsicos pueden sustituirse para formar
plédsticos y peliculas comparables y més suaves, segun
ia cedenea grasa particular y el contenido de oxirano,
segin se describe. Esto es, los grupos de carboxil li-
bre suministrados en la base de aikido, son esencial-
mente reectivos ante el oxigeno de oxirano del compo-
nente bdsico del aceite epoxidado de la Parte 2.
Por consiguiente, la regina de alkido se modifica por
el contenido de oxirano en una relacidén funcional. Pa-
ra conseguir una dureza Optima de capa y cuerpo, el
equivalente de oxirano del componente de epoxi exce-
de preferentemente a los grupos de carboxil libre en
la base de semi éster de resina de alkido.

Para la equivalencia quimica basada en la acidez
de la regine de alkido, la cantidad de aceite de lina-
za, epoxidedo (8.0% a 9.5% de oxirano) se encuentre en-

tre el 15 y el 20% aproximadamente, y para el aceite

de soja (5.0 al 6.7% de oxirano). La cantidad afiadida se

encuentra entre el 20 y 25%, basado en el peso total
del componente de éster de alkido y epoxi, pare con-

segulir propiedades 6ptimas de revestimiento.

am vt ey g e g
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Con un exceso de material de acel te la dureza, se

mantiene con valores de oxirano més elevados.

Como se indice en los anteriores ejemplos, el Xile-
no es el solvente preferido utilizado para formar el
éster de alkido parcial o modificado. Otros solventes
arométicos del tivo del tolueno y similares pueden uti=-
lizerse. Ademés; es a menudo deseable otro solvente,
del tipo del butanol, éteres de monobutilo y dibutilo
de etileno y glicoles de dietileno, éter de monoetilo
y dietilo de glicol de etileno y dietileno y similares,
en la proporcidn de alrededor de un 1% a alrededor de
un 5%. E1l solvente adicional aumenta la claridad de la
solucidn y facilita el control de viscosidad.
COMPONENTES DE LA PARTE 23

El neutralizador estabilizador voldtil o inhibidor
os para detener y retardar la reaccidn entre el compo-
nente de epoxy y el semi éster de alkido. ELl componen-
te voldtil se evapora durante la coccidn para permitir
gue la acidez residual del semi éster de alkido reac-
cione con el componente de epoxi. Como ge indica, ge pre-
fieren los awminos terciarios. Sin embargo, pueden utili-
zarse en las centidades correspondientes y necesarias,
segin se precise, otros aminos voldtiles y aminos de al-
kido volétiles parecidos, como el formamido de'dimetil
y otros inhibidores temporales de reazccidn del tipo de
bases orgénices débiles, estando o sin ester en forma
mezclada, para obtener la neutralizancidén. No ohstants,
en algunos casos pucden vitilizarse otrog inhibidores
menos preferidos; por ejemplo, asmonfaco, amino de diméti-

letanol, mono-etanclaaina, diettenolamina, dipropilamina,

ey < s g
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diisopropilenina y mezclas de log mismos, en 1os can—

o . . . SR _ v
tidades neceseriag y estoiquiometricas correcspondlen—

temente equivelentes, ccio se indica.

Tos aceites evexidados y los compuestos epoxida-
5. dos dtiles en este inventidn son aquellos, por ejemplo,
del tipo revelado y cue estén preparados por los néto-
dog establecidos en lao patentes eumitidas de Niederﬁausér,'
n? 2,485.160; Wehlroos, W¢ 2.813.878; o como establece

Ritter Jr., et al. N2 2.771.472; y Swern, N2 2.569.502. !

C e

) A 10 e~ Esencialrente, estos aceites son aquellos que contienen

no saturacidn, como se menciona en 1los aceites base pa-

»
W a

ra las resinas de alkido, o ésteres de alkido, de la

R

Parte 1, de los ejemplos. Zstos aceites no saturados,
o sus 4cidos grasos, pueden convertirse preliminarmen- ;
15 .= te en otros dsteres wediante alcoholisis o esterifi-
cacidn con alcoholec alifdticos y aromdticos, satura-

dos y no seturados, sustituidos y no susiituidos, mono-

C L A b A

hidricos y polihfdricos, antes o después de la epoxi-

[ 4
dacidn. Adewds, el uso de ésteres grasos de cadena lar-

N s T

20.~ ga epoxidados, o polimeros epoxidados de dimero y tri-
mero de los mismos, tambien es posible; por ejemplo,
compuestos de ono-~gpoxi y poli-exposi, como el aceta~
to de epoxi-estearil,; epoxi-estearato de epoxi-estearil,
estearate de butilo epoxi, epoxi-beheneto de octilo, eg-

D5 g~ temrato de di-epoxi de metilo, adipato de di-(epoxi-lau-

H
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ril),, tri-epoxi-estearato de propil, epoxi-esterato
de allil y similares gue contienen e¢ntre un 4% y un 12%,

aproximedamente, de ox{geno de oxiranoc.
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Més particularmente, los compuestos de oxirano que
pueden utilizarse son los aceites de glicerido epoxi-
dedos que contienen entre el 5 y el 12% de ox{geno de
oxirano. Preferentemente, en este grupo, ha sido halla-
do perticularmente aplicable por sus propiedades forma-
doras de peliculas, el material de base de aceite selec-
tivo que contiene entre un 8 y un 9.5% de oxirano. De
aqui que el aceite de base, para epoxidacidn, debe te-
ner preferenteirente un valor de yodo de, cuando menos,
150. Los aceites tificos de esta clase son el de linaza,
soja segregada, alazor y de pescado. No obsztante, el
aceite de linaza epoxidado, como se indica, se prefie-
re pare composiciones de pintura y esmalte pigmenta-
dos.

Aunque los aceites de epoxi y ésteres arriba mencio-

nados son de origen snimal, vegetal y marino, la utili-

zacidn de compuestos epoxidados de fuentes sintéticas y de

petrdleo no se excluyen.

En 1ineas generales, los compuestos de oxirano Uti-
les en esta invencidn son, esencialmente, compuestos
derivados de grasa de cadena larga sustituidos y no Sus-
titufdos que contlenen entre 6 y 26 4tomos de carbono
én la parte de cadena grasa que tiene al menos un solo
ox{geno de oxiranc interior y, preferentemente, una plu-
ralidad de grupos de oxirano interiores por cadena.

Los usos y propiedades finales de los prodﬁctos ter-
minados de esta invencidn se determinan por varios fac-—

tores, entre los cueles figuran:

N e b e e
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' l.- Grado de modificacidn de dcido monobédsico (lon-
gitud o modificacidn de aceite) del éster de alkido modifi-
cedo de la Perte 1 en los ejemplos;

2.- Ia proporcidn de peso de la resina de alkido
5 o con el componente bdsico de aceite epoxidado de la Par-
te 2 de log ejemplos;
3e= E1 contenido de oxirano y estructura del com-
ponente de base del aceite epoxidado de la Parte 2 de los
ejemplos.
10.~ Lz gdureza de la capa y la calidad total de las ca-

' pas codidas del producto final aumenta conforme el con-
tenido de oxirano del compronente de base del aceite de
epoxi aumente cuando la cantidad y tipo del éster de al-
kido se mantiene constente. Reciprocamente, son posibles

15 4= ' cepas duras a blandas, plésticas a viscosas, cuando el
valor preferido del oxirano de 8 a 8,5% disminuye a apro-
ximedemente un 4%. Si el contenido de oxirano del aceite
de epoxi se mentiene constante y aumenta el aceite de por-
centaje o modificacién de 4cido monobdsico del éster de

20.- alkido, las capas se hacen més blandas. De este modo, para
une sgerie dada de propiedades finales deseadas, son impor—
tantes y se relacionan entre s la proporcién de peso de
le base de &ster de alkido acfidico con los componentes de
base del acelte epoxidado, esto es, la modificacidn de

25 4= alkido y el contenido de oxirano del componente de epo-
xi,

Como norma genersl, las capas de propiedades esencial-

mente equivalentes pueden hacerse combinando: en primer
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lugar, dos partes de una resina de alkido breve de un

20 a un 25% de modificacidn de dcido monobdsico con una

parte de un aceite de linaza epoxidado (de un 8 a un 9.5%

o més de oxirano); en segindo lugar, seis partes de una
resina de alkido mayor de un 25 a un 40% de modificacién
de dcido monobédsico con una parte de un aceite de lina-

za epoxidado (de un 8 a un 9.5% o mds de oxirano). Estas

porcéiones entran dentro de los limites preferidos para-

obtenier las propiedédes de ceopas de revestimiento desea-
das de los productos gque aqui gse describen. Otras relaw-

ciones fuera de lag expuestas aqui y ciertos factores de

#ntercembio dentro de las releciones, como se indica, ser-~

virédn para formar una amplia escala de productos que
varien de las composiciones viscosas y adhesivas a los
productos gquebradizos,tenaces, duros y frigiles.

Mientras gque las mezclas compuestas, segin se des—
cribe agqui, pueden utilizarse en las artes plésticas y
endlogas, se prefiere que se pigmenten y utilicen como
acabado cocido. Cuando se utilizan asi, proporcionan
una capa muy tenaz, fuertemente adhesivae al metal, cris-—
tal, madera y superficies resinosas. Las capas tienen un
gren brillo con excelente retenciébn de los colores, ex-
celente resistencia al agua, los dcidos y los alcalfes,
no son quebradizas y posee un elevado grado de flexibi-
lidead.

Los &steres de &ster de alkido~epoxi solubles son
compatibles con otros materiales resinoso solubles. Ade-

més, las mezclas de éster de alkidb-epoxi son dispersa-—

I
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bles en el agua, utilizando un exceso de neutralizador
de amino, y pueden mezclarse con otros materiales solu-
bles en el agua y dispersables. En consecuenciea, las ca-
racteristicas y propiedades plésticas formadoras de ca-
pas pueden varier méds de duras a blandas y de micho
brillo a mates. Por lo general se consigue menos brillo
¥ blandura cuando los componentes no son entera y mutua-
mente compatibles.

La siguiente tabla relaclona algunos materialees re=-
sinosos, orgénicos, solventes, dispersables y solubles
en el agzue, representativos, compatibles con las mezclas

de éster de alkido - epoxi que aqul se dan & conocer:

Tipo de resina .~ Nombre comercial = Casa productora
Formaldehido de fenol AROPHEN® 7QC Archer-Daniels-
Midleng.
AROPHENE 735 q "
AROPHENE 753 " " "
Melamino butilado "Resimene" 875 Moasanto

"Regimene" 876
"Regimene "879 "
"Resimene" 881 "
Emulsibén aserflica | "Phoplex" P-85 Rohm & Hass
E1l siguiente ejemplo 1lustre mis compogiciones que
pueden formularse de lags mezclas de éster de alkido~epoxi
segin se da a conocer aqui, con otros materiales compa-
tibles de cardcter resinoso:
Ejemplo IX

Partes por peso

A. Mezcla solvente, soluble, de és-

ter de alkido-epoxli, segun se re-
vela en el Ejemplo I (por ejemplo) 100

B. Material solvente, soluble; por

ejemplo, fenolformaldehido (Arofe-—
ne 700) 2-30
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La mezcla de éster de elkido - epoxi, 4, y la segun-

da resine soluble, B, se mezclen sencillamiente al ni-

vel deseado de concentracidn, con la adicidn de un

golvente mutuo o ein ella. Las conposiciones formen

plésticos o pueden pigmenterse y utilizarse, preferente- -

mente como materieles de revestimiento o inmersidn o
pulverizacidn, segin se describe aqui.

La Adicidn del materisl resinoso es como un modi-
ficador que camb;e las propiedades formadoras de capas
vy plésticos de los complejos de resina de alkido-epoxi.
Por ejemplo, une mezcla dé cualquiera de las resginas
de ielamino arribae indicadas y afladida en escalas cre-
cientes aumentard la dureza de la capa cocida. Sorpren-—
dentemente, mediante comparacidn con los sistemas stan-
dard de resinas a niveles iguales de melamino; se obtie~
nen cepas més duras y mas flexibles. La adicidn de un
2% o més del material de resina de melamino aumenta asi-
mismo la retencidn de color y brillo y la resisten-
cis & los productos quimicos de los complejos de éster
de alkido - epoxi. Ademés los 'ésteres de alkido modi-
ficado en combinacidn con compuestos de epoxi de un
valor méds bajo, esto es, de un 4 a2 un 6% de orixano,
segin se define aquf, forma adhesivos para las capas
plésticas blandas que pueden modificarse ulteriormente
por la adicidn de soluciones de letex y emulsiones de
latices de gome sintética, como el butadieno-estireno
y otros latex, como emulsiones de acetato de polivini-

1o, emulsiones acrilices, emulsiones copolimeros—-aceite,
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conocidos en el mercado, cuyas combinaciones se endurecen

pasando a capas y masas plésticas de goma flexible teaa-~

" ces a adhesivas,

Normalumente, un ligero exceso del material neutra-
lizador se aflade a las composiciones. En algunoé casos,
ea de desear producir emulsiones de las composiciones por
la adicidn de material emulsificador, por ejemplo, al-
rededor de un 2% de neutralizador de amino terciario de
exceso, como la trietiiamina y agua. Sin embargo, la vis-
eosidadlreduce muy lentamente con la adicidn de sgua y
estas composiciones de emulsidn no son adecusdas, por 1o

general, con excipientes de revestimiento adelgazados con

ague. No obstante, para utilizer en plésticos y como agen-

tes de adicidn, pueden mezclarse con otros materiales so-
lubles en agua, como protefnas, formasldehido de urea
y otros sistemas resinosos solubles y solventes en agua
gue con compatibles con las composiciones de éster de
alkido - epoxi modificados. Estas composiciones de és-
ter de alkido - evoxi modificados son primeriamente Uti-
les en proporcionmr composgiciones plésticasp adhesivas
¥ de trabazon en las artes de laminacidn y anexas.

Las composiciones csolventeg preferidas, segun se
ilustra por los ejémplos, son Utiles como excipientes
an la industria ce la pintura y del esmalte. Lios exci-
pientes pueden pigmentarse en una forma similar a otros
excipientes del tipo solvente en cualquier molinc de

rodillos, bolas o cantos. ILas composiciones pigmentadas

N D
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son muy estables en el almacenaje. Los exciplentes se
utilizan preferentemente para producir acabados de coc-
¢ibn. Las capas asf{ formedas, 2 un nivel de dureza
Sward de, aproximadamente, un 30% pasarin a, aproxima-
demente, un 60% G.E. de Ensayo de Impacto:. y & un 40%
de dureza Sward pasardn a, aproximadamente, un 40% G.E.
de Ensayo de Impacto. En comparacidn, las capas stan-
danrd actualmente conocidas de una dureza Sward de un
30 & un 40% pasarén séleamente a, alrededor de un 12-20%
de Ensayo de Impacto G.E.

Una formulacidn de esmalte pigmentado, preparada
como composicidn de revestimiento del tipo preferido,
ilustra las composiciones formadoras de peliculés
que agul se describen, como sigue:

Ejemplo X
Paftea por peso

A. Solucidn de éster de alkido~epoxi

del ejemplo I (p.s.) 107

- B. Didxido de titanio (RA) 195
C. Xileno : ‘ 50
D. Eter de monobutilo de glicol de etileno 5

Estos componentes se afiaden & un molino de can-
tos corriente y se molieron durante un periodéd de tiempo
de 16 a 48 horas, en la forma usual. Después de ello,
se afiaden 290 partes més de la mezcla de éster de al-
kido-epoxl del Ejemplo I y 76 partes de xileno, mezclan=
do continuamente hasta lograr una mezcla uniforme.

Le composicidn pigmentade contenfa aproximadamen-

te:
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S8lidos de resine | 26.9%
Sélidos de pigmento 26.9%
Concent. de volumen de pigmento 19%
Proporeidn pigmento-sglomerante 1
Vigcosidad copa Ford NQ 4 44 .8 segundos

Esta composicibn fué rociada y cocida a250¢ F. duran-
te 30 minutos pare formar una capa de csmalte de gran
brillo, tenaz, dura y rewintente al agua y a los produc-
tos quimicos. Se comprob6 que capas adicionales se cocian
& temperaturas que iban de 1502 a 3502 F durante un pe-

riodo de tiempo que iba de los 10 minutos a, aproximada-

) . .’ ’ .
mente, una hora. Se consigue una coccion mas rapida a la

temperatura més elevada y se precisa mds tiempo & una
temperaiure mds baja de coccidn. Similarmente, pueden
mezclarse otros pigmentos corrientes, en lugar de did-
xido de titanio, con los excipientes de este descrubri-
miento para la produccidn de composiciones de pintura y
de imprimacidn y otros pigmentos de tipo conocido, no
reactivos, tales como el negro, amarillo: cromo, verde,
etc., carbonaito de caleclo, baritas y similares.

Habiendo descrito la caracteri{sticas actual de nues—
tro perfeccionamiento en el arte de acuerdo con las nor-—
mas de patentes, es obvio gque pueden efectusrse algunas
modificaciones o variaciones de las aqui establecidas, sin
apartarse del espltiru y alcance del mismo. Las carac-—
teristicas especificas descritas se dan a modo de ejenm—~
plos ilustrativos del perfeccionamiento que ha de limitar-
se sélauente por los términos Ge las reivindicaciones

anexase.
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Se declaran como de propiedad y noevedad para todo
el territoric espafiol, el contenide de las siguientes:

IVINDICACIONE

18.- Procedisiento pars preparar compuestos modifi-
cados de resinas aldehidas, de zcuerdoe con el cral se
procede & fomnar une composicidn mediante la combina-
cibn de un &-tar de alkido modificado, solublc 7 gol-
vente, gque tiene acidez regidual, vn compuesto de epoxi
que tiene oxi zeno de oxireno interior y una reaccidn
inhibidora de agente neutralizanie entre la gcidez del
éster de elkido modificado y el oxfgeno de oxirano del
compuesto de evnoxi,

28 .~ Procedimiento para prevesrar compuestos modifi-
cados de resinags aléehidas, de acuerdo con el cual se
obtiene en unz solucidn solvente orzdnica, la combina-
cidn de un éster de alkido modificedo que tiene acidesz

regiduel, un compuveoto de epoxi gque contiene de 6 a 26
dtomos de carbono en unz cadena grasa do oxigeno de
oxirano interior, un inhibidor pare detener la reac-
cidn entre la mcidez residual del dster de alkido y el
oxigeno de oxirano en dicha cadena ¢rasa, y un solven-
te organico.

&,~ FProcedimiento para preparer compuestos modifi-
cados de resinas aldehidas, que se caracieriza porque
e el producto resultante de la reivindicacidn 28, el in-
hibidor es un @ainio terciario.

48.- Procedimiento pars preparar compucstos modifi-
cadog de resinas aldehidas, segdn el cual, el producto

de la reivindicacidn 38 incluye un pigmento.
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58 .~ Procedimiento para preparar compuestos

modificedos de resines aldelidas, de acuerdo con el
cual el producto resultante de la reivindicacidn 28 in-
cluye un agente modificador.

68,~ Procedimiento para preparar compuestos modifi-
cados de resinas-aldéhidas, gque se caracteriza porque el
.producto resuvltante de la reivindicacién 58 es un ma-
terial resinoso soluble y solvente.

%2.- Procedimiento para preparar compuestos modifi-
cados de resinas aldehidas, que se caracteriza porgue
el modificador es un material latex sintético.

88.~ Procedimiento para preparar compuestos modifi-
cados de resginas aldehidas, gue comprende un agente emul-
sionador y agua.

g&,- Procedimiento pera preparar compuestos modifi-
cados de resinas aldehidas, de acuerdo con el cual se
procede a formar una composicidn en la que intervendrd,
en forma combinada, un éster de a2lkido modificado solu-
ble v solvente gue tiene acidez residual, un compuesto
de epoxi qué tiene ox{geno de oxireno intermo y una reac-
cidn inhibidora de agente neutralizante de amino entre
la acidez del éster de allido modificado y el oxigeno de
oxirano del compuesto de epoxi.

108,.~ Procedimiento para preparar compuestos modifi-
cados de resinas aldehidas, de acuerdo con el cual se pro-
cede a formar una composicibén en le que intervendré en
forme combinada, un éster de alkido modificado soluble
v solvente que itiene acidez residual, un compuesto de

epox{ que tiene entre un 4 a un 12% de oxigeno de oxirano
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y una reaccidn inhibidora de agente neutralizante

entre la acidez del éster de alkido modificado y el
oxigeno de oxirano del compuesto epoxi.
l11e.- Pfocedimiento para preparar compuestos modifi-
5o cados de resinas aldehidas, de acverdo con el cual se
procede & formar una composicidn en la que interven-
dré, en forma combinada, un &ster de alkido modificado
soluble y solvente cue tiene acidez residual, un compues-—
to de aceite de glicerido de epoxi que tiene entre un
10.- 4 a un 12% asproximadamente de oxigeno de oxirano y
una reaccidn inhibidbra de agente neutralizante entre
la acidez del éster de alkido modificado y el oxigeno
del compuésto epoxi.-
12¢.- Procedimiento para preparar éompuéstos modifica~—
15.~ dog de resinasg aldehidas, de acuerdo con el cual el pro-
ducto obtenido mediante el procedimiento descrito en
la reivindicacidén 118, el alkido contiene alrededor del
10% al 40% de materiel de Acido monobdsico, alrededor
de una cantidad quimicamente equivalente de material po=-
20.~ - 1iol y un modificador de anhfdrido dibdsico por é1 con=-
tenido en una solucidén de solvente con dicho compuesto
de aceite de glicerido de epoxi, conteniendo de 8 a 26
dtomos de carbono por radical de &cido.
138,~ Procedimiento para preparar compuestos modifi-
25 .= cadog de resinas aldehidas, de acuerdo con el cual, el
producto obtenido mediante el procedimiento descrito en
la reivindicacién 118, es modificado el alkido con un
anhidrido dibdsico en un valor de écido de aproximada-
mente 80 a 120 y el compuesto de aceite de glicerido

de epoxi es un éster de glicerol de un Acido estedrico
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de epoxi.
l48.- Procedimiento para preparar compuestos modi-

ficados de resinas aldehidas, de scuerdo con€l cual

'se prepars una composicidn de excipiente que comprende,

de forme combinada, un material de slkido modificado
por un enhidrido de dcido dibédsico y que tiene un ‘ni-
mero de &cido residual del drden de 80 a 120, medios neu-
tralizantes psra inhibir la actividad quimice de dicha
acidez residual ¥ un materiai de epoxi que tiene de
4 a un 12% de oxigeno de oxirano, estando contenida dicha
composicidn en solucidn en un solvente drganico.

158 .~ Procedimiento para preparar compuesios modi-
ficados de resinas aldehidas, de acuerdo con el cual,
la composicidn obtenids mediante el procedimiento des~
crito en la reivindicacidn 148, el material de epoxi
se seleqéiona del grupo formado por materisl de origen
enimal, vegetel, mineral, sintético y de petrdleo y
tiene un valor de oxirasno que va desde un 5 a un 12%.

168.-~ Procedimiento para preparar compuestos modi-
ficados de resinas aldehidas, de acuerde con el cual
la composicidn obtenida como se indica mediante la
reivindicacién 14, el material de epoxi es un material
de aceite de linaza epoxidizado gque tiene de un 8.0%
a un 9.5% de valor de oxirano.

172.- Procedimiento pare preparar compuestos modi-
ficados de resinas aldehidas, de acuerdo con el cual
se procede a preparar una composicidn de excipiente de
un alkido modificado y un cdmpuesto epoxidizado, las
fases que comprenden la mezcla de un meterial de &ci-

do graso, un poliol y un material de fdcido dibésico,
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efectuando una esterificacidn de resins de alkido e
une temperatura de unos 360 g unos 4002 F, hasta obte-
ner un mimero de Acido de 70 a 90, aprdximadamente,
enfrisndo la mezclé hasta uros 2752 F, afiadiendo un
segundo snhidrido de 4cido dibédsico y volviendo &
calentar el alkido a unog 3502 F durente un periodo
tal haste que se forme un semi éster, enfriando y
adelgazando el alkido con un solvente Srganico, afia-
diendo un material neutrslizador y mezclando haste
consegulr una mezecla homogénea, volviendo a enfriar
le mezcle y afiadiendo y mezclando un compuestc epo=
xidizedo con dicha mezcla neutralizada.

18# Procedimiento pare preparsr compuestos modi-
ficados de resinss aldehidas, de acuerdo con el cual,
el procedimiento obtenido mediante la reivindicacidn
172, une parte del meterisl neutralizante se mezcla con
el compuesto epoxidizado antes de la adicidn a la mez-
cla.

198 ,~ Procedimiento para preparar compuestos modi-
ficados de resinas aldehidas, de acuerdo con el cual
se prepare una solucidn de solvente orgfnico de una
reging de alkido medificado y un compuesto de epoxi
que comprende la realizscidn de una estererificacidn de
reging de elkido a un valor de mcidez de 45 a 90 zpro-
ximadamente, moditficando el producto de alkido con un
segundo enhfdrido dibésico en un velor de acido resi-
dual de aproximadamente 80 2 120, adelgazando el pro-

ducto de alikido con un solvente orginico y afiadiendo
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un compuestc epoxli y un agente neutralizador pare
retardar la reaccidn quimica entre diche acidez residual
y dicho compuesto de epoxi,

208 "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPUESTOS MODI-
FICADOS DE RESINAS ALDEHIDAS",

Todo ellec conforme se desceribe y reivindica en
la remoria que antecede que consta de TREINTA Y SEIS
hojas escritas & mégquina por une sola de sus caras.
NOTA.~- Se hace constar la prioridad de la Patente
ne 743.027 depositade en Estados Unidos de América,
en 19 de Junio de 1,958

Madrid, 5 de Junio de 1.959
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