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HEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Introduccidn a nombre de:
BAUWLEK 4.G., de nacionalidad suiza, domici
liada en ST MARGEETHEN (Cantén St.Callen)

(Suiza); por: “UN MITODO DI FABRICAR REViS-
TTYIENTOS PARA PISOS, PAREDES Y SIMILARES".
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Este invento se refiere a un método de fabricacién .
de un revestimienio perfeccionado para pisos, paredes o siwmila-
res, formado de pequefias o relativamente pequefias piezas de ma-
dera, dispuestas para presentar un efecto de wosaico, de tese-
lado, o de otro tipo, quedando sujetas las citadas piezas de
madera o tesslas en su posicidn sobre una base o respaldo, por
un cemento o medio de fijacidn,

Hasta el presente, cuando se ha aplicado a un piso
un revestimiento de la clase a que se refiere el pirrafo pre-
cedente, las piezas de madera se solian empoirar en el umedio
cimentador o fijador, y se yuxtaponfan de manera tal que que-
daban entre ellas espacios, los cusles se rellenaban con el
medio cimentador o fijador, El medio que servia de base y que
més couunmente ha venido empledndose es el cemento de magnesia,
pero tal medio no estd libre de 4cido. Ademds, el rellenado
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por el medio cimentador o fijador de las juniuras o espacios
existentes enire las piezas de madera salta fécilmenie de es-
tos Gltimos cuando se produce la contraccidn de la madera.

Se ha propuesio un revestimiento de pisos en el
cual los bordes opuestos de las tesslas de madera yuxtapuestias
coincidan, quedando sujetas entre sl dichas teselas y consti-
tuyendo hojas flexibles an’es de su aplicacidn, por uedio de
un material eldstico de relleno, por ejemplo un material que
posea goma litex como constitiuyente principal, depositado en
canales formados biselando, acanalando y rebajando teselas en
toruo a sus bordes, por sus caras inferiores. Se ha propuesto
unir este revestimiento de piso a un sub~-piso o base, por me-
dio de varios adhesivos o ceuentos, incluyendo cemento de lino-
leum normgl, resistente al egua, productos bituminosos y ad-
hegivo de goma l4tex, que puede coniener casefna y mica en
polvo. Con un revestimiento de suelo asi construldo y fijado
en posicidn, asf como taubien en un piso de conformidad con
este invento, los cambios dimensionales en las piezas indivi-
duales de madera, que resulten del natural encogimiento o de
las condiciones alternadas de atmdésfera hiumeda y seca, serén
tan pequefios que pasaran desapercibidos.

Segin el presente invento, cuyo objeto es facilitar
la produccién, la manipulacidén, el embalaje, el transporte y
la colocacidn o fijacién de los revesiimientos de madera de
la clase wés arriba indicada, para pisos, paredes y similares,
las teselas de madera comprendidas en el revestimiento, que
tienen sus superficies opuestas conforuadas a miquina para
su exacta coincidencia, estén constituidas por tablillas o pa~
neles de un tamafio conveniente para manejarlos, yuxtaponiéndolo

en un molde, o soporte, aplicando una presidn lateral para
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obligar a sus superficies opuestas a establecer un estrecho
contacto, y al tiempo que asf se mantienen, fijar, mediante
un adhesivo adecuado una hoja de papel fuerte o equivalente
a aquellas superficies de las teselas que gquedarén expuesias
cuando el revestimiento esté en uso.

Ll revestimiento conforme a esta invencidn, que se
fija en el lugar que ha de ocupar sin la presencia de cemento
entre las superficies opuestas de las teselas constitutivas,
se pega a la base o superticie de reépaldo uwediante un agente
de unién que estd libre de dcido y que se endurecerd, por
ejemplo, como resultado de una evaporacidén de un contenido
himedo, o por enfriamiento. Coumo quiera que las superficies
opuestas de las piezas de madera coinciden exactamente, resul-
tard que en un piso o panel que comprenda un gran ndmero de
taeles piezas de madera, un cambio de supsrficie en las piezas
debido a contraccién es practicamente imperceptible, y no
existe uningtn riesgo de que las piezas se aflojen, como su-
cede en los revestimientos de madera aplicados al modo de
los wosaicos, en un material o composicidn de fijacién que
ge interpone asl entre las piezas.

Las piezas de madera pueden tener la foruma que se
desee y estar dispuestas de manera que formen cualquier di-
bujo deseado. Asf, por ejemplo, las piezas pueden tener los
lados rectos y ser cuadrilaterales, es decir, cuadradas,
oblongas, rouboidales o irapezoidales, o bien pueden ser
exagonales, octogonales o de otra forma poligonal, o bien
pueden también estar limitadas por lados en parte rectilineos
y en parte curvos. Ademis como se apreciard, dichas piezas
pueden ser de diferentes colores, habiendo sido cortaaas de

naderas diferentes. De preferencia, se empleard madera dura o
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naderas duras, que puedan ser enceradas.

En los dibujos adjuntos,

Ia figura 1 es un plano o vista de ia superficie ex=
puesta de una porcidn de un revestimiento para pisos, paredes
o paneles, de conforuidad con una de las realizaciones del
invento.

La figura R es un corte de una porcidn del revesti-
miento represeutado en la figura 1, seccidn que se ha practicado
sobre la linea A-B de dicha figura, paesada a una escala mayor;
el revestimiento de la parie izquierda de la figura aparece
colocado sobre una base de cemento, mieniras que el de mano
derecha se ha representado montado sobre una porcidn de madera ‘
contrachanada,

Lag figuras 3 y 4 son vigtas fragmentarias que
ilugtran el modo preferents, que mis abajo se describe, de pro-
ducir las pequeflas piezas de madera o teselas, comprendidas en
el revestimiento que se muestra en las figuras 1 y 2, a partir
de una plancha. La fisura 4 es un corte sobre la linea C-D, fi-
gura 3, ¥

La fizura 5 es una vista del extremo de una de las
piezas de madera comprendidas en el revestimiento, segin las
figuras 1 y 2 y producidas conforme se describiri con referen-
cia a las figuras 3 y 4.

Bl revestimiento ilustrado en las figuras 1 y 2 coid-
prende un gran ndmero de grupos relativamente pequefios de pie=-
zas o tiras de madera 1, estando los grupos yuxtapuestos para
foruar tablillas o paneles, Segin puede verse, cada pieza o
tira de madera 1 tiene, en plano, forma rectangular oblonga,y
su largo y ancho son tales que cuando se disponen cinco tiras

lado a lado con sus superficies opuestas tocdndose entre si
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forman un cuadrado. lis conveniente que las tiras tengan apro-
ximadamente 4 3/8" de largo por 7/8" de ancho, pero quede bien
entendido que el invento no estd restringido a estas dimensio- °
nes. Ademés, pare la mejor manipulacidn de las secciones del
revestimiento, las tiras se ensamblan, formando tablillas o
paneles, segin se describird més lejos, comprendiendo cada
tablilla, por ejemplo dieciseis grupos de tiras, lo que re-
presenta aproximedemente 17 1/2" en cuadro,

Dentro del objeto de esta descripcidn, debe entenderse
que las tiras de madera componenies del revestimiento represen-
tado enh las figuras 1 y 2, estdn preparadas de la manera que
a continuacién se describird, con referencia a las figuras 3 y
4, siendo la figura 2 la representacidén de un trozo de una plan-
cha de grueso apropiado, por ejemplo de 1" nominal. Esta plane
cha es exactamente aplanada por ambas caras, a fin de que sus su-
perficies no sdlo queden suaves y pulidas, sino también comple~
tamente lisas y paralelas en todos sus puntos. La plancha es
serrada después, en el sentido de su longitud, sobre las lIneas
3, paralelas y equidistantemente espaciadas, y las tiras produ-
cidas se cortan segin la longitud requerida, para constituir
las pequefias piezas de madera o teselas 1,

Las tiras o teselas asl preparadas se disponen en gru-
pos sobre una superficie plana en un molde o soporie, con les
superficies alisadas de las tiras de cada grupo en coincideﬁcia
y cada una de ellas con una de las superticies serradas des—
cansando sobre la mencionada superficie plana del soporte y
dejando expuesta la otra'superficie gerrada. Una vez que hayan
sido puestos en hileras los grupos, con la veta de la madera
de cada grupo dispuesto en una direccién que, en general, forie

éngulos rectos respecto a la direccién de la veta de la madera
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de los grupos adyacentes, segfin se representa en la figura 1,
se aplica una presién lateral, para forzar a las superficies
opuestas de la diversas tiras a un estrecho contacto, y al
tiempo que se mantienen asf las tiras componentes, se fija
adhesivamente una hoja de papel fuerte o material equivalente
a su superficie expuesta, cuando el adhesivo se seca, la ta-
bla o panel as{ formado puede sacarse del molde o soporte
como una unidad.

De preferencia, segin se indica en 4, figura 5, cada
tira 1 tiene sus bordes longitudinales chaflanados o biselados
por su cara inferior o reverso, a fin de constifuir, cuando
las tiras quedan ensambladas, canales o ranuraa'S, figura 2,
dentro de los cuales puede alojarse el exceso de ggente de fiw
jacidn cuando se coloca el revestimiento sobre un piso o una
base o cuendo se fija sobre una superficie de respaldo. 5i asi
se desea, puede practicarse, al mismo objeto, de manera mecde
nica, umuescas superficiales en la guperficie interior o reverso.

Ln la parte izquierda de la figura 2, se ha represen~
tado el revestimiento formado por las tiras 1, directamente co~
locado sobre un piso de hormigdén 6, Se ha aplicado una capa de
un agente de fijacidn apropiado a la superficie del piso 6 y
se ha colocado encima y presionado hacia abajo una tablilla del
revegtimiento., Se colocan en posicidn y se presionan hacia abajo
otras tablillas, que son también comprimidas lateraluente en
un extrecho contacto con una tablilla o tablillas anterior-
mente puesia o puestas en posicién,

Cuando se aplica el revestimiento a un respaldo, como
por ejemplo el de madera contrachapada 7 que se muestra en la
porcién derecha de la figura 2, el modo de proceder puede ser el

mismo que se ha descrito para la colocacién sobre un piso



170

175

180

190

195

-7

949790

0 base similar o, alternativamente, pueden colocarse las ti-
ras individualmente sobre el respaldo 7. |

in el supuestc de que se haya colocado el revesti-
miento en forma de tabrillas previamente preparadas, después
de que haya fraguado el agente de fijacidm, se quita el papel
o materia equivabnie empleada para mantener unidas les tabli~
llas, y que se limpia, alisa y pule la superficie expuesta,

0 se le aplica otro cualquier tratamiento que se desee.

Por la anterior descripcién, se apreciard que las su-
perficies opuestas de las pequefias piezas de madera quedan en
estrecho contacto una vez colocadas en el revestigiento, sin es-
pacios ni agente de fijacidn enire ellas, y como ya ha quedado
expuesto, el agente de fijacidn empleado para unir las caras in-
feriores o superficies posteriores de las tiras a la base o0 res-
paldo, estd libre de 4cidos. Una emulsién de betin da un agen~
te de fijacidn altamente satisfactorio, alin cuando pueden tam~
bien emplearse otros agentes exentos de &cido, como, por ejem~
plo, el vidrio soluble (solucién de silicato sédico), una com-
posicién de caseina, resina copal, goma litex o una solucién
de caucho. '

Debe quedar entendido que, cuando en esta memoria,
incluidas las reivindicaciones que en la misma figuran, se ha-
ce constar que el agente de fijacidn a enplear estid exento
de 4cido, la expresidn "libre o exento de 4cido" implica mno
solamente la completa'ausencia de todo &cido en su contenido,
gino taambién la ausencia esencial de 4cido, en el sentido de
que cualquier cantidad que pueda existir serd tan escasa que
pueda considerarse inmaterial. En otras palabras, el agente
de fijacidn empleado estd tan libre de Acido como sea practica-

cable comercialmente, siendo tan pequefia cualquier traza de
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4cido que pueda contener que no sea suficienie para producir
ningin efecto deletéreo.
Cuando el revestimiento couforme al invento se aplica
~a un piso, la base, a la que el revestiniento se une puede ser
200 el piso de horaigén ya citado y representado en la figura 2,
o bien otro tipo de suelo ignIfugo, o puede ser también un piso
de madera ya existente. Cuando el revestimiento v4 montado en
una superficie de respaldo, o cuando se emplea como ariesonado,
la superficie de respaldo, en lugar de consistir en madera contra-
205 chapada, cowo se ha mencionado, puede ser madera de pino u otra
nadera blanda, o pulpa de madera preusada o planchas de fibra.
Segﬁh se ha quedado indicado ya, el revestimiento
conforme a este invento puede fabricarse en tablillas de cual-
quier tamafio adecuado y pueden las mismas colocarse o fijarse
210 como tales; si las tablillas comprenden una supertficie de res-
paldo, puede constiruirse como panales relativamente pequefios
o mosaicos, que se pueden fijar a una pared o artfculo de cual-
quier manera convencional o adecuada. Los cambios volumétricos
y ceoméiricos naturales en las piezas couwponentes del revesti-
215 miento son apenas discernibles y todas las variaciones resul-
tantes de la exposicidn del revestimiento a la accidn de la
atudstera hlmeda o seca tienen lugar en el interior de las pie-
zag componentes en forwa de cambios que, debido a la pequeflez
de las piezas afectan las dimensiones de las piezas individua-
220 les, tan ligeramente que no tienen efecto adverso sobre el esta-
do del revestimiento.
il papel o equivalente fijado adhesivamente a las
teselas, ademds de manienerlas unidas entre sf, para constituir
las tablillas o paneles, presenta una gfan ventaja en la colo-

225 cacién o fijacién de un revestiimiento, por ejemplo para el
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piso de una sala de baile que lleve un gran combinacidn de
dibujo, ya que, sin dafio para la cara expuesta del revestii-
miento, ni desfiguracién de la misma, pueden hacerse sobre
el papel, en la fébrica, marcas apropiadas para facilitar la
colocacién de las tablillas individuales en la relacién pre-
determinada respectiva, requisito para obtener el citado di-
bujo o disposicidn, y dichas marcas perusnecerén visibles
para couprobar la correcta colocacidén de las tablillas has-
ta que la colocacidn haya quedado completada y se quite el

papel.

~REIVINDIC ACION ES~

1.-Un m&todo de fabricar revestimientos para pisos, pare-
des y similares, caracterizado por establecerse una serie de pe-
quefiag piezas o teselas de maders, adaptadas para ser fijadas
en posicidn sobre una base o superficie de respaldo mediante un
apropiado agente de iijacidn, con sus superricies opuestas en
contacto, teselas de madera cuyas sﬁperficies opuestas se proce-
de a su conformacibén y afinado a maquina para su exacta coinciden-
cia, y que constituyen tablillas o paneles de un tamafio convenien-
te para ser manipuladas yuxtaponiéndolas en un molde o soporie ,
procedidhdose seguidamente a la aplicacidén de una fuerie presidn
lateral para obligar a sus superficies opuestes a establecer un
estrecho contacto, verificéndose esta presidén por todo el perime-
tro del conjunto dispuesto sobre el molde y, simulténcamente
mientras asi se mantienen, se asegura mediante un adhesivo apro-
piado, una hoja de papel fuerte o equivalente a aquellas super-
ticies de las teselas que quedarén expuestas cuando el revesii-

wiento se encuentre en uso.
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2.~ Un método, segln reivindicacidén anterior, caracte-
rizado porque cada tablilla o panel se constituye por pequeilas
piezas de aadera o iteselas de forma oblonga en plano, producidas
aplanahdo exactamente, por ambas caras, una plancha de gruesd
apropiado y serrando en la misma estrechas tiras de lados para-
lelos, cortadas a lo largo y dispuestas posteriormentie en gru-
pos en el wolde o soporie, con sus superficies aplanadas en
contacto y formando con sus superficies serradas las superficies
expuesta e inferior del revestimiento,

3.~ UN 4870D0 DE FABRICAR REVESTIJIENDOS PARA PISOS,
PARGDES Y SIMILARES.

7al como se describe y reivindica en la presente ie-
moria nescriptiva que consta de diez hojas escritas a miquina

por una gola cara'y de sus correspondientes dibujos.

ifadrid. 2 de Junio de 1.9b9
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