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El presente Modelo de Utilidad se refiere a una ban-
da continua o discontinua de etiquetas autoadhesivas con ~ =

aprovechamiento maximo del papel soporte.

Las etiquetas se fabrican normalmente a partir de un

- soporte con un protector en una de sus ¢aras. Como soporte =

se emplea normalmente un papel cristal al que se somete, por
la cara que tiene que llevar las etiquetas, a un tratamiento
a base de siliconas de forma que las etiquetas autcadhesivas
vienen aplicadas sobre la cara siliconada y no se adhieren a
la misma. De esta forma se presentan las etiquetas dispuestas
para su uso.

Este sistema resulta caro ya que el costo de dicho -
soporte protector es elevado, maximo cuando se desperdicia -
totalmente tirdndose al haberse utilizado las etiquetas mon-
tadas en el soporte.

Aparte del encarecimiento del papel soporte, es evi-
dente que el incremento de precio del tratamiento seguiri --
produciéndose por ser el componente que le da la antiadheren
cia, una formulacién en la que intervienen derivados del pe=-
trdleo. |

Estos motivos han llevado a la concepcidén del presen
te Modelo en el que se puede aprovechar la superficie total
o parcial de las dos caras del soporte seglin que se cubran =-
ambas caras de etiquetas 0 se troquelen rechazandokparte del
regubrimiento laminar autoadhesivo. Con el presente Modelo =
de Utilidad se abarata el coste total de las etiquetas al =--

dar doble utilidad al elemento laminar soperte. Para ello se
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ha estudiado la colocaciédn de et.queﬁas a ambos lados de la
cinta soporte, consiguisndose el abaratamiento por la mate-
ria a utilizar y en la fabricacidn ya que se prevee efectuar
simultdneamente la impresidén si es del ~aseo y troquelado por
ambas caras. De esta forma se obtiene un producto que presen
ta un solo soporte con etiquetas en ambas caras.

La manipulacién de estas etiquetas aplicadas a la do
ble cara del soporte no tiene inconveniente tanto si se hace
en rollos, como si se presenta en hojas, pudiéndose efectuar
su manejo con mdquinas especiales en las versiones de etique
tas neutras sin impresién o debidamente impresas con marcas,
instrucciones, etc., si asi se requiere.

La banda continua o discontinua de etiquetas autoadhe
sivas con aprovechamiento miximo del papel soporte, se carac
teriza porque una sola banda de ancho variable constituye el
papel soporte con sus dos caras tratadas con un material an-
tiadherente. Sobre las dos caras tratadas con el material an
tiadherente, quedan aplicadas las etiquetas autoadhesivas.

Segin se limiten las etiquetas por lineas de corte o

{

trogquelado, se rovecha total o parcialmente la superficie
de las dos céra:Edel soporte. Auwngue se produzcan desperdi-
cios en el troquelado, el rendimiento de utilizacién aumen-
ta notablemente al tener'etiquetas autoadhesivas lisas o0 im=-
presas situadas en las dos caras de un mismo soporte, con lo

que los rollos y laminas tienen una capacidad précticamente

doble, ocupando un volumen mas reducido.

En la hoja grifica adjunta y a titulo de ejemplo, se
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representa un caso de realizacién préctica de la banda conti
nda o discontinua de etiquetas autoadhesivas con aprovecha=-
miento méximo del papel soporte, objeto del presente Modelo
de Utlilidad.

La figura 1 representa una banda con un splo soporte
y con etiquetas autoadhesivas en ambas caras. La figura 2 es
el corte ampliado de la figura 1 segén AB, advirtiéndose en
detalle las etiquetas de una y otra cara. La figura 3 es una
vista lateral en detalle parcial de un rollo de una tira de
etiquetas adheridas a ambas caras ¢e un soporte., La figura =
4 es el corte transversal de una tira simple.

Siguiendo los dibujos se advierte la lédmina soporte
con sus caras anterior -1l- y posterior -2- debidamente sili-
conadas. En el caso del presente Modelo de Utilidad se utili
zan/%%é/caras del soporte siliconado para poner etiquetas. -
As{ a partir de una l&mina soporte c¢on dos caras siliconadas
a las que tiene aplicadas lé&minas del material constituyente
de las etiquetas, se procede a la impresién y troquelado por
ambas caras, quedando las etiquetas de una cara -3- y las de
la cara opuesta -4-.

Las zonas de la l&mina soporte visipbles entre las =--
etiquetas son las que han gquedado descubiertas depués del --
desperdicio del material auto-adhesivo troqueladobpara dejar
las etiquetas. En el disefio lés etiquetas estdn discontinuas
pero tambien queda comprendido dentro del presente Modelo el
hecho de que las etiquetas sean continuas, con una simple 1i

nea de corte de separacidn entre etiquetas consecutivas.
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5.

En el corte ampliado segin AB se advierte la l&mina
soporte -5- con las caras -6- y -7- tratadas con el material
antiadherente silicona y las etiquetas -8~ de la cara supe-
rior y -9- de la cara inferior que quedan, después del tro-
quelado de una lémina compuesta por un elemento central con
caras siliconadas y des l&minas de cara autoadhesiva aplica-
das 2 las caras externas siliconadas de la lamina central.

En el caso de gue la 1&mina central de ancho varia-
ble sea continua y de bastante longitud, esta permite su --=-
arrollamiento en espiras con el soporte -10- y etiquetas en
ambas caras -ll- y -12-, Una tira con anchs para una sola =--
etiqueta se ve en la figura 4, con el sopcrte -13- y las eti
quetas -1l4- Yy -15- de las dos caras. Ei hecho de que la 1=
mina sea estrecia y lleve una sola tira de etiquetas no cam-
bia las caracteristicas del Modelo.

Se fabricard la lémina de etiquetas autoadhesivas ==
con aprovechamiento maximo del papel soporte objeto del pre-
sente Modelo de Utilidad, con los materiales apropiados a --
sus elementos componentes pudiendo variar su forma, acabado,

dimensiones y cuantos detalles no alteren, cambien o modifi-

quen su esencialidad.




-REIVINDICACIONES-=-

18.- Banda continua o discontinua de etiquetaa autoadhesivas

con aprovechamiento mdximo del papel soporte, caracterizada

105 porgue una sola banda de ancho variable constituye el papel
soporte con sus dos caras tratadas con un material antiadhe-
rente. Sobre las dos caras tratadas con el material antiadhe
rente, quedan aplicadas las etiquetas autoadhesivas.

22 .- Banda continua o0 discontinua de etiguetas autoadhesivas

110

con aprovechamiento méximo del papel soporte, segiin reivindi

cacidn primera, caracterizada porque segin se limiten las --

etiquetas por lineas de corte o troquelado, se aprovecha to-

tal o parcialmente la superficie de las dos caras del sopor-

te. Aunque se produzcan desperdicios en el troquelado, el ren

135 dimiento de utilizacidén aumenta notablemente al tener etique

.

) tas autoadhesivas lisas o impresas, situadas en las dos caras
. de un mismo soporte.

* ase 3% .- Banda continua o discontinua de etiquetas autoadhesivas

119’ con aprovechamiento maximo del papel soporte.

s+** Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas folia=

e.!" das escritas por una sola cara.

S s Barcelona, 28 de Marzo 1.980
P. Ae.
M. LLORT
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