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WMIIONTA DRSCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
cn
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de N.V. OFD?‘RZOBmeSHISTITUUT‘ IESEAPCH, en’cldud holan-
desa, establecida en Velperwes Mim. 76, Arnhem, Holanda, por:
"UN METODO PARA PRODUCIR UN MATERIAL DE MOIDTZOM

Esta invencidén se refiere a la produccidn de un mate-
rial de moldeo por mezcle de una poliamida, preparada a par-
tir de {-caprolamctame o £cido {-aminocaproico, con un lubri-
cante.

El lubricante contenido en dicho naterial de moldec sir-
ve para facilitar la sepsracién del molde de los objetos mol~
deados en ¢l moldeo por inyceccidn de una polivmida a poartir

f—-caprolac’cama o 4cido {—aminocaproico, ¥ especialmente
para evitar que loc objetos se adhieraon al molde. Al extruir
dichas poliamidas en cstado blando, el lubricante facilita la

salida del objeto extruido de la tobera.
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Se conocen procedimientos ya en los cucles se mezcla

ana poliamida, preparsda g partir de E:-caprolactama o 4cido
E—aminocaproico, con un £cido graso superior o un slcohol
supexior como lubricante,

Preferiblemente se emplez como lubricante Zcido ested-
rico, alcchol estear{lico o zlcohol cetflico.

Sin embergo, en la préctica se ha enconitrzdo que dichos
lubricantes preferidos no siempre son satisfoctorios en cuanto
a su accibn pers facilitar la separacidn desde el molde. E1
hecho es que, en el caso de que se mantengs el molde a una tem-
peratura por encime de unos 402 C y por debajo de unos 60¢ C.
en ¢l moldeo por inyeccidn de ias poliamidas arriba menciéna—
das, es cierto que ze facilita 1o oeparacidn por dichoslubri-
cantes pero no.se evita del todo 1= adherencis de los objetos
moldeados ol molde.

Cono consecuencia de esto, log objetos moldeados se
deformen al retirarlos del molde.

Se hz encontrado shore que la adherenclc de los objetos
moldeados al molde, en el moldeo por inyececién de les polia-
midas arribs mencionaodas, se evita totzlmente a cuslguiecr tem—
pera 2. del molde, utilizendo coro lubricante un feido gro~
so egpecidl.

De zecuerdo con la invencidén, la poliamida, preparcda
a partir de f-caprolactama o deido {-aminocaproico, Se mez-
cla para este fin con 4cido behénico como lubricante.

’ ‘Se ha encontrado que proporciones pequefias, tales co-
mo 0,05% en peso calculado con relacién 2 la polismide, se
op?nan vya o la adherencis de los objetos al molde., Sin embar-
&0y preferiblemente, se utilizen de 0,1 a 4,05 en peso, cal-

culado con relzcidn 2 la pelimmida.
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Lo adicidn del £cido behdmico puede hacerse de varics
maneras.

Por ejemplo, puede mezclarse el lubricante can los
grémilos de poliamida antes del moldeo vor inyeceibn o la
extrusidn; sin embargo, pueden mezclarse tzmbién con lz po-
liamida fundida.

Hay que advertir que lao =dicién del 4cido behdnico no
ejerce influencia aprecieble sobre otrzas propicdades de la
poliamida.

Ia invencidn se aclorerd més con referencia a un ejem—
e
Ejemploe.

Se mezclaron grénulos de una poliamidz, preparzds a
pertir de Z—caprolactéma, con 0,25; 1,0 y 2¢ en peso de 4ci-
do behénico, respectivamente. A partir de dichos grimilos se
formaron peines con 60 pﬁas; con ayuda de una méquina automa—
tica de moldeo por inyececidn. ‘

La temperztursa del molde se mantuvo a 30, 35; 40, 45,
50, 55, 60, 65, 75 y 902 C., respectivemente.

Ademds, los mi@noé sremos de poliamide se mezclaron
con lzs proporciones correspondientes de deido estedrico,
elcohol estedrilico y alcochol cetilico ¥y luego se moldearon
en forma de peines con 60 pdas con la misma méguina de mol-
deo por inyececidn. La temperatura del molde se varid camo se
he. descrito arriba.

En la tabls sigudente se dan los resuwltados de los
experimentog con los diversos lubricantes. Se deduce clara-
mente de dicha tcbla que, mezclande los grinmulos con 4dcide
behénico, el mimero de pdas doblodas en los peines formados

a una temperztura del molde entre 40 y 60¢ C, se redujo a



cero, siendo caudado el doblez de las plas por la adherencia
él molde.
TABLA

Inbricente en ¢ en peso

Temperatura Acido estedrico Alcchol estea— Alcohol cetf-  Acido behé-
del molde : rilico © lico " nico
e C, 0,25 1 2 6,25 1 2 0,25 1 2 0,25 1 2

Ninero promedio de pias dobladas por cada peine

39 0 0 O 0 0 G 0 6 O 0 c 0
35 0 ;0 0 o 0 0 0 0 O 0 ©
4Q C Q 0 0 0 0 8 c o ¢} g ¢
45 ; 5 6 10 6 & 10 6 7 c c O
50 9 76 12 6 7 1 T 7 0 00
55 7 44 12 6 m 7T 7 6 o0 0
60 0 0 O o 0 0 o g o© s, 0 O
65 0 0 ¢ ), 0 0 0 ¢ @ o C O
%5 0 o ¢ 0 a 0 Q ¢ © G 0 O
g0 0 o 0 G 0] o o ¢ 0 0 2
7
Esta solicitud gque corresponde 2 la presentada en Holen-
20 da el 12 de Junio de 1958; bzjo el ndmero 228.660; se acoge a
los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-
pleded Industrial.
: - XoT A -
25
Tog puntos de invencién propia y nueva que se presentan
pere que sean objeto de ezta Patente de Invencién en Espaﬁa;
por VEINTE afios, son los siguientes;
1¢,— Un método para producir un moberiel de moldeo mez-—
30 clando una poliamida; preparada s partir de f:—caprolactama
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o deido f-—aminocaproico, con un #eido groso superior camo
lubricante, caracterizado ponjue ge usa dcido behdnico co-
mo fcido graso superior.

29,~ Un método de acuerdo con la reivindicuzcibn 1, ca-
racterizado porgue se usa de 0,1 a 4,09 en peso del 4cido be-
hénico, caleculado con relacibn a la poliamida.

32,- Un método para fabricar objetos moldeados, caracte-—
rizado ﬁorque Se use un material de moldeo preparado de acuer-
do con el método de la reivindicacién 1 6§ la 2.

42,~ Un método pars produeii' un material de moldeo.

Tal ¥y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
com los fines que se hen especificado. '

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a miquina por

une sola cara.

Madri d; ) /\\1 JUN-1338

P.Ao
?
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