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nentes en relacidn con la superficie de los éabolos;.

, drlza 1nnepenﬂ1entes, por eaemplo, con. b:aanes, naﬂ

MODELO DE UTILILAD

por 20 aios por _
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DE CO IPONEINTES VISCOSOS iZACTIVOS™, a favor de la razénm
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MEMORIA DESCRIPTIVA :.

La invencidén se refiere a un sistexa de,dispo-
ses
sitivo para la mezcla y dosificacidn en continuo de me-
dios o compcnentes viscosos reactivos, en una pﬁﬁééicién:v
deteruinada, por medio de cilindros contenedores???flosuw}

diversos medios, en los quz, mediante una columﬁh{??anSsy
ver=zal, se han instalado de forma desplazable 16§°é£bo-
los acoplados fijamente entre si y unidos a una pistola
de espumacidn, que tiene utilizacidn especialaente ven-
tajosa para la mezcla de cichos dos componentes para ob-
tener lu corresponciente espuma.

£Zn un apsrato mezclador y dosificauor de este f
tipo, segln la patente de i.U. alenana no 7 147 714,
los é&ubolos utilizados estdn unidos por medio de un saé,;
porte transversal a una varilla, movida por un accibna-;f

miento. Debido al acoplamiento rigido de los émbolgs,&n;d

tre sf{, es posible la dosificacidn exacta de los cém@ba;f

bien la construccidén es castante cempleja,'deﬁidﬂ
acelonamlento y a uue su nune;o es muy engorre 50 .

llenar los c111ndrou de trabajo desde 103 aepéslto;
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sen01lla poslble, con e1 fin de faC111tar wng proaucciﬁ

| rentable- el d15pos1t1va ha de ser facil de maneagxgy -

posible echar iguales cantidades ue anbos medios o cempg'
nentc:. Adends, como no se ha previsto la evacuacida

del uire de¢ low cilindros de trubajo, ni unu cuapendia-
cidn de nivel, quedan en los cilindros ciertas zonas de
aire encerrado gue influyen n:ogativamente en su rendimieg3“
to. Especialmente, después de su usolpara una nuevé-pﬂag

ta en servicio, los medios o componentes utilizaébqugr“

el dispositivo equipado coen dichos eilindros hanJii'sén”

renovados, pudiendo ocurrir gue solamente haya s1ﬂb-ex—

pulsado uno de ellos y en consecuencia no se produpiria

la formacidn de la espuna.

[
LK I 1)

Por la misma razdén, no es posible una m??ela

P
oo

exacta de los diversos medios antes del vaciado de dos

cilindros de trabajo. Tanbién respecto a la posieﬁén.ex-
terior de los émbolos, se producen bastantes difié&i&a—‘
des, ya gue éstos no pueden situarse en una posicidén es-
pecial de fuera de servicio.

Esta invencidn se ocupa de crear un dispositi-
vo para la mezc¢la y dosificacidn. en continuo de estos
componentes o :medios viscosos regétivps. gue no presen—
te tales inconvenientes. Adeuds ha de conseguirse no
sdlo una dosificacidon constante y exacta sin aue las.
viascosidades de los respectivos :nedios influyan en la
misma, sino gue, principalmenie, ha de garantizarse des-
de el comiengo hasta el vaciado total de los cilindfdsi”;;ﬁ

de trabajo, una alimentacidn uniforme de los nedios*a»

la pistola de espumacidn, y en consecuencia, un mezcla—“: )

dﬂ perfecto, lLa cbne?ruccién neeeéaria ha de ser lo més ’
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lou cilindros de trubujo deberdn curgarse sin dificul-

cierre con un recipiente de compensacién situaﬂé-éarﬁggf

. la dispesicidn de la columna transversal de forua basQ§ ;

tud alguna y sin que se produzca diferencia-entre los
medios ante un rellenado irregular,
De acuerdo con la invencidn, esto se consigue
debido a la conexidn de los cilindros de trabajo del
.

dispositivo, mediante una tuberia de unidn provieta de

calmente sobre dicha tuberia. | ol

Una conformacidn espeecialiaente aprOpiéha del
dispositivo, se caracteriza por cuanto los ciliéﬂrqs ds-gé
trzbajo estdn dispuestos perpendicularmente de. fofma
preferente sobre una placa base y los véstagosﬁggqus
énbolos de estos cilindros se han conformado, Pé‘ejem

plo, en forma de ejeuy huecos, que hacen la fungfd, de
cuor
tuberias de unidn y como recipientes de couapensacidn,
junto con las védlvulas de cierre anteriores, es deeir,
sobre los védsta;os huecos se han instalado unos recipien
tes de compensacidn, provistos de vélvulas de cierre,

' Para el accionamicnto de la columna transver
sal, se ha previstd un servo—cilindpo, aispuesto entre
los cilindros de trabajo, en disposicidén ceniral y pa:gi
lela, provisto de un énbolo de accionasiento de carga
por uno o ambos lados, con un medio de presidn, prefe-
rentemente aire comprimido, cuyoe véastago estd unido fi

jamente con la columna en el sentido del eje longitudi

‘nal. De esta forma, se consigue una construccidn :auy com

pactn,

Seglin otra conformacidn, es también ventajosa

.lable, con limitacién respecto al eje longitudinal del ..
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va de la cclumna transversal, es posible por élié; ds

“directamente sobre los vastagos, y cuyo fondo tieme an:

servo-cilindro, y en donde la coluans estd alojada de

forma rotativa sobre el vastaco del émbolo de acciona=
miento o unida fijamente wl micsmo. Nuturalmente, también‘%
pﬁde estar alojado dicho émbolo de accionamiento o su

vistugzo, de forma rotutiva en el servo-cilindro o en el~f§

émbolo de accionamiento. Debido a la disposicidmerotati

forma sencilla, bascular los démbolos de trabajbren su

posicidn exterior, con lo gue sin ninguna dirfietdtad

pueden cargarse los c¢ilindros de trabajo. .

Para la limitacidn del movimiento de basculs
cidn de la columns transversal, se ha previsto, Ae forma i

siaple, un tope dispuesto en la zona de basculmedén de

*esne

los émbolos de trabajo, por e¢jemplo, en forua:fc.ena es
piga o similar, colocada en paralelo directa&eﬂ%é: o
por medio de un suplemento al servo-cilindro, a la placa;
base 0 a uno de los cilindros de trabajo. De esta foramz,
es imposible cambiar los émbolos de trabaiv al colocar
los en sus cilindros de trabajo.

Para evitar suciedades, se recomienda ademds, ..

colocar una cubeta de goteo o similar en los cilindros

de trabajo o en el servo-cilindro, con la aisaa sepangg"5

cidn, y preferentemente, de forma desmontable, De esta .
manera, los émbolos, en su posieidn externa, pueden deg
nerse sobre estas cubetas de goteo, duraﬁte él_;}eﬂgdg~
de los cilindros de trabajo. N

Los reecipientes de coapenﬂaciéﬁ tienen la dig
posicidn de botellas de plésticb'y son fdcilmente a#qg

nillables o encajables sobre las valvulas de cierre, 9
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-canales. Adezds, los cilindrus de trabajo pueden est:

también provistos de un macho de rotura o similar, gue

corte en forma de ranura. De izl forma, los medios al@g;
cenados en estas botellns, esidn proie;idos amplianente .
de las influencias externas, tales como la hwaedad,

Para simplificar ¢l manejo, es adecuado ademés;¥
wiir los cuerpos de las valvulas de cierre, previstaa,i :

L
para el cierre de las tuberias para su unidn eatd? si

de forma cinemdtica, de una varilla paralelogr;&;dh.

Para evitar con seguridad cualquier mqpajo'

erréneo, deberd ademds instularse en la tuberias-Ue ali- . 7

mentacién del medio de presién del servoeilindre.,.una
viivula de cierre, sobre la colunna tra'muver:a‘u!.’.g‘uy,u

palanca de regulacidn presenta un tope encajado?:gqr'
2 jeuaplo, en una ranurz, que actla junto con la werilla
Cee s

paralelogriuica, unida & 1l@s cuerpos e las viladas
- [ ]

® 5 00

de cierre de las tuberias de unidén, de forma oue la vil
vula de cierre correspondiente & la tuberia de alimen-
tacién del servocilindro, sélo pueden abrirse con las
vilvulas de las tuberias de unidn cerradas, y estds se
encontrardn blocadas entre la aliumentacién del medio de
presidn al servo-cilindro.

Para evitar la acunulacidn de suciedades en

el vistago del émbqlo de accionamiento, este puede equi
parse con un recubrimiesnto en forma de un fuelle elés{ii
co.

Con el fin de poder cambiar ficilmente 105
cilindros de trabajo, éstos presentan un salienté ﬂasﬁj
do hueco, situado en la base inferior, como orificio’dé;

szlida en el que estd atornillada la placa. base con éf
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y reslizar una compensacidén de nivel, con lo gque, en
“pinguno de los cilindros, apareserd aire encerrado, Log

 émbolos de trabajc estdn situados directanente spbre .

rodens ¢l orificio de escuape o el uro de corte dispuesto
en dota, medinnto ol cunl e pasgard Caeilmente ol tmvg
e odal wedio antroducido on el t:i_}jlnll:'u da Lrabuago,
Parz fucilitar la realimentacidén del émbolo de
accionauniento, se ha instalado una védlvula de purga de

aire en el recinto de presidén del servo-cilinares.

Preferente es también la disposicién.bomjuata
de los cilindros de trabajo y del servo-cilindnd;eoﬁ un -

compresor de aire coamprimido sobre un bastidor fJ4wil,
de forma que todo el equipo pueda transportarse ficilmen

te y utilizarse en cuslquier parte como elemento ge tra
LA K BN Y 3

bajO. * 0..

31 dispositivo conforme a la invencidn gara
*® *

Ces e

la mezcla y dosificacidn en continuo de estos mgdios

. e
viscosos reactivos, en una proporcidn determinaﬁé:’no
s8lo ofrece una construccidn muy sencilla y, cn conse-
cuencia ecqnémica de fabricar, sino que e¢s facil de ma-
nejar y hace posible, principalmenis desde el prineipio,
hasta el total vaciado, un rendiaiento uniforue constan
temente exacto ante un llenado desiguzl de los cilinuros
de trabajo. Comprendiendo a cada uno de los cilindros
de trabajo un recipientc¢ de compensacidn, conzctado al
anterior, por medio de una tuberia de unidn con cierre,

es posible, antes de la puesta en servicic del dispositi -

vo, vaciar, en muy poco tiempo, los cilindros de trabaép

f&@@hﬁs medios, por;lo que -estos, desde yn principio, -se

iﬁﬁn&a@-hasta*lg{gistoia-dé esgamaeié£~$nfuﬁa;§%$§a

¢
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 1 pareizlmente en seccidn y

cantidad. Al rellenar los cilindros de triabajo, no es :
preciso por ello verificar exactamente las cantidades de ;}
los dos medios, sino gque pueden echarse simplesente a
granel en los cilindros. No obstunte, por apertura de
las vdlvulas de cierre al penetrar los émbolos de traba
jo, pueden llenarse los cilindros con cada mediog;al mis
mo nivel, sin ninguna dificultad, ya que las eaét@@hdesv,
excedentes son absorbidas por los recipientes den?ampégnf“‘
sacién, Este excedente retornard automidticamente.s los

cilindros de trabajo en un nuevo llenado. De estg] forma,

quedan absolutamente excluidas posibles y considergbles

ad s ad

diferencias entre las cantidades de ambos medios?:'.

Como los émbolos de trabajo pueden situanse,

por inedio de la columna transversal de forma ba§cul?ble,
sobre las cubetas de goteo, los cilindros de tra%éﬁb pue
den rellenar=ze sin ninguna dificultad. Adends, el marejo
del dispositivo es muy sencillo y no hay posibilidades
de wancjos erréneos, ya que las diversas vdlvulas de cie
rre estdn acopludas entre si. 1 dispositivo conforme a
ia invencidn, facilita de tal w0do "un funcionamiento sin
averias, a pesar de su elemental construccidn y ofrece
un ficil servicio.

Otros detalles del dispositivo econforme a es-
ta invenciodn, pura la mezcela y dosificacidn en continua_ '
de tales componentes;o medios viscosos reactivos, pua&eﬁ
6b50rvurae en ¢l ejemplo d6 ujecuci6n representadoe en
la fi;7ura de los dibujos udjuntos;‘que se explicurdn ag'

guidamente. Al respecto:

Le figura 1, es el dispositivo visto fronial.
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. ¢ién con las supérficies de los émbolos de trabajo 5 y 6a

-y 4, después de la carga, queden sin aire y los medios

La figura 2, una vista en planta del diSpoéiql
tivo de 1o wisma Licura 1.

Bl dispositivo designado con 1, para la zezela
y dosificacidn en continuo de dichos medios viscosos
reactivos en una proporcidén determinada, consta esencié; f
mente de dos cilindros de trabajo 3 y 4, dispuesies'pgg
pendicularmente sobre una placa base 2, para léﬂqahigpa.
cidn de dos medios A y 3, por ejemplo, poliol o{ﬂsoéih—
nato, por medio de una pistola de ecpumacidn n?E?qpre—
sentada. %n estos cilindros se encuentran disougllos los

.

émbolos 5 y 6, asi como un servo-cilindro 12, §}§ggdo

entre ambos, cuyo émbolo de accionamiento 13 estd amido

®s e

cinendtiicamente, por medio de una columna trangwessal
Cante

11, con lo: véastagos 7 y 3 de los éubolos de trabajo 5
L J ®
L X 14

y G, 5i, por medio de una tuberia de alimentacidén de un
medio de presidn 35, desde un compresor 41, se lleva
aire compriaivo al recinto de gresidn 15 del servo-cilin
dro 12, el &mbolo de uccionamiento 13 y junio con éste
los émbolos 5 y 6 son despluzados hacia abajo, con lo
gu: los medios A y B sSon suministra@oé a la pistola es-= .
pumadora, no represcntada, en uha-propdrcién sieapre

izual a truvés de las tuberias 42 y 43. Por virtud de

la.rigida unidn de los éubolos entre si, sc¢ consigue de

esta forma, gue las diferentes viscosidades de los me-
dios A y B, no tengan ninguna influencia en el proceso.
Los émbolos 5, 6 y 12 tienen un movimiente constante Yy

uniforme, por lo gue ¢l rendimiento se produce un rela-

Con el fin de que los e¢ilindros de trabajo 3
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Ay B puedan quedar al wisme nivel, los vAstages 7y 3
esidn provistos con un orificio 9 8§ 10, cowmo .tuberia de

cierre y unidén respecto u los recipientes de coapensa-

eidn 24 y 2%. Sara sua bloguco se utilizan las valvulas g

de cierre 16 y 17, del tipo de esfern, conectadas a 1los

astuzos 7 y & por medio de la colwana transverse§-11.
cuyos manales 22 y 23 pueden cerrarse por mediofﬂ@"las“-'
. " . .. [ »

cuerpos de vdlvula 18 y 19. Por medio de una vh!iila'”

paralelogrdanica 2C, en donde se ha colocado una ba;anca'

de regulaeidn 21, pueden accionarse conjuntamentg los

cuerpos 13 y 13, s
Los recipientes de compensacidn 24 y 25,° tle-_

nen la conformacidn de una botella de pléstico 3Qf1?uy°.‘

cucello 31 estd atornilludo a un saliente ros cxdau}é de i
las vdlvulas de cierre 16 y 17. ¥n los fondos 32.33 dlchas
botellas 30, se han practicado mnae ranuras 33, por las
que puede evacuarse el airce, @ientras gue los medios al

macenados quedan protezidos ampliamente de las influen- 5

cias externas,
la columna transversal 11, por medio de 1= que?
los vaztamos 7 y 3 de los &abolos ..o trabajo 5 y 6, €s-
t4an unidos fijamente en el sentido del eje longitudinéi”
del .servo—cilindro 2 con ¢l vAstaszo 14 del éabolo de |
accionzmiento 13 del servo-cilindro, tiene un alojamiegi.
to giratorio, ya sea en el vastago 14, en el émh91§s13-
o en el servo-cilindro 12. De esta ferme, es pos1hle la
basculacidn de los émbolos de trabajo 5 y 6 estdnda és
tos fuera de servicio, y vaciar las eubetas de-g@ﬁ@o 2;
y 23 dispuestas de forma desmentabla en los e;l;ndraaf"

traba;e 3y 4, par medle de los. separtes 29.,~_
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de los cilindres de trabajo 3 y 4, no gueda asi impedi-
do por lou éubolos 5 y 6 y udeads se evita la suciedad .
por coteo de los medios coaponentes, Pura evitur gue ge
cambien los &ubolos 5 y 6 a la entrada, en el ¢ilindro
de Lrabajo 12, se ha inustalwio un tope 26 en la zona de
basculacidén de dichos émbolos 5 y 6, mediante el egal’
estd limitado el movimiento de basculacidn de 1a§bq¥hmnn@;
11. ' .:i; B
En la tuberia de alimentacidn del medio.fe
presién 35 del servo-cilindro 12, se ha instalado.?ggq&
mente una vdlvuia de cierre 36, cuyo cuerpo 37 e3 regu-
lable por medio de una palanca 38. En esta palancg:j?,
se ha montado un tope 39, aue actla con lia ranura:éé;en

la varilla paralelogrdmica 20, de forma que la vélan%a
de cierre 36, sélo se abriri cuando las valvulas é;.}ig
rre 16 y 17 estén cerradas. De esta forma, se impide
con garantia el que los medios A y B puedan ser iupulsa
dos involuntariamente por los vastagos 7 y 3, en forma
de ejes huecos, a los recipientes de compensacidn 24 y
25. Ademds, las vdlvulas de cierre 16‘y.17, estdn blo=~
gueadas por la vadlvula de cierre 36, abierta por el
tope 3Y. De asta forma se garantize la imposibilidad de
cualquier maniobra errdnea.

Los cilindros de trabajo 3 y 4, estan atorni-
1lados por medio de un pivote hueco roscado 44, que al
mismo tiempo sirve de orificio de escape, con la placa
base 2, de modo que ésta puede desmontarse también f&—. |
cilmente. En el orificio‘roscado‘44, embocanrles,eanalésyf

45 y 46, por los que los cilindros de trabajo 3 y 4,

- estdn unidos con las tuberias 42 y 43. Con el-fié de
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‘los componantes, pueda evacuarse por los orificios 3 y

por unz ligera presién manuzl, hacia 1°S~0rifi@ioSV9ﬁ

poder cortar ripidamente ¢l suministiro de los cosponen~ |
tes, ante una rotura de mansuera o por averia en la pigi’ﬁ
tolu de espunacidn, se hon instuluado en lou canales 45

y 46, las vdlvulas de cierre 47 de accionaciento comiin,
adends en el fondo de los cilindros 3 y 4, en la zona

del pivote roscado 44, se ha montado un anillo de:aorie

48, mediante el cual seyrasga automdticamente ei en&ase

de los cumponentes, que haya sido colocado en loattilin

dros de trabajo 3 y 4. .’

e ©
[ L X ]

Para la puesta en servicio del dispositiyo 1

se procedera al llenado de los recipientes 3 y 4, con los

*v o o

componentes A y B, por ejemplo, por medio de bidones. Losf

s o
Soan

émbolos de trabajo 5 y 6, estardn descansando sobre. las

cubetus de ;joteo 27 y 23, de forwu que dichos cogponen—
tes A y B pueden echarse o verterse hastz la parié'éupg
rior sin ninguwia dificultad,

Las cantidades vertidas pueden ser auy dife-
rentes, por lo que, para gsarantizar desde el principio
un rendimiento uniforae, deberid realizarse una compensi
cién de nivel, asi como unu purga de aire, en los cilin

dros de trabajo 3 y 4. Para ello, sdlo hay gue abrir las .

vialvulas de cierre 16 y 1/, untes de¢ colocar los émbolos -

5 ¥ 6 en los cilindros de trabajo 3 y 4, de forma gue en

principio, el aire exlstente entre los déuboles 5 ¥ 6 y

10 de los véstagos 7 y 3, asi comb por los canales‘éﬁhy"
23. Tasabién dichos componentes 4 y B, son impﬁlsaﬁbs por

los émbolos 5 y'6, precisamente pbr su propio pgéo,qw

10, as{ como a bi?awss .de los ca,-na';le,si 22 v 23, a l-oéj ra
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de eierre 36 abierta, el tope 33 entra en la ranufa 40,"?;

.16 y 17 no es posible en tal situacién, es decir, es#qs

" elementos quedan bloqueados. Solamente con la vilvula

de cierre 36 cerrada, puede moverse la pslanca 21y,

cipientes de compensacidén 24 y 2%, conectados a los an-
turiores, con lo que, du esti forau, las difereneias de
Llcaddo se componuan rdpiduanente; los dmbulos 5y o ue

encuentran asi, antes de la puesta en servicio del dis-

positivo 1, directamente dispuestos sobre los medios

coumponentes A y B. *ee

Seguidamente,«se cierran las vdlvulas Ea'q.:ei-a_-_-

rre 16 y 17 por movimiento de la palanca 21, I‘”"?ilin,_""

dros de trabajo 3 y 4, quedan as{ blocados, de @é?ma
que, ante una presidén del éubolo de accionauiente;d3,
por alimentacidn del medio de presidn en el rec%gggziﬁ,
con la vdlvula 36 abierta, los componentes A y BQ:SPn

inpulsados sor los canales 45 y 46 a través de lee<tube

rias 42 y 43, hasta la pistola dée espunacidn coqgctgda

a éstos. 21 suninistro o alimentacidn de los com;;;;n-
tes, se realiza de tal forma, desde el coaienzo hasta su
terminacién, de un modo totalmente uniforme, en relacién
con lus superficies de los émbolos de trabajo 5 y 6, sin
que existan zonas de aire encerrado., Por medio de la pis
tola de espumacidn o de la védlvula de cierre 36, situada
en la tuberia de alimentacidn del medio de presidén 35,
puede regulurse la produccidn.

La palanca Ge accionamiento 38, el tope 38

situado en ésta, asi como la varilla paralelogrinica 2O,H

‘estin acoplados entre si, de forama que, con la vialvula

con lo que el accionmalticnio de las vdlvulas de cierre
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en consecuencia, akiive~ de nuevo las véalvulas de cie~
rre 1¢ y 17,
Una vez vaciados los cilindroz de trzbajo 34,
355 .= se extraerdn los émbolos 5 y 6, lo que puede efectuarse
por medio de presidén, que se llevard al otro cilindre

de presidn del servo-cilindro 12, El recinto de pigsién

15, se purgara de aire yor medio de la vdlvula de, furs

- T

50, situada en la tuberia de alimentacidn del mad;g'da

360 .~ presidén 3%. la columna transversal 11, puede ele!qpse

facilmente a mano, con el fin de extraer los émbg?gs 5

y 6 de los cilindros de trabajo 3 y 4. Hdediante ei‘giro o
de la columna transversal 11, en torno al eje 1qu;tud1 =

nal del servo-cilindro 12 § de su émbolo de acci paaplen

365.- to 13, cuyo vdstago 14 se ha equipado con un reclbr

to 49 en forma de fuelle elastlco, c0:0 protecclon contraji

;ﬁlenjﬁj
las suc1edaaes, se basculan los émbolos de trabajo 5 y
6 y se depositan en las cubetas de goteo 27 y 23. Los
cilindros de trabajo 3 y 4, en esta posicidn de la eolun
370.- na transversal 11 y de los émbolos % y 6, pueuen relle~
et narse sin dificultad desde los‘recipieﬁtes noariza, con
o los componentes A y B. Al volver a montar los émbolos-S
Yy 6, se evita, con toda garantia, por medio del tope 26

que se produzca un camnbio de los uismos, que eventual—

mente, puedan producir una rezceidén prematura de los mgf,
.a;ﬁs, en base a lu existencia de restos de material en'
 71os’émbo1es 5 y 6. |
uflclentemente que ha sido descrito, repféaen
tado Y sera re1v1nd;cado 2 continuaeidn el objeto del ne

delo que n@s-ocupa,,hemos de seilalar que el eaemplonéeg,

/. erito es una de las variadas formas de realizacidn a.
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gue en la priactica puede llegar:se, tonando co.ao base
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. do unos recipisnted de conpensacidn (24, 25), gr@?i%t@é

1)0—

~4
-l

n o
3
I &

(I
1

41 wmodelo de utilidad descrito recaerd pues,
sobre las siguientes reivindicaciones:

18,~ “DISPOSITIVO PARA LA {CZCLA Y DOSIFICA=~
CION iIN CONTINUO DX COMPCNENTZS VISCOS503 REACTIW&N’.

los del tipo que utilizan una determinada nroparcldn m

ra conseguir la mezcla necesaria para la obtenc&‘n»de es

punas de dos componentes, por medio de unos cilipdros comn

oo

tenedores de los diversos medios o componentes, a§iliza

dos a tal fin, en los que, nediante una columna trpnsver

sal, se han instalado de forma desplazable unos, éapolos
acoplados fijamernte entre si, unidos a una pisuplé;de es

puiieidn, caructerizado por cuunto los c111nuroq de tra
bujo, (3, 4) del dispositive (1), se encuentran.ééﬁecta
dos por medio de una tuberiu de unidn con eierre (orifi
cios Y, 10, y caunules 22, 23) a unos recipientes Jde coxn
pensacidn (24, 25), situados verticalmente sobre los
cilindros.

26,- “HIIPO03ITIVO PARA LA 7iZCLA Y 30 SIPICA-
CIJON =N CONTINUQ DZ CO.PONZNTES VISCOSOS RBASTIVOS", se
sun la reivindicaeidn primera caracterizado por cuanto,
los-cilindros de trabajo (3, 4) estédn dispuestios perpen
dicularamente de forma sreferente sobre una placa base
y los vastagos (7, 8) de los émbolos (5, 6) de'estQS'cz
lindros; se han conforaado en forma de ejés huecos €oxno
tuberias de'unién (9, 10) y como recipientes de édmpen;i
sgcién, junto'con las vdlvulas de cierre antariores;;és 

decir, sobre los véstagos huecos (7, 8), se han instaia




41:5-—

420,

425--

430.-

435.-

L 440.-

el véstago (14) del émbolo de .acc-ifonamienwf"( :1?3:),1_ y ¢
_jég_su‘prap@o/citado'#é5$ago,'estaﬁiavélﬁégﬁqéyééfiéé‘

de las valvulas de eierre (16, 17).

I = PUTSPOLTITIVO PAda LA EZ2LA Y JOJTPICAF
CIJH N CONTIRUO JJ CO POHENT 35 VILCO..08 ABACTIVOSY, se
gin las reivindicaciones primera y segunda caracteriza-
do por cuanto, para el accionamiento de la columna trans °
versal (11), se na previsto un servo-cilindro (12!, éig

puesto entre los cilindros de trabajo (3, 4), ed*dimpo~
X : ’ VT SR

sicién_central y paralela con un émbolo de acciﬂﬁhﬁi@ﬁ? -

to (13) de carga por uno o asmbos lados, cargado $op cual

quier medio de presidn, preferentemente aire comprimido,“f
cuyo véstago (14), estd unido fijamente con la eolumna

Q"ﬂ

(11) en el sentido del eje longitudinal. . e, =
4%.- “DISPOSITIVO PARA LA 422CLA Y Jad}j’ics.- |
CTION =K CONTINUO DX CO.JPORNTES VIZCOS0S3 Ltd..,rrip;::{, se
san lu reivindicaecidn tercera, caracterizado po;'%ﬁ;nto
la columna transversal estd dispuesta de foraa basculan
te con limitacidn respecto al eje lonzitudinzl del ser-
vo—cilindro (?).
58,= “PDIZP0:ITIVO PARA LA WiZCLA Y JOSIFPICA~
CIOM ZR CONTINUO 03 COPONLNT ’.VISCQSOS ALACTIVOS®, se
#n la reivindicacidn cuarta caracterizado por cuantﬁ,
1u colunna trunsversal (11), estd alojudu de forma r@tg: '
tivé sobre el vastago (14) del émbolo de accionzamiento o
(13).
| 68.~ "DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA'Y De’szﬂx:c:a; :
CION ZW CORTINUC DE COMPONENTES VISG@bOS R“ACTIYGS“

-guan la reivindicacidén cuarta cdracterlza&e por eudntg,.%**

la columna transversal (11), estd um.da flgamente eon
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450--’

455 [ 2and

460."

465 ™

L 4704~

(24, 25), tienen la_diSposicién.de botella de Fléﬁticaf';:
1(30), atornillables o encajables sobre las vélvulas de

‘gierre (16, 17) o directamente sobre los vésfagos {7, 8

Vie=

rotutiva en el servo-cilindro (12), o respectivazsente
enn el émbolo de aeccionamiento (13).

T8 o= "DISPOSITIVO PARA LA J2ZCLA 1 DOUIFICA-
CION ER CONTINUO DZ CO.PONENTHS VI3Q0S0S RZACTIVOS*, se
zGn una de las reivindicaciones cuarta a sexta caracie-
rizado por cuanto, para la limitacidn del movimiéato'ﬁﬁ

basculacidén de la columna transversal (11), sa:h&ﬁpretiﬁ.'

to un tope (26), dispuesto en la zona de basculggién de =

~ los éubolos de trabajo (5, 6), en forana de una Bgpiga ©

similar, colocada en paralelo directamente o por- medio
de un suplemento del servo-cilindro (12), en 1ar§¥aca
base (2) o en uno de los cilindros de trabajo i;::é).'
38 .~ "DISPOSITIVO PARA L4 f32CLA Y Dégig&CA'
CION EN CONTINUO DE CO.ZPONINTES VI3C050S Rs.ac'rfyﬁﬁ:', se
gin una de las reivindicaciones prinmera a sépt{héﬁéarag
terizado por cuanto, cada uno de los émbolos de trabajo
(5, 6) dispone d~ una cubeta de goted (27, 23) o simi~-
lar, estando situadas en los cilindros de trabajo (3, 4)
o en el servo-cilindro (12), con la misma separacidn, y
preferentemente, de forma desmontable.
98,-"DISPOSITIVO PARA LA EZCLA Y DOSIFICA-
CION 3N CONTINUO Di CO4PON:NTZ3 VISCOZ0S REACTIVO3™, ce
gin. una de las reivindicaciones primera a octava carac-

terizado por cuanto, los recipientes de compensacidn

y cuyo fondo (32) dispone de un corte (33) enAerméaﬂéf

ranura,

108.~ “DISPOSITIVO PARA LA HEZCLA Y DOSIFT



4?“50"

4Eﬂ)o‘

430.-

495.-

50(’-‘

 (49) en forma de un fuelle sldstico.

‘ PR

CICH ZN CONTINUO DE COMPONENTE3 VISCO305 RIACTIVOS“Y, se
isan cada una de las reivinoicaciones primera a novena
caraceterizudo por cuunlo, los cuerpos (16, 13) de las
vialvulas de cierre {16, 17) previstas para el cierre de
lus tuberias de unidén (canales 22, 23), estdn unidos
entre si de forma cinemitica, por medio de una vaéj&la

paralelogrémica (20, palanca 21). e

114, “DISPOSITIVO PARA LA WEZCLA ¥ DOSRBICA-
CION &N CONTINUO DE COPONEHTES VISCO30S REACTIVS?%" se
gln una de las reivindicaciones primera a décima ggrac-
terizado por cuanto, en la tuberia de alimentaciééqp su

-89 00

ministro del medio de presién (35) del servoeilindwp

(12), se ha instzlado una vidlvula de cierre (36l,ﬂ§ebre

fonos

la. columna transversal (11), cuya palanca de regylaeién
(33), presenta un tope (39) encajado en una ranufa.t40),
que actia junto con la varilla paralelogrimica (20) uni
da a los cuerpos (18, 13) de las valvulas de cierre (15,
17) de las tuberias de wnidn (canales 22, 23) de forme
que lu vdlvula de cierre (30) correspondiente a la
tuberia de alimentacidn (23) del'seryo;cilindro (12),
s61lo puede abrirse por uedio de las vdlvulas de cierre
(16, 17) de las tuberias de union (canzles 22, 23) ¥
estas ce encontrardan blogueadas ante el suninisiro del
medio de presién al servo—cilindro (12).

122,- DISPOSITIVO PARA LA JSZCLA Y DOSIFICA-
CION I COMTINUO DY CO fPONINTES VISCOSOS RBACRTVOS®, se
gin una de las reivindieaciones primera a déeimo prize=

ro caracterizado vor cuanto, el védstago (14) del émbﬁln»5”

“dg aceioneniento {(13), estd provisto de un recubrimiéﬂ‘



L
ot

505.~

5100"'

515v'-

520.=-

525 .-

.139.- *DISPOSITIVO TARA LA fEZCLA Y DO3IPICA:
cI04 N CONTINUO DE CO iPONINTES VISCO30S RIACTIVOS®, se
;san una de las reivindicaeiones prigmera a déeimo segunvgff

da caracterizado por cuanto, los ecilindros de trabajo

(3, 4), presentan un sulicnte roscudo hueco (44), situa
do en la base inferior, como orificio de salida-e:ﬂ.lédf
que estd atornillada la placa base (Z) con sus hh?hliq
’ s *

(45, 46). ’$' .
144.~ “DISPOSITIVO PARA LA M82CLA Y uﬂbIFI“k-
20@

CION SN CONTINUO DE CO IPONINTES VISC0SO3 R3ACTI vss", se

#in una de las reivindicuciones primera a décimo tgrca-

e8P
ra caracterizado por cuanto, los cilindros de tzapg

e 'f‘-i
(3, 4), estén provistos con un macho ¢e rotura Q,éiﬂllarj:

!.

aue rodea el orificic do¢ cucape o el aro de c0f§g 243)

dispuesto en &ste. Tase

158 .~ “DISPOSITIVO PARA L4 ZZCLA Y LOSIFICA-
CIOH i CONHTINUO DE SO 20X NTZ3 VI3C0303 13aCTIVO3™, se
san una de lus reivinGicuciones priacra a déciuo cuarta -
caracterizado por cuanto, el recinto de presidn (13) deli;
servo-cilindro (12) esta provistb de una vdlvuia ue.pugg?f

~a de aire (50).

169 .~ WDISPOSITIVO PARA LA 4:2CLA ¥ LOSIFIGH
CIOH =¥ CONTINUD DI CO.PONENTZ3 VI3CH303 ‘Ea"mIVG““, ?ég
¢an una de las reivindicaciones primera a déciao quinf"&
garacterizado por cuaﬁ?o, la disposicidn de 1os"§iiin4
iros de travajo (3, 4)‘y del sarvdaeiiiﬁdro (mz);feé;
preferenteciznte ecnaunta, dlaponienda dd&mds ade unw

presor de aire comprimido (41) sobre un bastadﬁr mé



3, - Todo ello, Lul y conforme quedu desgrito, re~
presentade y reivindicado.
ista memoria consia de veinte hojas, mecanoirs
fiadas y foliadas por una sola a& sus caras contenieando
539~ ur total de quinientas treinta y nueve lineas,

.
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