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•MUJrOElTlVv) PAUA LA .ii-ÜCLA Y DOSIFICACION !Í,I CONTINUO

DE CQ¿PONENTES VISCOSOS REACTIVOS'*, a fa vo r  de la  razón

s o c ia l DUROL IBERICA, 3. A. d om ic iliada  en MADRID, C a lle  

d e l Dr. V a lle jo ,  n2 91 * ■

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  ;

• • •
La in vención  se r e f i e r e  a un sistem a de, d ispo—

• • •
s i t i v o  para la  mezcla y d o s if ic a c ió n  en continuo ele iue-

• • • ••
d io s  o componentes v iscosos  r e a c t iv o s , en una proporción

• •••• • a
determ inada, por medio de c il in d ro s  contenedores "dé lo s

•  •  •  •J ■ •
d iversos  medios, en lo s  que, mediante una columna*tVans*-

• • • •• •
ver-sal, se han in sta lado  de forma desp lazad le loá  •émbo­

lo s  acoplados fijam en te  entre s í  y unidos a una p is to la  

de espumación, que t ie n e  u t i l iz a c ió n  especialm ente ven­

ta jo s a  para la  mezcla de dichos dos componentes para ob­

ten er la  correspondiente espuma.

En un aparato mezclador y d o s ific a u o r  de este 

t ip o ,  segdn la  patente de .71.U. alemana ns 7 147 714, 

lo s  émbolos u t il iz a d o s  están unidos por medio de un so­

p orte  tran sversa l a una v a r i l la ,  movida por un acciona­

mientos Debido a l acoplam iento r íg id o  de lo s  émbolos e »~  . 

t r e  s í ,  es p os ib le  la  d o s if ic a c ió n  exacta de lo s  compon 

nentes en re la c ió n  con la  s u p e r fic ie  de lo s  émbolos, s i  '
' • rt

V v tl

b ien  la  construcción  es bastante compleja, debido a l 

accionam iento y a que su mane jo  es «ay: engorrono. A l
' i  ■ .■

l le n a r  lo s  c ilin d ro s  de trab a jo  desde lo s  depósito^- 

d r iz a  independ ien tes, por ejem plo, con bidones, no es



p os ib le  echar igu a les  cantidades de ambos medios o eompo 

nenU¡:i. Además, como no no ha p ro v is to  la  evacuación 

d.ol a ire  de lo s  c il in d ro s  de tra b a jo , n i una compensa­

ción  de n iv e l ,  quedan en lo s  c il in d ro s  c ie r ta s  zonas de 

a ir e  encerrado que in flu yen  rogativam ente en su rendimien 

t o .  Especialmente, después de su uso para una nuevf,*pu£es 

ta  en s e r v ic io ,  lo s  medios o componentes u tiliza i& eJ p o r  

e l  d is p o s it iv o  equipado con dichos c i l in d ro s  han*d**ser 

renovados, pudiendo o c u rr ir  que solamente haya sidb. ex- 

pulsado uno de e l lo s  y en consecuencia no se p rod i& ir ia  

la  form ación de la  espuma. .

Por la  misma razón, no es pos ib le  una m eada
v  •

exacta de lo s  d iversos  medios antes d e l vaciado de**los* • •
*****c i l in d ro s  de tra b a jo . También respecto  a la  posición , ex-• •• • ••

t e r io r  de lo s  émbolos, se producen bastantes d i f ic u l t a ­

des, ya que éstos no pueden s itu a rse  en una p os ic ión  es­

p e c ia l de fu era  de s e r v ic io .

Esta invención  se ocupa de crear un d is p o s it i­

vo para la  mezcla y d o s if ic a c ió n  en continuo de estos 

componentes o medios v isco sos  r e a c t iv o s , que no presen­

te  ta le s  inconven ien tes. Además ha de consegu irse no 

só lo  una d o s if ic a c ió n  constante y exacta s in  que la s  

v isco s id a d es  de lo s  re sp ec tiv o s  medios in flu yan  en la  

misma, sino que, p rincipa lm ente, ha de ga ra n tiza rse  des­

de e l  comienzo hasta e l  vaciado t o t a l  de lo s  c il in d ro s  ; 

de tra b a jo , una alim entación  uniforme de lo s  medios a 

la  p is to la  de espumación, y en consecuencia, un mezcla­

do p e r fe c to .  La construcción  n ecesaria  ha de ser lo  más 

s e n c i l la  p o s ib le , con e l  f in  de f a c i l i t a r  una producción

re n ta b le ; e l  d is p o s it iv o  ha de ser f á c i l  de manejar y1
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lü ii c i l in d ro s  de tra b a jo  deberán cardarse s in  d i f i c u l ­

tad alguna y s in  que se produzca d ife r e n c ia -e n tre  lo s  

medios ante un re llen ad o  ir r e g u la r .

De acuerdo con la  invención , esto se consigue 

debido a la  conexión de lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo  d e l

d is p o s it iv o ,  mediante una tu b ería  de unión prov&fca de
•. *.

c ie r r e  con un re c ip ie n te  de compensación s itu a iió »v e r t í

cálmente sobre dicha tu b e r ía .

Una conformación especialm ente apropiada de l

d is p o s it iv o ,  se c a ra c te r iz a  por cuanto lo s  c il in d ro s  de

trab a jo  están d ispuestos perpendicularmente de. áaJSma

p re fe ren te  sobre una p laca  base y lo s  vástagos*.dfc ;lo s• • •
émbolos de estos c il in d ro s  se han conformado, ifda?*.ejea

*•••• “
p ío , en forma de e je s  huecos, que hacen la  f d e

tu b e r ía s  de unión y como re c ip ie n te s  de compensación, 

junto con la s  vá lvu las  de c ie r re  a n te r io re s , es d e c ir , 

sobre lo s  vásta los  huecos se han in sta lado  unos rec ip ien  

te s  de compensación, p ro v is to s  de vá lvu las  de c ie r r e .

Para e l  accionamiento de la  columna transver

s a l,  se ha p rev is to  un s e rv o -c il in d ro , d ispuesto entre 

lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo , en d isp o s ic ió n  c en tra l y para
i'

l e l a ,  p ro v is to  de un émbolo de aceiomuaiento de carga 

por uno o ambos lad os , con un medio de p res ión , p re fe ­

rentem ente a ire  comprimido, cuyo vástago e s tá  unido f i  

jámente con la  columna en e l  sen tid o  d e l e je  lo n g itu d i 

n a l. De e3ta forma, se consigue una construcción  muy co® 

pacta.

Según o tra  conformación, es también venta josa 

l a  d isp o s ic ió n  de la  columna tra n sve rsa l de forma based 

la b le ,  con lim ita c ió n  respecto a l  e je  lo n g itu d in a l d e l

1
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s e r v o -c i l in d r o ,  y en donde la  columna eatá a lo ja d a  de 

forma r o ta t iv a  sobre e l  vá s ta lo  d e l émbolo de acciona* 

¡alentó o unida fijam en te  a l mismo• Watoralmente, también 

pude e s ta r  a lo jado dicho émbolo de accionamiento o su 

v á s ta lo ,  de forma r o ta t iv a  en e l  s e rv o -c il in d ro  o en e l  

émbolo de accionam iento. .Debido a la  d is p o s ic ié $ «ro ’t a t i
i _

va de la  columna tra n sve rsa l, es p os ib le  por el3»ot de
e

forma s e n c i l la ,  bascular lo s  émbolos de traba¿efeen su

p o s ic ió n  e x te r io r ,  con lo  que s in  ninguna difiátteLjtad
•  •  •

pueden cargarse lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo . . . .
m

Para la  lim ita c ió n  d e l movimiento de bascula• • e •» ■

c ión  de la  columna tra n sve rsa l, se ha previsto*, «de forma
• • •

sim ple, un tope d ispuesto en la  zona de bascul^acá^n de
*• * • •

lo o  émbolos de tra b a jo , por ejem plo, en for.iia ws.nna es• • *
• • ••

p iga  o s im ila r , colocada en p a ra le lo  d irectam ente, o 

por medio de un suplemento a l s e rv o -c il in d ro , a la  placa 

base o a uno de lo s  c ilin d ro s  de tra b a jo . De es ta  forma, 

es im posible cambiar lo s  émbolos de traba jo  a l co locar 

lo s  en sus c ilin d ro s  de tra b a jo .

Para e v i ta r  suciedades, se recomienda además, < 

co lo ca r  una cubeta de goteo o 3 im iia r en lo s  c ilin d ro s  

de trab a jo  o en e l  s e r v o -c il in d ro ,  con la  misma separa ; 

c ión , y preferentem ente, de forma desmontable. De esta  

manera, lo s  émbolos, en su p os ic ión  externa, pueden déíeT 

nerse sobre estas cubetas de go teo , durante e l  llenado v-y-?¡¡ 

de lo s  c il in d ro s  de tra b a jo .

Los r e c ip ie n te s  de compensación tien en  la  áij? ,r 

p o s ic ió n  de b o te lla s  de p lá s t ic o  y 3on fác ilm en te  a to r  ,

n i l la b le s  o enca jab les sobre la s  vá lvu la s  de c ie r r e *  o i

directam ente sobre lo s  vástagos, y  cuyo fondo t ien e  on :¿.



co rte  en forma de ranura. De t a l  forma, lo s  medios almg' 4
, : -l¡

cenados en estas b o te lla s ,  están p ro teg idos .ampliamente

de la s  in flu en c ia s  externas, ta le s  como la  humedad.

Para s im p li f ic a r  e l  manejo, es adecuado además,

unir lo s  cuerpos de la s  vá lvu la s  de c ie r r e ,  p re v is ta s ,

para e l  c ie r r e  de la s  tu berías  para su unión enty® s i
•* *•

de forma cinem ática, de una v a r i l l a  paralelogr^ iiriqa.

Para  e v i ta r  con seguridad cua lqu ier matoejo

erróneo, deberá además in s ta la rs e  en la  tu b er ía *?^  a l i -
■Á

mentación d e l medio de pres ión  d e l s e rvo e ilin d re^ . una 

vá lvu la  de c ie r r e ,  sobro la  columna tr íin s v e rs s lj ^ouyu 

palanca de regu lac ión  presenta un tope encajado^»PQV 

e jem plo, en una ranura, que actúa junto con la  . v a j i l l a  

paralelográm ica, unida a lo s  cuerpos ue la s  vá lvu la sm •• « ••
de c ie r r e  de la s  tu berías  de unión, de forma que la  vá l 

vu la  de c ie r r e  correspondiente a la  tu bería  de alimen­

tac ión  d e l s e rv o c il in d ro , sólo pueden ab r irse  con la s  

vá lvu la s  de la s  tu b erías  de unión cerradas, y estás se 

encontrarán blocadas en tre la  a lim entación  d e l medio de 

p res ión  a l s e rv o -c il in d ro .

Para e v i t a r  la  acumulación de suciedades en 

e l  vástago d e l embolo de accionam iento, es te  puede equi

parse con un recubrim iento en forma de un fu e l l e  e la s t t  -f 

co .

Con e l  f i n  de poder cambiar fác ilm en te  le s

\
Y.-.

¿ i

;:J¡
c i l in d ro s  de tra b a jo , éstos presentan un s a lie n te  rosoli .>• 

do hueco, situado en la  base in f e r io r ,  como o r i f i c i o  ae 

sa lid a  en e l  que e s tá  a to rn il la d a  la  placa, basé con sus ^ 

Canales. Además, lo s  c il in d ra s  de traba jo  pueden e s ta r _ 

también p ro v is to s  de un macho de ro tu ra  o . ^



rodea e l  o r i f i c i o  de escape o e l  aro de co rte  dispuesta" 

• mi t uhmJ i Millo o] iru.M I mugará tYie i linea lo  ul onva

-*i! d e l  medi e m i r a d  uc 1 de en e l  c i i j i i i l r u  do t r a d u j o »

Para f a c i l i t a r  la  rea lim entación  d e l émbolo de 

accionam iento, se ha in s ta lad o  una vá lvu la  de purga de 

a ir e  en e l  rec in to  de presión  d e l s e r v o -c i l in d r e * •

P re fe ren te  es también la  d is p o s ic ió n •borfjunta ,i r
• • • fi¡ íí-

^ •.7rw>“?V'

de lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo  y d e l s e rvo -c ilin d »e^ eo n  un 

compresor de a ire  comprimido sobre un bastid or ¡$«Lvil,

de forma que todo e l  equipo pueda transportarse^ f^cilm an

te  y u t i l i z a r s e  en cu a lqu ier parte como elemento <̂ e t r a
• • • •> ”

b a jo » • *•,
• • •

21 d is p o s it iv o  conforme a la  invención,«para
I • •• •••

la  mezcla y d o s if ic a c ió n  en continuo de estos  s
, •••*

v is co so s  r e a c t iv o s , en una proporción  determ inada, no 

só lo  o fre ce  una construcción  muy s e n c i l la  y , en conse­

cuencia económica de fa b r ic a r ,  sino que es f á c i l  de ma­

n e ja r  y hace p os ib le , principalm ente desde e l  p r in c ip io , 

hasta e l  t o t a l  vac iado , un rendim iento uniforme constan 

teiaente exacto ante un llenado des igu a l de lo s  c ilin d ro s  

de tra b a jo . Comprendiendo a cada uno de lo s  c ilin d ro s  

de traba jo  un re c ip ie n te  de compensación, conectado a l 

a n te r io r , por medio de una tu bería  de unión con c ie r r e ,  

es p o s ib le , antes de la  puesta en s e rv ic io  d e l á is p o s it i

vo , v a c ia r , en muy poco tiempo, lo s  c ilin d ro s  de t r a b a ja s  

y r e a l iz a r  una compensación de n iv e l ,  con lo  que, en 

ninguno do lo s  c i l in d ro s ,  aparecerá a ire  encerrado. Lóo o

émbolos de trab a je  están situados d irectam ente sobre 

d ichos medios, p o r •lo  que es tos , desde qn p r in c ip io , s e  

alim entan hasta l a 'p i s t o la  de espumaeián en una misma
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cantidad. A l r e l le n a r  loa  c i l in d ro s  de tra b a jo , no ea 

p rec iso  por e l l o  v e r i f i c a r  exactamente la s  cantidades de 

lo s  dos medios, sino que pueden echarse simplemente a 

gran el en lo s  c i l in d r o s .  No obstan te, por apertura de 

la s  vá lvu la s  de c ie r r e  a l penetrar lo s  émbolos de traba 

jo ,  pueden llen a rse  lo s  c il in d ro s  con cada m ed io*«a l mis 

mo n iv e l ,  s in  ninguna d i f ic u lt a d ,  ya que la s  caátiShdes
• ' .!*■ '«v-i

excedentes son absorbidas por lo s  r e c ip ie n te s  de.peapen* ""
sacián . Este excedente retornará  autom áticam entela 103

• •• *
c i l in d r o s  de traba jo  en un nuevo llen a d o . De estp i/oraa , 

quedan absolutamente exc lu idas p os ib les  y considerab les

d ife r e n c ia s  entre la s  cantidades de ambos medios.
V  •• • •

Como lo s  émbolos de tra b a jo  pueden s itoan se ,
.  • •• •••

por medio de la  columna tra n sve rsa l de forma bascu iab le,• e• • ••
sobre la s  cubetas de go teo , lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo  pue 

den re lle n a rs e  s in  ninguna d i f ic u lt a d .  Además, e l  manejo 

d e l  d is p o s it iv o  es muy s e n c il lo  y no hay p os ib ilid a d es  

de manejos erróneos, ya que la s  d iversas  vá lvu la s  de c i£  

r r e  están  acopladas en tre  s í .  ¿1 d is p o s it iv o  conforme a 

ia  xnvención, f a c i l i t a  de t a l  .nodo un funcionamiento s in  

a v e r ía s , a pesar de su elem ental construcción  y o frece  

un f á c i l  s e r v ic io .

O tros d e ta l le s  d e l d is p o s it iv o  conforme a es­

t a  in ven c ión , para la  mezcla y d o s if ic a c ió n  en continuo 

de t a le s  componentes.o medios v isco sos  r e a c t iv o s , pueden 

observarse  en e l  ejemplo de e jecu ción  representado en 

la  f ig u r a  de lo s  d ibu jos  adjuntos, que se exp lica rán  se

Suidamente. A l resp ec to : _/
*

La f ig u ra  1, es e l  d is p o s it iv o  v is to  fr o n ta l 

y  parcia lm ente en secc ión  y



!0
r.

2 0 5 . -

210.-

2 o . -

220.-

225 .-

-fs-.y*" ■ ■
.230 . -

,í
La f ig u ra  2, una v is ta  en p lan ta  d e l d ispost*

■

l i v o  *io la  misma f ig u ra  1.
'■r

E l d is p o s it iv o  designado con 1, para la  mezcla 

y d o s if ic a c ió n  en continuo de d ichos medios v iscosos  

re a c t iv o s  en una proporción  determinada, consta esen c ia l ^
• '3$

mente de dos c ilin d ro s  de trab a jo  3 y 4 , d ispuestos 'per |

pendiculármente sobre una p laca  base 2 , para la  •QOjnbáiia .■■■

ción  cíe dos medios A y 3, por ejem plo, p o l io l  e*llsocia-^ ! ‘

n a to , por medio de una p is to la  de ecpumación n o .^ p r e -

sentada. En estos c i l in d r o s  se encuentran d ispu fía íos lo s

émbolos 5 y 6 , a s í como un s e rv o -c ilin d ro  1 2 , situado• • • •*

en tre  ambos, cuyo émbolo de accionamiento 13  está* «unido í

cinemáticamente, por medio de una columna tran sversa l
*..*••*

11  , con lo s  vástagoa 7 y 5 de lo s  émbolos ue trchbajo 5
• • ••

y 6 . d i,  por medio de una tu b ería  de a lim entación  de un 

medio de pres ión  35 , desde un compresor 41, se l le v a  

a ir e  comprimido a l r e c in to  de presión  15 d e l s e r v o -c i l in  

dro 1 2 , e l  émbolo de accionamiento 13 y junto con éste 

lo s  émbolos 5 y 6 son desplazados hacia  abajo , con lo

• •

que lo s  medios A y 3 son sum inistrados a la  p is to la  es- 

pumadora, no representada, en una proporción siempre 

igu a l a tra vés  de la s  tu berías  42 y 43. Por v ir tu d  de ;jt
"yrJl

l a . r íg id a  unión de lo s  émbolos entre s í ,  se consigue de
.'••■■i

e s ta  forma, aue la s  d ife r e n te s  v iscos idades  de lo s  me- 7
: 'S

d io s  A y B, no tengan ninguna in flu e n c ia  en e l  proceso. 7^

Los émbolos 5, 6 y 12 tien en  un movimiento constante y

uniform e, por lo  que e l  rendim iento se produce en r e ía -  7 
, . ' -; ;á

c ión  con la s  s u p e r fic ie s  de lo s  émbolos de tra b a jo  5 y  6»r?

Con e l  f i n  de que lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo  3 ¿

y 4, después de la  carga, queden s in  a ir e  y  lo s  medios
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A y  H puedan quedar a l  mismo n iv e l ,  lo s  vastagos 7 y 3 

están p ro v is to s  con un o r i f i c i o  9 6 10, como .tubería  de 

c ie r r e  y unión respecto  a 103 re c ip ie n te s  de compensa­

c ión  24 y 2 5 . ?ara su bloqueo se u t i l iz a n  la s  vá lvu las  

üe o ie rro  16 y 17, d e l t ip o  de e s fe ra , conectadas a lo s  

vástugo.?> 7 y o por medio de la  columna tran sversa l*  11, 

cuyos oanales 22 y 23 pueden ce rra rse  por aedio!Ue**los ,
' ■ l - t y

cuerpos de vá lvu la  18 y  19. Por medio de una vardiHa

para la íográm ica  20, en donde se ha colocado una ¿mlanca
• • •

de regu lac ión  21, pueden accionarse con juntamente .¡Los
• ¿f.

cuerpos 1 8 y 1 9. .• • • •»
Los r e c ip ie n te s  de compensación 24 y 25»%tie-.

• •
nen la  conformación de una b o te l la  de p lá s t ic o  33f*cuyo

*  »  •
*••••

c u e llo  31 es tá  a to rn illa d o  a un s a lie n te  ro scad a .34 de
• •♦ • ••

la s  vá lvu las  de c ie r r e  16 y 17. En lo s  fondos 32 de dichas 

b o te lla s  30, se han practicado unas ranuras 33, por la s  

que puede evacuarse e l  a ir e ,  m ientras que lo s  medios a l  

macenados quedan p ro teg id os  ampliamente de la s  in flu en - *  

c ia s  externas.

La columna tra n sve rsa l 11, por medio de l-i que 

lo s  vastagos 7 y 8 de lo s  émbolou >.. ? traba jo  5 y 6., es­

tán  unidos fijam en te  en e l  sen tido d e l e je  lo n g itu d in a l .¡i*
'■TÍ

d e l  s e rv o -c il in d ro  2 con e l  vastago 14 d e l émbolo de 3

accionamiento 13 d e l s e r v o -c il in d ro ,  t ien e  un alojam ien 

to  g i r a t o r io ,  ya sea en e l  vastago 14, en e l  émbolo 13

TIi
■w

a
1

o en e l  s e rv o -c il in d ro  12. De es ta  form e, es p os ib le  le. 

bascu lación  de lo s  émbolos de tra b a jo  5 y 6 estando es-^ g

to s  fu era  de s e r v ic io ,  y va c ia r  la s  cubetas de goteo

y 28 d ispuestas de forma desmontable en lo s  c i l in d r o s  de-’
ááa-fKáá llÉ

tra b a jo  3 y 4, por medio de lo s  soportes 29. 31 llenado :;V|
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de lo s  c i l in d ro s  de tra b a jo  3 y 4» no queda a s í impodi—

do por lo s  émbolos 5 y (> y ¡además se e v ita  la  suciedad

por goteo de lo s  medios componentes. Para e v i t a r  que se

cambien lo s  émbolos 5 y 6 a la  entrada, en e l  c il in d ro

de trab a jo  1 2 , so ha in sta lado  un tope 26 en la  zona de
«

bascu lación  de dichos émbolos 5 y 61 .tediante e l  e$al 

es tá  lim itad o  e l  movimiento de bascu lación de la*bq£Uiiina y

11. ‘ i *

En la  tu b er ía  de a lim entación  d e l medio• • •

p res ión  35 d e l s e rv o -c ilin d ro  1 2 , se ha instalado.Sdgual

mente una vá lvu la  de c ie r r e  36, cuyo cuerpo 37

la b le  por medio de una palanca 3$. Sn es ta  palane^#.5&«

se ha montado un tope 39» que actúa con la  ranurq?»<4G# en

la  v a r i l l a  para le lográm ica  20 , de forma que la  vá lvu la
• • ••

de c ie r r e  36, só lo  se a b r irá  cuando la3  vá lvu la s  de e i£  

r r e  16 y 17 estén cerradas. De es ta  forma, se impide 

con ga ran tía  e l  que lo s  medios A y 3 puedan s e r  impulsa 

dos involuntariam ente por lo s  vastagos 7 y ó, en forma 

de e je s  huecos, a lo s  r e c ip ie n te s  dé compensación 24 y 

25. Además, la s  vá lvu la s  de c ie r r e  16 y 17, están  b lo­

queadas por la  vá lvu la  de c ie r r e  36, a b ie rta  por e l  

tope 39. De esta  forma se garan tiza  la  im pos ib ilidad  de 

cu a lqu ier  maniobra errónea.

Los c i l in d r o s  de trab a jo  3 y 4, están  a to rn i­

lla d o s  por medio de un p ivo te  hueco roscado 44, que a l 

mismo tiempo s irv e  de o r i f i c i o  de escape, con la  p laca 

base 2 , de modo que és ta  puede desmontarse también fá ­

c ilm en te . a i  e l  o r i f i c i o  roscado 44* embocan lo s  canales 

45 y 46, por lo s  que lo s  c il in d ro s  de trab a jo  3 y 4, 

están unidos con la s  tu b erías  42 y  43. Con e l  f i n  de
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poder c o r ta r  rápidamente e l  sum inistro de lo s  componen— ^

te a , ante una rotu ra  ue manguera o por avería- en la  pía

to la  de espumación, se han in sta lado  en Ion canales 45»

y 46, la s  vá lvu las  de c ie r r e  47 de accionamiento comán,

además en e l  fondo de lo s  c i l in d ro s  3 y  4, en la  zona

d e l p iv o te  roscado 44» se ha montado un a n i l lo  d «*o o r le

48, mediante e l  cual se#rasga automáticamente eÍ*e¿Vase

de lo s  componentes, que haya s ido  colocado en lo a t o i l in

dros de trab a jo  3 y 4. l m* m• ••
Para  l a  puesta en s e r v ic io  d e l d is p o s it iv o  1

3e procederá a l llenado de loa  re c ip ie n te s  3 y 4, Qpn lo s• • • •*
componentes A y B, ñor ejem plo, cor medio de bictonep. Los

• * •• • •
émbolos de traba jo  5 y 6, estarán descansando sobre, la s• • •
cubetas de goteo 27 y 2o, de forma, que dichos componen—

♦ •• • ••
te s  A y  B pueden echarse o v e r te rs e  ha3ta la  parte supe: 

r i o r  s in  ninguna d i f ic u lt a d .

Las cantidades v e r t id a s  pueden ser muy d i f e ­

ren tes , por lo  que, para g a ra n tiza r  desde e l  p r in c ip io  

un rendim iento uniforme, deberá r e a liz a r s e  una comoensa 

c ión  de n iv e l ,  a s í como una purga de a ir e ,  en lo s  c i l in  

d ros  de trab a jo  3 y  4. Para e l l o ,  só lo  hay que a b r ir  la s  

vá lvu la s  de c ie r r e  16 y 1/, antea de co loca r lo s  émbolos 

5 y 6 en lo s  c il in d ro s  de trab a jo  3 y 4, de forma que en 

p r in c ip io ,  e l  a ire  e x is ten te  entre lo s  émbolos 5 y $ y 

lo s  componentes, pueda evacuarse por lo s  o r i f i c i o s  9 y 

10 de lo s  vá s ta lo s  7 y 3, a s í como por lo s  canales 22 y 

2 3. También dichos componentes A y B, son impulsados porgs  

lo s  émbolos 5 y 6, precisamente por su prop io peso o . 

por una l ig e r a  p res ión  manual, hacia  lo s  o r i f i c i o s  9 y  

10, a s í como a través  de lo s  canales ?.? y 2 3 , a lo s  r e -  á
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c ip icn te s  de compensación 24 y 25, conectados a loa  an- 

tc r io r o n , con lo  que, do esta  forma, la s  d ife r e n c ia s  do

l le n a d o  uu comaima.-jui rá ju d u m o n li} j lu is «Stitbuloa 5 jf ue
. . ¡

encuentran a s í,  antes de la  puesta en s e r v ic io  d e l d is ­

p o s it iv o  1, directam ente d ispuestos 3obre lo s  medios

componentes A y B. *1*

Seguidam ente,*se c ie r r a »  la s  v á l v u l a s J c í€h-
*

r r e  16 y 17 por movimiento de la  palanca 21* los*jfc±lin—

dros de trab a jo  3 y 4 , quedan a s í blocados, de f e l » ^

que, ante una p res ión  de l émbolo de accionamiento^J 3*

por a lim entación  d e l medio de oresión  en e l  r e c in ta  15.

con la  v á lv u la  36 a b ie r ta , lo s  componentes A y 3, .Son
•• •

impulsados por lo s  canales 45 y 46 a tra vés  de le&*tube 

r ía s  42 y 43 , hasta l a  p is to la  de espumación conectada 

a és tos . £1 sum inistro o a lim entación  de lo s  componen­

te s ,  se r e a l iz a  de t a l  forma, desde e l  comienzo hasta su 

term inación, de un modo totalm ente uniforme, en re la c ió n  

con la s  s u p e r fic ie s  de lo s  émbolos de traba jo  5 y 6, sin  

que ex is tan  zonas de a ire  encerrado. Por medio de la  p is  

t o la  de espumación o de la  v á lvu la  de c ie r r e  36, s ituada

en la  tu b e r ía  de a lim entación  d e l medio de pres ión  35, 

puede regu lurse la  producción.

La palanca de accionamiento 33, e l  tope 33

situado en ésta , a s í como la  v a r i l l a  para le lográm ica  20 , 

están acoplados en tre  s í ,  de forma que, con la  vá lvu la  

de c ie r r e  36 a b ie r ta , e l  tope 39 entra en la  ranura 40, :
.-4

con lo  que e l  accionamiento de la s  vá lvu las  de c ie r r e  

16 y 17 no es p os ib le  en t a l  s itu a c ió n , es d e c ir ,  estos I  

elem entos quedan bloqueados. Solamente con la  vá lvu la  

de e ie r r e  36 cerrada, puede moverse l a  palanca 21 y ,
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en consecuencia, a b r í1'*00 de nuevo la s  vá lvu las  de c ié  

r r e  16 y 1 7 .

Una vez vaciados los  c ilindro .'; de trab a jo  34»

se extraerán  lo s  émbolos 5 y 6, lo  que puede e fectu arse

por medio de presión , que se l le v a rá  a l o tro  c i l in d ro

de p res ión  d e l s e rv o -c ilin d ro  12. SI rec in to  de p a s ió n

1 5 , se purgará de a ir e  por medio de la  vá lvu la  <Je. £urga

50, situada en la  tu b e r ía  de a lim entación  d e l de

presión  35. La columna tra n sve rsa l 11, puede e le v a s e
••• #

fác ilm en te  a mano, con e l  f i n  de e x tra e r  lo s  émbolos 5• • •
y 6 de lo s  c ilin d ro s  de trab a jo  3 y  4. ted ian te  e l  jg iro

• • • ••

de la  columna tra n sve rsa l 11, en torno a l  e je  lcy i^ itu d i

n a l d e l s e rv o -c ilin d ro  12 ó de su émbolo de acclppy^alen

pjífíS;

to  1 3 , cuyo vastago 14 se ha equipado con un recü&rimien
•  •

to  49 en forma de fu e l le  e lá s t ic o ,  como proteceioñ*"eontra 

la s  suciedades, se basculan lo s  émbolos de tra b a jo  5 y 

6 y se depositan  en la s  cubetas de goteo 27 y 25. Los 

c i l in d ro s  de traba jo  3 y 4, eh es ta  pos ic ión  de la  colum 

na tran sversa l 11 y de lo s  émbolos 5 y 6, pueden r e l l e ­

narse s in  d if ic u lta d  desde lo s  re c ip ie n te s  n od riza , con 

lo s  componentes A y B. A l v o lv e r  a montar lo s  émbolos 5 

y 6, se e v ita ,  con toda ga ran tía , por medio d e l tope 26, 

que .se produzca un cambio de lo s  mismos, que eventun í-

mente, puedan producir una reacc ión  prematura de lo s  me 

d io s , en base a la  e x is te n c ia  de res to s  de m a te r ia l en 

lo s  émbolos 5 y 6.

Su fic ien tem ente que ha s ido d e s c r ito ,  représen

tado y será  re iv in d icad o  a continuación e l ob je to  d e l mo 

dé lo  que nos ocupa, hemos de seña lar que e l  ejemplo des 

e r i t o  es una de la s  vaciadas formas de r e a liz a c ió n  a

'..vi



que en la  p ráctica  puede l le g a r s e ,  tomando como base 

I on fundamento:; de tu invención , nin que sus m odifica— 

ciouc..; de forma, tamaño, mu te r ía lo  a, productor, disipo a i 

t iv o s  y medios empleados modifiquen la  esen c ia lidad  de

su o b je to .
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El modelo de u t ilid a d  d e sc r ito  recaerá  pues, 

sobre la s  si¿ 'u ientes re iv in d ic a c io n e s :

1 « . -  "DISPOSITIVO PASA LA .ffiZCLA Y DOSIFICA­

CION EN CONTINUO DE C0..1P0NSNTE3 VISCOSOS REACTIVÉ , 'de
I

lo s  d e l t ip o  que u t i l i z a n  una determinada oropoSteión pa
• *• ;;;h.

r a  consegu ir la  mezcla n ecesaria  para la  o b ten ed ^  de es
• ^

pumas de dos componentes, por medio de unos c i l l e r o s  con
••• f

tenedores de lo s  d iversos  medios o componentes, .a g i l iz a

dos a t a l  f in ,  en lo s  que, mediante una columna trpnsver
0 0 0 00

s a l,  se han insta lado  de forma desp lazab le  unos* épfyolo s
V  •• • •

acoplados fijam ente en tre  s í ,  unidos a una p is to la *d e  es
• . .

pu.uucion, ca racterizado  por cuanto lo s  c ilin d ro g .q g  tra
• •

0  0  0 0

b a jo , (3 , 4) de l d is p o s it iv o  (1 ) ,  se encuentran conecta 

dos por medio de una tu b er ía  de unión con c ie r r e  ( o r i f ¿  

c ioa  .3, 10, y canales 22, 2 3) a unos re c ip ie n te s  de eom 

pensación (.?4, 25 ), s ituados vertica lm en te  sobre lo s  

c i l in d r o s .

2L*.- "DISPOSITIVO PANA LA MEZCLA Y DO CIFICA- 

CI0N EN CONTINUO DE COMPONENTES VISCOSOS REACTIVOS", se 

gun la  re iv in d ic a c ió n  primera ca racterizado  por cuanto, 

lo s - c i l in d r o s  de tra b a jo  (3 , 4) están d ispuestos gerpen 

dicu larm ente de forma p re feren te  sobre una p laca  base 

y lo s  v á s ta lo s  (7 , 3) de lo s  émbolos (5 , 6 ) de estos e l  p 

lind ros,* se han conformado en forma de e je s  huecos como v 

tu b e r ía s  de unión (9 , 10) y como re c ip ie n te s  de compen­

sac ión , junto con la s  vá lvu las  de c ie r r e  a n te r io re s , es Y 

d e c ir ,  sobre lo s  vastagos huecos (7 , 3 ), se han in s ta la  

do unos r e c ip ie n te »1 de compensación (24 , 2 5 ), p ro v is to s  <
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3;í. -  "DISPOSITIVO PANA LA ..122OLA Y DOSIFICA­

CION -iN continuo os co íponjLNT ¿s viscosos reactivo s*», a¿

gdn la s  re iv in d ica c io n es  primera y segunda ca ra c te r iza ­

do i.jor cuanto, para e l  accionamiento de la  columna trans 

v e rsa l (1 1 ), se ha p re v is to  un s e rv o -c ilin d ro  (123* d is

puesto entre los  c i l in d ro s  de tra b a jo  (3 , 4 ) ,  ed*¿!tepo~
•* •*

s ic ió n  c en tra l y p a ra le la  con un émbolo de aec is tt^ i-en -

to  ( 1 3 ) de carga por uno o ambos lados, cargado ftoyi cual
••• *

qu ier medio de p res ión , preferentem ente a ire  comprimido,

cuyo vastago ( 14 ) ,  es tá  unido fijam en te  con la  columna
* * • #*

(11) en e l  sentido d e l e je  lo n g itu d in a l. , m*m
%• 1

4 8 .-  “ DISPOSITIVO PARA LA 'SEZCLA Y D0SJ££CA-
I • *

OIOÍ'I SlM CONTINUO OS C0-ÍP0KSNTI3S VISCOSOS REAOTiytfé^, se

."ún la  r e iv in d ic a c ió n  te rc e ra , ca racterizado  por*cuanto 

la  columna tra n sve rsa l es tá  d ispuesta  de foriaa basculan 

te  con lim ita c ió n  respecto  a l e je  lo n g itu d in a l d e l ser­

v o - c i l in d r o  ( ? ) .

5 8 . -  “ DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA Y DOSIFICA­

CION SK CONTINUO DE CO .TONSNTES VISCOSOS REACTIVOS**, se 

gún la  re iv in d ic a c ió n  cuarta ca racterizado  por cuanto, 

•la columna tran sversa l (1 1 ), es tá  a lo jada  de lo m a  ro ta  

t i v a  sobre e l  vástago (14 ) d e l émbolo de accionamiento 

( 13) .

6 § . -  “DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA Y DOSIFICA-^ 

GION; 2N CONTINUO DE CO3EP0NENTES VISCOSOS REACTI^S^*, 

gún la  re iv in d ic a c ió n  cuarta ca racterizado  por cuanto, 

l a  columna tra n sve rsa l (1 1 ), e s tá  unida fijám en te  con 

e l  v á s ta lo  (14) d e l émbolo de aecionai!iiento ( í 3 )  y ést'é; 

p su propio citado vástago , estando a lo jad os  de forma '
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r o ta t iv a  en e l  s e rv o -c il in d ro  (1 2 ),  o respectivam ente 

en e l  émbolo de accionamiento (1 3 ).

7<J.- "DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA Y DOSIFICA­

CION EN CONTINUO UE CO..IPON3NTHS VISCOSOS REACTIVOS", se 

gún una de la s  re iv in d ic a c io n es  cuarta a sex ta  caracte­

r iza d o  por cuanto, para la  lim ita c ió n  d e l movimiento 4# 

bascu lac ión  de la  columna tra n sve rsa l (1 1 )»  se %

to  un tope (2 6 ), d ispuesto en la  zona de bascu lf^ ión  de 

lo s  émbolos de trab a jo  (5 , 6 ),  en foriaa de una esp iga o 

s im ila r ,  colocada en p a ra le lo  directam ente o poa> medio
m

de un suplemento d e l s e rv o -c ilin d ro  (1 2 ), en la- placa
• • 4 -•*

base (2 ) o en uno de lo s  c i l in d r o s  de trab a jo  ^3^.4 ).
V  *

3 8 .-  "DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA Y DOpJ^ICA-
• • •

CION EN CONTINUO DE C0••'PONENTES VISCOSOS REACTlVt)}?*, se
• *

gán una de la s  re iv in d ic a c io n es  primera a sépti5&**earac 

te r iza d o  por cuanto, cada uno de lo s  émbolos de traba jo  

(5 , 6) dispone d~ una cubeta de goteo (27, 23) o sim i­

la r ,  estando situadas en lo s  c il in d ro s  de tra b a jo  (3 , 4) 

o en e l  s e rv o -c ilin d ro  (1 2 ),  con la  misma separación, y 

preferen tem ente, de forma desmontable.

9® .-"DISPOSITIVO PARA LA .MEZCLA Y DOSIFICA­

CION EN CONTINUO DE COMPONENTES VISCOSOS REACTIVOS", se 

gán- una de la s  re iv in d ic a c io n es  primera a octava  óarac- 

te r iz a d o  por cuanto,- lo s  re c ip ie n te s  de compensación 

(24 , 2 5 ), tien en  la  d isp o s ic ió n  de b o te lla  de plástico/ E; 

(30 ) , a to rn il la d le s  o eneajab íes sobre la s  vá lvu la s  de 

c ie r r e  (16, 17) o d irectam ente sobre lo s  vastagos (7 , 3.);»;- 

y cuyo fondo ( 32)  dispone de un co rte  (33) en forma de ;

1 0 8 .- "DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA Y DOSIFICA* ■vWíik

ranura.
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CIOH EN CONTINUO DE COjÍPONENTES VISCOSOS REACTIVOS'*, se

gún cada una uc la s  re iv in d ic a c io n es  primera a novena

carac terizado  por cuanto, Loa cuerpos (18, 1 j)  de la s

vá lvu la s  de c ie r r e  (16 , 1 7 ) p re v is ta s  para e l  c ie r r e  de

lu s  tu berías  de unión (cana les  22, 2 3 )# están unidos

en tre  s í  de forma cinem ática, por medio de una v a » » l l a

para le lográm ica  (20, palanca 2 1 ). £*• **

1 1 » . -  "DISPOSITIVO PARA LA MEZCLA Y D O R IC A -

CIOH EN CONTINUO DE C0¿PONENTES VISCOSOS REACTIVAS?, se
••• * ^

gún una de la s  re iv in d ica c io n es  primera a décima.$§rac~ 

te r iza d o  por cuanto, en la  tu b er ía  de a lim entación  p  su
. • • nm —*

m in is tro  d e l medio de p res ión  (35 ) d e l servoc iliü 4Fp

(1 2 ), se ha insta lado una vá lvu la  de c ie r re  (3 6 )« * sobre
! • »*.»•* ,

la . columna tran sversa l (1 1 ),  cuya palanca de regu lac ión
« •• • •*

(3 8 ),  presenta un tope (39) encajado en una ranura (4 0 ), 

que actúa junto con l a  v a r i l l a  para le lográm ica  (20) uní 

da a lo s  cuerpos (13, 19) de la s  vá lvu la s  de c ie r r e  (16, 

17) do la s  tuberías de unión (cana les 22, 2 3 ) de forma 

que la  vá lvu la  de c ie r r e  (36) correspondiente a la  

tu bería  de a lim entación (2 ‘3) d e l s e rv o -c ilin d ro  (1 2 ), 

s ó lo  puede ab rirse  por medio de la s  vá lvu las  de c ie r re  

(16, 1 7 ) de la s  tu berias  de unión (cana les 22, 2 j )  y 

estas se encontrarán bloqueadas ante e l  sum inistro de l 

medio de presión  a l s e rv o -c ilin d ro  (1 2 ).

1 2 » . -  "DISPOSITIVO PARA LA .4SZC1A Y DOSIFICA­

CION EN CONTINUO DE CO fPONENTES VISCOSOS REACTIVOS**, se

gún una de la s  re iv in d ica c io n es  primera a décimo primea­

r a  ca rac te riza d o  por cuanto, e l  vástago (14) d e l émbolo •> 

de accionam iento (1-3)» esta  p ro v is to  de un recu b r im ien to ^  

(4 9 ) en forma de un fu e l l e  e lá s t ic o .
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139— “ DISPOSITIVO PARA LA EE2CLA Y DOSIFICA- S 

CIOÜ EN CONTINUO DE COMPONENTES VISCOSOS REACTIVOS1*, S» ' 

,;ún una cíe la s  re iv in d ica c io n es  primera a décimo s©gu»- 

da caracterizado  por curanto, loo  c i l in d ro s  de traba jo  

( 3 » 4) ,  presentan un s a lie n te  roscado hueco ( 44) ,  a itu »  ^ 

do en la  base in fe r io r ,  como o r i f i c i o  de s a lid a  «¿a, ló fl

que es tá  a to rn illa d a  la  p laca base (2 ) con sus J?anal#fl
• ■ ••

(43 , 4 6 ). »« ¡k*
líMí

1 4 y . -  “ D 1.5POSITIVO PARA LA ‘TEZOLA Y bQSJPICfc-
•••

CION EN CONTINUO DE CO OPONENTES VISCOSOS REACTIVAS*, se

¿íiin una de la s  re iv in d ic a c io n es  primera a décimo te ree—
«• * «#

ra  ca racterizado  por cuanto, lo s  c il in d ro s  de

( 3 , 4 ) ,  están p ro v is to s  con un macho de rotu ra  q4sj.m ila?f

quu rodea e l o r i f i c i o  de escape o e l  aro de cor^| .^4d)
• •

d ispu esto  en és te .

1 5 § ._  “ DISPOSITIVO PARA LA PEZCLA Y DOSIFICA­

CION m CONTINUO DE 00 PONENTES VISCOSOS REACTIVOS*, se 

aún una de la s  re iv in d ica c io n es  primera a décimo cuarta 

ca racterizado  por cuanto, e l  r e c in to  de p res ión  ( 1 5 ) d e l 

s e r v o -c il in d ro  ( 1 2 ) e s ta  p ro v is to  de una vá lvu la  ue pur 

.3a de a ir e  (5 0 ).

16y . -  “ DISPOSITIVO PARA LA EEZCiA Y DOSIFICA­

CION EN CONTINUO DE COMPONENTES VISCOSOS REACTIVO 3“ >- S£ 

gun una de la s  re iv in d ic a c io n es  primera a décimo quinta .

ca rac te riza d o  por cuanto, la  d isp o s ic ió n  de lo s  ojJLin-»,

dros de trab a jo  (3 , 4) y d e l s e rv o -c ilin d ro  (1 2 ),  es:

preferentem ente conjunta, disponiendo además de un com*’
"M

presor de a ir e  comprimido (41 ) sobre un b a s tid o r  m óvil, r¿

17§ — «DI-3POSITIVO PARA LA EÜSZCLA Y D O SIFIC A - Í

CION EN CONTINUO DE COMPONENTES- VlEGOSOS^REACTlVOS**. -ris



lJ 39 *'

539 .-

'J'ouo o l io ,  tul y oonToraie queciu d e s c r ito ,  

presentado y re iv in d ica d o .

data  memoria consta de v e in te  h o jas , mecanogra 

f ia d a s  y  fo lia d a s  por una so la  de sus cetras conteniendo 

un t o t a l  de qu in ien tas t r e in ta  y nueve l in e a s .
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DE UN ..IODELG DE UTILIDAD, A FAVOR DE LA R^Qfc 30-  

CIAL DLJROL IBERICA, 3. A. DOMICILIADA EN M

AL LE DEL DR. VALLEJO, NA 91. POR: "DISPOSITIVO* «- ̂
PARA LA MEZCLA Y DOSIFICACION EN CONTINUO D¿2 COi.IPQ 

NENTES VISCOSOS lí CACTI VOS'*.
r» p *
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E sca la  v a r ia b le .
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