
: REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
*  *  249765

C U T IU C A D O  Dt ADÍCIOM

MEMORIA DESCRIPTIVA
Que ^e acompaña a 7a soTícrtuJ Je  

un C E R T í F I C A D O  A D I C Í O N  en E sp añ a
a Tavor Je  don J u l i o  TALLO PEREZ

................ ........................................................................ ....... ............ , Je nacionaliJad
esj3a.Aols,  ̂ Jomicili^Jo en Manir Es.ii b eb s-stiu n ^

calle Je .............. .Vio..to.r.....P.r.Énl.eiia.,......53............................................ n ú m .......  ....
por;

.... ..... PERFECCIONAMIENTOS. APO
en el objeto Je la patente principal núm. 242.778 

Que íué concedí Ja  en 1 Je diciembre Je 195...8... por
«.PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SUELAS RR PIRRA' VEOETAI.".... ;

'.M 8 7 0

Agente Sr.
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CERTIFICADO TE ADICION
que se s o l i c i t a  a fa v o r  de Don J u l io  T e llo  P e re s , de n a c io ­
n a lid a d  e sp a ñ o la , d o m ic iliado  en San S e b a s tia n  (Gui&uzooa), 
V íc to r  P ra d e ra , 53, y que ha de r e c a e r  sobre P e rfecc io n am ien - 
toos ap o rtad o s  a l  o b je to  de l a  p a te n te  p r in c ip a l  ns 242 .778 , 
concedida e l  1 -1 2 -5 8 , r e l a t i v a  a PROCEDIMIENTO DE FABRICACION 
DE SUELAS DE FIBRA.-

M E MO R I  A D E  S C R I  P T I  V A

E l r e g i s t r o  del C e r tif ic a d o  de A dic ión  que se  s o l i c i t a  
toene por e b je to  g a r a n t iz a r  l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  en todo 
e l  t e r r i t o r i o  n a c io n a l y  sus p o se s io n e s  de un p roced im ien to  
de fa b r ic a c ió n !  de su e la s  de f i b r a  v e g e ta l ,  conforme se d e s c r i ­
be a c o n tin u a c ió n .

De acuerdo con l a  P a te n te  p r in c ip a l  l a  v u lc a n iz a c ió n  de sue­
l a s  form adas a base del en tre c ru z am ie n to  de f i b r a s  formando una 
f in a  r e t í c u l a  iHg&egRHgm'Jder.-latAx, se  r e a l iz a ,  an eg o s tiem pos,
A eab r :  1 3 ) un p rev u lcan izad o  y 2 3 ) v u lo tm izac ió n  com pleta a l  
r e a l i z a r  l a  un ión  de l a  su e la  y e l  c o r te *

Pero cuando se t r a t a  de ca lzado  cosido  o pegado en f r i ó  
no puede r e a l i z a r s e  l a  segunda f a s e  de l v u lcan izado  en  e l  mo—20
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mentó de d icha u n ion  d e l c o r te  a l a  s u e la .  P or o t r a  p a r te  l o s  can 
to s  de l a  su e la  quedan a l  d e sc u b ie rto  y p re c is a n  un rem atado o 
re fu e rz o  p e r i f é r i c o .

E l p e rfecc io n am ien to  a que se r e f i e r e  e s t e  C e r tif ic a d o  de 
A dición  c o n s is te  p rec isam en te  en que a l a  s u e la ,  una vez o b te n id a  
por tro q u e lado  de l a s  p la c a s  de r e t í c u l a  y l a te x  sem ivulcanizado  
(o s i  se p r e f ie r e  ya vu lcan izado  to ta lm en te^  se l e  a d h ie re  por 
v u lc a n iz a c ió n  a lre d e d o r  de todo su  contorno  una b á n d e le ta  de go­
ma# E s ta  b a n d e le ts  e s  algo más ancha que e l  g ro s o r .d e  l a  su e la  
y e l  gobraitte  se  prom edia e n tre  l a  c a ra  s u p e r io r  y l a  i n f e r i o r  
de l a  s u e la ,  de s u e r te  que l a  b a n d e le ts  de goma no cubre e x c e s i ­
vamente e l  c a n to , s in o  tam bién una e s t r e c h a  zona de cada una de 
l a s  ca ras#  Se puede p ro ced er colocando l a  c a n d e le ta  a lre d e d o r  
de l a  su e la  y luego  in tro d u c ien d o  e s ta  en e l  molde de v u lc a n i­
zación  o b ien  colocando l a  b a n d e le ts  en e l  con to rno  in te rn o  d e l 
molde y luego  in tro d u c ie n d o  l a  s u e la ,  v u lcan izan d o  segu idam ente.

Después de e s to  l a  su e la  queda l i s t a  p a ra  l a  co n fecc ión  
d e l c a lza d o .

Con es to  se consigue que l a  s u e la  ten g a  un re fu e rz o  en 
todo su  co n to rn o , mejorando su p re s e n ta c ió n  y p ro p o rc io n án d o le  
mucha más r e s i s t e n c i a  a l uso#

Los m a te r ia le s ,  form a, tamaño y d is p o s ic io n n  de lo s  element- 
to s  ae ran  s u s c e p t ib le s  de v a r ia c ió n  siem pre que e s ta  no suponga 
una a l te r a c ió n  de l a  e s e n c ia l id a d  del in v e n to .

Los térm inos en que se ha re d a c ta d o  e s t a  memoria deberán 
s e r  tomados siem pre en sen tid o  am plio , no l i m i t a t i v o .

NOTA HS REIVINDICACIONES

Se r e iv in d ic a  como de p ro p ia  y nueva in v en c ió n  a fa v o r  
30 de Don J u l io  T e llo  P e re z , R esid en te  en San S e b a s tiá n  _G uipuzcoa),

según l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :
PRIMERA, -  P e rfecc io n am ien to s  ap o rtad os a l  o b je to  de l a  p a te n te  
p r in c ip a l  n s 242 .778 , c a ra c te r iz a d o s  en que l a s  s u e la s  o b te n id a s
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por tro q u elado  de l a s  p la c a s  de r e t í c u l a  de f i b r a  y l á t e x ,  cuan­
do han de s e r  u l te r io rm e n te  u t i l i z a d a s  en ca lzado  cosido  o p e ­
gado en f r i ó ,  su f ra n  l a  u ltim a  f a s e  de vu lcan izad o  a l  a d h e r i r le s  
en todo su contorno  o canto una b a n d o la ta  de goma, que c u b r i r á  
no so lo  dicho c a n to , s in i)  tam bién una e s t r e c h a  zona de cada una 
de l a s  c a re s  de l a  su e la#
SEGUNDA.-  PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS AL OBJETO 3B LA PATENTE
N3 2 4 2 .7 7 8 .-  POR PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE SUELAS DE FIBRA : ^ VEGATAL.-Tal y como se d e ja  d e s c r i to  en l a  memoria p reo ed en te  que coi 
ta  de t r e s  h o ja s  f o l i a d a s  y m ecanografiadas p o r una s o la  de sus 
c a ra s .

Madrid a v e in tin u ev e  de Hayo de mil n o v e c ie n to s  c in cu en ­
ta  y nueve.

P. A. de Don J u l io  T o llo  Peres
V íc to r  G il Vega, í
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