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"Perfeccionamientos en lémperas para solder,de gas

"licuado".
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SOCIETE D'APPLICATION DES GAZ PRODUITS ROUTIERS ET MATERIAUX :
entided francesa, domicilieda en 15 Rue Cheteaubriend, PARIS,

Francia.

La presente invencidén se relaciona con perfec-
cionemientos en ldmparas pare soldar de gas licuado,
cuyos perfeccionamientos tienen principalmente por objeto
rermitir la ejecucién de uns lémpars de soldar de la
clase en cuestidn,de construccidédn sencille y robusta y
de funcionemiento particularmente préctico.

La invencidn consiste principalmente en garantizar
le alimentacidn en gas del quemsdor de lémpara a través ‘

de una vélvula accionada por une palanca a modo de une

menivele asocieda s lg empufisdurs de maniobra de 1lg



56

10.

15.

20,

25,

lémpere y en hecer que dicha vélvula sea portadora de
unos nmedios de regulacién que permiten el retormo ‘
automético de la lémpare & su posicién de max'iposa;

Seguh una forme de ejecucidn preferente de le
idmpare de soldar segun el presente invento, el dis=-
positivo de vélvule estd constituido por unzs aguje
cuyae varillas mévil, orientada axialmente con relacidén
al quemador y provista de medios de gtraccidén en posi-
cidn de cierre, tieme una eberture diemetrel at ravesada
por una palanca o gatillo convenientemente articulado al
cuerpo de la lémpara. El extremo de esta varilla opuesto
al que lleva la aguja obturadore sobresale por la perte
posterior de la ldmparas y vé fileteado de modo que
coopere con una tuerca que forma tope de regulacién
del candal de la meripost.

Este dispositivo de vélvula vé preferentemente
unido & un grifo o vélvule de obturacién montado por
encims de dicho dispositivo. Ie ldmpare pere soldar
comprende tembien un filtro hecho de metal calcinado
adecuado para evitar la introduccidén del ges licuado
en el tubo del quemedor, en caso de inversién imprevista
del a.paxa‘to-. N

El dibujo adjwmto, dzdo & titulo de ejemplo,
permitird comprender con més facilidad le invencién,

188 caracteristicas que presenta y las ventajes que la
misma puede proporcionars

Ta fig. 1 es un corte verticel parcial de una
1émpare de solder gue lleve aplicados los perfeccio=

namientos segin el presente invento.
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Ia fig. 2 es un corte vertical transversal
segun II-I1 (£ig. 1).

Ta fig. 3 es un corte anélogo gl de 1a fig. 1,
pero representando la lémpare de soldar en posicién
de funcionemientoe.

Io ldmpara de solder segin el presente invento
comprende un depésito jnferior 1, lleno de una cantidad
apropiade de ges en fomma liquida, que se a1 pondrd
es bubeno en la descripeién que sigue.. Este depdsito 1
tiene en su parte superior un hueco fileteado que

permite la fijacién mediante atornillado, con interposgle

cién de una junte anular hermética 2, de la prolongacién

inferior 3& de una cabeza de toma de gas 3. Esta
prolongecién inferior 3& véd perforade con un canal
axial cerrado por un extremo 4 cuyo otro extremo inferior
deéemboca en el interior del depésito 1 mientras que el
extremo superior comunica con un hmeco o cdmare 5 dispues=-
ta axialmente en una prolongacién lateral 3h (fig. 2)
de 1z cabeza 3. En el interior de esta cémare 5 puede
desplazarse una varilla fileteada 6 uno de cuyos extremos
tiene forma de aguja de modo gue obture la comunicacidn
entre el canal 4 y la expresads cémare 5 y cuyo extremo
opuesto es solidario de un botén o wolante de meniobre
Te

Un paso oblicuo 8 une la cdmare 5 con un hueco
axial 9 dispuesto horizontalmente en la cabeza 5..
Partiendo de la parte delentern de la lémpare de soldar
(en 1a izquierda de las figures 1y 3) ,este hueco 9

presente une primera parte 8z de gren didmetro, una
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parte media Qb de geccidn muy pequefis que forme canal
y una parte posterior indicada en @, gue constltuye
cilindro de deslizamiento rere une varilla 10, realizéndo-
ge 1a hermeticidad de deslizemlento por medio de una junte
11 convenientemente comprimide por medlo de un tapén.
fileteado 12 atormillado en el extwemo de la paxte Qe
En el extremo posterior de la cebeza 3, se enchufe un
casquillo hendido 138 solidario de une empufiadura 13,
obteniendose la fijacién de este casquillo 138 sobre
le cabeza 3 por medio de un pasador l4. Ia empufiadgure 13
tiene un hueco horizontal dispuesto axialmente con
relacidn a8l hueco 9 de la cabeza 3 y en el que puede
deslizarse el extremo posterior dé la varille 10,
Egta dltima tiene practicada una aberture vertical
de salida atravesada por une palenca 15 articulads en
16 & la empufiasdura. Esta palsnca 15 estd conformada a
modo de un gatilloy se comprende que su basculacidén
hacla atrds provoque el desilazamiento axial de la
varilla 10 con relacién a la empufiadura 13 y & la
cabeza 3. &gte varilla es solicitada hacim delante por
un muelle 17 y excede el extremo posterior de la
empufindure 13; este extremo sobresaliente 102 vé
fileteadn de modo que reciba una tuerca 18 que fome
tope en cooperaclén con la salida convenlentemente
conformada del lmeco de la empufiadura 15‘. Egta Wltima,
tiene una prolongacidén infeiior 13b en forme de crux
del modo conocido.

El extremo delantero de la varilla 10 tiene

fome de aguja y permite obturar el canal 9B que une
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ol mueco 9 & la parte delantera » O cdmara 9a. En el
jnterior de este Ultims vd alojada una copela filtrante
19, de metal calecinado, que un muelle 20 tiende a colocar
contra una tobere de quemador 21. Ia tobera 21 tiene

un espaldén anular que sirve ,en combinacién con dos
juntas enulares de hermeticidaed 22, pare su fijacién a

1a cabeza 3, por medio de un sombrerete roscado 23.

Te tobera 21 tiene practiceda una cémsra interior 2yg
que desemboca por delante por un orificlo calibrado.

En este tobera puede deslizarse un menguito 24 que se
puede fijar en cualquier posicién deseada por medio de
un tornillo de sujecidn 25. Lste manguito vé provisto
de aletas de enfriamiento 248 y tiene ademds una serie
de aberturas o hendiduras radiales 241 de admisién de
aire convenientemente distribuidas por su parte delantert.
Eete Gltima v4 fileteada de modo que pueda tener lugar

la fijacidn a fondo de un cuerpo de quemador 26 Pprovisto
a su vez de hendiduras o aberturas 26g.

El funcionasmiento de la ldmpare de soldar es

-el siguiente.

Suponiendose abierta la vélvule 5-6=7, el gas
butano afluye el interior del hueco 9; 81 la aguja
terminal d#ia varilla mévil 10 se coloca contrae la pared
del canal €b el gas no puede escapaf. Atormillando de
modo conveniente la tuerca o tope 18 de esta varilla,
gse hace retroceder la referida varilla permitiendo que
circule a2l exterior una pequefia cantidad de gas por medio
del canal 9b. Ie regulacidn conveniente del ceudal

de gas pemite asi alumbrar con une llame de meriposa,
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introduciéndose el aire necesario para esta combustidn
en ¢l interior del manguito 24 por las hendiduras y
después por las aberturas 24b., Manteniendose la lédmpara
en mariposa, cuando el operador desbe utilizar la llama
normal, serd suficiente que se apoye sobre el gatillo 15; la
aguja descubre entonces completamente el paso o salids
del canal 9% y el gas puede asi cirecular en gren canti-
dad para formar una llama larga, introduciendose el aire
a través de las aberturas 26g del cuerpo 26‘. Ia regula-
clén de la combustién puede tener lugar haclendo deslizar
axialmente el manguito 24. 8i el operador cesa su

presidn sobre el gatillo 15 el muelle 17 vuelve & poner la

~varilla 10 en posicién de cierre incompleto que corres-

ponde a la marcha en mariposa.

Se comprende, ademds que el Ffiltro o copela
19 deja pasar gas butano, pero se opone, por el contrario,
al paso de todo 1fquido., Ia utilidad del f£iltro es igual-
mente retener el polvo que puede obturar la tobera‘.
Zn caso de que,durante la utilizacidén de la ldmpare de
soldar, el 1lfquido contenido en el depdsito 1 llegara,
por inversgidn del aparato, hasta el canal 9b , este
filtro eviterfa que circulare en la céuare 2la ..

Ia utilizacién de la lémpare de soldar segin
la invencién es particularmente prédctica puesto que la
marche automdtica en mariposa evite los alumbredos
excesivos de la lémpara en el curso de las operaciones
de soldadura u otres que necesitan paradas, por lo
general,

Debve emtemderse, por otra parte, que la
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deseripeidn que precede solo se ha dado a titulo

de ejemplo y que no limita en modo algumo el dominio

de 1a invencién del que no se apartarédn por remplazar

108 detelles de ejecucién descritos por cualesquiera otros

equivalentese
N o T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento ,asi como ls menera de realizarle en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiéiones anteriomentey
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio fundamental; siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita Patente de Introduccién, por 10 afios
en Espafia: "Perfeccionamientos en ldmparas para soldar
de ges licuado"; caracterizédndose por lo siguiente:

12,.- Perfeccionamientos en l4mperes pera solder
de gas licuzdo, caracterizéndose principalmente porgue
se garantiza la alimentacién con ges del quemador de
1a ldmpara & travéds de une vdlvula eccionada por una
palanca que tiene forma de gatillo asociada a la empuiiadure
de maniobra de la ldmpara, disponiendo en diche vdlvula
unos dispositivos de regulacién que permiten el retorno
avtomédtico de la l4mpare en posicién de mariposa,

22 . Porfeccionamientos,segun reivindicacién 14,
camcterizéhdose porque el dispesitivo de vdlvula estd
constituido por una aguja cuya varilla mévil, orientada
axialmente con relacidn al quemsdor vd proviste de
dispositivoe de atraccién en posicién de cierrey tiene

une abertura atravesada diametralmente por una palanca
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o &et11lo convenientemente articulado al cuerpo de la
ldmpara.

59‘.- Perfeccionamientos,segun reivindicaciones
anteriores, caracterizéndose porque el extremo de esta
varilla opuesta & 1a que tiene la aguja obturadora sobrew
sale por detrds del cuerpo de la ldmpare y vé fileteado
de modo que coopere con une tuerca que forme tope de
regulacién del caudal de la mariposi.

49'.— Perfeccionamientos,segun reivindicaciones
precedentes, caracterizdndose porque el dispositivo de
vdlvule své asociamdo 8 un grifo de obturacidén montado
en ls. parte superior del referido dispositivo.

5.94'.- Perfeccionamientos, segun reivindicaciones
precedentes, caracterizdndose porque la lémpara de
goldar tiehe un Ffiltro de metal calcinado adecuado pare
evitar le introduccidn del gas licuado en 1l tuberia del
quemador en caso de invertirse inadvertidamente el
apaxatb.

69,- Perfeccionamientos en ldmparas pare soldar

de gas lioﬁado s tal y como queda substancialmente

descrito en la presexte gpemoria, e ilustrado en los
adjuntos dibujos.
Esta memoria com

mdquina por una spla cara.

SOCIETE D’APPLICATIO
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