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"Procedim iento y d is p o s it iv o  de detecc ión  de

pre-i¿ ;n ic ión  en lo s  canales de lo s  

de hornos de combustión p a rc ia l do

d i s tri'bu i clore s 

h id rocarbu ros".

Q?o/tci¿an ¿e: sooi.d!a; jí,.jLg-e m  l  «azoíce e s  des puqduüds OHimwuES

DU uLAllY, entidad belpa, res id en te  en 4, Boulevard, 

P ie r e o t , L i r ia ,  JJo Ip ic a .

.esta invento se r e f ie r e  a lo s  hornos de 

combustión p a rc ia l de h idrocarburos, u t il iz a d o s  espe­

cialm ente para la  preparaeion do a c e t ile n o , y se re lac ion a
r

mas especialm ente con un procedim iento y un d is p o s it iv o  

que permiten descubrir instantáneamente toda in flam ación5
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a cc id en ta l del h idrocarburo on lo s  canales d e l d i s t r i ­

buidor que a liñ e  uta la  cámara de combustión.

Se nace, en e le c to ,  que estos  hornos comprenden, 

como partes esen c ia les , un d is p o s it iv o  de mesóla de lo s  

re a c tiv o s  (h idrocarburos gaseosos o vaporizados y 

oxiqeno) una cámara de combustión unida a l  mezclador 

por un d is tr ib u id o r  o r e j i l l a  de reparto  de la  mesóla 

pacoosa, y  un d is p o s it iv o  de r e fr ig e ra c ió n  brusca de 

io s  prolucros pase osos do combustión p a rc ia l.

.asea com u stion , se lla n a  p a rc ia l, 'por e l  

recno de que una parte d e l h idrocarburo se somete a la  

p i r ó l i s i s  (reacción, endotérm ica), suministrándose e l  

ca lo r  necesario  por la  combustión d e l r e s to  d e l h id ro ­

carburo (reacc ión  exotérm ica ) .  Para red u c ir e l  consumo 

me n idrocum uro y oxapeno, consumidos por esta  reacción  

oxo"¿Omica, se caldean previamente lo s  re a c t iv o s  a 

una temperatura clavada, in fe r io r  sin  embarro a la  cuc 

r < r u.ij--.eiu una mnxlnmnoion ospontánea de la  mcscls 

de h idrocarburo y do oxípono, durante su paso por e l  

m ezclador. Por otra parto , para e v ita r  que la  llan a  

lom ada en la  carura de combustión ascienda a l  d ispo­

s i t i v o  mezclador, (o  sea para e v it a r  o l re to rn o  de 

lla m a ), se reru la  la  ve loc idad  de la  mezcla de lo s  

roa Corvos .rascosos on lo s  canales del d is tr ib u id o r , 

do cal modo que roniendo oncuonta c¿ ca ldeo  'ere v i  o , 

sea aquella  su perior a la  de propapaclon do la  llana  

on ia  cámara de combustión.

Sin ombarpo, a consecuencia de causas a co i d cá­

ta le s ,  tu les  como la  va r ia c ió n  en o l pasto o caudal, 

en la  composición de lo s  re a c tiv o s  passosos, y a la

o
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presevicia do p a rtícu la s  só lid as  o a lie n te s  cu lo s  rea c tivo s

províameato caldeados, puedo o cu rr ir  un re torn o  de llana

o una in flam ación  previa  do la  noaola do lo s  re a c tiv o s

pascónos. do necesario  podar descubrir p o r i in  -;uir esta

11 a. na con la  na por rap idez p o s ib le , rara e v i t a r  de qrada—

c io r ;s  importantes o in cluso  tnia destrucción  t o t a l  del

d is tr ib u id o r  p d e l d is p o s it iv o  nesclaaor.

tn  sus pato ¡ates española 245. 362; priepa 19.28?;

s o lic itu d  porvupuesa 35.570; s o lic itu d  re picana 52.842;

s o lic itu d  arpentinn -153. 16>3 P so lic i'tu d  bras ileña  107.975,

.Los s o lio  l ia n te s  re iv in d ica n  un procedim iento rápido do

e r t iu o ió n  de l horno, en coso de combustión. prona tu ra .

Do acuerdo con o aro prooodim-G n t ',  so descubre in s taa ta— 
una

lisamente/rufiana o icu  previa  en la  cinara de mezcla, con 

apuda do un termo par desnudo in troducido ou e l  Pondo de 

d iera  o oí rara , corea (del d is tr ib u id o r , lín caso de in flam a­

c ión  prev io  en la  Ganara do mezcla, e l  terroopar transmite 

una im pulsión a un d is p o s it iv o  con s titu id o  por va r io s  

re levadores  con contactos eiectrom apnótioos; estos  

re levadores  aooiooan, en un orden pro-determ inado, la s  

compuertas o re pisto.' os de c ie r ro  de lo s  conductos de 

entrada do lo s  re a c t iv o s  pu «sosos , p lo s  r e g is t r o s  de 

a cor “tura de lo e  conductos de n itrópeno.

lu  sus s o lic itu d e s  española 248.29o; priepa 

21,168; portupuosa 35.975; mejicana 54.343» arpentina 

154.355 y b ras ileña  , lo s  s o l ic ita n te s  describen

un d is tr ib u id o r  de pas, de acero r e fr a c ta r io ,  que no 

contiene ninpún d is p o s it iv o  de r e fr ig e ra c ió n , y en e l  

que una parte importante de la s  c a lo r ía s  transm itidas 

por ir ra d ia c ió n  d irec ta  de la  Huma a l  fren te  d e l
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d is tr ib u id o !

y so evacúa p 

cjue- pasa a lo

se reinarte en la  mas 

¡or la  mésela ¿¿aseosa 

s canales. Para e l lo ,

a m etá lica  de és te , 

previamente calentada,

se ra ;pula la  re la c ión

de perforación, (o  sea la  r e la c ió n  de la  s u p e r fic ie  t o ta l  

de la s  secciones de estos  canales a la  su p e r fic ie  to ta l 

d e l d is t r ib u id o r , se¿jún un mismo plano h o r izo n ta l) e l  

diámetro y la  lon¿pLtud de lo s  canales. Un d is tr ib u id o r  

de esta  naturaleza re su lta  especialm ente ven ta joso

cuando se combina con e l  d is p o s it iv o  mezclador m u iti- 

tubular que constituyo e l  ob jeto  de la s  patentes

española 236.254; g riepa  13.3S1; portuguesa 35.282; 

s o lic itu d  argentina 151.423; s o lic itu d  b ras ileña  104,563 

y s o lic itu d  mejicana 48,099 do lo s  s o l ic it a n te s ,  en e l  

que la  cámara de ráesela única se sustitu ye por un con­

junto de tubos de pequeña sección  constante, que 

re a liz a n  la  mezcla in d iv id u a l a la  entrada de cada uno 

de lo s  canales d o l d is tr ib u id o r .

En un horno de es te  t ip o , s in  embarqo, e l  des­

cubrim iento de una in flam ación  prev ia  p rec isa r ía  un 

termo-par desnudo en cada tubo d e l m ezclador o en cada 

canal d e l d is tr ib u id o r , uniéndose cada uno de es tos  

termoparos a l  d is p o s it iv o  de re le va d o r que r ip e  la  

o™tinción d e l horno. Un d is p o s it iv o  de este  t ip o , es  

prácticamente im posib le de constitu ir a la  escala  

in d u s tr ia l,  por e l  Pecho de l gran número de canales de l 

d is tr ib u id o r .

Este invento tien e  por ob jeto  un procedim iento 

y un d is p o s it iv o  de construcción  más f á c i l  y que a se ¿pura

un descubrim iento rápido de una in flam ación  p revia  en lo s  

canales d e l d is tr ib u id o r .
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número par de paros te rm oe léc tr ico s , soldados unos a 

o tros  en un número lim itad o  de s e r ie s  (con p re feren c ia  

una o dos s e r ie s ) y d ispuestos de t a l  modo que a oada 

canal d e l d is tr ib u id o r  le  corresponda por lo  menos una 

soldadura situada muy corea de este  canal; cada una de 

la s  s e r ie s  de pares está  conectada a un aparato de 

medición cié d ife ren c ia s  do p o ten c ia l, a su vea conectado 

a l  sistema do d isparo de la  ex t in c ió n  d e l horno.

E l d is p o s it iv o  comprende, en un d is tr ib u id o r  

m etá lico  de mas, conductos tran sversa les , fresados entre 

lo s  canales lo n g itu d in a les  ds paso de la  mezcla gaseosa 

y por delante de la  extremidad d e l d is tr ib u id o r , con 

respecto  a l  lado de la  careara de combustión, en cuyos 

conductos se introdúoen lo s  pares te rm oe léc tr ico s  soldados 

en s e r ie , correspondiendo a cada canal por l o  ráenos 

una soldadura de par.

E l d is p o s it iv o  comprende también, por cada 

ser io  de pares, un aparato de medida do d ife ren c ia s  de 

p o ten c ia l, a l  oi^e se conectan lo s  esc tramos homogéneos 

do la  se r ie  correspondiente de pares, a s í como un dispo­

s i t iv o  de disparo de la  ex tin c ión  d e l  horno, unido a 

este  aparato de m edición.

Oada soldadura de unión de lo s  m etales d is t in ­

tos , presenta una d ife ren c ia  do p o ten c ia l o fuerza 

e le c trom o tr iz  ds con tacto . Durante e l  funcionamiento 

normal d e l horno, todos lo s  canales y, por consigu ien te ,

todas la s  soldaduras, están prácticam ente a la  misma 

temperatura. A cond ición  de que e l  número de soldaduras 

sea par, la s  fu erzas e le c trom o tr ic es  se anulan una a otra ,
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y e l  a para-jo de medición permanecerá en coro, cualquiera 

que sea la  tempe ranura d e l d istribu idor. Pero ctta lqu ier 

anomalía lo c a l  de la  temperatura, por ejemplo la  in f la ­

mación previa en uno u otro  de los canales del d is t r i ­

buidor, so descubrirá o acusará inmediatamente por uno 

de estos parea que se calienta, lo  cual produce un 

d e s e q u ilib r io  de la s  fu erzas e le c trom o tr ic es  de contacto, 

registrado automáticamente por e l  aparato de medición, 

tque dispara entoncas inmediatamente la  ex tin c ió n  del 

I'torno.

in  e l  caso en tque cada canal del d is tr ib u id o r  

está  encuadrado por dos soldaduras de pares terno- 

e lác t r ia o s , es ta s  soldaduras deben ser de po laridades 

inversas, para que la s  modificaciones de fu erzas  

e le c trom o tr ic es  producidas en estas  soldaduras por un 

calentamiento en este canal, sean a d it iv a s ..

E l procedimiento de acuerdo con es te  invento 

puede aplicarse en la  práctica, por ejem plo, con ayuda 

de lo s  d is p o s it iv o s  representados esquemáticamente en 

la s  f igu ra s  de lo s  d ibu jos adjuntos.

La f i g .  1 es una v is ta  en alzado de un horno de 

combustión p a rc ia l del hidrocarburos• La f ig .  2 representa 

un corte transversal do este horno por la  lín ea  I - I .  La 

f i g .  3 re pre se ata , a mayor esca la , de-ta lles de la  f i g .  2. 

La f i g .  4 es una va rian te  del dispositivo representado en 

la  f i g .  3. La f i g .  5 represen ta , parcialm ente, una varian­

te del d is p o s it iv o  esquematizado por la  f i g .  2. La f i g .  6 

representa otra va rian te  especialm ente s e n c i l la .

11 horno de combustión parc ia l lim itad o  por 

la  pared metálica 1, comprende un dispositivo mezclador
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2, constituido por muchos tubos 3» un d is tr ib u id o r  4, 

do acero r e fr a c ta r io ,  en e l  que están pe id: ora dos lo s

crínales lo n g itu d in a les  5, y una cámara de combustión 

p a rc ia l 5. Sn su mitad in fe r io r  y en su p e r i fe r ia ,  

e l  d is tr ib u id o r  comprenda una cavidad anular 7 situada 

entre la s  paredes 1 y 8 y p rov is ta  de un conducto 

la t e r a l  9. nutre lo s  canelos lo n g itu d in a les  5 d e l d is ­

tr ib u id o r  4 se fresan  lo s  conductos tran sversa les  10 

y 11 superpuestos; lo s  conductos 10 comunican con la  

camasra do combustión G, por la s  aberturas do pequeño 

diámetro 12 perforadas en e l  extremo de l d is tr ib u id o r  

4. mi lo s  conductos 11, se introducen lo s  ¡Bros 13 

soldados en s e r ie .  La f i g .  2 representa la  d isp os ic ión  

de la s  soldaduras de paros eon respecto  a lo s  cansíes 

d e l d istribu idor, en e l  caso en que estos  pares estén 

soldados 3i¡ una sola s e r ie ,  correspondiendo a cada canal 

5 dos soldaduras inmediatas 13. Sstas soldaduras unen 

m etales d is t in to ^  y cada mía de e l la s  constituye por 

tanto un toruoelem ento.

an la s  f i ja r a s ,  se ha representa uno de estos 

m etales, por ejemplo e l  n íqu e l, con lín e a s  continuas, 

y el otro m etal, por ejem plo a lea c ión  niquel-cronio en

lín e a s  do ira.sos.

Los extronoss honopmneos de la  s e r i o de piares

se conectan a nn apara. ü O Ü0 ( .'X S u .táci ■dor 14, une mide la

d ife ren c ia  de potencia 1 existente en tro esto s dos

entramos.

L'l h idrocarburo a descomponer, y e l  oxígeno, 

previamente calentados separadamente, se introducen en

lo s  tubos 3, en lo s  epue so mondan, y desembocan en lo s
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canales lo n g itu d in a les  9 para d is t r ib u ir s e  de modo 

homogéneo en la  cámara de combustión 6, donde se 

in fla rían . Oxígeno en exceso u oxígeno p i lo to ,  in troducido 

por e l  conducto 9 , por in te  irme d iac ión  do la  cavidad 

anu lar 7, pasa a la s  can a lizac ion es  'transversa les 10 

antea do d is t r ib u ir s e  de «iodo homogéneo, por la s  

aberturas 12, en la  cámara de combustión 5, donde 

e s ta b i l iz a  la s  llam as separadas que se desaro llan  a 

la  sa lid a  de cada canal 5.

Durante e l  funcionamiento d e l torno , e l  d is ­

tr ib u id o r  4 so P a lla  a una temperatura pr á o ticuna nte 

uniform e. Las fu erzas e le c trom o tr ic es  de la s  d is t in ta s

soldaduras ( o tormoeleme utos) 13, per man.ecen Tira e t ic a

mente iu va r i di' )*"! u fí 'T ¿3G £1’nula ii dos a dos, de t a l  modo

gue la  aguja del aparato r e g is dor no so desplaza

prácticam ente y permanece en la  pos ic ión  "c e ro " .

Dado que la s  fu erzas e lec trom o tr ic es  han de 

anularse dos a dos, es necesario  ten er un número par 

do soldaduras Pe tongoneas o da pares. En e l  caso con­

t r a r io ,  quedaría siempre una soldadura cuya fuerza  

e le c trom o tr iz  no se anu laría  por la  de o t ic  soldadura 

y de e l lo  r e s u lta r ía  que e l  aparato re g is tra d o r  in d ica r ía  

continuaras nte la  temperatura d e l d is tr ib u id o r  por 

in term ed iación  de esta fuerza  e le c t r o n o t r iz , no compen­

sa da.

Por otra  parte , con un número par de soldaduras

heterogéneas, lo s  extremos de la  s e r io  de pares conectados 

a l  aparato re g is tra d o r , son de métalos do la  misma natura­

le za  y, por e l  hecho de esta homogeneidad, se e v ita ,  la  

a p a r ic ión  do una fuerza  e le c trom o tr iz  per‘turba dora.
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Es pro/fcrribls u t i l i z a r  un aparato re g is tra d o r  

llamado "do cero c e n tra l" ,  cuya aguja puede desplazarse 

a izqu ierda  o a dore día a p a r t ir  de su p os ic ión  de 

e q u i l ib r io ,  alcanzada cuando e l  d is tr ib u id o r  tien e  una 

temperatura prácticam ente homogénea.

En caso de in flam ación  p rev ia  en uno de lo s  

canales 5, se produce un calentam iento de la  parte d e l 

d is tr ib u id o r  que rodea a este  canal, calentam iento que 

alcanza muy rápidamente la s  soldaduras re te  romaneas que

rodean dicho cana l y que produce una m od ificac ión

instantánea de la  d ife ren c ia  de p o ten c ia l de contacto 

de estas soldaduras y, por cons igu ien te , de la  d ife ren c ia  

de p o ten c ia l en lo s  extremos de la  se r ie  de pares. I»a 

aguja d e l a i » r a to  re g is tra d o r  se desplaza y actúa 

automáticamente e l  d is p o s it iv o  de d isparo. Un modo de 

a p lic a c ió n  p rá c tica , especialm ente sen s ib le , con s is te  

en u t i l i z a r  un condensador a cada lado de la  p os ic ión  

"c e ro "  de la  agu ja . E s ta , a l  desp lazarse, pasa entre 

la s  placas d e l condensador que -transmite a s í un impulso 

a l  d is p o s it iv o  de re levad or que d ispara, en un orden, 

determinado, e l  sistema do c ie r r e  de la s  compuestas o 

r e g is t r o s  de lo s  conductos oue l le v a n  lo s  re a c t iv o s  

gaseosos, y de lo s  r e g is t r o s  o oompuertas de abertura 

de lo s  conductos de in troducción  del n itrógen o .

La f i g .  3» que representa a mayor escala  un 

d e ta lle  de la  f i g .  2, permite comprobar que la s  p o la r i­

dades de la s  dos soldaduras que rodean un canal deben 

ser inversas para que la s  modificaciones de d ife ren c ia  

de p o ten c ia l, en e l  caso de un ca ldeo a cc id en ta l, puedan 

30. sumarse. En e fe c to , en caso do combustión en e l  canal 5,
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es esen c ia l que e l  sentido de la s  fu erzas  e lec trom otr ic es  

de la s  dos soldaduras 13' y 13" sea e l  mismo, cono indican 

la s  fle tó la s . Un e l  caso co n tra r io , en e l  que la s  dos 

soldaduras heterogéneas que rodean e l  canal 5 son de la  

misma po laridad , cono se in d ica  en la  f i g .  4, la s  

fu erzas e lec trom o tr ic es  producidas serían  de sentido 

con tra r io  y se compensarían, y por tanto no habría 

reacc ión  d e l aparato re g is tra d o r . Un c ie r to s  casos, es 

p rec iso  in te r c a la r  una soldadura heterogénea comple­

mentaria 15 (como so ind ica  en la  f i g .  3) para provocar 

esta in ve rs ión  de po laridad  de dos soldaduras hederopeneas 

que rodean e l  canal a p ro teger.

DI d is p o s it iv o  t a l  cono se representa  en la  

f i g .  2, es sobremanera sensib le  y e f ic a z ,  por e l  hecho 

de ; ue se produce generalmente una in flam ación  p rev ia , 

de modo cas i p re fo re n c ia l, en uno so lo  do lo s  canales 

d e l d is tr ib u id o r . DI único inconven ien te do l d is p o s it iv o  

t a l  como se ha d es c r ito , es que, en caso de in flam ación  

p rev ia  instantánea y simultánea en dos tubos inmediatos, 

la  d etecc ión  no es p os ib le  ya que la s  fu erzas e le c t r o ­

m otrices engendradas en soldaduras prójim as, se anulan 

dos a dos.

Aunque la  h ip ó te s is  de una in flam ación  previa  

do esta naturaleza sea muy poco probab le, puede p e r fe c ­

cionarse e l  d is p o s it iv o  u t iliz a n d o  dos s e r ie s  de pares 

independientes, con aparato re g is tra d o r  in d iv id u a l, como 

se representa en la  f i g .  5, en la  que la s  re fe re n c ia s

tien en  e l  mismo s ig n ific a d o  que en la s  figu ra s  a n te r io res .

Se ha observado que, en caso de in flam ación  

prev ia  en uno de lo s  canales 5, lo  temperatura es30
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máxima en e l  punto situado aproximadamente a la  cuarta 

parte de la  a ltu ra  d e l d is tr ib u id o r  4, y  es en este 

s i t i o  donde.se fresan  o abren lo s  conductos tran sver­

sa les  11 que desembocan en la  cavidad anular 7 y están 

re co rr id o s  por una co rr ien te  de oxígeno p i lo to ,  como lo s  

conductos transversa le  s 10, lo  cual no per-turba la  

e f ic a c ia  d e l d is p o s it iv o  de descubrim iento de la  in f l a ­

mación p rev ia . Sn e fe c to ,  la s  soldaduras lieterogeneas 

no s irven  para medir la  tempera-feúra do l d is tr ib u id o r , 

sino para acusar un recalentam iento anormal en uno u 

o tro  de lo s  canales 5.

la  f i g ,6 representa una forma de construcción 

p re fe r id a  de es te  in ven to , por ser especialm ente s en c illa  

y p erm itir  un descubrim iento rápido y seguro de un 

retorno de lla n a  o de una in flam ación  -previa de la  mezcla 

gaseosa en lo s  canales 5 d e l d is tr ib u id o r  4.

Se u t i l iz a n  una s e r ie  da termopares soldados 

unos a o tros da aeiierdo con una d isp os ic ión  adecuada para 

que cada soldadura heterogénea es té  situada muy cerca 

de un canal d e l d is tr ib u id o r , con solamente una soldadura 

para cada cuatro canales. Se completa esta d isp os ic ión , 

u t iliz a n d o  un termopar desnudo, lo  cual tien e  por ob jeto  

descubrir una combustión a cc id en ta l cue se produjera 

simultáneamente ou todos lo s  canales d e l d is tr ib u id o r . 

Con este  termo-par desnudo, se con tro la  la  temperatura 

d e l conjunto del d is tr ib u id o r , m ientras que lo s  pares 

te rm oe léc tr ico s  soldados unos a o tros , no permiten este 

co n tro l, ya que no indican, más que un calentam iento

lo c a l .

SI d istribu idor 4 de acero re frac ta rio  con
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10.

15.

20.

un 18/-' ele n íuusl y 8p de cromo, e s ta b iliz a d o  por t i ta n io ,  

es d e l t ip o  d es c r ito  en la s  patentes primeramente citadas 

de lo s  s o l ic ita n te s .  Se combina con e l  d is p o s it iv o  

m u lt ic e lu la r  de mezcla 2, d e s c r ito  en la s  patentes 

c itadas en sepundo lunar. 11 d is tr ib u id o r  4 t ien e  un 

diámetro de 270 ínm. y comprende 76 canales 5 para e l

paso de la  mezcla de lo s  re a c tiv o s  ¿gaseosos, la to s  

canales tienen un diámetro de 13 rom. y una a ltu ra  de 

250 ¡En. A prozima dame nt e a 65 ram. de a ltu ra  (medida a

p a r t ir  de la  cara d e l d is tr ib u id o r  situada d e l lado 

de la  cámai'a de combustión), se lian perforado 10 canales 

tran sversa les  15, todos e l lo s  en e l  mismo plano trans­

v e r s a l.  S in  embarqo, estos canales no a trav iesan  e l  

d is tr ib u id o r  de parto a parte y se en fren te dos a dos.

Se tienen  a s í 5 s e r ie s  da dos canales; dos canales de 

una misma se r ia  (por ejemplo canales 16' y  16") están 

separados uno de otro por 40 mui. y lo s  canales de cada 

s e r io , (por ejemplo 15" y 15"' ) están separados por 

47,5 mn. uno de otro (en tre  lo s  e je s ) .  Se introducen 

nares te rm oe léc tr ico s  en estos  canales y es tos  pares 

están con stitu idos  por h ilo s  de 1,5 mm. de diámetro, 

de n íquel (l ín e a  continua) y nícquel-cromo ( l ín e a  de 

t ra z o s ).  Estos pares están  soldados unos a otros en 

v a r io s  elementos (un elemento por cada oanal 16 )j estos 

elementos están a su ves soldados unos a otros para 

formar finalm ente una s e r ie  do pares. A cada soldadura 

16 corresponden, como máximo, cuatro carrales 5 de

d is tr ib u c ión , pesro una soldadura 13

cerca de cada c¿m al 5. LoS extremos

30. 17" de la  sorúe pi , - ■ ■ - r, ,.U 0 j/ol J. V3s, están unid
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30.
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d e tec to r  15, que mide la  d ife ren c ia  de p o ten c ia l en tre

estos naos

luí lo s  canales medios 1o (a ) y 1o ib ) ,  se 

introducá e l  tem o -p a r  desnudo 13, cuya la isión  e s 

descubrir un caldeo anormal d e l conjunto d o l d is t r ib u i­

dor 4*

un caso de in flam ación  prev ia  en uno de lo s  

canales 5 o de caldeo a norria 1 d e l conjunto del d i s t r i ­

buidor, la  cadena de pares 13 o e l  torno-par 18, unidos 

en s e r ie ,  transm iten, por in term ed iación  do l d is p o s it iv o  

re g is tra d o r  14, un impulso a un aparato con s titu id o  

por va r io s  relevador;:;s con c ir c u ito s  e lectrom agnéticos ; 

estos re levadores  repulan en un orden de te mana do e l  

c ie r r e  de la s  compuerta,s o r e g is t r o s  de lo s  conductos 

cus s irven  para la  in troducción  de lo s  re a c t iv o s  

paseosos y la  abertura do lo s  r e g is  'GX‘0 P da lo s  conductos 

de entrada de n itrógeno  de b a rr ido , como se describe 

en la s  patentes anteriorm ente mencionadas.

N O T A

D escrita  su fic ien tem ente la  naturaleza del 

in ven to , a s í como la  tía ñera de r e a l iz a r lo  en la  p rac tica , 

debe hacerse constar que la s  d isp os ic ion es  anteriorm ente 

indicadas son su scep tib les  do m od ificac iones de d e ta lle  

en cuanto no a lte r e n  su p r in c ip io  fúndamenSa1• lamoien 

neo constar p ie o l  in ven to  corresponde a una patente

.os

se Laca co nata '.X Ch

pre 00 ':"0 da en I l'1 ' U

n - 13.01 6/53, £» CO,

que cono eden lo 3 1

0 Í  3ndo 1.0 que Oon

X QVü í i üO Tr
O por 1 0 de Invención
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por 20 años en ñspaíía: "Procedim iento y d is p o s it iv o  de 

detecc ión  de p re - ig n ic ió n  en lo s  canales de lo s  d i s t r i ­

buid oros do lo m o s  de combustión p a rc ia l de ñ id r  oca xvburo8" | 

caraoterizandose por lo  s igu ien te :

12 .- Procedim iento de detecc ión  de p ire-ign ic ión  

en lo s  canales de meada y de d is tr ib u c ión  de un liorno de 

combustión p a rc ia l,  q.uo comprende un me sa lador m u lti- 

nu bular para la  ncacla rápida e íntima de lo s  re a c tiv o s  

gaseosos o vaporizados, prolongado por un d is tr ib u id o r  

que uno este mezclador a la  cámara de combustión! este 

■procedimiento se ca ra c te r iza  por u t i l iz a r s e  un numero 

par de pares te rm oe léc tr ico s  soldados unos a otros en 

una o dos s e r ie s  da "pares; a cada canal d e l m ezclador- 

d is tr ib u id o r , corresponde una soldadura de par situada 

muy cerca de l canal; lo s  extremos de la  s e r ie  o la s  

s e r ie s  de pares están conectados a unaparato re g is tra d o r  

de d ife ren c ia  de p o ten c ia l, a su vez unido a l  d isp o s it iv o

de disparo de la  e x tin c ió n  d e l liorno.

2 2 .- Procedim iento, según re iv in d ic a c ió n  ia , 

ca racter izad o  por lo s  puntos s igu ien tes , considerados 

en conjunto o separadamente:

a ) Su e l  caso de dos soldaduras de pares 

te rm oe léc tr ico s  de una misma s e r ie  de pares que encuadran 

un canal del m ezc lad or-d is tr ib u id o r, es ta s  soldaduras 

tienen  uolaridados in versas .

b ) Se u t i l i z a  un te  naopar desnudo complemen­

tariamente a la s  sex les  de soldaduras ele pares termo­

e lé c t r ic o s ;  es te  termopar está  unido en s e r ie  con esta 

o estas s e r ie s  do soldaduras.

3a . -  D is p o s it iv o  para la  r e a liz a c ió n  d e l



y

10

15

249758
procedim iento esp ec ifica d o  en la s  re iv in d ica c io n es  1Q y 28, 

cara oto r is a  do por conprender, en un horno de conm istión 

p a rc ia l de h idrocarburos, conductos tran sversa les  situados

en un mismo plano, —entre lo s  canales lon& 'itu&inales de

paso de lo s  re a c t iv o s  ¡gaseosos, por delante d e l extremo 

d e l d is tr ib u id o r  d ir ig id o  Lacia la  cámara de combustión-, 

conductos en lo s  cue so introducen lo s  paros termo­

e lé c t r ic o s  soldados unos a o tros , a s í como un aparato 

de medida de d ife ren c ia  de p o ten c ia l, a l  Que están 

conectados lo s  extremos homogéneos de la  s e r ie  de pares, 

y un d is p o s it iv o  de disparo de ex t in c ió n  d e l horno, 

unido a este aparato de medida.

42. -  Procedim iento y d is p o s it iv o  de detecc ión

do p re - ig n ic ió n  en lo s  canales de lo s  d is tr ib u id o re s  de 

hornos de combustión p a rc ia l de h idrocarburos; t a l  y 

como queda sustancia luiente d e s c r ito  en la  presente 

memoria e ilustr-ado en los-ad ju n tos  d ibu jos.
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