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EL invento se refiere = un nrocedimiento para la
fabricacidn de jauias para cojinetes ue agujas, cuyzs ven
tanilias en las partes limitrofes con los anilios fronta-
ies son mds anchas y, en la varte central reentrante, son
wenores que el didmetro de las agujas.

Segun una redlizacidn del procedimiento de la Pa-
tente vrincirpal, vartiendo de un itrozo de tubo con un grug
so de pared iguel aproximadamente al radio ue la aguja,

se estawpan nriwero las ventanillias en toda la longitua
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con una anchura mayor que el digmetro de la aguja y, a cgh
tinuacidén, adecuadamente en una operacidn, se acoda la
vaerte central de la jaula hacia dentro, aproximadamente
hasta el circulo rrimitivo de las agujas y lag superficies
de nervio laterules se deforman oblicuamente, mediante -
vunzones que actdan aesde el exterior, en tzal medida gue
las agujas puedan asumir la vosicidn corrects en el circy
lo rrimitivo, '

sodificando este procediniento, partiendo asimis-
mo de un trozo de tubo con grueso ae pared igual aproxim_‘
damente al radio de ias agujas, se rropone, de acuerdo -
con este invento, que en el trozc de tubo, cuyo didmetro
exterior corresponde aproximadamente al didmetro de la
varte central de la jaula, se practiquen, preferentemente
ror punzonado, las ventanillas, mds estrechas que el did-
metro de las agujas y, luego, se dilaten los anillios fronl
tales con las partes ae nervio contiglas en awmbos lados,
en tal wedida que la distancia de los nervics en aubos ex
tremos sea mds ancha que el cidwetro ae las agujas, sien-
do la rarte central de los nervios mantenida, por estam-
ras qus uctdan anularuwente desae fuers, aproximadamente
en el miswo didmetro, y siendo deformadus oblicuamente -
las aristas exteriores de los nervios en la parte central
vor salientes de las estampas, en tal medaida que lus agu-
jas puedan asuwir su posicidn correcta en el circulo pri-
mitivo.

De este modo, como en el procedimiento segin la
Fatente prinéipal, nuede fabricarse una jaula en la cual

las agujas estdn guiadas ®mo en una jaula con ventaniilag

de construccidn maciza junto a vareuss ae nervio lisas jy,
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como en una jaula de chava, son mentenidas al menos en -

les qus, adecuadamente, trabajen concéntricamente.

una direccidn radial por medio de partes mecanizadas es-
trechas de las ventanillas.

In una modificacidn de este nuevo nrocedimiento,
se vueue proceaer asimismo de modo que las estampas anulg)
res que mantienen desde fuera la mrte mwedia ce la jaula
no vosean salientes, sino que tengan Unicaumenie la misidn
de retener 1los nervios sobre el mendrili de la nerramien-
ta, &l paso que 1a estampacidn de ias aristaes de los ner-

vios se realiza rosteriormente por nerramientas especia-

Si la calibracidn de los extrewos del trozo de tul
bo se realiza sin ventanilias punzonenedag entonces, tam-
bién segun el rrocedimiento descrito en ia patente princi

pal, se puede reaiizar el travajo ulterior de la jaula -

zo de tubo perfiiado y estampando las aristas de los ner-
vios.

ln el dibujo se exvlica el rrocedimiento de fabri]

s La fig. 1 muestra un trozo de tubo con ventani-

{1las punzonadas en seccidn longitudinal;

la fig. 2, una seccidn longitudinal a través de
una herramienta para la dilatacidn de los anillos fronta=-
les, en vista esquemdtica; y

Ia fig. 3 una seccidn transversal ror la lina III
I1I de la fig. 2.

I In la fig. 1 se muestra la jaula -i- en seccidn
|longitudinal, siendo producidas las ventanillas ~Z- vor

punzonando las ventanillas con perfil rebejado en el tro-|

cacidn de acuerdo con el inventc & modo de ejemplo. En €}

..

lpunzonado. Segun ia witad superior ce la fig., 2, 1la jaula
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-1~ segun la fig. 1 estd enchufada sobre el mandril 2. El
mandril tiene el aidmetro intericr de la jaula. las par-
teg oblicuas-3-del mandril y las partes oblicuas -4~ de
un casquillo -5-, que se mueven reciprocamente, una vez
que las estampas -6- han cogido radialmente la jaula, ca-
libran a ésta, como puede verse por la parte inferior de
la fig. 2. las rartes oblicuas-3-del wanaril-2-y las par-
tes oblfcuas ~4- del casquillo -5-, se han aproximado en
tal medida, que la jaula asume la forma deseada, mante-
niendo las estampas -6~ a la jaula en la parte central en
lo que se refiere & a&u didmetro y produciendo entonces si
multdnsamente las partes oblicuas de la jaula.

la forme en que las estamras, que actdan radial-
mente, influyen sobre la jaula, se muestra en la fig. 3.
las aristas -7- de los nervios -5~ ae las ventanillias,que
originariamente tenfan curso paralelo al eje, en la parte
central de ia jaula, son estaupadas por los saiientes =9
de las estampas, los cuales estdn achaflanados. lLas super;
ficies todavia no estampadas de los nervios, 4e curso pa-
ralelo, se muestran en la parte retirada -10- de las esta
vas. ‘

Segin la especie de las partes oblicuas es nece~
sario dividir las estempas, que actdan como un anililo, de
modo que el numero de estas estampas corresponda, nor -
ejemplo, al numero de las ventanillas, o que cada dos eg-
tampas, o incluso mds, estén reunidas para formar una nie
Z&.
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12.~ ijejoras en la Patente Frincipal n® 240.171,
vor vrocedimiento para la fabricacidn ae jaulas para co-
jinetes de agujas, cuyas ventanillas son mds anchas en las
partes limItrofes con los anillos frontales y son més es-
trecias que el disdmetro de las agujas en la parte central
partien&o de un trozo ae tubo con gruesc de pared anrw Xi-
madamente igual al radio ae la aguja, caracterizadas por-
que en el trozo de tubo, cuyo didmetro exterior corrssron
de aproxinmadamente al didmetro de la narte wedia ae ja jau
la, se mecanizan las ventanillas mds estrechas que el did|
metro ae las agujas, preferentemente por punzonado, y lue
go los anilios frontales con las partes de nervio conti-
glas se dilatan & ambos lados en tal medida que la distég
cia de los nervios en ambog/gxtremdé'séé*ﬁﬁs-ancha que el
didmetro de las agujas, siendo mantenida la parte central
de los nervios, por estampas gus actien desde fuera a ma-
nera de anillo, aprozimadamente en el mismo didmetro, y
deformando unos salientes de las estampas las aristas ex-
teriores de los nervios en la parte central, en tal medi-
lda que las agujas puedan@umir su posicidn correcta en el
circulo nrimitivo.

29, ~ liejoras segin se reivindican en sl punto 1,
caracterizadas porgue las estampas que actdan a manera de
aniilo, que mantienen la parte central de los nervios, se
realizan sin salientes y las aristas ce los nervios son
deformadas a continuacidn en sus aristas exteriores por
herramientas sevaradas, oblicueamente, en tal medida que
}1as agujas puedan asumir su posicidn correcta en el circu
‘10 primitivo. ¥ '

L 32,- “UEJORAS EN LA PATENTE PRINCIPAL N& 240.171.
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-lMemoria Descriptiva y graficamente representado en los ad

FOi PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE JAULAS PakA COJI
NETES DE AGUJAS™, de conformidad en un todo en lo esen-

cial y fines industriales a lo descrito en la precedente

juntos planos para su mejor comprensidn.
Esta iemoria consta de SEIS hojas escritas o meca

nografiadas por una sola cara a doble espacio en 133 1f-

neas.

iiadrid, 2% derMayo de 1.959

Por autorizgeidn la interesada
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