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C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N

so lic itad o  a favor de Industriewerk S ch ae ffle r  oH-G., so­

ciedad alemana, dom iciliada en Herzogenaurach, cerca de 

Nuremberg (A lem ania),

=;= = í^  "MEJORAS EN LA PATENTE PRINCIPAL Nc 240.171; POR

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE JAULAS PARA COJINE-

TES DE AGUJAS'*
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M E M O R I  A D E S C a I P T I V A

E l invento se r e f ie r e  a un procedimiento para l a  

fab ricac ión  de ja u la s  para co jin etes  ue agu jas, cuyas ven 

t a n i l la s  en la s  partes lim ít ro fe s  con lo s  a n i l lo s  fron ta ­

le s  son más anchas y, en la  parte cen tra l reentrante, son

menores que e l  diámetro de la s  agujas.

Según ana re a liz a c ió n  de l procedimiento de l a  Pa­

tente p r in c ip a l, partiendo de un trozo de tubo con un grme 

so de pared ig u a l aproximadamente a l  radio ue l a  agu ja, 

se estampan primero la s  v en tan illa s  en toda l a  longitud
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con una anchura mayor que e l  diámetro de l a  agu ja  y, a coh 

tinuación , adecuadamente en una operación, se acoda l a  

parte cen tra l de l a  ja u la  hacia dentro, aproximadamente 

hasta e l c ircu lo  prim itivo  de la s  agu jas y la s  superficies 

de nervio la t e r a le s  se deforman oblicuamente, mediante -  

punzones que actúan uesde e l  e x te r io r , en t a l  medida que 

la s  agujas puedan asumir l a  posic ión  correcta  en e l circu  

lo  p rim itivo .

Modificando este procedimiento, partiendo asim is­

mo de un trozo de tubo con grueso ue pared ig u a l aproxima 

damente a l  radio de la s  agu jas , se propone, de acuerdo -  

con este invento, que en e l trozo de tubo, cuyo diámetro 

ex te rio r  corresponde aproximadamente a l  diámetro de l a  

parte cen tra l de l a  ja u la , se practiquen, preferentemente 

por ponzoñado, la s  v e n ta n illa s , más estrechas que e l d iá ­

metro de la s  agu jas y, luego , se d ila ten  lo s  a n i l lo s  fron  

ta le s  con la s  partes ue nervio contiguas en ambos lados, 

en t a l  medida que l a  d istan c ia  de lo s  nervios en ambos ex 

tremos sea más ancha que e l diámetro de la s  agu jas, sien ­

do l a  parte cen tra l de lo s  nervios mantenida, por estam­

pas que actúan anularmente desue fuera , aproximadamente 

en e l mismo diámetro, y siendo deformadas oblicuamente -  

la s  a r is ta s  ex te rio res  de lo s  nerv ios en l a  parte cen tra l 

por sa lien tes  de la s  estampas, en t a l  medida que la s  agu­

ja s  puedan asumir su posición  correcta  en e l c ircu lo  p r i ­

m itivo.

De este modo, como en e l  procedimiento según l a  

Patente p r in c ip a l, puede fab r ic a rse  una ja u la  en l a  cual 

la s  agu jas están guiadas oomo en una ja u la  con ventanillas 

de construcción maciza junto a pareaos de nervio l i s a s
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como en una ja u la  de chapa, son mantenidas a l  menos en -  

una d irección  ra d ia l por medio de partes  mecanizadas es­

trechas de la s  v en tan illa s .

En una m odificación de este nuevo procedimiento, 

se nueue proceaer asimismo de mouo que la s  estampas anula  

res que mantienen desde fu e ra  l a  parte media de l a  ja u la  

no posean sa lie n te s , sino que tengan únicamente l a  misión 

de retener lo s  nervios sobre e l  mandril de la  herramien­

ta , a l  paso que l a  estampación de la s  a r is ta s  de lo s  ner­

v ios se r e a l iz a  posteriormente por herramientas especia­

le s  que, adecuadamente, traba jan  concéntricamente.

Si l a  c a lib rac ió n  de lo s  extremos del trozo de tu

bo se r e a l iz a  sin  v en tan illa s  punzonanadap entonces, tam­

bién según e l  procedimiento d esc rito  en l a  patente p rin c i 

p a l, se puede r e a liz a r  e l  traba jo  u lt e r io r  de l a  ja u la  -  

punzonando la s  v en tan illa s  con p e r f i l  rebajado en e l  tro ­

zo de tubo p e rfilad o  y estampando la s  a r is ta s  de lo s  ner­

v io s .

En e l dibujo se exp lica  e l procedimiento de fa b r i  

cación de acuerdo con e l invente a modo de ejemplo. En áh 

l a  f i g .  1 muestra un trozo de tubo con ventani­

l l a s  punzonadas en sección lon g itu d in a l;

La f i g .  2, una sección lon g itu d in a l a través de 

una herramienta para l a  d ila tac ió n  de lo s  a n i l lo s  fronta­

le s ,  en v is t a  esquemática; y

La f i g .  3 una sección tran sversa l por l a  l in a  I I I  

I I I  de l a  f i g .  2.

En l a  f i g .  1 se muestra l a  ja u la  - 1 -  en sección  

lon g itu d in a l, siendo producidas la s  v en tan illa s  - 2 -  por 

rnmzonado. Según l a  mitad superior de l a  f i g .  2, l a  ja u la
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- 1 -  según l a  f i g .  1 está  enchufada sobre e l  mandril 2. E l 

mandril tiene e l diámetro in te r io r  ¿e l a  ja u la , l a s  p a r -

tes o b licu as -3 ^ae l mandril y la s  partes ob licuas  - 4 -  de 

un casqu illo  -5 - ,  que se mueven reciprocamente, una vez 

que la s  estampas - 6 -  han cogido radialm ente l a  ja u la , ca­

l ib ra n  a ésta , como puede verse por la  parte in fe r io r  de 

l a  f i g .  2. Las partes o b lic u a s -3 -d e l m andril-2 -y la s  par­

tes ob licuas  - 4 -  de l casqu illo  -5 - ,  se han aproximado en 

t a l  medida, que l a  ja u la  asume l a  forma deseada, mante­

niendo la s  estampas -6 -  a l a  ja u la  en l a  parte centra l en 

lo  que se r e f ie re  a su diámetro y produciendo entonces s i  

multáneamente la s  partes ob licuas de l a  ja u la .

La forma en que Las estampas, que actúan r a d ia l ­

mente, in fluyen  sobre l a  ja u la , se muestra en l a  f i g .  3. 

l a s  a r is t a s  - 7 -  de lo s  nerv ios - 8 -  de la s  ven tan illas ,que

originariam ente tenían curso p a ra le lo  a l  e je , en l a  parte  

cen tra l de l a  ja u la , son estampadas por lo s  sa lien te s  -9 -  

de la s  estampas, lo s  cuales están achaflanados. Las super 

f i c i e s  todavía  no estampadas de lo s  n erv ios, de curso pa­

r a le lo ,  se muestran en l a  parte re t ira d a  -1 0 - de la s  estam

pas.

Según l a  especie de la s  partes ob licuas  es nece­

sario  d iv id ir  la s  estampas, que actúan como un a n i l lo ,  de 

modo que e l  número de estas estampas corresponda, por -  

ejemplo, a l  número de la s  v e n tan illa s , o que cada dos es­

tampas, o incluso más, estén reunidas para formar una p ie  

za.

N 0 T A

En este C ertificado  de Adiciún se re iv in d ic a :
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I B . -  Mejoras en l a  Patente P rin c ip a l ns 240.171, 

por procedimiento para l a  fab r icac ió n  ue ja u la s  para co­

jin e te s  de agu jas, cuyas v en tan illa s  son más anchas en Has 

partes lim ít ro fe s  con lo s  a n i l lo s  fro n ta le s  y son más es­

trechas que e l  diámetro de la s  agu jas en la  parte cen tra l, 

partiendo de un trozo ue tubo con grueso de pared aproxi­

madamente ig u a l a l  radio de l a  agu ja , caracterizadas por­

que en ¿L trozo de tubo, cuyo diámetro ex te rio r  correspon  

de aproximadamente a l  diámetro de l a  ra rte  media ue l a  jar  

la ,  se mecanizan la s  v e n ta n illa s  más estrechas que e l d iá  

metro ae la s  agu jas, preferentemente por ponzoñado, y lúe  

go lo s  a n i l lo s  fro n ta le s  con la s  partes de nervio conti­

guas se d ila tan  a ambos lados en t a l  medida que l a  d is l^n  

c ia  de lo s  nerv ios en ambos^extrecM3's 'sea 'm ás- ancha que e l  

diámetro de la s  agu jas, siendo mantenida l a  parte cen tra l 

de lo s  n erv ios, por estampas que actúan desde fuera  a ma­

nera de a n i l lo ,  aproximadamente en e l mismo diámetro, y 

deformando unos saLientes de la s  estampas la s  a r is ta s  ex­

te r io re s  de lo s  nervios en l a  parte cen tra l, en ta l medi­

da que la s  agujas puedan asumir su posic ión  correcta  en e l  

c írcu lo  p rim itivo .

2 9 .-  Mejoras según se re iv in d ican  en e l punto 1, 

caracterizadas porque la s  estampas que actúan a manera de 

a n i l lo ,  que mantienen l a  parte cen tra l de lo s  n erv ios, se 

rea liz an  sin  sa lien tes  y la s  a r is ta s  ue lo s  nervios son 

deformadas a continuación en sus a r is ta s  ex te rio res  por 

herramientas separadas, oblicuamente, en t a i  medida que 

la s  agu jas puedan asumir su posición  correcta  en e l  c írcu  

lo  p rim itivo . Y

— 3 9 .-  "MEJORAS EN LA PATENTE PRINCIPAL N& 240.171^
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POR PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE JAULAS PARA COJI 

NETES DE AGUJAS", de conformidad en un todo en lo  esen­

c ia l  y f in e s  in d u s tr ia le s  a lo  descrito  en l a  precedente 

- Memoria D escrip tiva  y gráficam ente representado en lo s  ad 

juntos planos para su mejor comprensidn.

Esta Memoria consta de SEIS hojas e sc r ita s  o meca 

nografiadas por una so la  cara a doble espacio en 133 l í ­

neas.

Madrid, 29 de Mayo de 1.959
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