
ANO •.I"i95,&- ixte núm.

2 4 9 6 9 5

REGISTRO DE LA PROPIEDAD IN D USTRIAL

K-..

W -

PATENTE DE .JMMCIÓH............. ................ .......
\

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
\

<fue se acompaña a la solicitud de

una P A T E N T E  D E ..H f f l g i i ........:.. por 20 ... años, en España

a iavor de
Hk

- .BIRFÍSLD....MOXIEffiIJS...X.IMIT®.........................., de nacionalidad

....... Inglesa.................. domiciliado en .... LQND.Q.H....N,.!.,................... .

calle de ...S.fcra.tford.^ous eS.trat.fjQM..JP.lacfl............ num.

por:

« ... P ERPSCCI.ONAMI EN TOS..MJTN...APAHATO PARA LAFORMACION DE VELLONES

.... 'O..t i l a s .a .m s e .d e f i m a s . t ^  ,

!M 15227 :

Agente Sr... q*reija..Cabrerizo,



2 4 9 6 9 5
PATENTE DE INVENCIÓN

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

S o b r e ;

"PERFECCIONAMIENTOS EN UN APARATO PARA LA FORMACIÓN DE VELLO­

NES O TELAS A BASE DE FIBRAS TEXTILES O SIMILARES".

S o lic itan te ; BIRFIELD ENGINEBRING LIMITED, (le nacionalidad  

ing lesa , residente en LONDON W .l. Stratford  

House, Stratford  P lace.

Inventor : A lbert Biwar# Gallaghan, de nacionalidad in g lesa , 

residente en MIDHTJRST Sussex (In g la te r ra ) IHidor 

Cottage, West Lavington.

Este invento se re f ie re  a un aparato perfeccionado para 

la  formación de vellones o te la s  a base de fib ra s  o sim ilares .

Uno de los objetos de la  invención consiste en proporcio­

nar medios perfeccionados para convertir las f ib ra s  sueltas en
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vellones o te las cuando dichas fib ra s  se suministran a la  má­

quina dentro de una corriente de un medio gaseoso, como a ire .  

En estos casos es importante reducir la  presión de l a ire  que 

está constantemente amontonando e l m aterial y en una so lic itud  

de patente an terior, n? 249,058 se hace re ferencia  a ciertos  

medios para lo g ra r este efecto.

De acuerdo con e l presente invento, la  máquina para la  

formación de vellones o de te las  comprende medios para sumi­

n is tra r  de las  f ib ra s  dentro de una corriente de a ire  y un 

bombo g ira to rio  con su envolvente perforada, cuyo bombo está 

montado dentro de l recorrido de la  corriente de a ire  y d e s t i­

nado para la  introducción de las fib ra s  en e l molde para la  

formación de los vellones o te las  a l  perm itir que e l exceso de 

a ire  a presión penetre a l  in te r io r  de l bombo a través de las  

perforaciones, con lo  cual se reduce la  corriente a un minimo 

y las fib ra s  se depositan por su propio peso.

De acuerdo con una variante de esta misma idea inventiva  

se emplean dos bombos perforados, uno encima de l otro y la  co­

rr ien te  de a ire  lle v a  las  fib ra s  hacia la  ranura entre ambos 

bombos, cuya d istancia  se puede v a r ia r , a cuyo f in  e l in fe r io r  

g ira  en cojinetes f i jo s  y e l superior se puede a ju sta r  en su 

a ltu ra  encima de l in fe r io r ,  con lo  cual se pueden lo g ra r  d i ­

ferentes gruesos del producto en fab ricac ión .

La entrega del m aterial que sa le  de entre dichos bombos 

se puede hacer sobre una su perfic ie  horizontal l i s a  o un pasa­

je  con un fondo plano, l i s o .

El soporte puede se r  también un tramo de una transporta­

dora sin  f in  a s i que el m aterial se podrá a le ja r  una vez que 

haya pasado por los bombos,
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e l otro extremo de la  correa transportadora puede 

haber un par de c ilindros de presión para que e l producto pue­

da adqu irir la  densidad de un f ie l t r o  bien comprimido. Bstos 

cilindros de presión pueden d istanc iarse  a voluntad con el fin  

de obtener f ie lt ro s  de d ife ren te  grueso y grado de compresión.

Si lo s  dibujos adjuntos se ilu stran  algunos ejemplos de 

ejecución de l invento.

Figura 1 es una v is ta  esquemática de toda la  máquina en 

elevación, parcialmente en sección.

Figura 2 es una v is ta  s im ila r de otro tipo parecido.

En cada uno de estos ejampios dibujados, los medios pa­

ra entregar las fib ra s  o sim ilares a l  molde de formación, den­

tro de una corriente gaseosa, son un soplante 1.

Segdn la  figu ra  1 e l soplante suministra la  corriente  

por su sa lid a  la  a la  parte in fe r io r  de la  caja 2 que contie­

ne un tambor de tratamiento y recubrimiento de la s  f ib r a s ,  y 

que está alimentado por los ro d illo s  4 . Desde la  caja 2, la s  

f ib ra s  ya tratadas se llevan  dentro de la  corriente de a ire  

a través de l conducto 5 a l  molde de formación. La sección de l 

conducto 5 es rectangular.

En la  figu ra  2, e l soplante entrega la  corriente desde 

su sa lida  la  directamente a l conducto 5 y los d ispositivos de 

alimentación y tratamiento de las  fib ra s  se han suprimido. La 

alimentación con fib ra s  a l  in te r io r  de l soplante se podrá ha­

cer por una tolva 6.

De acuerdo con el invento ex iste  en e l extremo de sa­

lid a  de l conducto de la  figu ra  1, un pasaje  7 con un fondo l i ­

so 8 para una corta d istancia y tiene un ancho s im ila r a l  con­

ducto 5. Un bombo g ira to r io  con su envolvente perforada ó a
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base de te jido  de alambre 9, (que a continuación se llamará "bon 

bo condensador") está situado encima de dicha parte l i s a  de l 

pasaje y tiene preferentemente forma c ilin d r ic a . Dicho bombo 

se podrá s itu a r mediante un a ju s ta je  de los cojinetes de sus 

ejes a d iferen tes a ltu ras encima de l fondo de l pasa je . Dentro 

del conducto 5 está articu lada en 11 una pan ta lla  10 d ir ig id a  

hacia abajo y debajo de l bombo condensador.

Si e l otro lado de l bombo 9 puede haber una rasqueta 12 

para recoger fib ra s  adheridas a dicho bombo. EJsta rasqueta es 

de un empleo opcional para los casos que muchas fib ra s  quedan 

adheridas en la s  perforaciones de la  envolvente.

Tanto la  pantalla  10 como la  rasqueta 12 se extienden 

a l in te rio r  de l pasaje entre sus paredes ve rtica le s  la te ra le s .

A continuación de l fondo f i j o  del pasaje  viene e l tramo 

superior de una correa transportadora s in  f in  14. Dicha correa 

lle v a  e l m aterial hacia un par de cilindros compresores 16 a ju s -  

tables también en su d istancia  e l uno encima de l otro y desde 

a l l i  lle g a  a la  superfie  de recibo de l m aterial terminado.

El funcionamiento de la  máquina es como sigue:

Las f ib r a s ,  previamente tratadas y recubiertas con los 

medios de tratamiento, se recogen por la  corriente del soplan­

te , y flotando dentro de la  corriente de a ire  se llevan  por el 

conducto 5 a l  lugar de la  formación de l ve llón  debajo d e l bom­

bo, 9. Como se observará en el d ibu jo , las  f ib ra s  pasan d ir ig i­

das por la  panta lla  10 para chocar contra la  cara in fe r io r  de l 

bombo 9 aproximadamente en e l punto in fe r io r  de dicho bombo y 

cerca d e l fondo de l pasa je . La presión d e l a ir e  y , consecuente­

mente la  velocidad de la  corriente disminuye notablemente a l  

poder escapar la  mayor parte d e l a ire  por las  perforaciones a l
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in te r io r  de l bombo y, entonces les  f ib r a s ,  ya no soportadas por 

la  corriente se depositan sobre e l fondo del pasaje , donde van 

formando un vellón  o una te la , cuyo grueso depende de la  altura  

variab le  a voluntad, a la  cual e l bombo g ira  encima d e l fondo.

A l in ic ia r  la  operación, se puede emplear un obstáculo  

en forma de una barra transversalmente colocada a través de l 

conducto de l pasaje hasta que las f ib ra s  se hayan amontonado 

para llen a r  todo e l espacio entre e l fondo y e l techo d e l pasa­

je .  Entonces este obstáculo se quita y la  masa de l ve llón  ya 

formado impide que e l a ir e  pueda pasar a través de l pasaje  y 

ob liga  a que la  mayor cantidad de l a ir e  pase por lo s  agujeros 

de l bombo a l  ex terio r.

El bombo g ira  lentamente a una velocidad que corresponde 

a la  formación de l grueso de l ve llón  a s i  que este se forma se­

guida- y continuamente a l ritmo de la  revolución del bombo. La 

correa transportadora avanza a la  misma velocidad, a s i que el 

bombo y la  correa cooperan para la  formación de l ve llón  o de 

la  te la .  Si m aterial, ya en forma de un lig e ro  ve llón , se trans­

porta por la  correa hacia los c ilind ros compresores 16 donde, sj 

dichos c ilindros se emplean, se forma una materia afelpada o de 

f ie l t r o  fuerte  y densa.

En la  figu ra  2 se observa como se emplean dos bombos con­

densadores 17 y 18 a la  sa lid a  d e l conducto 5.

Los dos bombos pueden g ira r ,  y e l in fe r io r  dentro de co­

jinetes f i j o s  y e l superior dentro de cojinetes desplazables  

para poder v a r ia r  su d istancia y para poder fa b r ic a r  vellones

120

de d iferentes gruesos.

El conducto 5 esta dispuesto en ta l forma que la  corrien­

te  de a ire  con las fib ra s  sea d ir ig id a  exactamente entre los
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dos bombos y, s i  se desee más sobre e l In fe r io r  que sobre e l 

superior.

Desde la  sa lid a  de entre dichos dos bombos, e l m aterial 

se transporta, segiín se aprecia en figu ra  2, por la  correa 

transportadora en su tramo superior 19 hacia otros elementos 

de transporte 21.

El invento no está lim itado a los dos ej emplea dibujados 

y descritos, pues se pueden preveer modificaciones sin  a le ja r ­

se de la  idea inventiva fundamental. Por ejemplo, segdn e l 

primer ejemplo se pueden emplear dos o mas bombos condensado­

res o tras e l otro, o según el segundo ejemplo se podrán em­

p lea r dos o más pares de bombos condensadores, uno cerca detras 

de l otro . Tambiln se pueden emplear dos o más pares de c i l in ­

dros compresores•

Además, la  d isposición  de los d iferen tes bombos condensa­

dores y pares de c ilindros de compresión, puede ser ta l que 

se obtengan productos d iferentes de d iferen tes capas de mate­

r ia le s  y, por f in  segdn la  presión de l a ire  se puede obtener 

vellones de d ife ren te  densidad, es d ec ir , más o menos compactos,

La máquina podrá producir m aterial continuo en marcha con­

tinua, o poara producir piezas en determinados la rgo s , en mar­

cha interm itente, o e l m aterial continuo se podrá luego cor­

ta r  en largos determinados.

Tampoco es necesario emplear un pasaje  con paredes la ­

te ra les  para transportar e l m aterial formado por los bombos,.

La su p erfic ie  que ha de re c ib ir  e l m aterial a la  sa lid a  de l o 

de los  bombos condensadores puede ser de un ancho mayor que e l 

ancho de sa lid a  de l conducto 5, en t a l  forma que e l m aterial 

no sobresalga de los bordes de ta les  su p e rfic ie s .

La materia prima que se podrá emplear será toda clase de
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fib ra s  naturales, o a r t i f i c i a le s ,  vegetales o procedentes de 

p ie les  de animales s in  lim itación  de ninguna c lase , incluyendo 

también la s  fib ras  minerales como de amianto o de v id r io , p lás ­

ticos como acetato o v iscosa. Los elementos de tratamiento se­

rón resinas, naturales o a r t i f i c i a le s ,  lá tex  de caucho, ace i­

tes o pintura y en general los elementos que se han citado en 

la  patente anterior dqfeste mismo procedimiento de fabricac ión  

de vellones y te la s .

N 0 T A

La patente de Invención que se s o lic it a  por veinte años 

para Espafla y sus Colonias, deberá recaer sobre: "PERFECCIONA­

MIENTOS EN UN APARATO PARA LA FORMACIÓN DE VELLONES O TELAS 

A BASE DE FIBRAS TEXTILES 0 SIMILARES", de acuerdo con las  

sigu ientes,

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 # ,- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ilares , ca­

racterizados por estar constituido por elementos que suminis­

tran las  fib ra s  y sim ilares suspendidas en una corriente ga­

seosa, como a ire , a l  elemento de formación de los vellones o 

te la s , teniendo un bombo g ira to r io  con envolvente perforada, 

montado en e l recorrido de la  corriente, destinado para con­

densar o compactar dichas fib ra s  en forma de vellones o te la s ,  

a l d e ja r escapar e l mayor volumen de l a ire  por lo s  agujeros 

en la  envolvente de l bombo, reducir la  velocidad de la  corrien­

te y depositar las  f ib r a s .

2» . _  perfeccionamientos en un aparato para la  forma­

ción de vellones o te las  a base de fib ra s  te x t ile s  o sim ila ­

res, aegón 1* re iv ind icación , caracterizados por tener dos 

bombos sim ilares de envolvente perforada, situados e l uno en­

cima del otro , en t a l  forma que la  corriente de a ir e  con la s
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f ib ra s  suspendidas va d ir ig id a  haeia la  ranura de separación  

de dichos dos bombos.

3®.- perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las  a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ila re s ,, ca­

racterizados porque e l bombo según reiv indicación  1®, o e l 

bombo superior según la  reiv ind icación  2® es a ju stab le  en re ­

lac ión  a su altura con el f in  de poder producir vellones o te­

la s  de d ife ren te  grueso,

4® .- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las  a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ilares, se­

gún cualquiera de las  reivindicaciones an terio res, caracteriza ­

dos por tener una su perfic ie  plana y l i s a ,  o un pasaje con un 

fondo plano y l i s o ,  para re c ib ir  e l m aterial del o de los bom­

bos mencionados,

5® .- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ila res , se­

gún cualquiera de la s  reivindicaciones 1®, 2® ó 3®, caracte­

rizados por tener una correa transportadora para re c ib ir  e l 

m aterial de l o de lo s  bombos mencionados.

6®,- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o telas a base de fib ra s  te x t ile s  o sim ilares se­

gún la  reivindicación  4® ó 5®, caracterizados porque a l  f in a l  

de la  superfic ie  plana y l i s a ,  o de l pasaje o de la  correa 

transportadora ex iste  un par, o varios pares de ro d illo s  de 

eompreaión con e l f in  de sum inistrar e l m aterial en forma de 

un f ie lt r o  de gran densidad.

. 7® ,- perfeccionamientos en un aparato para la  formación

de vellones o te las a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ilares , se­

gún reivindicación  6®, caracterizados porque los ro d illo s  de
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compresión tienen medios de a ju s ta je  a d iferen tes d istancias en­

tre  a i ,  para poder fa b r ic a r  f ie lt r o s  de d iferen tes gruesos o 

diferen te  densidad.

8 # ,- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las  a base de fib ra s  tex tile s  o s im ila res , se­

gún cualquiera de las  reivindicaciones precedentes caracteri­

zados por estar constituida por un soplante, una cámara de tra ­

tamiento y recubrimiento de las  f ib r a s ,  y medios para alimentar 

dicha cámara con f ib ra s , y que la  sa lid a  del soplante esta co­

nectada a la  parte in fe r io r  de dicha cámara que, por su parte  

está en comunicación por un conducto de entrega con e l elemen­

to de formación de los vellones o te la s  donde están situados les  

bombos con envolventes perforadas*

9®«- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ila res , según 

1* á 7* reivindicación , caracterizados por tener un soplante con 

un conducto de sa lid a  que conduce a l  ó a los elementos de forma­

ción de los vellones o te las constituidos por bombos de envol­

vente perforada y una tolva que alimenta el soplante*

10®*- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de valones o te la s  a base de f ib ra s  te x t ile s  o s im ilares , se­

gún cual quiera de las reivindicaciones an terio res, caracteriza­

dos por tener varios bomboB, o pares de bombos uno detras d e l 

otro en e l sentido del recorrido del m ateria l, con e l f in  de 

poder e jercer sucesivamente una condensación o eompactaeión 

creciente.

11®.- Perfeccionamientos en un aparato para la  formación 

de vellones o te las a base de fib ra s  te x t ile s  o s im ila res , se­

gún cualquiera de las reivindicaciones antecedentes, earacte-
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rizados porque existen medios para poder regu lar la  presión del 

a ire  con el f in  de obtener varias densidades d e l m aterial en 

formación.

1 2 *.- " PERFECCIONAMIENTOS EN UN APARATO PARA LA FORMACIÓN 

DE VELLONES 0 TELAS A BASE DE FIBRAS TEXTILES 0 SIMILARES".

Segiín queda substancialmente descrito  en la  presente 

memoria que consta de d iez hojas escritas a máquina por una so­

la  cara, acompañada de una hoja doble de d ibu jos.

Madrid, §7 de mayo de 1.959.

BIRFIELD ENGIN BERING LIMITED

P.P
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