949688

de Invencidn, que por veinte aiios, se solicita para Zspa-

fla ¥ sus Colonias, a favor de la entidad TEXTIL ALATVHSA,

&
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Corrsspondients a la solicitud de registro de ura Patente o
P

S.hA., de nacionalidad juridica espaBiola, residente en Vi- ﬁf

toria [Barrio del Prado, 32 .- = - - = = = = = = = = = = |
p o I

® HUBYVO PROCUDILIIBKTO DI ACATADO Y ADIURSION DI ETILULTAS

WATIVAS O LSTAUPADAS M

SEmIEIsmaS szt Iz Il I I I R ER S SRR S
' e
Sabido es que numerosos artictlos llevan para su identi {

ficacidn etigustas tojidns o estampadas sobre tejido, oue Y2
vresentan marcas registradas o signos indicativos de la pro~
cedencia del articule e incluso instrucciones relativas al
uso. Principslmente, este tipo de etiquetas tiens aplica-
cién en la confeccidn, sastreria, sombrereria, zapatos, 20

‘ma etc. y gi bien oumplen su nisidp hasta el momento de 1a
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venta-del artfculo gve marcan, con el uso, y debido a las
especlales caracteristiess de la materia que lzs compone;
llegan a perder su buena presentacidm e ineluso, cuando el
trato recibido es Précticamenté'duro (zapétos, boinas, som
brerss, etc., su duracion resulta limitada. '

Bl objetivo de la preéente natente de invencidg soli-
citada es la realizacidn de un nuevo procedimisnto de aca~
bado y adhesion 4e dichas etiguetas tejidas o estampadas'
mediante el cual se puede ofrecer al mercado unas etigue-
tas gue unen a la actud. vistosidad de este articulo uzna
rosistencia absoluta al roce y demas circunstancias desfa-
vorables gue limitan su duracidn, y en consecusncia debe
reprasentar unghejora grande para esta clase de artfculos.

| Bl nuevo nrocedimisnto: consiste fundszentslmente en
proporciopar a wis o ambss carss una proteccidn mediante
uh tratamiento con material plastico que'qu@de ligado a la f?
gticueta por clertas reaciones de polimerizaeidn y cque por ‘
trotarse de  un naterial completamente transparente, no'des-
virtia cn absoluto el texto o marca reproiucida en la etigue §5
ta: pero si evifa que cualopler apente exterior pueda ensu
clar, descomponer y Tinalmente destruir en su totnlidad el
material 2el gque estédn compucsatas dichas etigquetas.

Se consigue dicho acabado mediante la utilizacidén de
medios mecanicos, que bien pueden ser empleando cowo elemen

to externdsdor del pldstico una recleta o wn rodille, pasan=

30 a continuasecidn la cinta tejida por otro rodillo conduc-
tor donde wna racleta. graduable limita automAticamente el

espesor ce la capa de plastico gue debe quedar sobre la eti-

gueta y, finalwmente pnr medio de. aire ealiente y rayos in-
frarrojos se produce sl secado y la polimerizacidn de la

cara protectora que, ung vez endurecidg y sin operacién

i
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posterior deja lista lo etiqueta para snu empleo.

#l material protecior puede ser de naturaleza termoplég

tica, que después de haverse polimerizado por compls to sobre

todo el largo de la cinte de etlquetas, cuando estas han de
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ficie, lz etigqueta se presiona bajo una pl

er utilizadas por adhesidn se calicnta mediante una placa

deada y una vez abllandado el maferial en toda su super

aca friz snbre la

superficie de la prenda donde debe ir colocada hasta que con

»

la nuevs polimerizacién se produce la adheslon deseadas

Fara mayor claridad en la presente liemoria se concre-

tan en un cjemplo ain cardcter limitativo las garscteristi-

cas del digpositivo mecdnico donde son apl
ras en el procedimiento de acabado de etlq
egtampadas, de acuerdo con la invencidn.
Feguemdticamente y citando g6lo los 6
¢ dicho v.ecanismo, se presenta primerso un
inor quu contiene la cinta donde se lallan
de otras las repetidas etiquetas impresas
trata de 'scabar ' Bicho plegador lleva un
nado wozulable para conseguir en a cinta
lor constante, y con ello lograr unz perfe
en la capa protectora de material plastico
suinda por rodillos libres, 1a cinta

tro de una cudeta que contiene el material

el

vede ger cloruro de polivinilo, en estado
por simple inmersidn el tejido de la cinta
Pléatico durante el paso unr la cubeta.

Ia capa de pléetico gue de esta forma

bre la cinta es, ademds de excesiva, irregular, y con el

fin de darle ¢l espesor conveniente ;7 a la

uniforme, el tejido va pasando entre cuechi

icadas las mejo-

uetas tejidas o

rganos operadores
elemento plega-
unas a continuacidn
n bordadas qﬁe se
dispositivo de fre-
wia tensidn de va-
cta homogeneidad

.

es introducida den-
plistico, el cual
pastoso, y donde -

se impregna de
se deposita so-

vez por completo

llas transversa-




70 les gque en una y otra csra de ls cinta guitan el exceso
de pldstico a la vez que limitan de un modo preciso ¥
conctante el espesor ds la capa. Para cllo, la posicidm

-

+ altura de las cuchillas es regulable.

J
n su morcha, la cinta pasa a una camara donde c¢lr-
75 cula aire caliente, cuya temperatura puede variar entre

lns 1%0 y los 150 grados centrgxados, v en la cusl se pro_

duce el seceodo.
Tsta accidn de secado se puede reforzar y nrolongar
cop la colocacién de ws bateria de limparas de rayos in-
80 Prarrolos.
Finalmente, la cints va siendo recogida en un earre-
te curya veloeidad debe hallarse sincronizada con la cue
se da =l plegador; al proplo tiempo gue ambos deben hallar
ge enlazadosg por un dispositivo de seguridad para que la
35 detencidén o la puesta en wmarcha de ellos se realicen si-
miltencamente .
Br las divérsés,realizaciones el nuevo procecimiento
2e scabade y adhesién, pueden introducirse pegueflas modifica i
ciones cue se conslderen pertinentes, sin que ellas afecten
90 a ln crencialidad del mecanismo, por lo cue, ovantos se
construyan dentro de las caracteristicas rosefladas no se-

rén sino variantes, igualmente comprendidas y protegidad por

gl presente registro.
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9 LI RESUMHN: IA presehte Patente de Invencidn, gque por
veinte afins se solicita para Bspafia y sus Coloniss, ha de
recaer soble las siguientes reivirdicaciones:

1%¢,~ Huevo procedimiento de acabado .y alhesidn de eti-
quetas tejidas o estampadas que se hallan realizadas sobre‘

100 vna cinta, caracterizindose Porgue se comienza con la colo-

¢
- %



cacidn de diclia cinta de etiquetas en un plegador cuyo mo-
vimiento debe estar somctido a un dispositivo regulable de
1z tensidn constante de la cinta; esta Gebe hallarse gufa~
da por rodillos libres hacia una cubeta gue contlene mate-
105 rial pldstico en estsdo pastose pars la impregnacidn de la
cinta durante su movimiento sumergida; cuchillas colocadas
transversalmente ante el paso de 1la salida de ia cubets
ge apoyen en la cinta de un modo regulable; la cinta atra-
viesa por una cimara dondé circula aire caliente con tempe
110 ratura zraduada, por ejemplo entre ciento treinta grados ¥y
| ciento cincuenta grados centipgrados, y termina siendo en
rollada en un carréete cuyo movimiento y velocidad deben es

tar sincronizados conjuntanente con los del plegador.
2.~ Fuevo procedimiento de acabado y adhesion de eti-
1l5‘ quetzs tejidas o estampadas, de acuerdo con el nimero ante
rior, caracterizadas porcue el secado final de la cinta de

etiquetas puede ser realizado o complementado bajo la ac-

cién de una bateria de limparas de rayos infra-rojos.
%.~ Nuevo procedimisntec de acabado y adlhesiédn dé eti- §3 
120 guetas tejidas o estampadas caracterizado por el empleo de i
ua material termoplastico que después de raberse polimeri-
zado por completo sobre todo el largo de la cinta Q2 etigue
tas, cuando 2stas han de ser utilizadas por adhesidn se ca
lienta mediante cualquier modo, ecomo con una placa caldea=-
125 da, vy una vez sblandado el material en toda su supexrficile,
la etigueta estd en condiciones de ser presionada bajo una
placa fria sobre la superficie de la prenda donde debe ir

colocada hasta que con la nueva polimerizacion se produzca

1o adlesidn deseszda.

130 4.~ Por filtimo, se reivindicsg como objeto sobre el gue ha.
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e recaer la presente de invencién, que por
golicits rara Dspaiia ¥ sus Colonias,- - ~ -

»or

"OHUBYVO PROCEDIIINNTO Du ACADRADO Y A2HESION
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Todo conforme gueds e:nresado en la pre: nte memorisg

descriptiva que, consta de sels hojag escritas

por una sols cara.

Wadrid, 29 de Septiembre 1959
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