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C orrespondiente a la  s o l ic i tu d  do r e g is t r o  de una P a ten te  
de Invención, que por v e in te  años, se s o l i c i t a  para  Espa­
ña y sua C olonias, a fav o r de la  en tid ad  TEXTIL ALAVESA, 
S .A ., de n ac io n a lid ad  ju r íd ic a  españo la , re s id e n te  en Vi­
to r i a  ¡B arrio  d e l Prado, 3 2 . - - - - - - - - - - - - - -

p o r
" NUEVO P30CEDLvIENTO DE ACABADO Y ADHESION DE ETIQUETAS

TEJIDAS C ESTAMPADAS "

Sabido es que numerosos a r t íc e lo s  llev an  para su iden-ti 
f ic a o ió n  e t iq u e ta s  te j id a s  o estampadas sobre te j id o ,  que re
p re sen ta n  marcas r e g is tra d a s  o signos in d ic a tiv o s  de la  p ro ­
cedencia d e l a r t í c u lo  e in c lu so  in s tru c c io n e s  r e la t iv a s  a l  
uso . P rin c ipa lm en te , e s te  tip o  de e t iq u e ta s  tie n e  a p l ic a -  ¡
ción en i  a confección , s a s t r e r í a ,  som brerería , zap ato s, g<* M
ma e tc .  y s i  b ien  cumplen su tniaióp b a s ta  e l  momento de la
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venta d e l a r t íc u lo  que marcan, con e l  uso, y debido a la s

lleg a n  a p erd er su  buena p resen tac ió n  e in c lu so , cuando e l  
t r a to  rec ib id o  es p rácticam ente duro (zapatos, bo inas, som

E l o b je tiv o  de la  p resan te  p a ten te  de invención s o l i ­
c ita d a  es ia  re a liz a c ió n  de un nuevo procedim iento  de aca­
bado y adhesión de d ichas e t iq u e ta s  te j id a s  o estampadas 
mediante e l  cua l se puede o fre c e r  a l  mercado unas e t iq u e ­
ta s  que unen a l a  actuaL v is to s id a d  de e s te  a r t íc u lo  una 
r e s i s te n c ia  ab so lu ta  a l  roce y demás c irc u n s ta n c ia s  d e s fa ­
vorab les que l im ita n  su duración , y en consecuencia debe 
re p re se n ta r  unqíaejora grande para  e s ta  c la se  de a r t íc u lo s .

E l nuevo procedimiento^ consiste , fundamentalmente en 
p ro p o rc io n ar a uns o ambas caras una p ro tecc ió n  mediante 
un tra tam ien to  con m a te ria l p lá s t ic o  que quede ligado  a la  
e t iq u e ta  por c ie r ta s  reac iones de po lim erización  y que por 
t r a ta r s e  de un m a te r ia l  completamente tra n sp a re n te , no des­
v ir tú a  en ab so lu to  e l  tex to  o marca reproducida en la  e tiq u e  
t a ; pero s i  e v i ta  que cu a lq u ie r agente e x te r io r  pueda ensu

m a te r ia l del que están, compuestas dichas e t iq u e ta s .
Se consigue dicho acabado mediante la  u t i l iz a c ió n  de 

medios m ecánicos, que bien pueden se r empleando como ciernen 
to  extendedor d e l p lá s t ic o  una rá e le  ta  o un rod illo !, pasan­
do a con tinuación  la  c in ta  t e j id a  por o tro  r o d i l lo  conduc­
to r  donde una ra c is ta .g ra d u .ab le  l im ita  automáticamente e l  
espeso r de la  capa do p lá s t ic o  que debe quedar sobre la  e t i ­
queta y, finalm en te por medio d e . a ire  c a lie n te  y rayos in ­
f r a r r o jo s  se produce e l  secado y la  p o lim erizac ió n  de la  
capa p ro te c to ra  qUe, una vez endurecida y s in  operación

esp e c ia le s  c a r a c te r í s t i c a s  de la  m ateria  que la s  compone,

b re ro s , e t c . )  su duración r e s u l ta  lim itad a

c ia r ,  descomponer y finalm ente d e s t r u i r  en su to ta l id a d  el.



p o s te r io r  d e ja  l i s t a  la  e t iq u e ta  para su empleo.
31 m a te r ia l  p ro te c to r  puede s e r  de n a tu ra le z a  termopla^s 

t i c a ,  que después de haberse po lim erizado  por completo sobre 
todo, e l  la rg o  de la  c in ta  de e t iq u e ta s ,  cuando e s ta s  han de 
se r u t i l iz a d a s  por adhesión se c a l ie n ta  mediante una p laca  
caldeada y una vez ablandado e l  m a te r ia l en toda su super 
f i c i e ,  la  e t iq u e ta  se p res io n a  bajo una p laca  f r í a  sobre la  
su p e rf ic ie  de la  prenda donde debe i r  colocada h a s ta  que con 
la  nueva p o lim erizac ió n  se produce la  adhesión deseada*

Para mayor c la r id a d  en la  p resen te  Memoria se concre­
tan  en un ejemplo s in  c a rá c te r  l im ita t iv o  la s  c a r a c t e r í s t i ­
cas del d is p o s it iv o  mecánico donde son ap licad as la s  mejo­
ra s  en e l  p rocedim iento  de aoabado de e t iq u e ta s  te j id a s  o 
estam padas, de acuerdo con la  invención .

Esquemáticamente y c itan d o  só lo  lo s  órganos operadores 
de dicho 'mecanismo, se p re sen ta  -primero un elemento p leg a ­
dor que contiene la  c in ta  donde se h a llan  unas a continuación  
de o tra s  la s  re p e tid a s  e t iq u e ta s  im presas o bordadas que se 
t r a t a  de 'hcat-ar " Bicho p legador l le v a  un d is p o s it iv o  de f r e ­
nado regu lab le  p ara  conseguir en la  c in ta  una tensión  de va­
lo r  co n stan te , y con e l lo  lo g ra r  una p e rfe c ta  homogeneidad 
en la  capa p ro te c to ra  de m a te r ia l  p lá s t ic o .

Guiada por r o d i l lo s  l ib r e s ,  lá  c in ta  es in tro d u c id a  den­
t ro  de uña cubeta que contiene e l  m a te r ia l p lá s t ic o ,  e l  cual 
puede s e r  c lo ru ro  de p o l iv in i lo ,  en estado  p as to so , y donde 
por simple inm ersión e l  te j id o  de la  c in ta  se impregna de 
p lá s t ic o  durante e l  paso por la  cubeta.

La capa de p lá s t ic o  que da e s ta  forma se d ep o sita  so­
bre la  c in ta  e s , además de ex cesiv a , i r r e g u la r ,  y con e l  
f in  de d a rle  e l  esp eso r conveniente y a la  ves por completo 
uniform e, e l  t e j id o  va pasando entre, c u c h il la s  tra n s v e rs a -
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le s  que en una y o tra  cara de la  c in ta  q u itan  e l  exceso 
de p lá s t ic o  a la  vez que l im ita n  de un modo p re c iso  y 
constan te  e l  espeso r de la  capa. Para e l lo ,  la  posicióm  
y a l tu r a  de la s  c u c h illa s  es re g u la b le .

Un su marcha, la  c in ta  pasa a una cámara donde c i r ­
cu la a i r e  c a l ie n te ,  cuya tem peratura puede v a r ia r  en tre  
lo s  130 y lo s  150 grados cen tíg rad o s , y en la  cual se pro__ 
duce e l  secado.

E sta  acción de secado se puede re fo rz a r  y p ro longar 
con la  co locación de una b a te r ía  de lám paras de rayos in ­
f r a r r o jo s .

F inalm ente, la  c in ta  va siendo recog ida en un c a r re ­
te cuya ve loc idad  debe h a l la r s e  s in c ro n izad a  con la  cue 
se da a l  p legador; a l  p ropio  tiempo que ambos deben h a l la r  
se en lazados por un d isp o s it iv o  de seguridad  para que la  
detención  o la  p u es ta  en marcha de e l lo s  se re a lic e n  s i ­
m ultáneam ente.

En la s  d iv e rsa s  re a liz a c io n e s  d e l nuevo procedim iento  
de acabado y adhesión ,' pueden in tro d u c irs e  pequeñas m odifica 
cion.es cue se consideren p e r t in e n te s , s in  que e l l a s  a fec ten  
a la  ecen o ía lid ad  d e l meoanismo, por lo  que, cuantos se 
construyan d en tro  de la s  c a r a c te r í s t i c a s  reseñadas no se ­
rán  sino  v a ria n te s ', igualm ente comprendidas y p ro teg id aá  por
e l  p resen te  r e g i s t r o .

N____O T A
Eli RESUMEN: Lá p resen te  P a ten te  de Invención, que por 

v e in te  años se s o l i c i t a  para España y sus Colonias, ha de 
re c a e r  sobre la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1&.- Nuevo procedim iento  de acabado.y adhesión de e t i ­
quetas te j id a s  o estampadas que se h a lla n  re a liz a d a s  sobre 
una c in ta , ca rac te rizán d o se  Porque se comienza con la  co lo -
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oaoión de dicha c in ta  de e t iq u e ta s  en un p legador cuyo mo­
vim iento  dele  e s t a r  sometido a un d isp o s it iv o  regu lab le  de 
la  ten s ió n  co n stan te  de la  c in ta ;  e s ta  debe h a l la r s e  g u ia­
da por ro d il lo s  l ib r e s  hacia una cubeta que contiene mate­
r i a l  p lá s t ic o  en estado  pastoso  para  l a  im pregnación de l a  
c in ta  durante su movimiento sum ergida; c u c h il la s  colocadas 
transversa lm en te  an te e l  paso de l a  s a l id a  de l a  cubeta 
se apoyan en la  c in ta  de un modo re g u la b le ; la  c in ta  a t r a ­
v ie sa  por una cámara donde c ir c u la  a ir e  c a l ie n te  con tempe 
ra tu ra  graduada, por ejeaiplo en tre  c ie n to  t r e in t a  grados y 
c ie n to  c incuen ta  grados ce n tíg rad o s , y term ina siendo en 
ro lla d a  en un c a r re te  cuyo movimiento y ve loc idad  deben es 
t a r  s in c ro n izad o s conjuntamente con lo s  d e l p leg ad o r.

2 .  - Nuevo procedim iento  de acabado y adhesión de e t i ­
quetas te j id a s  o estampadas, de acuerdo con e l  número ante 
r i o r ,  c a ra c te r iz a d a s  porque e l  secado f i n a l  de la  c in ta  de 
e t iq u e ta s  puede s e r  re a liz a d o  o complementado bajo  la  ac­
ción  de una b a te r ía  de lám paras de rayos in f r a - r o jo s .

3 .  - Nuevo procedim iento de acabado y adhesión de e t i ­
quetas te j id a s  o estampadas c a ra c te r iz a d o  por e l  empleo de 
un m a te r ia l  te rm o p là s tico  que después de haberse p o lim eri-  
zado por completo sobre todo e l  la rgo  de la  c in ta  de etique^ 
ta s ,  cuando é s ta s  han de se r  u t i l i z a d a s  por adhesión se ca 
l i e n ta  mediante cu a lq u ie r modo, como con una p laca  ca ld ea­
da, y una vez ablandado e l  m a te r ia l  en toda su s u p e r f ic ie , 
la  e t iq u e ta  e s tá  en condiciones de se r  p resionada  bajo  una 
p laca  f r í a  sobre .la  su p e r f ic ie  de la  prenda donde debe i r  
colocada h as ta  que con la  nueva po lim erizac ió n  se produzca 
la. adhesión deseada.

4 .  -  Por ú ltim o , se re iv in d ic a  como objeto  sobre e l  que ha



de re ca e r la  p resen te  de invención , que por v e in te  años se 
s o l i c i t a  para España y sus C o lo n ias ,-  - - - - - - - - - ­

p o r
" NUEVO PROCEDIMIENTO D'3 ACABADO Y ADHESION DE ETIQUETAS

TEJIDAS 0 ESTAMPADAS "
Todo conforme queda expresado en la  p re sen te  memoria 

d e s c r ip tiv a  que, consta de s e is  ho jas e s c r i ta s  a máquina 
por una so la  c a ra . '

Madrid, 29 de Septiembre 1959 .
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