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- NEKORIA DESCRIZPTIVA

La presente invencidn se reflere a unos perfecciona-
mientos en los medios devanadores para méguina textiles,

MAs concretamente los perfeccionamientos constituyen
una mejora en la fabricacidn y constitucidn de las almas de
devanado de materlas textiles, especialmente en lo que se re
fiere a los carretes usados en las bobinadoras para la dispo
sicidén de fibras textiles, preparadas para su manipulacidn
ulterior antes de constituir tejidos.

La dificultad existente en unir solidamente varios

cuerpos cilfndricos entre sf{, sin que ninguno de éllos pueda
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independientemente hacer movimiento rotativos alrededor de su
eje, es particularmente notable en la construccidn de carre-
tes ¢ bobinas para las industrias hiladora y textil.

En general esta unidn depende esencialmente de un en
colado més o menos eficaz y en algunos casos de un earoscado
de las diferentes piezas, que légicamente resiste bien en un
sentido de giro, pero que tiende a desenroscarse en el opues
to.

La unidn objeto de la patente se efectila a base de un
machihembrado de las varias plezas, absolutamente resistente
a los esfuerzos de giro en cualquier sentido, ayudado de un
encolado que, sin sufrir los efectos del giro, evita la sali
da, uno del otro, de los varios cilindros que compondrén el
carrete,

Este sistema de fabricacidén de carretes y bobinas se
ré aplicable a cualquier tipo de éllas, con la particularidad
de que estos perfeccionamientos se podran aplicar asimismo a
bobinadoras cilfndricas y cénicas.

Con el fin de facilitar la explicacidn se acompafia a
la presente memoria una ldmina de dibujos en la que se ha reg
presentado un caso de realizacidn que se cita a titulo de ejem
plo.

En los dibujos :

la figura 1, muestra un detalle seccionado del tubo
0 cilindro de bobinado,

la figura 2, muestra un detalle ssccionado del alma
interna del cilindro de bobinado,

la figura 3, muestra en seccidn el conjunto del cilin
dro de bobinado con su alma interna de refuerzo,

la figura 4, muestra el plato superior ,0 sea la ca-
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beza, de un tipo de carrete,

la figura 5, muestra el plato inferior, o sea el pié,
de un tipo de carrete, y

la figura 6, muestra en seccidn axial el conjunto del
carrets,

Haciendo referencia a las figuras, es de observar que
en una primera fase de fabricacidn se constituye un elemento
tubular 1, preferentemente de cartdén, aunque puede constituir
se de madera, metal, pléstico u otros, que forma el cilindro
de boblnado propiamente dicho, el cual presenta en su cavidad
interna una superficie rugosa, &spera o grafilada 2,

En dicha primera fase se constituye, asimismo, un al-
ma tubular 4, a base de carton u otro material de similares
caracteri{sticas, la cual presenta en sus extremos unas mues-
cas 5 o entrantes de constitucidn rectangular, o bien trian-
gular,'semicircular u otras formas de fécil encaje a piezas
hembras de las mismas.

Este alma se introduce'y pega, en una operacidn de fa
bricacidn siguiente, en la zona intermedia de la superficie 2,
en la cual ge solidariza por efecto del encoclado sobre la su~
perficie rugosa, constituyéndose un todo uUnico entre las pie
zas 1 y 4, E1l conjunto asi formado, recibe un recubrimiento
plastificante que asegura la unidén de las dos pilezas y al mig
mo tiempo afina su superficie externa, déndole una mayor re-

sistencia y nuevas propiedades que la hace inatacable por la

. humedad, los acidos y los aceites.

En el caso de fabricacidén a baese de materias plésti-
cas esta primera fase puede suprimirse, pues en dicho caso las
piezas 1 y 4, se fabrican por moldeo conjuntamente en una so-

la,
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En uné segunda Pase de fabricacidn se procede a la
fabricacidén por moldeo de los pios y las cabezas del carrete
en plastico, cuyos manguitos cilindricos 8, presentan en su
superficie un grafilado 9 o rugosidades, y en su extremo fi-
nal unos salientes 3, que casan con los entrantes 5 de la pie
za de refuerzo 4,

Dichos manguitos se introducen en el interior del els
mento tubular 1, pudiendo presentar en su salida al exterior
unos platos de cabeza 6 y 7, que sirven de gufa al hile o
bien se relacionan con los elementos de arrastre de la bobi-
na,

Los manguitos as{ constituidos se introducen en el in
terior de los tubos 1, de forma que los salientes 3, de los
manguitos, se introducen en el interior de los entrantes 5,
del alma tubular 4, constituyendo un machihembrado gue ancla
los manguitos de forma que los mismo giren al unisono con el
tubo 1,

Para los casos en que los manguitos presenten cabe-
zas de clerre, se ha previsto que entre las mismas y el man-
guito se consgtituyen un entrante circular, 11, facultado de
encajar con los extremos del elemento tubular 1 e impedir que
los hilos queden prendidos entre los platos extremos y el elsg
mento tubular, lo cual provoca su rotura, '

Para mejorar la sujecidn por encaje de estos elemen-
tos se iancorpora entre los mismos antes de su ajuste y preci
éamente en sus zonas de contacto un adherente, gue introdu-
ciéndose entre sus grafilados o ésperezas, segin los casos,
los ancla unos a otros, impidiendo los posibles desplazamien
tos exiales de los mismos.

El invento, dentro de su esencialidad, puede ser lle
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vado a la préctica en otras formas de realizacién, que difig
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la des-
cripcidn, a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que
se recaba, Podrd, pues, construirse en cualquier forma y ta
mafio, con los materiales mé&s adecuados, por quedar todo ello

comprendidc en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcidén del presente invento, se decla-
ran como nuevas y de propia invencidn las siguientes reivin-
dicaciones :

1. Perfeccionamientos en los medios devanadores pa
ra méquinas textiles, preferentemente en bobinas y carretes,
tanto cilindricos como cénicos, que se caracterizan esencial
ments, por constituirse a través de un cilindro de bobinado,
preferentemente de cartén, que presente su superficie inte-
rior con asperezas o grafilados, en la que se incorpora, en
su parte central un alma de refuerzoc mediante un adherente
adecuado, presentando este refuerzo en sus extremos unas mueg
cas de constitucidn determinada.

2. Perfeccionamientos, segin la anterior reivindi-
cacidn en los que, el conjunto constitufdo por cilindro de
bobinado y alma de refuerzo recibe un recubrimiento de mate-
ria pldstica o resina sintética, con cualidades de impermea-
bilidad, que unifica el conjunto formado un todo tnico.

3. Perfeccionamientos, segliin las anteriores reivin

dicaciones, en los que en la parte superior del carrete de
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bobinado, o sea la cabeza, constitufda por moldeo, presentea

una prolongacidn tubular a guisa de manguito, para su intro-

ducidn en el cilindro de bobinado y un entrante periférico

entre esta parte y su prolongacidén para la introduccidn en é1

del extremo del cilindro de bobinadb.

4, Perfeccionamientos, segin las anteriores reivin
dicaciones, en los que la parte inferior de arrastre del ca-
rrete de bobinado, o0 sea el ,pie, pfesenta una prolongaciédn
a guisa de manguito, para su introduccidén en el cilindro de
bobinado y un entrante periférico entre ésta parte inferior
de arrastre y su prolongacidn para la introduccidn en 81 del
extremo del cilindro de bhobinado.

5. Perfeccionamientos, segin las anteriores reivin
dicaciones, en los que los manguitos del pie y de la cabeza
del carrete presentan en sus extremos unos salienftes a modo
de machihembrado para encaje en las muescas del alma de re-
fuerzo del tubo, anclando las partes extremas : &l tubo en sus
movimientos de giro.

6. Perfeccionamientos, segin las anteriores reivin
dicaciones, en los que en los manguitos y en el interior del
tubo se ha previsto un grafilado o aspereza superficial, que
constituye una pluridad de entrantes, constituyéndose un an-
claje para los desplazamientos axiales de las partes extremas
con respecto al tubo al incorporarse entre las mismas un ad-
herente que se introduce entre sus superficies de apoyo.

7. Perfeccionamientos en los medios devanadores pa-
ra méquinas textiles.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de siete hojas foliadas y escritas a

méquina por una sola cara, acompafiadas de una lémina de dibu-
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