Expediente ndm, ...

e g it

REGISTRO DE LA PROPlEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE ........ mmc:on

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la sohcztud de .

- una PATENTE DE. .INVENGION ... por.. .20 afos, en Espafia

favor de

_D. Alberto Abad Martinez y D8 e del Pllaer | . vy
. ‘Martinez.Mustifiana, , de naciouhdad

..f.ll........aapa.ﬁﬂ-&. donuuhado en. Barcelona, , ,
callede P® do Velldaure, ... - e 6Ty

por:

@& tornear en}_aerie“

~N¢ 10110

' .Agente Sr. buis Durén Gurﬂj oz |



5

249628

PATENTE DE INVENCION
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por "UN SISTEMA PERFECCIONADO PARA LA SUJECION Y
CENTRADO DE PIEZAS A TORNEAR EN SERIE®, a favor de
D. Alberto Abad Martfnez y D8 M® del Piler Mertinez
Pustitiana, de nacionalidad espailola, domiciligdos en
Barcelona, P2 Valldaura, 67, bajos, 38.

MEMORIA DESCRIPTIVA

En los ltimos afios han tomado gran incremen-
to los modernos métodos de racionalizacibdn del trabajo,
cuya aplicacién a todos los campos de la industria ha
dado maghificos frutos, elevando la produccién y permi-
tiendo a la vez gque la obtencidn de mejores rendimien-

tos del capital, una mejor remuneracién del trabajo,
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constituyendo una de lés més fifméé bases paere la
elevacién del nivel de vida.

La aplicacién de tales métodoa de racionali~
zacidn del trabajo a los talleres mecénicos, se ha
concentrado en haller nuevos sistemes que permiten
reducir los tiempos de fabricacidn, eimplificendo el
menejo de las miquinas y reducliendo a un minimo el
tiempo necesario para la preparacidn de las operacio-
nes.

Bsta Patente de invencibn se refiere a un
sistema perfeccionsdo para la sujecidn y centrado de
pliezas a tornear en serie, cuya finalidad es evitar
en gran parte toda la serie de engorrosas operaclones
actualmente necesarias para el centrado y amordaza-
miento de piezas, lo cual reviste gran importancia
especialmente en los casos de fabricacidén en serie,
en los que los tiempos de preperacibébn de la pieza pars
el mecanizado pueden absorber uns parte importante
del tiempo total de fabricacién. Con el sistema a que
esta Patente de invencidn se refiere, queden suprimi-
das las opsraciones manusles de centrado y amordaza-
miento, quedando reducidas a un simple manejo de una
palanca que actila sobre un conjunto de mecenismos por
ocuya accidén se amordaza y centra la pieza autométioa-
mente, siendo ademfs una importante ventaja de este
slstema, el que la pleza que puede ser bafra, quede
amordezada por dos zonas distintas, suprimiéndose toda
clase de vibraciones en el mecanizado, lo cual repor-
ta un acabado més perfecto.

Para su mejor comprensibén, se adjuntan, a

titulo de ejemplo, unos dibujos explicativos del sis-
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tema perfeccionado para la sujecidn y

zas de esta Patente de Invencidn.

Bn le figura 1 se muestra la palanca de ac=-
cionamiento -1~ gue estd fija a un aro -=4-, el cual
se articula mediente el soporte -2-, a la parte fija del
cabezal del torno, siendo guiado eu movimiento por una
varilla -=3- asimismo fija.

En las figurgs -2- y =3-, se muestra la dis-
posicién conjunta de los 6rganos de este sistema, sien-
do =5- el 6rgeno activo de amordezamiento, el cual tiene
lugar por deformacién eldstica, para lo cusl el érganc
~5- estd constituido por un cilindro en el que se han
practicaedo varias reanmuras longitudinales -6~ desde
ambos extremos, destacendose en su interior las dos
zonas de amordazamiento =7- y =-8-, dotadas de renmraes
transversales.

La deformacibén radisl del érganc -5- es pro-
vocade por la presibn ejerclda en la palance -l- a tra=-
vés de un dispositivo de captacibén y otro de trenemi-
sibn.

Bl dispositivo de captacibn de la presibn, de-
be resolver la conexidén entre una parte fija como es la
palanca -l- y otro giratoris como es el eje del cabezal,
organizéndose a base de un aro circular -9-, sobre el
que se aprecia una garganta periférice -10- en la que
pueden deslizar los tetones -ll- fijos al aro —4-. Ia
pleza =9- es cbnica por dos zonas interiores =l2- y =13,
efectuéndose a través de éllaes la conexidn con el dis-
positivo de transmisién de presidén, integrado por unas
palancas acodadas -l4-, que puegen encajar en las zonas

cbnicas -12- y-13-, y en una renura de la pieza anular
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~15=, la cual es la que ejerce la presién radial
activa sobre el 6rgeno -5-. Este conjunto de érganos
se hace solidario del eje del cabezal -1l6-, con in-
termedio de un plato -17-.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o
modifique la esencia del sistema perfeccionado an-
teriormente descrito, seré variable a los efectos de le
presente Patente de Invencidn.

NOTA.

Se reivindica oomo objeto de esta Patente
de Invencién:

l.- Un eistems perfeccionado para le sujecién y cen-
trado de piezas a tornear en serie, oaracterigado
esencialmente porque la pleza a tornear queda cen-
trads y amordazada sutomAdticamente por un 6rgsno ac-
tivo de preeién, ocdncéntrico con el eje del cabezal,
por la accidn de la deformaocién eléstica del miamo,
siendo actuado por una simple palanca manual artiocu-
lade a la parte fija del cabezel y con intermedio

de un dispositivo de captacibébn de empuje gue conecta
la parte fija del sistema & ls mévil mediante un aro
fijo y otro deslizante y unas palancas acodadas y
otro dispositivo de transmisibdn de empuje que actia
directamente sobre el 6rgeno activo de amordgzasmiento.
2,= Bl propio sistema de la reivindicacién anterior,
caracterizado porque sl dispositivo de captacidn de
empuje estd ocomstituido por un aro soliderio de la
palanca de acclonamiento, el cusl lleva unos tetones
que quedan introducidos en una ramuira de otro aro gi-

ratorio y deslizante cuya cera interna presenta dos

zones cbénicas en las que encajan unas palances gcoda-
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das que asfmismo se introducen en uns rasnura que pre-—
senta una pieza cilindrica deslizante que forma el dis-
positivo de transmisién de empuje, actuando sobre el
8rgano activo de presién, que es una pieze cilindrica
dotada de ranuras longitudinales y dos zonas internas
de amordazemiento algo salientes y dotadas de estrias
transversales, haciéndose solidario el conjunto del eje
del cabezgsl, por un plato intermedio.

Sean cuales fueren las circunstancias que
concurran en la esencialidad de la Patente de invencidn
definida en las anteriores reivindicasciones, cuyo ob-
jeto es}

3.- "UN SISTEMA PERFECCIONADO FARA 1A SUJECION Y CENTRA-
DO DE PIEZAS A TORNEAR EN SERIE".

Consta la presente meﬁoria de cinco hojas fo-

liadas, mecanografisdas por ung sola cara y del dibujo

ad junto.
Barcelona, treinta de abril de mil novecien-

tos cincuenta y nueve.

P.A. de D. Albertc Abad Martinez
Ds M& del Pilar iinez stifiay,.
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