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PATENTE 2496@0 :
DE
INTRODUCGGION | g

a favor de Don BLAS SANAHUJA BORDANOVA, de necionalidad

espefiols, residente en Bardelona; calle Campo Florido, 64,
por "MAQUINA PARA LA FABRICACION LE BLOQUES CELULARES VI~
BRADOS PARA LA CONSTRUCCION®, -

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una méquina
para la fabricacién de blogues celulares vibrados, uti~
lizaBdes en construceidu.

La méquina objeto de la invencidn tiene una serie
de elementos méviles destinados a efectuar un cicle de
trabajo cerrado, accionados con wn fldido a presién e in-
terenclavados mecéni camente de manera que resulte comple—
temente imposible cualquier falsa menilobra y, &l mismo
tiempo hace innecesario el empleo de complicados disposi~-

tivos de distribucidn del fl¥ido para esteblecer la desea~
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da secuencia de operaciones.
La méquine de acuerdo con la invencién se carac-
terize porque comprende una plateforms vibradora provista

de un carxo superior desplazable transversalmente con

respecto a ella entre una estacidn suministradora de pla~

cas soporte para los blogues vibrados y uns estacién re-~
ceptora de @ichas placas con un blogue texrminado, encima
de cuya plataforms se encuentra un molde paxa la forma~
eién de los blogues, desplazable verticalmente entre una
posicidn en la gque se apoya sobre la plataforma y una po-
sicién en la que permite el paso de un blogue termirado
por debajo de 61, =s{ como un conjunto de punzones pren~
sores del material a vibrar, desplazables verticelmente
para introducirse en dicho molde, y transversalmente pa-
ra permitir el paso de una tolva alimentadora de mate~
rial hasta le parte superior de dicho molde, y medios
que funcionan con flfido & presién, controlados en una
seouencié. adecuada pare llevar a cabo los anteriores mo~
vimientos.

Los dibujos adjuntos muestran, a tftulo de ejem-
plo no lim:ltat;vo del aloance del invento, uvna forma de
realizacién esquemética de la mééuina.,

En dichos ditujos: La figura 1 es una secoidn
longitudinal alzada del conjunto de la méquina; la figu-
ra 2 es una vista similar del meoanismo de retencidn de
los punzones prensores; la figura 3 unu seccién en plan~-
te del mecanismo anterior, taumada en el plano III-III
de la flgura 2; la figura 4 es un detalle del dispositivo
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de mando del vibrador; la figura § muestra el interencla~
vamiento del molde oon el carvo portapunzones y lsa mesa
transportadora de placaes; luas figuras 6 y 7 son dos vis=-
tas en planta, en distintas posioclones de trabajo, tome~ 1
das en el plano VI-VII de la figura 5, y la figura .8 ruestra :
el esquema del oircuito de f£idido a presién para el ascio-
namiento de la mé4guina,

De aouerdo con 1los dibujos, la méguina estd cons-
titufda éor un bestidor general gue oomprende' 1los montanw
tes ~l- paralelos, a los gue estén fijados los travesafios
~2- g clerta altura del suelo, sobre los que estd monta-
da en disposiocién libre la mesa ~3~ gue puede ser hecha
vibrar mediante ocualquier dispositivo vibrador indicado
esquemét icamente en -4-,

e mesa -3~ esté provista de dos o més ocarriles
-5~ dispuestos paralelamente y que la atraviesan de uno
a otré lado. 4 uno de lo8 lados de esta mesa, y separado
de la misma, se encuentra un carro ~6- formado por dos
largueros ~7- conectados por el travesano ~8-, que a su
vez esté conectado con el véstago -0~ del émbolo de wn
cilindro indicado en -10~, accionado por un flfido a pré-
sién. Este ollindro estéd fijo al perfil ~11~ solidario
del bastidor de la méquina, de modo gue al accioner di-
cho cilindro ~10- adeouadamente, ol carro ~6~ se desplaza
gobre la mesa pasando sus largueros entre los carriles
~5~ de la misma, En este movimiéhto, las uflas -12~ en
forma de dientes de tringuete duo estén previstas en los

extranos exteriores de los largueros =~V-, arrastran la
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placa inferior de la pila ~13~, formada entre las gufas
verticales -l4~ fijas a la méguine, haociéndols salix por
las escotaduras ~15~ previstas en la parte iunferior de
las mismas, y la desplazen hasta colocarla en la posicidn
de moldeo ~16- visible en la figura. S5i encims de la mesa
-3~ existiera ya una placa, tal como se ha ilustrado, la
misme serfa empujada por la entrante hesta colocarla en
la posicién de retirada =17~ sobre la silleta -18~ fijada
exterioxmente a.la mﬁquiné.. |

B el retroceso del carro --6~-, dos tx .’mqnefes
=19~ oscilantes alrededor del eje =20~ gituado entre la
mesea ~3- y la estaocidn suministradora de placas, ouyos
tringuetes, &l final del movimiento anterior, han gueda~-
do en la posicidén ilustradias, detrds de la placa entren-
te, lmpiden el retroceso de esta Yltima. En este mismo
movimiento las ufias se deslizan por debajo de la fltima
placa de la pila hasta llegar nuevamente a la posicidn
representada, con lo que gquedan & punto de repetir un
nuevo ciclo de alimentaciln y desoarga de placas,

Batre los 408 montantes ~l- estdn guludos median=-
te los rodillos -2l=-, dos carros ~22~ desplazables ver-
ticalmente y situados, cada uno de ellos, 2 un lado res~
pectivo de la m&guina, Estos ocarros estdn conectados me-
diente los véstagos -23- con los émbolos de dos oilin-
dros de doble efecto =~24-, y, por otra parte, estda fi~-
jados a un lado respeciivo del molde ~25~- reoeptor del
matexrial a vibrar que, de esta manera, puede desplazaxrse .

entre la posicién de moldeo representada en la figura, y
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una pesicién de desmoldeo en la gue su borde infe:ci&x
Se separa lo suficiente de la‘ placa =16~ para permitir
el desplazamiento lateral de esta (ltime con el bloque
terminado que queda deécansando sobre ellsa,

Sob.rg los bordes extemos de los montantes ~l=-

. ruedan los rodillos de gufa =26~ montados en disposicidn

giratoria sobre los earros -27- montados a cada lado de
la méquing de manera gque puedm desplazarse verticalmen~
te apoyéndoce sobre los carros ~22- que llevan el molde,
Para igualar los desplazamientos vertiokles de
ambos pares de carros, los -2~ que llevan fijado el mol=-
de llevan articuladas sendas bielas -8~ gue pasan a ar=-
ticularse, en la parte superior de la méquina, a Sendos
brazos (no representados) calados sobre una barrs de tor-
sifn oomfn gue los oblige a moverse al unfsouo, ,
los oarros ~-R27- tienen dos gufas paralelag =29-
Sobre las que puede deslizarge mediante los rodillos =30~
une plataforma en la que estén montados, por una parte
los pungzones prensores -3l- y, por la otra, la tolva de
material -32-. EBn la posioidn representada, la platafor-
ma puede desplazarse hécia la izquierda de manera que el
borde infexrior de la tolva 3e desplaza sobre la plada
de clerre -33~ que es fija, y sobre el borde superior del
molds. En este movimiento el material contenido en dicha
tolva cae al interior del moid.o llenéndolo completamente,
en ocuya fase es cuando se produce el acclonamientos del
dispositivo vibrador a fin de asentar bien el material

sntes de su prensado. Cuendo la tolva y demés eleuentos
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asociados ha regresado a la posiocién de partida repre-
gentada, el conjuato de los carvos -27-. son dejad.osl casr
libremente de manera gue los pungones =31~ se lntroducen
en el molde apretando el material; Después de ello el
molde e3 levantado; los punzones reéimen el bloque for-
wedo y lo desprenden de las paredes de aguél., 4l final

de la oarrera de clevacién, el molde, mediante sus ca-

rros, levanta la pletaforma gque lleva los punsones y la

tolva, dejendo completamente libre el paso del bloque
terminado,

Para retener los carros -27- en su posicidn ele~
vadé., ‘stos llevan fijado en su parte superior un trave-
safio =34~ en ouyos extremos se encuentran los soportes
-35=~ que so‘s’oienan en disposicién giratoria el eje trans-
versal -36-. Bn los extremos de este {ltimo estdn fija~
dos los dos gatillos ~37=- Qne pueden engancherse con los
topes -3é-¥ (f1gura 2) f£ijos a la parte superior de los
montantes ~1¥. Uno de dichos soportes se prolonga haoia
delante en un hrazo fijo ~39~ a cuyo extremo estd pivo~
tado el balancin ~40-; el extremo superior de este balan-
ofn esté coneotado mediante la biela =41~ oon un braso
-42- fijo al eje -56-;;,' Bl extremo inferior termina en
una ufia ~43~ que e8 aocionada por el fiadoxr =44~ montedo
en la platafeoxwma portadora de los punzones, ouando la
misua alcanze, en su movimiento de retroceso, la posisién
indiocada en la figura 1. Con ello los ocarxos =-27- son
liberados y su conjunto puede gaer libremente para efeo-

tuar el prensado del material, segin se ha desorito.
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El fiador =44~ estl fomado por una pieza en fc;r-
me de U (figura 3) pivotada en los bulones -45- montados
en los soportes ~46~ fijos a l‘a plataforma indicada, y una
de sus ramas se prolonga fommando une horquilla =47- en
la que estd artioulado un véstago -48~ sobresalicnte por
debajo de la plataforma por una abertura prevista a este
efecto. El fiador es mantenido normalmente en su posicién
alta por el resorte ~49-, pero &l levantarse el molde,
la parte superior de éste empuja el véstago -48- hescia -
arriba de modo qﬁe el fiador -44- e¢s mantenido a wa ani-
vel inferior ocon respecto al extremo de la uﬁa -43= 7 86
despl aza por debajo de ella cuando no es negesario acocolio-
narla, |

B digpositivo vibrador puede ser acolionado pox
un motor independleute que es conectado en los moumentos
oportunos mediante un intermuptor adecuado, Por ejemplo,
de acuerdo oon la figura 4, el mterruptor‘ -49-, puede
estar dotado de un véstago de acoionamiento -50- termina~
do en un rodillo de contacto ~51- formado en un miembro
o prolongacién adecuada -53- de la plataforma corredisza,
ouyo perfil presenta un escalonamiento -54~- que obliga
a bajar el véstago ~50~- y acoiona, con ello el interrup-
tor.

Ba la figura 8 se ha representado esqueméticamen-—
te el oircuito de fidido & presién que acciona los ele-
mentos descritos de la méquina.

Se supone gue la referencia -55- iundica una fuen-

te de modite & presién, de cual quier tipo provisto de me-
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dios para invertir el sentido de oirculacién del aceite
en los conductores de entrada y de salida, respeckivemen-
te ~56- y ~57~.

los dos oilindros -58-, situados uno a ¢ada lado
de la mdquina, tiene sus védstagos conectados a ambos la-
dos de la platafoxua corrediza sobre las gufas =29-; gu
extremo de la isquisrda esté conectado mediante los con=-
ductos -69- con la salida =56~ de la fuente de alimenta-~
0ién -65-; de su extremp opuesto parten dos tubos =60~ y
-6l- quyas bocas se encuentran a ambos lados de los émbo-
los respectivos cuando éstos se encuentran ex la posicién
ilustrada, Los extremos opuestos de estos tubos estén oo~
nectados en fomma similar & los extremos inferiores de
los dos oilindros =-24- destinados a la elevacidén de los
carros =28~ y =27-, y de los extremos superiores de estos
#ltimos parten en foyma similar otros dos tubos =-62- y
-63~ gque estén conectados de la misma manera ocon wuo de
los extremos del cilindro ~10- que acsiona el carro ali-
mentador de placas, Bl extrem libre de este dltimo ci-
liadro estd ooneotado a la sdlida de ageite =57=-.

Suponiendo el cirouito en la posicién representa-
da en la figura 8 y que la fuente de alimentacién impule-
sa el scelite en el sentldo indicado por la flecha, dicho
fldido pesa por los cilindros =10~ y -R4-, ¥y los oconductos
~57=-, -63~ y =61~ hasta el fondo de los eilindros -58-
acoionadores de la plataforma. los ciliadros -10- y R4~
pemanecen estacionarios, pero el &mbolo de los cilindros

~-58- es empujado hacla la izquierda de la figura y al lde~
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gar al axtremo correspondiente, wn mecanismo inversor cual~-
guiera acclona los dispositivos de control del sentido de
ciroulacién del aceite en la fuente de alimentacién 855-
de manera gue el sentido se invierté.

B el movimiento anterior la plataforma se ha des-
plazado de mamera que la tolva ~32~ pasa por encima del
wolde -25~ llendndolo de material. Al invertirse el sen~-
tido de ciroulacidn del aceite, este ¥ltimo aoctda sobre
la oara izqulierda del émbolo de los cilindros ~53- y es~
tos émbolos se desplazan hacia la derecue de la figura
volviendo la plataforma & la pomicién de peartida, con los
punzones =3l- enfrentados a las aberturas del molde, Cuan=~
do los émbolos de los cilimdros =58~ llegan & ls posicifn
ilustrada descubren las lumbreras de los tubos =80=-, y
por estos {ltimos el aoceite llega al fondo de los cilin-
drog elevadores =24~ para levantar el molde y la platafor-
mﬁ. dntes de producirse esta fase del trabajo de la mé-
quina, los meoanismos descritos anteriormente, han permi-
tido la cafda libre de la plataforma y de los punmnesv,
Cuando los oilindros =~-24~ empiezan a funcionar, primero
se levanta el molde =25~ a ommda de cierta separacién
existente entre sus carros -22-y los earros ~27-, de
forma que los puuzones retienen el bloque formmado enoima
de la placa -16~ e impiden gue el mismo sea arrastrado ha=-
oia arriba por el molde oitado. Hacia el final de la ca=-
rrera de los cilindros ~R24~, el daxro ~27- es elevado tam=

bién, y los punznes se Beperan de la superficie superior

‘del blogue.
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" cubre las lumbreras de los tubos -G3- y el aceite pasg

Al final del movimisato de elevacién el aceite
de los oilindros =24~ pasa a los tubos ~62- y de éstos
el foudo del oilindro -10-, empujando el émbolo de este
haoia la izquierda de manera que el sarro -~6= produce el
desplazamiento de la placa =16~ con el bloque terminado
hasta el soporte ~13=-, y coloca una nueva placa sobre la
mesa vibradora.

A3 llegar el émbolo del oilindro ~10- al extremo
izquierdd de su recorrido se produce una nueva imversidn
del sentido de paso del aceite, de forma gue, ahora, el
mismo émbolo es empﬁado hacia la derecha y ei carro ali-
mentedor de placas vuelve a la posicién ilustrada. Cuamdo

este émbolo llega al extremo derecho de su oarrera, des-

pol estos €litimos hasta la cara superior de los émbolos
de 108 oilindros ~24-, Uomo consecuencia de ello el molde
baja para apiyarse nuevamsnte sobre la placa ~16= coloca~
da sobre la mesa vibradora, pero el oarro ~27~ gueda re=-
tenido en su posicifn alta mediante los trinquetes =37~

Finalmente, mando los émbolos de los oilindros
-24-~ llegan & su posicifn més haja, el aceite pasa por
los tubos ~61~ al foundo de los cilindros ~58- para empe-
zar un nuevo ciclo de trabajo como el desorito.

la descarga de todos los oilindros se lleva a
cabo en serie a través de ellos, seglin es féoil de vex
por la figura 8, |

A fin de eliminar la posibilidad de desplazamien~
tos simultdneos de dos o més de los oilindros hidréulicos
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desoritos, la mdquina estd provista de un sencillo

de encl avamientos mecénicos que serdn desoritos en rela=
cifn con las figures 5 a 7.

Bn primer luger el carro ~-22~ al gque estéd fijado
el molde es impedido de subir, cuando Se encuentra en su
posicién baja, por medio de serrojo -64-, corredizo trans- |
versalmente en el soporte ~66~ fijo & wno de los montan~
tes de 1a mfquina y mentenido en la posicién ilustrada
por medio del resorte =66~ fijado a la pleza acodada -67-,
¥ s6lo es desblogueado cuando el carro =27- llega & su
posicién baja, para lo cual, dicho carro lleva un véstago
~68~ provisto de un extremo en forma de cuiia que puede
acoplarse oon la leva -69~ prevista en el extremo del ce-
ITr0jo.

& otro aspecto, dicho carro =28 lleva fijaﬂo’
wn véstego ~70- gue se extisnde verticalmente heoia exri-
ba de meera gue, cusndo el carro -R4~ citado se encuen-
tra en su posicidn baja, su extremo superior gueda ligera=
mente por debajo de una parte horizontal =71~ de la pla~
taforma que lleve los punzones y la tolva de material, Por
otra parte, dicho elementoc -71l= tiene una avertura -72- gus~-
ceptible de dejar pasar hadia arriba el .féstago -70-, dni-
canente cuando dioha plataforma se encuentra en Su posi-
cién posterior, representada en la figura 1. Por ello se
comprenie gue la plataforua indicada tempoco puede mover-
se de la posicidn representada hasta que el carro inferior
-22~ llegue & su posicién inferioig,

Pinslmente, el mismo cerxo =22~ tiene una pletina
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~73- que 8e extiende hacia abajo en posicién adyacente al
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ale interma de uno de los montantes ~l- de la méguina, y
pasa entre éste y un cojinete ~74~ f£1ijado paralelamente &l
mismo y en el que puede girar libremente um corto eje =75-.
El extremo inferior del eje citado lleva fijada wua uila
~76=, ¥ el extramo superior una leva ~77-, La disposicidn
de estos elementos es tal gque la pletina se separa de la
leva =77~ cuando se encuentra en su posicién superior, y
parmite el giro del juego de levas descrito, cuando el
carro ~6- empieza & avanzar empujando la ufia ~76- (figura
7); por otra parte, cuando la pletina se encuentra inser-
tada segfin la figurs 6, la ufia ~76~ intercepta el movimien=-
to del ocarxro =6-,

Serén independientes del objeto de la invencién |
los detalles constructivos de la méquina, siempre gue no

alteren esencislmente el espfritu de las reivindicaeiores.

NOTA

Se reivindioa como objeto de la prmesente patente
de introducoidn:

1, M4quine para la fabrioscién de blogues celula-
res vibrados para la coastruccién, caracterizada porque
comprende une plataforma vibredore protista de un carxo

superior desplazable transversalmente a ella entre una

estaoidn suninistradora de placas soporte paras los blo-

gues vibrados, y uns estecidn receptora de dicha plaoas
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con un blogue terminado, encima de cuya plataforme se
encuentra un molde para la fomaeién de los blogques des~
plazable vexrticalmente entre wne posioidn en la que se
apoya sobre la plataforme y una posieién en la que per-
mite el paso de un blogue terminado, por debajo de €1,
es{ como uwn conjunto de punzones preusores del material
a vibrar despl azables verticalmente pare introducirse en
dicho molde, y transversalmente pare permitir el paso

de unga tolva alimentadora de material hasta la parte su-
perior de dicho molde, y medios gue funcionam con flilido
a presidn controlados en una secuencia adeou'ada para lle
var a oabo los anteriores movimientos,

2, Méquina para la febricacién debloques celula-
res vibrados para la comnstruccidn, segin la reivindicaoidn
1, caracterizade porque la plataforma tiene carriles sa~
lientes en su cara supe:.;ior, regeptores de las placas so-
porte para los bloques, entre cuyos ocarrilles estén guis
dos para desplazarse longitudinalmente los miembros longitu~
dinales del carro suministredor de placas, estando el ex~
tremo posterior de dichos miembros provistos de dientes
& modo de tringuete para el arrastre de una placa hasta
la plataforma, mientras que el extremo delantero de los
miswos tiene medios para empujar una placa gue se enonen=
tra sobre la plataforme hasta una posicién de entrega de
los blogues termineados,

8, Miquina pare la fabricacién de bloques celula~
res vibredos para la construoccidén, segin la reivindieacidn

2, cearacferizadae porque se ha previsto medios de retemcidn




que impiden el retroceso de las places gque hen entrado so=
bre la plataforma, durante el retroceso del carro hatia :
la estacién suministradora de placas vaolss.

4, Méquina pera la fabricacin de blogues celula-

5. res vibredos para la comstruccidn, segin la reivindicacifn
1, ocaracterizada porque la estacién suministradora de pla~
cas consiste en una pluralidad de gufas vei'ticlaes para~
lelas entrelas omales son recibldes las placas vecfas en

. epllamiento, de modo gue la placa inferior se apoya sobre
10. los miembows longitudinales del carro, por delante de sus
dientes de tringuete, cuando éste Se encrentra en su posi-
cién més retrasada.
5. Miquina para la fabriocacién de blogues celula-
res vibrados para la construccidn, segin la reivindicacidm
15. 1, caracterizada porque el molde y el cuerpo portapunzones
estdn montados en ocarros guiados independientemente en gufas
.verticales_, estando el ¢arro del molde conectado oomn un Gi-
lirdro de flfido a presién, mientras que el carro porta~
punzones se apoya sobre el anterior y oomprendé medios pa=-
20, ra retenerlo en su posicién elevada y dejarlo caer después
que el molde ha sido llenado de material a vibrar.
6. liiquira pare la fabricacién de bloques celula-
res vibrados para la oconstruccién, segdn la reivindicacidn
§, caracterizada porque el carro portapunzones comprende
25., gatillos que, en la posicifn elevada del mismo, se acoplan
con topes fijos a la méquing, estando dichos gatillos aso~-
cilados con wn dispositivo de accionamiento montado en el

carro transversal portador de la tolva y del carro porte~
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punzones, de modo que libera dichos gatillos cuando estos
fltimos elementos llegan & su posicién de prensado.

'f. Méquina para la febricasidn de blo'ques celula~-
res vibrados para la oonstruéoién, segin la reivindicscifn
6, oaracterizada porque dicho dispositivo de accionaniento
incluye un tope mévil asociado con el molde de menera que
su accién con respecto & los gatillos de retemcidn del
portapunzones es mnulada ouando dicho molde se encuentre
en su posicién elevada,

8. lﬁé(juina para la febricacién de bloques celula~
res vibrados para la construccidn, segin la reivindicacién
1, carecterizada porque el molde esté inter-enclavado eon
el carro transversal portador de los punzones y de la fol—-
va y con el carro traunsportador de places de meera gue el
primero sélo puede desplazarse ouando el molde esté en su
posicidén baja, y el segund cuando el wismo Se encuentra
en la posicién alta, mientras que el molde s6lo puede dés-
plazarse cuando ambos carros se encuentren en la posicién
de prensado..

9, Mfquina para la fabricacién debloques celula-
res vibrados para la construecién, segin la reivindicesidn
8., caracterizada porque el carro portemoldes presenta &
lo menos un véstago vertical de longitud equivalente a su
recorrido y enfrentado a una pleca inferior del carro por=-
tador de los punzones y de la tolva, estando dicha placa
provista de una abertura coincideute con dicho véstago en
la posicién de premsado,

10, Méquina para la fabricacién de blogues celula~
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5,

10,

15.

20.

25,

res vibrados para la construcoidn, segin la reivindiocacidn
8, oaracterizada porgue el oarro portamoldes comprende un
gegundo véstago vertical de longitud equivalente a su re-
corrido y enfrentado con un tope mévil gue es intercalado
en la trayectoria del véstago cuando el carro alimentador
de placas avanza hacla la plataforme vibradora. '

11, MAquina para la febricacién de blogues celula~
res vibrados para la construccién, segin la reivindicacidn
10, caracterizada porque dicho tope mévil estd conectado
con un brazo oscilante que es accionado por el carro ali-
mentador para el blome del molde, y es fijado en una po=
sicién gque impide el avande de dicho carro cmndo el vés-
tago del molde ha rebosado dicho tope mévil.

12, MAquina para la fabricacidn de blogues celula-
res vibrados para la construcoidn, segfn la reivindicacidn
1, oaracterizada porque comprende un fiador que retiene el
molde en su posiocidn baja cumdo los punzones de preunsado
estén en su posicidn alta, y estos ltimos comprenden un
miembro de acoclonamiento que retiran este fiador para li-
berar el molde ocuando los punsgones egtén insertados en el
molde.

13, Méquina pera la fabricacién de blogues celula-
Tes,vibrados pera la construceidn, segdn la reivindioscidn
1, oaraoterizada porque el carro portador de los punzones '
Y de la tolva, el oarro elevador del molde y el 6&1'1'0 ali-
men tador de placas estén wnidos a dispositivos de fldido
a presidn conectados en serie, en el orden indicado, ocon

una Juente reversible suministradora de un flfido a presidn,

e e g

e
.




10.

16.

20,

- 17 -

249610

de manera que ouando cada uno de dichos dispositivos aloan-

z2 uno de los extremos de su recorrido el fldido continué
circulando haoia el dispositivo siguieate.
14, MAquine para la fabricacién de blqques ocelula
red vibrados para la construceidn, segin la reivindioacién
13, caracterizada porqﬁe los dispositivos de £1didos a
presifn son cilindros de doble efecto gue tienen una en~
trada de £1fido en uno de sus extrauos y dos sd idas en
el extremo opuesto estando una de dichas salidas previs~
ta en el fondo del oilindro y conestada con un extremo
del cilindro sigulente a una altura tal que es ocerrada pox
el émbolo de este dltimo al iniciser sw csrrera, mientras |
que la segunda.salid_a sale de cada cilindro en una posi=
cién que es desoublierta por el émbolo correspondiente
cuando este fltimo alcaunza su final de recorride, y estd
cnestada con el fondo del ¢ilindro giguiente,
15, Méquina para la fabricacidn de blogques celula~
res vibrados pera la construccién.

la presente memoria desoriptiva consta de diez ¥y

slete hojas foliadas, esoritas a méquina por una sola oara,
Barcelona, a 6 de mayo de 1959,

JA BORDAROVA.
.y / . - - \r—;\‘\.\

emsmreor
i s

Blas
Pede

\




D ELlAS SANAHYIL BOROANOVI

© ‘
N i
Mm /j 7z 77 y X AV N
LTI . NR | %ﬁ.
B GEHS \
2 b 7 \ :
V\Il;'llull.__wlnyﬂl.lll.l..l N - —~—
“ e \ (TN N
I T N N
s 7N -
MAUJ \~ / * / W o,bli
Ay - - N T Tt T e
¥ ¢ > g Y
-—— “ =4 - e v
83 X ! \\\\\N\\\\\N\\\\\\ﬁ ..... l@j g
= | % o= N 4
N | % - 3 3 o T
P 0 / 0‘
= I N N
| Y
3 - N
X
N
S N
N
]
S

LoL o




Cuctto 160/05‘
koo e 2 7

w
/,26’
(o)
1"”{
) !
' I 322
: I
[ —|
' [
fip 7
) L)
I’,’:‘T\: /9
\ v gt
g A
: éa
|
| _— —r
|
T 4/ L/6’
3z 43
VL A
7777777777 Z7A
yoyy4 L Ll L L /
, » T T 77777 //////_/
Ve 1/// VAP ///,L//
/1 /'//f/ VIO Iva ////
[ 2
ﬁ uﬁm A——
] 6 0
4 Barcalora, €

Blos Serreay hux _

;L.(.

/k;@ 7959

ROM2

D

g ot A=




5739

D.8LAE SUINAMYIH 8ORDINOVA ol

73

79

2498 1

& % L

76

|

! / /
7///// ///,]'l V/////////Iﬁ

|

\‘\«\

3[._,,

Jﬁczrce/om € %a o /949

ﬁ/OS” J‘am)&;«x;é or?m

’ g S




5739

D 8LIS SANANUYIL EOROANOVY

Cuctl-o kores
tojer £ 7

6
il ]

P
”
S 7
a4
——
49
3
(@
\ 47 27
f}i'f‘wé‘ i 75
, ] 72
T 7777777 7777 72
v ()
P, 70T J__/J'*
& /
6 6
L 2%
I &7

oF

z C

Barcabra, & Szyo /59
Blas-

/t

2.

ezwg\ézga B
C N

Mh,w%‘, renan

\_

I~

:




T3P

D BLAS SINIHUIL BOROINOVY 727257

76

2%

Barceora, 6 /é/a o 7959

Blas Sare /ég/c:z .5’oﬁa/
oo ﬁ

o

= N/ﬂm )




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



