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MPMORIA DESCRIPTIVA

Los sistemas de fabricacidén de piezas de hormigdn huecas
empleados hasta el dfa son discontinuos o ciclicos y si se utiliza vapor
pars el curado de las migmas es preciso disponer encofrados y conductos
pars dicho vapor desde el lugar de su produccidn hasta los puntos a
que deba aplicarsé o emplearse cdmarss apropiadas. Todos los inconve-
nientes citados se resuelven oon el sistema de invencidn del recurrente
que permite una fabricacidn contfnua e ininterrumpide de las piezas de
hormigén hueocas y al mismo tieﬁpo permite prescindir de encofrados es-—
peciales y de conducciones o ofmaras para el vapor que se aplica al
curado de dichas piezase.

Consiste esencialmente el nuevo sistema en suministrar el
hormigén por medio de una tolva que alimente unos tornillos sin fin

los cuzsles empujan el material a unas doble hélices provistas de noyos

les que lo comprimen entre una base receptors del mismo y un encofrado
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exterior; el conjunto de elementos suministradores de hormigdn y la
base tienen un movimiento de traslacidn relativo o sea que dicho con-
Junto de elementos se desplaga en movimiento de iraslacidn sobre unsa
base fija o una base mévil se desplaza en movimiento de traslacidn

sl los elementos de suministro quedan f£ijoss las piezas se van cortando
por cortes del hormigdn antes de su fraguado y por cortes de las

partes metdlicas una vez fraguado el hormigdns posteriormente se

hace cirocular vapor por los conductos tubulares labrados en el interior
de las mismas piegas sin disponerse ninguna conduccién ni cémara espe—
ciale

El obJeto de la patente que venimos dsscribiendo, en lo que
tiene de emencial, es el de proteger un sistema contfnuo de fabriocaocidn
de piezas huecas de hormigdn. Dichas piezas pueden ser 3 de diversa
secci'on y longitud, ocon armadura o sin ella, y en el primer caso pre-—
tensada o no, o postenasada. Los huecos resultantes en las piegas pueden
aprovecharse como conductos para el paso de vapor para un eventual
curado de las mismas. Este sistemaz se caracteriza ademds por la supre~
sidén de encofrados interiores y exteriores.

El 8rgano principal del proceso consiste en un conjunto de
elementos que tendrda un movimiento de traslacidén, dejando el producto
moldeado sobre el pavimento o sobre unas bases lineales, o bién perma-—
necers fijo, en cuyo caso las plezas moldeadas seran depositadas sobre
bases o plantillas que se desplazaran sobre una otnta sin fin.

Dicho conjunto de elementos consiste esquematicamente en unsa
tolva (a) (fig. 1) en la que se vierte el hormigdns por medio de dicha
tolva,‘ya directamente o a través de una cinta sin fin horigzontal, se
alimentan uno o varios tornillos sin fin (b) los cusles empujan el ma-
terial a unas doble hélices (c) que giran a veloocidad conveniente soli~

dariamente con los noyos (d)e El eje de noyos y hélices gira indspen~

dietemente del de los tornillos y pasa por el interior de &astos. Las

hélices oomprimen el hormigdn entre ellas, la base y el encofrado exte-

rior (o) que consiste en la mayor parte de los omsos en tres cintas
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practicamente ilimitado. Como ejemplo mencionaremos tres oasos tipi-
coB 1

a) Bovedillas pars forjados, de diversa forma, tamefio y
secoidn (fig. 2); b) Blogues y huecos de hormigdn para muros, también
de diversos tamafios y secciones dtiles (Fige 3)3 o) Lomas hueocas para
forjados, pretensadas, postenssdas o armadas, de diversos tamsiios,
longitudes y secciones (Fige 4)e

No elterardn la esencialidad de esta Patente todas aquellas
circunstancias de temafio, forms de los elementos empleados, detalles
de mecanizacidn y en general ocuantas no alteren, cambien o modifiquen

fundamentalmente el shstema desorito.
=00 0000 O

HOTAe—
Esta patente se caracteriga por

1% - Sistema de fabricacién continua de piezas huecas de
hormigdn, que consiste esencialmente en suminigtrar el hormigén por
medlo de una tolva que alimente unos tormillos sin fin los cuales
empujan el material a unas doble hélices provistas de noyos, las
que lo comprimen entre una base receptora del mismo y un enocofrado
exterior; el conjunto de elementos suministradores del hormigén
¥y la base tienen un movimiento de traslacién relativo o mea que dicho
conjunto de elementos se desplaza en movimiento de traslacién sobre
uns base fija o une base mévil se desplaza en movimiento de traslacién
8l los elementos de suministro quedan fijosy las piezas sme van cortando
por cortes del hormigdn antes de su fraguado y por cortes de“las

partes meté&licas una vez graguado el hormigdng oportunamente se hsoce

clroular vapor para su ourado por los conductos tubulares labrados
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o, 81 el caso lo requiere, en cintas artiouladas y que se desplazan
de tel forme que su velocidad relative con relacidn e las plezas
moldeadas es nulae. |

En el caso de fabrioarse plezas de longitud determinade,
como bloques, bovedillas, etc. , e dispondrd une ocuchilla que efectia
automfticamente el corte de las mismas. Asimismo la velooidad relativa
de dichas ocuchilla con relacidén al producto moldeado, permanece nula
durante la operacidén de corte. Ademéis, y con el fin de obtener un buen
acabado en los bordes cortados, las cintas sin fin y bases que forman
el encofrado exterior pueden estar provistas de unos salientes coloca~
dos a distancias regulares que marquen profundamente durante el moldeado
los lugares de corte.

No es nsocesario que todos los nicleos o noyos vayan provistos
de tornillo y hélioces, ya que los secundarios pueden consistir simplemen-
te en una drboles que giran sobre su eje.

En el caso de que el tamatio de las plezas lo permits, por
ejemplo si se moldean bloques, los elementos descritos serédn miltiples,
es decir moldeardn dos o mds plezas a la Vez, variando unicamente la
disposioclén del encofrado exterior.

En el oaso de fabricarse losas pretensadas, la méquina se
desplaza a través de la armadure ya preparadas, la cual estard tensade
y anclada por sus extremos en bancos de longitud ilimitada. A fin de
evitar el pandeo de la armadura sé dispondréd un peine para mantenerla
en posicidn. Por tanto, segin nuestro sistema se moldea una lose
de longitud ilimitada que se oortard en la forma que convengs una Vesz
fraguado el material, o, & fin de facilitar esta operscién puede cor-
tarse el hormigdén fresco y efectuar el de la armadura una veg fraguado
el material.

Por los huecos de las piegas, puede inyectarse vapor para el
curado de las mismas, shorrdndose conduccciones, oémaras y demde dispo-
sitivos empleados actuslmente.

El tipo de piezas que puede fabrioarse oon este sistema es



105« en el interior de las mismas piezas sin disponerse ninguna conduocscidn
ni ofmara especiale
2% — “SISTEMA DE FABRICACION CONTINUA DE PIEZAS HUECAS DE
HORMIGON", '
) Todo tal y como queda desorito, reivindicado y dibujado en
110, loa planos adjuntos.

Consts la presente Memoria des 5 holJas foliadas, escritas

a maquina por una sola de sus ocaras ¥y debidamente reintegradas.

Barcelona a cinco de Mayo de 1959
JUAN VINAS TARRES
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