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memoria d e s c r i p t i v a

El presente modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  

a un cabeza l  per fecc ionado  para  m olinos ,  principalmente  

de c a fé ,  s i  bien empleable con molinos para molturar*»/»  

o t ro s  productos de d i f e r e n t e s  c a r a c t e r í s t i c a s .  •

El cabeza l  de que se t r a t a  t iene v a r ia s  

importantes venta jas  con respecto  a lo s  conocidos, •

que pueden s i n t e t i z a r s e  a s i :  a )  Producción cons idera -
m

blemente aumentada, b )  Mejor c a l i d a d  y duración •*

de lo s  d i s c o s - f r e s a ,  c )  E l im inación  prácticamente ••••*•
•  •  •t o t a l  de ru idos  y v ib r a c io n e s ,  d )  Retención mejorad^* • 

de lo s  envases en la  b o q u i l l a  de s a l i d a  d e l  producto**/•

molido, e )  P o s ib i l i d a d  de r e f r i g e r a c i ó n  co rrec ta

de lo s  d i s c o s - f r e s a  en e l  caso de a p l i c a r  e l  

cabeza l  a molinos de gran producción y especialmente  

en lo s  s e m i - in d u s t r i a l e s  e i n d u s t r i a l e s  con t raba jo  

continuo. En considerac ión  a lo expuesco, e l  cabeza l  

en cuest ión  se c a r a c t e r i z a  esencia lm ente ,  por una 

p a r te ,  porque los d i s c o s - f r e s a  f i j o  y móvil están  

dotados en sus caras en f ren tadas  de más de dos, 

ventajosamente t re s ,  d ie n te s  rompedores, cuyo nómero 

permite ac tuar  de manera i n t e n s i f i c a d a  sobre e l  

producto con p o s ib i l i d a d  de moler mayor cantidad por la  

presencia  de otros  d ie n te s  a la r g a d o s  angu lares  con ángulo  

de corte  adecuado, y d isp u es to s  en plano inc l inado  

de manera que determinan entre  lo s  d isco s  enfrentados  

una cavidad de notab le  capacidad de grano y que son
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in c i s i v o s ,  es d e c i r ,  no t r i t u r a d o re s »  de modo que

suprimen l o s  ru idos  y l a s  v ib ra c io n e s  durante e l

t raba jo  de lo s  d iscos  que junto a su p e r i f e r i a

comprenden unos d ien tes  sem ic i rcu la re s  molturadores

d ispuestos  en un plano p a r a le lo  a l a  cara p o s t e r i o V #**
••••de los d i s c o s .  Estos ú lt im os  son de acero y se • • • 

someterte a operaciones de mecanización» templado 

y r e c t i f i c a d o  por lo  que su v ida ú t i l  es su pe r io r  . •

a l a  de lo s  d iscos  convencionales  que son de
• • •fundic ión  s in  procesos de mecanización ni r e c t i f i c a c fo ,

♦
con respecto  a lo s  c u a le s  los  d is c o s  del  cabeza l  •••••

■ • •
ob je to  de e s te  modelo son también venta josos  porqiífe*^,*

su r e f e r i d a  const ituc ión  en cuanto a m ater ia l  y trtf-V*

tamiento, a s í  como a forma y d isp o s ic ió n  de los  ••••• • • t l «
d ien tes ,pe rm ite  una s a l i d a  rigurosamente exacta  

del producto molido.

El cabeza l comprende un d i s p o s i t i v o  de 

gran s e n s i b i l i d a d  y p re c is ió n  para r e gu la r  la  

f in u ra  d e l  producto molido, que comporta un pomo 

unido a un extremo de un e j e  que va roscado por e l  

extremo opuesto a t ravés  d e l  fondo de un a lo jamiento  

p rev is to  exter iormente  en la  tapa que c i e r r a  la  

cámara donde se ubican los  d i s c o s - f r e s a , en cuyo 

extremo roscado de l  e j e  enca ja  una bo la  apoyada 

en un entrante  de una tapa f i j a d a  a l  d isco -sopo rte  

del  d i s c o - f r e s a  móvil y p ro v i s ta  de una esp iga  

de c e n t ra je  de un muelle a lo ja d o  en una cavidad del  

e je  motor unido a d icho soporte»  estando p rov is to
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e l  e j e ,  a l  que e s tá  unido e l  pomo, de un p la to  

que e s tá  ub icado  en e l  a lo jam iento  p r e v i s t o  en 

l a  tapa de l a  cámara y presenta unos d ien tes  

p e r i f é r i c o s  contra  los que e s tá  s o l i c i t a d a  

e lást icam ente  una bo la  para mantener la  pos ic ión  

e le g id a  d e l  d isco  móvil que se c o n t ro la  con ayuda 

de elementos de r e fe r e n c ia  aprop iados .

A l a  antedicha mayor capacidad  de producción  

coadyuvan l a s  e sp e c ia le s  pa las  de b a r r id o  e impulsión
9

de l  producto molido hac ia  la  b o q u i l l a  de s a l i d a ,  

p re v i s t a s  un idas  en la  p e r i f e r i a  d e l  d i s c o - f r e s a  . 

móvil y que se c a rac te r iz an  porque en su extremo 

adyacente a lo s  d i s c o s - f r e s a  presentan una s e cc ió n .  •• 

redondeada, en tanto que en e l  extremo opuesto

• • • •  
• • • 

9 •

9 •

•  • •
comprenden sendas a le t a s  t r i a n g u la r e s  con un lado  

in c l in ado  en correspondencia con la  con ic idad  de 

ia tapa de la  cámara, todo e l l o  de manera que se 

favorecen d ichos ba r r id o  e impulsión siendo e l  

o r i f i c i o  p o s t e r i o r  de la  b o q u i l l a  de s a l i d a  de menor 

diámetro que la  boca de descarga de l a  misma y 

presentando una in c l in ac ión  con respecto  a l  e je  

de la  b o q u i l l a  para f a c i l i t a r  la  s a l i d a d  de l  producto.

Por lo que respecta  a l a  mejor retenc ión  

de los envases receptores  d e l  producto molido,  

por su embocadura sobre  la  b o q u i l l a  de s a l i d a  

de dicho producto, dicha retención se 

r e a l i z a  con un d i s p o s i t i v o  que consta  de un 

c a s q u i l l o  unido ai bloque de l  c ab eza l  y s ituado



d e t rá s  de d icha  b o q u i l l a ,  a cuyo c a s q u i l l o  se a r t i c u l a

transversa lmente  un b razo  de accionamiento con

empuñadura y pasante a t ra vé s  de un ta lad ro

t ra n s v e r s a l  ob l icu o  de un vástago guiado en dicho

c a s q u i l l o  y s o l i c i t a d o  h ac ia  una pos ic ión  de

s a l i d a  por un extremo d e l  c a s q u i l l o  por medio de

un re so r te  a lo jad o  en e l  mismo, cuyo vástago en

su extremo s a l i e n te  p resenta  un tope e l á s t i c o  que

se a p l i c a  latera lm ente  contra  la  embocadura de l

envase, comprendiendo e l  d i s p o s i t i v o  un segundo •
•

r e so r te  que se a l o j a  en e l  vástago y t iende a •••

mantener a l  brazo de accionamiento en posic ión  de

reposo. ; t* \
0 • ••

En cuanto a l a  adecuada r e f r i g e r a c i ó n  d e aJ/)s 

d i s c o s - f r e s a , t r a t á n d o s e  de un c ab e za l  para molinos
m +

de producción e levada ,  se log ra  con un d i s p o s i t i v o •».*  

que consta de unas ranuras  p r e v i s t a s  en e l  fondo 

del bloque de l  cabeza l  y en un d isco  interpuesto  

y f i j a d o  entre  dicho fondo y e l  d i s c o - f r e s a  f i j o ,  

cuyas ranuras están en fren tadas ,  formando un conducto 

estanco para la  c i r c u la c ió n  continua de un l íq u id o  

r e f r i g e r e n a n te  adecuado que tiene entrada  y s a l i d a  

a t ravés  de dicho b loque del c ab e za l .  Queda p rev is to  

en e l  presente  modelo que e x is tan  dos o más d isp o ­

s i t i v o s  o sistemas de c i r c u la c ió n  en c i r c u i t o  cerrado  

con dicho l i q u id o  r e f r i g e r a n t e  que in c lu so  puede 

s e r  agua con conexión directamente a red y s a l i d a  

continua.



Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e xp l ic ac ió n  se

acompaña a l a  p resente  memoria d e s c r ip t iv a  una 

h o ja  de d ib u jo s  en l a  que se ha representado un 

caso p rá c t ic o  de r e a l i z a c i ó n , e l  cual se c i t a  

só lo  a t i t u l o  de e jemplo no l im i t a t i v o  d e l  a lcance
* » * * ¿

de l  presente  modelo de u t i l i d a d .

En dichos d in u jo s :  '•••»

La f i g u r a  1 es una v i s t a  en sección v e r t i c a l  

del cabeza l .  T

La f i g u r a  2 es  un d e t a l l e  a mayor e s c a l a  quet • rw
i l u s t r a  fronta lmente  una cuarta  pa r te  de uno de los

* C ► • "
dos d isco s—f r e s a  gemelos. .• *• i»

La f i g u r a  3 corresponde a un d e t a l l e  a '*<-*
• * * *

e sc a la  ampliada en sección  por l a  l in ea  I I I - I I I  de

la  f i g u r a  2. *
* « . r

La f i g u r a  4 muestra un d e t a l l e  s im i la r  en 

sección por l a  l in e a  IV - IV  de la  f i g u r a  2.

La f i g u r a  5 corresponde a un d e t a l l e  en 

sección v e r t i c a l  de l a  b o q u i l l a  de s a l id a  de l  

producto molido.

La f i g u r a  6 es una v i s t a  en sección en 

planta  d e l  d i s p o s i t i v o  de re tenc ión  de los  envases  

a dicha b o q u i l l a .

Considerando dichos d ib u jo s ,  e l  c abeza l  

perfecc ionado  para molinos que se descr ibe  consta ,  

principa lmente ,  de un b loque - 1 -  s o l id a r i z a d o  con 

l a  carcasa  genera l  - 2 -  de l  molino y p rov is to  de 

una boca de un conducto - 3 -  d i r i g i d o  hacia l a
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cámara de rao ltu rac ión , en cuya boca es  acop lab le  

amoviblemente una t o lv a  - 4 -  para l a  a limentación  

d e l  producto ,  t a l  como, por ejemplo, grano de 

c a fé ,  a d icha  cámara l a  cu a l  e stá  cerrada  por una 

tapa - 5 -  s u j e t a  con e l  concurso de e sp ig a s  roscadas  

- 6 -  y r e sp e c t iv o s  pomos-tuerca - 7 - .  En dicha cámara 

se a lo ja n  los d i s c o s - f r e s a  - 3 -  y - 9 - ,  f i j o  y móvil  

respectivamente y dotados ambos de o r i f i c i o s  -1 0 -  

( f i g u r a  2 ) ,  con los cu a le s  e l  d isco  - 8 -  está  

f i j a d o  mediante t o r n i l l o s  a un d i s c o - so p o r te  -1 1 -  

s  su vez su je to  con t o r n i l l o s  a l  b loque - 1 -  y 

p ro v is to  de un r e s a l t o  plano anu la r  -1 2 -  de c e n t r a j e s _ # 

encajado en un r e s a l t o  -1 3 -  correspondiente  d e l  * * ' "
*’ V  ’disco  - 8 - ,  en tanto que e l  d isco - 9 -  mediante

a • ■
dichos o r i f i c i o s  -10 -  y con oportunos t o r n i l l o s  va /

% V, «

solidarizado con un soporte  -14 -  que mediante una 

chaveta - 1 5 -  e s tá  unido en rotación  con e l  e je  

motor -1 6 -  pasante por una abertura  -1 7 -  p r e v i s t a  

en dichos d i s c o s  - 8 -  y - 9 - ,  a t ravés  de un o r i f i c i o  

-1 8 -  d e l  b loque  - 1 -  y s o l id a r i z ad o  con e l  c o r r e s ­

pondiente motor de accionamiento.

Los d iscos  - 3 -  y - 9 -  son id én t ico s  en cuanto  

a co n f igu ra c ió n  y están  contrapuestos presentando  

en sus c a ra s  en fren tadas  t re s  d ien te s  -1 9 -  que 

rompen e l  producto , cuyos d ientes  están  d ispuestos  

e q u id i s t a n t e s  entre  una p lu ra l id a d  de d ien tes  

angu la res  a la rg ad o s  -2 0 -y  en plano inc l inado  que

25
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cortan e l  producto y comunican con d ien tes  -2 1 -

arqueados ( f i g u r a s  2 y 3) p r e v i s to s  en la  p e r i f e r i a

de dichos d is c o s  en un plano p a r a l e lo  a l a  cara

p o s te r io r  de lo s  mismos y dest inados  a la

molturación de l  producto, e l  cua l  t ien e  s a l i d a  por

entre  la s  zonas de lo s  d ien te s  -2 1 -  en frentados ,  ••••*•
•  *  •  •s i tuadas  en la  p e r i f e r i a  de lo s  «Ascos. • • •

El cabeza l  comprende un d i s p o s i t i v o  para  

obtener l a  separación a x i a l  de l  d i s c o - f r e s a  móvil •

- 9 -  con r e la c ió n  a l  d i s c o - f r e s a  f i j o  - 8 -  y r e g u la r
• •  »

l a  f in u ra  d e l  producto molido, cuyo d i s p o s i t i v o  •

consta de un pomo -2 2 -  per fo rado  centralmente y •••••
• • •

ensartado sobre un extremo de un e j e  -2 3 -  a l  que •

e s tá  unido dicho pomo mediante una tuerca -2 4 -  •"*/"

acoplada a una esp iga  roscada -2 5 -  d e l  indicado
• • 
* • • *extremo de l  e je  -23 -  que por e l  extremo opuesto  

está  roscado a través de l  fondo de un a lo jam iento  

-26 -  p r e v i s t o  exteriormente en l a  tapa -5 -  de c ie r r e  

de la  cámara donde se a lo j a n  lo s  d iscos  - 8 -  y - 9 - .

En dicho extremo roscado del e je  -2 3 -  encaja una 

bo la  -27 -  que se apoya en un entrante  de una tapa  

-2 8 -  f i j a d a  por medio de t o r n i l l o s  a l  soporte  

-1 4 -  de l  d isco  móvil - 9 - ,  cuya tapa presenta una 

esp iga  -2 9 -  de c en tra je  de un muelle -30 -  a lo jad o  

en una cavidad  -31 -  d e l  e je  motor -1 6 -  y apoyado 

entre e l  fondo de t a l  cavidad  y la  tapa -2 8 - .  El 

e je  -23 -  e s tá  dotado de un p la to  -3 2 -  ubicado  

en e l  a lo jam iento  -2 6 -  que es tá  cerrado  por una



tapa -3 3 -  f i j a d a  mediante t o r n i l l o s  - 3 4 - ,  cuyo

p la to  -3 2 -  e s t á  dotado en toda su p e r i f e r i a

de unos d ie n te s  -3 5 — c o n t ra  lo s  que por medio

de un muelle - 3 6 -  montado en un c a s q u i l l o  -37 -

roscado rad ia lmente  en e l  a lo jam iento  -2 6 -  está

s o l i c i t a d a  una b o l a  -38— para  mantener l a  pos ic ión  •

e le g id a  de l  d i s c o —f r e s a  m ó v i l . - 9 - .  El pomo -22— •
<

en su p e r i f e r i a  p resenta  r e fe r e n c ia s  dest inadas  

a corresponderse  con o t r a s  p r e v i s t a s  exteriormente m 

en e l  a lo jam ien to  -2 6 -  con e l  f i n  de con tro la r  e l  

posicionamiento de dicho d i s c o  - 9 - .

A l a  p e r i f e r i a  d e l  d isco  - 9 -  están unidas*

en pos ic ión  diametralmente opuesta dos pa la s  -3 9 -  %

su je ta s  sobre dicho d isco  y sobre e l  soporte -1 4 -  •*
•

de l  mismo, cuyas pa la s  en su extremo adyacente a l o s  

d iscos  - 8 -  y - 9 -  presentan  una sección redondeada,  

mientras que en e l  extremo opuesto d ichas páLas 

comprenden sendas a l e t a s  t r i a n g u la r e s  -40 -  que 

tienen un lado in c l in a d o  en correspondencia con l a  

conicidad de la  tapa - 5 - ,  todo lo  cua l  f a v o r e c e d  

b a r r id o  e impulsión d e l  producto molido hacia  una 

b o q u i l l a  - 4 1 -  de s a l i d a  d e l  mismo, f i j a d a  i n f e r i o r -  

mente en e l  b loque - 1 -  que presenta un o r i f i c i o  

-42 -  que co inc ide  con un o r i f i c i o  p o s t e r io r  -4 3 -  

de dicha b o q u i l l a ,  cuyos o r i f i c i o s  son de menor 

diámetro que la  boca de descarga  de t a i  b o q u i l l a  

y están in c l in a d o s  con respecto  e l  e j e  de la  

misma de modo que favorecen  la  s a l i d a  del producto.
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E l cabeza l  esta, p rov is to  de un d i s p o s i t i v o  

para  re tene r  por su embocadura l o s  envases receptores  

d e l  producto molido a l a  b o q u i l l a  - 4 1 - ,  cuyo d ispo ­

s i t i v o ,  v i s i b l e  mejor en l a  f i g u r a  6, consta de 

un c a s q u i l i o  -4 4 -  que por  medio de un brazo -4 5 -  

e s t á  unido con un t o r n i l l o  a l  b loque - 1 -  detrás
•••

de dicha b o q u i l l a .  A d icho c a s q u i l i o  -4 4 -  se •••

a r t i c u l a  transversa lmente  sobre un e j e  -46 -  un 

brazo -47 -  de accionamiento p rov is to  de una

empuñadura - 4 8 - ,  cuyo brazo  juega  en una c o l i s a  •• •
-4 9 -  de l  c a s q u i l i o  -4 4 -  y es pasante a t ravés  de 

un ta lad ro  t r a n sv e r s a l  ob l icu o  -5 0 -  de un vástago  

- 5 1 -  guiado en dicho c a s q u i l i o ,  cuyo vástago es  

s o l i c i t a d o  hac ia  una pos ic ión  de s a l i d a  por un 

extremo de l  c a s q u i l i o  - 4 4 -  por un r e s o r t e  -52 -  

ensartado sobre  un tramo -5 3 -  de menor sección de 

dicho vástago -51 -  y apoyado entre  e l  mismo y e l  

fondo de l  c a s q u i l i o  - 4 4 - ,  cuyo vástago  en su 

extremo s a l i e n t e  e s tá  p rov is to  de un tope e l á s t i c o  

-5 4 -  que se a p l i c a  la tera lm ente  con tra  l a  embocadura 

de l  envase. El d i s p o s i t i v o  comprende un segundo 

re so rte  -5 5 -  que se a l o j a  en una cav idad  -56 -  d e l  

vástago -5 1 -  y que, apoyado entre e l  fondo de t a l  

cavidad y e l  brazo de accionamiento - 4 7 - ,  tiende  

a mantener a l  último en posición  de reposo, apoyado 

contra un extremo de la  c o l i s a  -4 9 -  como se ap rec ia  

en la  f i g u r a  6.

• •
• ••
••• • • • • • ••
> • • •

El cabeza l ,  tratándose de un molino de



producción e levada »  e s tá  dotado de un d i s p o s i t i v o

de r e f r i g e r a c i ó n  de lo s  d i s c o s - f r e s a  - 8 -  y - 9 -

que comprende dos ranuras  an u la re s  -5 7 -  y -5 8 - ,

p r e v i s t a s  respectivamente en e l  d is c o - so p o r te  -11—

d e l  d i s c o - f r e s a  f i j o  - 8 -  y en e l  b loque  - 1 - ,  cuyas

ranuras  an u la re s  están en fren tadas  y forman un . *****
••••

conducto estanco para l a  c i r c u la c ió n  continua de 

un l íqu id o  r e f r i g e r a n t e  que t iene  entrada  y s a l i d a  

por  o r i f i c i o s  p r e v i s t o s  en dicho b loque  en conexió » ,  •
# m

con una fuente  de a l im entac ión  y con un co lec to r  .
• • m

de recuperac ión  en c i r c u i t o  ce rrado .  *

El c abeza l  para  molinos d e s c r i t o  está  *****
• • •

normalmente p r e v i s to  para  montaje en número de dos*«J.«T
• «« •

opuestos en l a  c a ja  de l  molino, ya sea  con la  ••**••*

d i s p o s ic ió n  de dos t o lv a s  - 4 - ,  una pa ra  cada cabeza l*
• • • •

re lac ion adas  entre  s i  por un paso intermedio,  o 

b ien  de una to lv a  ún ica ,  en ambos casos con dos 

bocas de descarga  a c o p la b le s  respectivamente a l a  

boca de l  conducto - 3 -  de cada c ab e z a l .

El modelo, dentro  de su e s e n c ia l id a d ,  puede 

s e r  l le vado  a la  p r á c t i c a  en o t ra s  formas de r e a l i z a ­

c ión  que d i f i e r a n  só lo  en d e t a l l e  de l a  indicada  

únicamente a t í t u l o  de e jemplo ,  a l a s  cua les  a lcanzará  

igualmente la  protección  que se recaba .  Podrá, pues*, fabricarse 

e s t e  cabeza l  en c u a lq u ie r  forma y tamaño, con lo s  

medios y m a te r ia le s  más adecuados, y con los  a cceso r io s  

más convenientes ,  por quedar todo e l l o  comprendido 

en e l  e s í r i t u  de la s  s i g u i e n t e s  r e iv in d ic a c io n e s .
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Se r e i v in d i c a  como ob je to  d e l  presente  

modelo de u t i l i d a d :
É

1 . - ^ Cabezal per feccionado para  molinos, ***
• • • •

c a r a c te r i z a d o  porque lo s  d i s c o s - f r e s a  f i j o  y móvil*. .*••*

están  p r o v i s t o s  en sus caras  en frentadas  de más de

dos, ventajosamente t r e s ,  d ientes  rompedores T
# •

d ispuestos  e q u id is ta n te s  entre una p lu r a l i d a d  de «
• • •

d ien tes  a la r g a d o s  angu lares  y en plano in c l in ado
• • • • •

c o r tan tes  que comunican con d ien tes  sem ic i rc u la r e s
• # *0 • •

m olturadores  p r e v i s to s  en l a  p e r i f e r i a  d e l  d isco  y » , . «
.**• •d ispu es to s  en un plano p a r a l e lo  a l a  cara  p o s t e r i o r  .% .*

d e l  mismo, obteniéndose la  separación  a x i a l  d e l  .****.
• • • •

d i s c o - f r e s a  móvil con re lac ión  a l  f i j o  para r e g u la r  

la  f in u r a  d e l  producto molido mediante un d i s p o s i ­

t i v o  que comprende un pomo s o l id a r i z a d o  con un 

extremo de un e je  que por e l  extremo opuesto va 

roscado a t r a v é s  de l  fondo de un a lo jam iento  p re v is to  

exter ior ,nente  en la  tapa que c i e r r a  l a  cámara donde 

se ubican lo s  d i s c o s - f r e s a ,  en cuyo extremo roscado  

d e l  e je  enca ja  una bo la  apoyada en un entrante  de 

una tapa f i j a d a  a l  soporte  del  d i s c o - f r e s a  móvil y 

p ro v i s t a  de una C3piga de cen tra je  de un muelle  

a lo ja d o  en una cavidad  d e l  e j e  motor unido a dicho  

soporte ,  estando p ro v i s to  e l  e j e ,  a l  que es tá  unido  

e l  pomo, de un p la to  ubicado en e l  a lo jam iento  

p re v i s t o  en la  tapa de la  cámara, cuyo p la to  p resenta



en toda su p e r i f e r i a  unos d ie n te s  contra  los que

e s tá  s o l i c i t a d a  e lást icam ente  una b o l a  para

mantener l a  pos ic ión  e l e g id a  d e l  d i s c o - f r e s a

móvil»  comprendiendo e l  pomo y l a  boca de dicho

a lo jam iento  elementos de r e f e r e n c i a  en correspon-

den c ia  para  e l  posicionamiento de l  d i s c o - f r e s a  móvil.
••••

2 . -  Cabezal pe r fecc ionado  para  molinos, *»•*••*

según la  r e iv in d icac ión  1, c a r a c te r i z a d o  porque e l

d i s p o s i t i v o  de retención de los envases ,  receptore*s. I• •
d e l  producto molido, por su embocadura sobre l a  •

• • •
b o q u i l l a  de s a l i d a  de d icho producto  consta de un * 

c a s q u i l l o  unido a l  b loque  d e l  c a b e z a l  y s ituado
• * •,  • • •

detrás  de d icha  b o q u i l l a ,  acuyo c a s q u i l l o  e s tá  ••••
•••• •a r t ic u la d o  transversa lmente un b razo  de accionam

prov is to  de empuñadura y pasante a t ravé s  de un .****•
. •

ta ladro  t ran sv e rsa l  ob l icu o  de un v á s t a lo  guiado  

en dicho c a s q u i l l o  y s o l i c i t a d o  h ac ia  una pos ic ión  

de s a l id a  por un extremo d e l  c a s q u i l l o  por medio 

de un r e so r te  a lo jado  en e l  mismo, cuyo vástago  

en su extremo s a l i e n te  p resenta  un tope e l á s t i c o  

que se a p l i c a  la tera lm ente  contra  l a  embocadura 

de l  envase, comprenciiendo e l  d i s p o s i t i v o  un 

segundo re so r te  a lo jad o  en e l  v á s tago  y que 

tiende a mantener a l  b razo  de accionamiento en 

pos ic ión  de reposo.

3 . -  Cabezal pe r fecc ionado  para molinos,  

según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, c a r a c t e r i z a d o  porque la s
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pa las  unidas a l a  p e r i f e r i a  de l  d i s c o - f r e s a  móvil

para e l  b a r r id o  e impulsión d e l  producto molido

hacia  l a  b o q u i l l a  de s a l i d a  presentan en su

extremo adyacente a lo s  d i s c o s - f r e s a  una sección

redondeada, en tanto que en e l  extremo opuesto

dichas p a la s  comprenden sendas a l e t a s  t r i a n g u la r e s  ••• •*
* * • •con un lado in c l inado  en correspondencia  con l a  • • •
•  *  •  ■

conicidad  de l a  tapa de l a  cámara para  favo rece r  

dichos b a r r id o  e impulsión ,  siendo e l  o r i f i c i o  # •

p o s t e r io r  de l a  b o q u i l l a  de s a l i d a  de menor diámetro^
♦ • t

que l a  boca de descarga  de l a  misma y presentando •

una in c l in a c ió n  con re specto  a l  e j e  de l a  b o q u i l l a •*
• • •

para f a c i l i t a r  l a  s a l i d a  d e l  producto.

4 . -  Cabezal per fecc ionado  para  molinos»  

según l a  r e iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz ad o  por e s t a r  •••• 

prov is to  de un d i s p o s i t i v o  le r e f r i g e r a c i ó n  de los  

d i s c o s - f r e s a  que consta  de unas ranuras formadas 

en e l  fondo de l  b loque d e l  cabeza l  y de o t ras  

ranuras p r e v i s t a s  en un d isco  in te rpuesto  y f i j a d o  

entre dicho fondo y e l  d i s c o - f r e s a  f i j o ,  cuyas 

ranuras están enfrentadas ,  formando un conducto 

estanco para l a  c i r c u la c ió n  continua de un l íq u id o  

r e f r i g e r a n t e  que t iene  entrada y s a l i d a  a t ravés  

de dicho bloque del c a b e z a l .

5 . -  CABEZAL PERFECCIONADO PARA MOLINOS. 

Consta la  p resente  memoria d e s c r ip t iv a  de 

quince ho jas  mecanograf iadas y de dos láminas de
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