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EXTRACTO DB LA DESCRIPCION i
Se describe un conector del tipo que tiene una ^

primera porción de extremidad alojada en el interior de un
asiento periférico formado en un bloque de soporte, y que es '\-f
particularmente adecuado para establecer un contacto eléctri.
co con por lo menos un cable conductor. Ln particular, el i
cable tiene una lámina aislante y está albergado en un asien

%

to formado en un elemento de soporte previsto para acoplarse .í 
con el asiento periférico de dicho bloque de soporte. J

La característica principal de este conector can 
siste en que la primera porción de extremidad de conector in ^ 
cluye un elemento en forma de lámina dispuesto para cortar -i 
axialmente dicha vaina aislante y para penetrar en el inte- '■ 
rior de dicho.cable conductor con el fin de establecer dicho 
contacto eléctrico cuando dicho elemento de soporte está apli, 
cado a presión en dicho asiento periférico de dicho bloque de 
soporte.

DESCRIPCION GENERAL DE LA IIWENCION 
La presente invención se refiere a un conector, 

particularmente adecuado para establecer un contacto eléctri­
co con un cable conductor aislado externamente.

Actualmente es a menú o conveniente disponer de 
la posibilidad dsconectar las extremidades de una pluralidad 
de cables conductores, de longitud idéntica y de diferentes ¿e 
diámetros, con elementos conectores múltiples de modo que sea 
posible, gracias a estos cables, realizar rápidamente las ope 
raciones de conexión entre diferentes circuitos eléctricos.

Un primer sistema de conexión eléctrica múltiple
utiliza un conector provisto de patillas metálicas, y con es.

• &te sistema,es particularmente necesario eliminar una sección
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de extremidad de la vaina aislante del cable conductor. Por 
consiguiente, la conexión eléctrica se obtiene enrollando ba 
jo presión las patillas metálicas alrededor ael cable conduc 
tor. Este sistema facilita un buen contacto eléctrico entre

-,. £vy.

el conector y el cable conductor, pero requiere la utilización íH 
de conectores de diferentes longitudes, en función del diáme- |S
tro del conductor que ha de ser conectado, y por tanto no per

* ' '̂íjmite la estandarización de los conectores múltiples y por tan 
to su aplicación práctica está considerablemente limitada. |

En un segundo sistema de conexión se utiliza -un va|
conector que tiene unas piezas polares en forma de V afiladas i * 
internamente, entre las cuales se introduce a presión una ex 
tremídad del cable todavía resvestido con la vaina aislante. ĵ¡ 
La vaina se perfora en dirección radial permitiendo así rea- || 
lizar la conexión eléctrica entre las dichas piezas polares 
y el interior del cable conductor. Este conector, aunque no 
necesita retirar la vaina y, además, siendo aplicable .a diá 
metros'vde hilo incluidos en una gama considerablemente amplia,. g¡

• • \v£

presenta sin embargo una superficie de contacto reducida con
el cable, lo que disminuye el rendimiento del conector. v

. ,  . ^El objeto de la presente invención consiste en 
proporcionar un conector sustancialmente exento de los defec y* 
tos de los conectores de la técnica anterior mencionados más | 
arriba y, en particular, que permite una conexión eléctrica 
con una amplia superficie de contactos, siendo adecuado para .-y 
conectar conductores de diferentes diámetros incluidos en una 
amplia gama y, finalmente, capaz de realizar una conexión e~
léctrica múltiple de una pluralidad de conductores utilizando ¿3 
un método sustancialmente automático y particularmente senci f 
lio. I30



De acuerdo con la presente invención, se proporeio- 4 
na un tipo de conoctor que tiene una primera porción de ex­
tremidad alojada en el interior de un asiento periférico for­
mado en un bloque de soporte, y particularmente adecuado para* 
establecer un contacto eléctrico por lo menos con un cable 
conductor; teniendo dicho cable una vaina aislante y estando 
albergado en un asiento formado en un elemento de soporte pre 
visto para acoplarse con dicho asiento periférico de dicho 
bloque de soporte, caracterizado porque dicha primera porción 
de extremidad de dicho conector incluye un elemento en forma 
de lámina dispuesto para cortar axialmente dicha vaina aislan 
te y penetrar en el interior de dicho cable conductor para ejs 
tablecer dicho contacto eléctrico cuando dicho elemento de 
soporte se introduce bajo presión en dicho asiento periférico 
de dicho bloque de soporte.

Para facilitar el entendimiento de la presente inven 
ción, se describirán ahora a título de ejemplo no limitativo 
un modo de realización preferido del conector de acuerdo con 
la invención, haciendo referencia a los dibujos adjuntos en 
los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un modo 
de realización de un conector de acuerdo con la presente in­
vención;

La figura 2 es una vista en alzado parcialmente en 
sección de un ejemplo de conexión eléctrica obtenida por me­
dio del conector ilustrado en la figura 1;

La figura 3 es una vista en alzado y en sección de 
un modo de realización, de acuerdo con la invención y

La figura 4 ilustra las fases principales de un mé­
todo de conexión eléctrica múltiple por medio de una plurali
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de conectores de acuerdo con la presente invención.
Haciendo ahora referencia más particular a la figu-^'*!

. • ,  &ra 1, un primer conector, indicado generalmente por la refé- 
rencia. numérica 1, tiene una pared lateral 2 de forma sustan- i? 
cialmentc triangular, la cual, cerca de su propio vértice, se
prolonga en un primer lado bajo la forma de una sección do­
blada 3 perpendicular a la pared 2 y de forma rectangular, y A
periféricamente, en el otro lado, está dotada de un borde pe-^
riférico 4. Además, la pared 2 se prolonga longitudinalmente
más allá de su jjropia base en una sección de soporte 7 de dos >;ji| 
laminas ñ y 9 de forma rectangular que están dobladas perpen-

y-m
dicularmente en lados opuestos respecto a dicha sección de so^ll

m

'iM

porte 7, para definir un asiento 10 para un conector 11 (fi­
gura 2) que tiene también una configuración laminar. Finalmen Jfjl

+ -teT el conector 1 presenta una muesca 12 entre la sección do- 
blada 3 y la lámina 8.

Haciendo referencia particular a la figura 3, se ve 
que la referencia numérica 25 indica un elemento de soporte 
de forma semicilíndrica que tiene una superficie de asiento 
inclinada 26 dotada de una pluralidad de asientos que contie- :| 
nen cables conductores 28 formados por un hilo conductor 29 
revestido con una vaina aislante 30. El elemento de soporte 
25 está dotado lateralmente de dos dientes orientados hacia 
la parte externa y dispuestos para acoplarse con elementos
correspondientes deformables elásticamente y dotados igualmen yB
te de un diente de acoplamiento correspondiente. Dichos ele­
mentos están conectados de manera rígida con un bloque de so- Vy,
porte conteniendo una pluralidad de conectores situados con

¡jsé¡sus paredes paralelas las unas a las otras y que están conec- 
tados con el bloque por medio de una cubierta. f



La figura 2 es una vista en sección que ilustra un
ejemplo de montaje del conector 1 en el interior del bloque - 'í
37 y de la cubierta 38, en el cual una pared vertical 48 y %

un tope 49 cooperan con la muesca 12 (figura 1) del conecto* 7*’
" f‘l1 Para impedir cualquier desplazamiento axial de dicho conejo / 

tor. En esta figura, se ilustra también un ejemplo de cone-
xión entre los cables 28 y los cables 41 por medio de los co- v

'Mnectores 1 y 11.
La figura 5 representa un modo de realización posi- 

ble del asiento que está dotado de superficies superiores 
achaflanadas 52 previstas para facilitar la penetración de v 
los cables conductores 28, y de un surco inferior 55 previs- 
to para actuar como guia para los bordes 4 y 9 del respecti- h 
vo conector 1.

Finalmente, la figura 4 ilustra las fases progresi­
vas Ma" a "d" de un método de conexión de los cables conduc- .y 
tores 28 con los bloques 37 por medio de los elementos de f or-i 
ma semicircular 25* En particular, los cables 28, enrollados ;J 
en carretes 60, pasan a través de dispositivos de posiciona- | 
miento y tensado, de un tipo conocido, indicados en 61 y en | 
62, respectivamente.

Cuando se lleva a la práctica dicho método, los ca­
bles 28 se sitúan durante la fase "a" en el interior de los 
asientos 27 del elemento 25, como se representa claramente en , 
la figura 3* Durante la fase "b" el soporte 37 está obligado 
a entrar en contacto con el elemento 25 de tal manera que los j 
bordes afilados del conector 1 corten progresivamente la vai— í 
na 30 aislante de los cables 28 para penetrar axialmente en •; 
el hilo conductor 29* Durante esta operación, los bordes 4 ó | 
19 cooperan parcialmente con el surco 53 del asiento 27 para t



impedir cualquier corte equivocado del cable 28 y por taufpl®|¡ 
la obtención de un contacto eléctrico no perfecto entre eí>-%rf 
conector y el cable. Cuando el elemento 25 ha penetrado corar-;:f|

-v-jv?.

pletamente en el interior del bloque 27 y los conectores 1
• • M S'V-*khan establecido la conexión eléctrica deseada con el cable 'Z’MM

respectivo 28, los dientes 35 del elemento 34 del bloque 34 
se acoplan con los dientes respectivos 33 del elementó 25»

■ A ;*

w
:<̂¡M

asegurando así un acoplamiento mecánico estable entre el ele-fj
:Smentó 25 y el bloque 37* „  íc

Durante la siguiente fase "c", los cables 28 están 
sometidos a una tracción por el dispositivo 62 hasta obtener* 
se una sección de longitud deseada, y a continuación los ca­
bles son cortados y situados en el interior de los asientos 
respectivos 27 de otros elementos de forma triangular 25»

Finalmente, durante la fase "d" se efectúan opera­
ciones análogas a las que se describen con relación a la fa­
se "b" y al mismo tiempo se conecta la segunda extremidad de 
dicha sección y una primera extremidad de otra sección de 
los cables 28.

En este momento el ciclo puede ser repetido perió­
dicamente y de manera automática siguiendo sustancialmente 
las fases "b" , "c" y f,d" que se ilustran en la figura 4.
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Basándose en el conjunto de características descri- J
' Itas más arriba se ve claramente que los conectores de la prem

sente invención aportan una solución simple y fiable a los'
problemas relacionados con un método de conexión eléctrica ^
múltiple. De hecho, la utilización de una pared laminar que 
penetra en dirección axial en ei cable respectivo, además de |
facilitar una conexión fiable de los conductores que tienen jS

Tfá;
diámetros considerablemente diferentes, permite también rea- \
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lizar una conexión eléctrica óptima ya que las superficies 
laterales de las paredes laminares 2 ó 18 están casi total- * !l 
mente en contacto con el alambre conductor 29»

Finalmente, las fases del método de conexión eléc-
■i

trica múltiple pueden realizarse totalmente por medio de úna í? t,t'M

máquina automática con la consiguiente considerable reduc­
ción del coste total.

También está claro que la presente invención es 
susceptible de modificaciones y variaciones sin alejarse de 
su alcance. .
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Por ejemplo, la fijación de los conectores 1 en el tS
■\3

interior del bloque 37 puede realizarse mediante la muesca 
12, mientras que su posición en la pared superior del conec-
tor respectivo puede ser alterada en una amplia gama en el

ti»; 0};
sentido longitudinal. V||

Además, el elemento 25, en particular, podría te- t|• ■ 0'
ner sustancialmente la configuración de un paralelepípedo y
de manera correspondiente, la superficie del bloque 37 sobre

• ■la cual descansa dicho elemento podría presentar un plano in~;¿l
diñado. á: ̂

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que se §
solicita deberá recaer en las siguientes: g-’

REIVXNDIC AC IONES .1
1.) Conector del tipo que incluye una primera por­

ción de extremidad alojada en el interior de un asiento peri- 
férico formado en un bloque de soporte, y particularmente ade g 
cuado para establecer un contacto eléctrico con por lo menos ;■*. 
un cable conductor; teniendo dicho cable una vaina aislante | 
y estando alojado en un asiento formado en un elemento de so- g 
porte previsto para acoplarse con dicho asiento periférico de 'j30



V'"’ VLdicho bloque de soporte, caracterizado porque dicha primera'* 
porción de extremidad de dicho conector incluye un elemento1 •

-. ' f

laminar dispuesto para cortar axialmente dicha vaina aíslan ’ 
te y penetrar en el interior de dicho cable conductor para 
establecer dicho contacto eléctrico cuando dicho elemento,dé 
soporte se introduce b$jo presión en dicho asiento periféri- 
co de dicho bloque de soporte,

2.) Conector según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque dicho elemento laminar tiene el perfil afilado 
inclinado hacia su vértice para facilitar el corte de dicha

'-:h$

.wv.i;
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vaina aislante y una penetración progresiva en el interior 
de dicho cable conductor.

3. ) Conector según una cualquiera de las anterio- %
■J$

res reivindicaciones, caracterizado porque incluye una por- li­
ción intermedia dotada de medios de fijación de dicho conec-, 
tor respecto a dicho bloque de soporte. ■ v|

4. ) Conector según la reivindicación 3, caracteri-
zado porque dicho medio de fijación incluye una muesca dis­ si
puesta de modo que pueda acoplarse con ella un diente de re- 
tención respectivo del bloque de soporte. _

5*) Conector según una cualquiera de las reivindi- J
''■'ñcaciones 1 a 4, caracterizado porque dicha primera porción |¡
A*

de extremidad está provista de por lo menos dos láminas en- | 
frentadas y que definen un asiento para alojar un elemento ■■£ 
de conexión eléctrica externo correspondiente. B

6.) Conector según una cualquiera de las anteriores- 
reivindicaciones, caracterizado porque dicho elemento de so- ^ 
porte tiene una forma de triángulo y porque el asiento pre- ¿S 
visto para dichos cables conductores está formado en la su- £ 
perficie inclinada de dicho elemento de soporte. I



70 Conector según la reivindicación 6» caráclss#!*:^
v fs

zado porque dicho asiento está provisto de un surco para 
dichos elementos laminares.

8. ) Conector según una cualquiera de las anterio-, 
res reivindicaciones, caracterizado porque dicho bloque de 
soporte y dicho elemento de soporte pueden conectarse a pre­
sión.

9. ) Conector según una cualquiera de las anteriores 
reivindicaciones, caracterizado porque está alojado en el 
interior de dicho bloque de soporte conjuntamente con una 
pluralidad de conectores similares de tal manera que los ele 
meatos laminares respectivos estén dispuestos en hileras pa­
ralelas y puedan acoplarse con los cables conductoi'es situa­
dos en el interior de los asientos respectivos formados en 
dicho elemento de soporte.

10. ) Se reivindica por último como objeto sobre el 
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
COREE TOR ELECTRICO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 
presente memoria descriptiva, que consta de diez páginas me 
canografiádas y dibujos adjuntos.

Madrid, 5 diciembre 1.978 
BERRARB® UNGRIA
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