
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l  re g is tro  de Patente de In troducción  que, 
por d iez  años, s e  s o l i c i t a  para España y su s  C olonias, a Ra­
yo r  de Don Santo MITRáNI GALLINDCS, de n ac iona lidad  españo­
l a ,  re s id en te  en Barcelona, Via Layetana, n° 42, e n t lo . ,  3*

p o r
"PERFECCIOMIENTOS 317 M  CONSTRUCCEHV DE MAQUIITáS DE 117- 
YECTAR HATERLiL PMSTICO"

Los perfeccionam ientos ob jeto  de e s ta  paten te presentan 
la  p a r tic u la r id a d  de que con lo s  mismos se obtienen máquinas 
de gran producción y a vo lun tad , de a r t íc u lo s  d i s t in to s  s i ­
m ultáneos, en v ir tu d  de t r a b a ja r  con una so la  boqu illa  in ­
y ec tó la  y una p lu ra lid a d  de moldes.

A con tinuación  se describe un caso de re a liz a c ió n  p rác­
t i c a ,  a t i t u l o  de jea ^ lo , no l im ita t iv o , de una máquina 
constru ida  según estos perfeccionam ientos, acompañándose de 
una hoja de d ib u jo s en los que en la  fig u ra  1 se rep resen ta
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esquemáticamente una máquina dótacia de lo s  rep e tid o s  per­
feccionam ientos; en la  fig u ra  2, una máquina manual; en l a  
figu ra  3, una máquina autom ática, y en la  fig u ra  4 , un d e ta ­
l l e  d e l portamoldes y e l  molde.

C onsisten lo s perfeccionam ientos ob je to  de l a  invención 
en d isponer d e la n te  de la  b o q u illa  (1) de inyección d e l  ma­
t e r i a l  p lá s tic o  un otrno portador de una m u ltip lic id ad  de 
porta-m oldes (3 ) , cual to rn o , además de p re se n ta r  e l movi­
miento g ira to r io  a i ambos sen tid o s  a l  de la s  agujas d e l  re­
l o j ,  se d e s liz a  en sentido de avance l a t e r a l  con el f in  de 
que con e l g iro  d e l  to m o , cada portamolde (3 ), sea enfren­
tado  a dicha bo qu illa  (1) y luego, por d eslizad o  la te r a l  del 
to rno , enchufada en el o r i f i c io  (4) de colada d e l  molde (5 ), 
d isp u esto  so lid a r ía n  aate en e l  misno, que una vez l le n o , se 
d e s liz a  nuevamente el to m o  (2) la te ra lm en te  en sen tid o  de
re tro c e so , y separado a s i e l  molde (5) de l a  b o q u illa  inyec- 
to ra , g ira  nuevamente e l  to rno  alud ido  (2 ) , a f in  de empla­
za r y ac e rca r un nuevo porta-m olde (3 ) .

Los porta-m oldes (3) están  c o n s titu id o s  por t r e s  p ie ­
zas a r t ic u la d a s  e n tre  s í  formando c a ja , y se a b r irá n  y ce­
rra rá n  a mano, o bien autom áticam ente, según convenga, cons­
truyéndose en el prim er caso , con palancas (6) y m uelles 
ten so res  (7) oportunos que perm iten e l  c ie r re  y apertu ra  de 
dichos porta-m oldes a vo luntad , p ara , en unos casos, cargar 
e l  molde (5) con p iezas in se rtad a s  en la  p ieza a moldear 
y oí o tro s  casos e fec tu a r  e l desmoldeo oportuno.

Cuando la  ap ertu ra  y c ie r re  d e l porta-m oldes (3 ) , y en 
consecuencia, la  d e l  molde (5) in se rtad o  en sá. i n te r io r ,  sea 
autom ática, se  disponen lo s  moldes de manera que le s  t r e s  
p iezas a r tic u la d a s  form ativas de l a  caja e s té n  d isp u es ta s  de 
modo que a l le v a n ta r  l a  tapa (8) que forma cuerpo con la  
p arte  móvil de la  pared t r a s e ra  (9) d e l porta-m oldes se l i -
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ibera la  te s ta  (3.0) de la  pared' v e r t i c a l  d e la n te ra , re ten id a  
por nna muesca escalonada (11) en l a  que estaba encajado e l 
bo3de escalonado (12) de dicha pared v e r t ic a l  de lan te ra  a l  

ipropio tiempo cue la  p a rte  móvil de la  pared t r a s e r a ,  a l  a r ­
t i c u l a r  manda una b ie le ta  (13) que unida a la  p a r te  in f e r io r  
de la  pared d e la n te ra ,la  o b liga  a sep ara rse , por a r t i c u la ­
c ión , y a l b a ja r  la  tapa (8 ) , l a  misma, actúa sobre l a  b ie­
le ta  (13) que t i r a  de la -p a red  d e lan te ra  acercándola, por 

¡a r tic u la c ió n , h as ta  ponerla v e r t i c a l ,  momento en e l que la  
muesca escalonada (11) de l a  tapa (8) se engarza con e l e s ­
calonado (12) de la  te s ta  de la  pared v e r t i c a l ,  ¿demás, cuan 
do e l  torno (2) ha enfrentado e l  poitam oldes (3) delan te  de 
la  b o q u illa  (1) de inyección, y se ha d eslizad o  para que e l  

¡o r if ic io  (4) de colada del molde (5) encajara  en dicha boqui 
l i a  (1 ), el. porta-m oldes (3) ha quedado situ ad o  , automáti^ 
camsnte, debajo de una prensa (14) cuya placa p reso ra (15) 

'desciende automáticamente y p resiona v ertica lm en te  contra 
!la  tapa (8) del portamoldes (3 ) , elevándose, también automá­
tic a m e n te , la  p rensa, tan  pronto como el tom o (2) t ie n e  que 
e fe c tu a r  e l  movimiento d eslizad o  de re tro c e so . P or o tra  
¡parte la  tapa (8) del porta-m oldes (3) se e le v a  y ab a te , au­
tom áticam ente, .en v ir tu d  de una palanca (16) unida a un 
vastago (17) mandado por la  propia máquina a l  g ira r ' ( s in  re ­
p re s e n ta r  e l  cando a lu d id o ).
¡ Habiéndose d e sc rito  amplían ai te  la  n a tu ra lez a  d e l in ­
te n to ,  asá  como su  re a liz a c ió n  en la  p rá c tic a , se  hace cons­
ita r  qu.o e l  miaño, es su sc e p tib le  de variacione-s de d e ta l le ,  
s in  que por e l lo  se  a l te r e  su p rin c ip io  fundamental que cons- 
t i tu y e  la  esencia de l a  invención.
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Describo el ob jeto  de l a  invención, lo  que se d e c la ra  
como no divulgado, p rac ticad o , n i  puesto en ejecución  en Es­
paña, comprende la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic ac io n e s :

1 ^ .-  Perfeccionam ientos en la  construcción  de máquinas 
de in y ec ta r m a te ria l p lá s t ic o , ca ra c te r iz ad o s  por e l  hecho 
de d isponer delan te  de l a  b o q u illa  de inyección d e l  m ate ria l 
p lá s t ic o  un to m o  portador de una m u ltip lic id ad  de porta-m ol 
des,cua l to rno , además de p resen ta r e l  movimiento g ira to r io  
en ambos sen tidos ?1 de la s  agujas d e l . r e lo j ,  se  d e s liz a  en 
sen tido  de avance, l a t e r a l  con el f in  de que. con e l g iro  d e l 
to rno , cada porta-m olde, sea  enfren tado  a d icha b o q u illa  7 ' 
luego , por deslizado  la te r a l  d e l  to m o , enchufada en e l  o r i ­
f ic io  de colada d e l  molde, d ispuesto  so lid a riam en te  en e l  
mismo, que una vez l le n o , se  d e s l iz a  nuevamente e l torno l a ­
teralm ente en sen tido  de re tro c e so , y separado a s i  e l  molde 
de la  b o q u illa  inyecto ra , g i r a  nueva jan te  e l torno alud ido , 
a f i n  de emplazar y a c e rc a r  un nuevo poita-n io lde.

2 * .-  Perfeccionam ientos en l a  construcción  de máquinas 
de in y ec ta r m ate ria l p lá s t ic o , según la  a n te r io r  re iv in d ic a ­
c ión , en los que lo s  porta-m oldes están  co n s titu id o s  por 
t r e s  p iezas a r tic u la d a s  en tre  s i  formando c a ja .

3 * .-  Perfeccionam ientos en la  construcc ión  de máquinas 
de in y e c ta r  m a te ria l p lá s t ic o , según la s  a n te r io re s  re v in ­
d icac io n es , en lo s  que lo s  porta-m oldes, se a b rirá n  y ce rra ­
rán a mano, o bien autom áticam ente, según convenga, constru ­
yéndose en e l prim er caso, con palancas y m uelles ten so res  
oportunos que p em ite n  el c ie r r e  y apertu ra  de dichos p o rta -  
moldes, a vo lun tad , para , en unos casos, cargar e l  molde con 
p iezas in se rtad a s  en la  p ieza a moldear y en o tro s  casos, 
e fe c tu a r  e l  desmoldeo oportuno.

4 * .-  Perfeccionam ientos en l a  construcción  de máquinas



0.

10.

15.

20.

30.

¡de in y ec ta r m a te ria l p lá s t ic o , según la s  a n te r io re s  re iv i n - ' 
¡d ioaciones, en lo s  que cuanio la  ap ertu ra  y c ie r re  d e l  porta-, 
¡moldes, y en consecuencia, la  d e l  molde in se rtad o  on su. in te -  
¡ r io r , sea autom ática, se disponen lo s  moldes de manera que
¡las t r e s  p iezas a r t i c ú la la s  form ativas de la  ca ja  e s tó n  d is ­
p u es ta s  de modo que a l le v a n ta r  la  tapa que fo raa cuerpo con 
ila p a rte  móvil de la  pared t r a s e ra  d e l  portamoldes se  l íb e la
!la te s ta  de la  pared v e r t ic a l  d e la n te ra , re te n id a  p o ru ñ a  
¡muesca escalonada en la  que e s tab a  encajado el borde e sc a lo ­
nado de dicha pared v e r t ic a l  d e lan te ra  a l propio tiempo que 
la  p a r te  móvil d e . la  pared t r a s e r a ,  el a r t i c u la r  manda una 
¡b ie le ta  que unida a l a  p a r te  in f e r io r  de la  pared d e la n te ra , 
l a  ob liga a se p a ra rse , por a r t ic u la c ió n , y a l b a ja r l a  tap a , 
l a  misma, actúa sobre la  b ie le ta  que t i r a  de la  pared delan­
te ra  acercándola, por a r t ic u la c ió n , h asta  ponerla v e r t i c a l ,  
momento en e l  que la  muesca escalonada de l a  tap a  se engarza
con al escalonado ¿e la  te s ta  de l a  pared v e r t ic a l .

5 ^ .-  Per de c cionam ien t  os en l a  construcción  de máquinas 
de in y e c ta r  m a te ria l p lá s tico ,seg ú n  la s  a n te r io re s  r e iv in d i­
ca c lones, en lo s  que en lo s  casos en que la  ap e rtu ra  y cierre, 
dol porta-m oldes es autom ática, entonces, ouanio el torno ha 
¡enfrentado e l  portamoldes h e la n te s  de la  b o q u illa  de inyección 
!y se ha deslizado  para que e l  o r i f ic io  de colada d e l molde 
encajara  en dicha b o q u illa , el porta-m oldes ha quedado s i tú a  
do, autom áticam ente, debajo de una prensa cuya placa presora 
desciende automáticamente y presiona v ertica lm en te  contra l a  
tapa del portam oldes, elevándose, también autom áticam ente, le 
p rensa , tan pronto como e l to rno  tie n e  que e fe c tu a r  e l movi­
miento deslizado  de re tro ce so .

6* .- Perfeccionam ientos en l a  construcción  de máquinas 
de in y e c ta r  m ate ria l p lá s t ic o , según la s  a n te r io re s  r e iv in d i­
caciones, en los. que l a  tapa, del porta-m oldes se eleva y aba­
t e ,  autom áticam ente, en v ir tu d  de una palanca unida a un vás
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Itago mandado por la  propia máquina a l  g i r a r .

7 ^ .-  PERÍHCCIomWíin^TDS EN LA CONSTRUCCION BE MQUINAS 
i DE Bí?3CTAR MATERIAL PIA3TICC.

Según se describe y re iv in d ic a  en la  p resen te  memoria 
d e s c r ip tiv a , oue consta de se is  ho jas fo liad a s  y e s c r i ta s  
¡por una so la  ca ra , y una hoja de d ib u jo s .

Barcelona pam Madrid, a 4 de Mayo de mil novecientos 
cincuenta y nueve.

í\ ^  ^
Autopio Ancha

M  ( '  ' ' ''AA . - - \





!

/a. <=y.
^ n tQ í'.'.c  AnJtá

. ' ; '


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



