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Dn. Luis Torra Almensre, de nacionwlidad espeiiols, domi-~
ciliudo en Barcelona, Pzseo General Mola, 53, 2¢ A 28, solicits
registrar uns patenie de iuvencibu, par'20 4fios, pare lispaila
y sus Colonies, gue se refiere a: ?PRUOCEDIVIENTO PARA La OBTEL-
CICH Dﬁ SUPERFICIES ANTIADHERENTES Y DUKAS SOBRE SaRUELES Y
UrBiSITIOS AlATOGOS, DB PLANCHA METALICA” .-

La presente solicitud de patente de invenciln, tisie por
objeto reivindicuar el derecho a la explotucidn exclusiva de un
procedlimiento de ssmaltado especial, medisnte sl cusl se trang—
formun las carscterf{sticas sdgarficiales del soporte de plan-
cha férrica, ususlmente empleads pere lu febricecibn de sarte-
nes, paellss y otros utensilios simileres, empleados comunmen-
te an el arte culinurio, pera rsalizer fritures y la coceibn de
alimentos.-

Es caracteristica esenciel de las sarienes y utensilios
esmzltadoe seglu el procedimiento objeto de 1la patents, lé de
no produecirse adherencilia algune enire le superficie del utensi-
lio esmaltado y los alimentos y condimentos emplesdos, ludepen-
dientemeite de su clase 0 ospecie, lo cual permite utilizar ls
sartén, psells o asccesorio similar, pare opersciones culing-
riag, que usuwalrmente reguieren el empleo de determinade canti-
dad de scelte, pudidndose realizar le fritura o gulso, sin gue
ses necesaria la presenclu del aceite, constituyendo, por tan-
to, un medlo pers economizar el producto oleaginoso o grasa, -

ya que le antiadherencie entire los &@limentos y el utensilio, -
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estd garentizeda por le raturulezs del esnalte que recubrs su~
perficlalmente ls plancha flrrica.-

Otre curacteristicus, deriveda del procedimientoc de esmal-
tado motivo de le iuvencidn, reside en el poder de transmisidn
caldrica, del utensilio trstado, cuyo coeficlente se ve sumen-
tado por la caps ds esmulte, dludose l¢ circunstancis de que
le trensmieidnu calbrics de 1la plancha férrics esmaltade segdn
el procedimieuto, supers & l& conductibilidad de los srtlculos
similsres de aluminio.-

las sarteries, peellas y otros utensilios, terminudos des~
puls de aplicaxr el procedimiento que se putents, éueden apli-
carse directamente sobre el fnego, sin gue por ello sufra de-
terioro alguno, dada le estabilidsd e iunalierabilidad de la
caps de esmalte, & lus mis empliss vsrisciones de temperatura.
Otra ventaja residse eu'que le incrustacibu carbonosa, que se
forma sobre su parte ekterior durante ei uso, se desprende con
gum&é fucilided, en virtud de les propiedades sntisdherentes de
ls supcrficie esmaltada.-

Otrs peculiwrided reside en lu gren dureza supsrficial,
gue resicte todus los roces y restregadures, & gue ususlmente
son sometidos talee utensilios, supersndo as{ & otros enseres
de cocina, fubricados con otras tdenicus y muteriales y que -
persiguen sndlogo fiun préctico, pero gue no cofrecen la resis-
tenciz al desguste, que garaniize el procedimiento ocbjeto de
ls invencibn.-

En egencia, el procedimiento se curacterizs por las si-
gulentes fases operatorias y por la sdecuads aplicacidn ds los
meteriales congtitutivos de lus sucesivaes cupus de esmalte.—

Ta plancha férica, despuls de embutide y coniormada z mo-—
do de sartdn, bundeja, vesija u otras forms conveniente, es so-

metida s un recocido y subsiguiente decspado, & base de un ba-—
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fo de una solucibn de Zcido sulfdrico, procedilndose despuds
4l pulimentado de la pieza, de modo gue lu superlicie gusde
completamente lisa y limpia.-

La pieza as{ preparsda es sometida & una operscifn de
imprimecifn, que se logra splicendo uns cups de esmalte, cuys
misibn es le de lograr una perfects sdherencia entre ls plan-
cha férrica de soporte y la cape de esmelte de cobertura, gue
después de su coccibn poses lss propiedades especfficadas.-

Dicha imprimacidu se logra por un bafic, inmersibn o reves—
timiento, total y uniforme, de la pieza sobre la que se esta-
blece uné capa de masa constitufda por una suspensidn acuossa
vy densidad homogénea, en la gue predomine el cuarzo, asociado
8]l feldespeto y el borax y carbonato sbdico, con'adicién de
menores proporciones de nitrato potésico, bxido mamgnésico, y
ox{geno de cobzlto, cuya mass de imprimecibn uniformemente ~
distribuidé, es somstlda a una coocidbn, a elevuada temperatura,
gue oscila'alrededor de los 8002 C.

Dichs primera cups de musa tiene unas propiedades mecdni-
cas notables, que se manifiestsn en los coeficientes de dila-
tseibn, elesticidad, resistencies a la traccibn y & -le presidn,
gredo de fusibilided y pérdidas al fuego.-

Te& capa O capus de cobertura, (ue confieren a la piezs el
acabado y propledades definitivas, estd constituida POTr una
composicifn en la gue predominen el feldespato, el borax, el
cuarzo y la oriolita, y en menor proporcidn el espatofluor,
sosa~carbougto y nitrato potdsico, que se aplicun sobre la
piezs por aserografia, medisnte cuye eplicacibn se deposita una
caps uniforme, regular y homoginea, que es sometida segulda=—
mente 8 coccibn, a temperaturas gue oOscllan selrededoxr de los
7502 C, produbiiend0se lo vitrificacidn de lu cspa de cober-

ture, que 4 travis de lae mesa de imprimacifn, gueda firmemente
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incorporads sl soporte de planchs firrica.-

Ts unidn establecide entre lss dos capas de esmalte, 4
ui: corficiente de dilatacidn medls, qus es muy adecuado pars
goportar los bruscos cémbios de temperatura a gue se ven sone~
tidos los utensilios de cocine, destinedos @ friturs y coceibn.

4 t{tulo de ejemplo y como posible forma de reaslizacibn
prictice, se concreta, e continuacibn, un composicibn que -
podrfs ser sdecuads psre la preperacidn de las capas de masa
y de oobsrtura, respsctivamente, precisando, seguidamente, las
propicdades mecénicas, especi{iicas de cada una de las capag -
citadas.-

Caps de nasa, compucsta por,

39,200 Cuarzo
19,000 Peldespato
33, Borax
3 Witrato Potdsieo
6,300 Espatofluar
23 Carbonato sbdico
2,500 Oxido magnésico
0,200 Oxido cobalto
sus propiedades mecdnicsas son:
Diletacidu 300 x 10-7
Elesticidad 6.650 Vg./mm2
Resisteucia s la traccibn 7,54 Kg. )mmz
Resistencia & la presibn 93,95 Xg. /mm2
Cifre fusibilided 0,3
Pérdida al fuego 21,1%
Temperaturs de cocciba 8002 ¢
Capa de cobertura, compuesta uor,
42,700 Feldespato
16 .000 Cuarzo
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3 litrato potésico
;27 .570 Borax
15,85 Criolita
5.800 Sose~Curbouato
Propiedades mecdnicus de la capa de cobertura;
Fusibilidad 1,17 ‘
Pérdida fuego 1%
Dilatascibn 343 x 10-7
Temperatura cocecifn 750¢ (.

El ocoeficiente de dilatacidn medio de le unidu de las dos
capas es igual a 321 x 10-7.

Se comprende que las proporciones especifiicadss en lus
compoOsicioues, yue se hsau dado a.titulo ue sjemplo, sof sus-
ceptibles de experimentar modificaciones, dentro ds limites
prudenciuales.—

Ta patente de iuveucidn por: PFRUCEDIVIELTC Pala Tua OBTEL-
CIO: DH SUFLERFICIES AETIADHEREUTESVY DURAS, SUSRE S4RYEIES Y
ULENSITICOS AFALOGOS, DE PLalClia VEDATICA?”, cuyo p{ivilegio de
explotecibu psre Espaiia y sus Colonias, se solicita por un'pe—
riodo de 2C sfios, deber rscuer sobre lus particularidades, gue
ge corcyetan en las sigulentes,

REIVINEDICACIONLSS

12,~ PPROCEDIVIEITC PaRA Ta OuwiCION LE SURPLRPICILS 41U IADHE-
REHSES Y DURLS, SCOBRE SARTLIES Y UTENSIIIUS ALALUGOS, D PLAL-
QA VETATICA® cgracterizado por el heciio de gue dsspuss de es—
tampar y embutir la plencha metdlica gue ha de coustituir el

utensilio, la piezs es sometida & un recocldo y subsigulente

decapado ¥y lueyg0 es pulimenteds para dejarla en condiciones de
recibir una primeras imprimacidn, zplicando une capa de esmulie,

gue constituye la base de la cobertura, lu cusl se logra por -
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un befio, inmersibn o revestimiento totel y uniforme de lu pie-
28y mediante una suspeusibn scuose, en la que predomina el -
cuarzo, asocilaedo &l feldesputo, el boxex y el carbonato sbddi-
co, con adiciln de menores proporciones de nitrsto potdsico,
6xido magnisico y 6xido ds cobalto, siendo luogo sometide di-
ha imprimacibn s una coccibn s elevada temperatura, gue os-
cils slrededor de los 800L C.- |

28 ,~ PPROCLDIVISLTC Paks: Ta CBUEHCICH D SU?HBFIOIES AHTTADHE~
RELYLES Y DURAS, SOBRE Su«RTSNES ¥ UTENSILICS »HATOGOS DE -
PTALCLA FEYATICA? segfn ls 18 reivindicacidn, cwracﬁeiizado
por el hscho de gue sobre la primera capa de esmalte se depo-
sitan une o més capas de coberture, que coaufieres & la pleza
el acabado definitivoe, sstando constituldas dichas capuss por
uie composicidn en ls gue intervienen el feldespato, el borax,
el cusgrzo y la criolita, ¥y eil menoy cantidad, sl espatofluor,
lz sosa-carbonzto y el nitrato potdsico, gque se aplican sobre
la superficie a esmaltar por aserografisz, siendo luego someti-
das dicha caps © capas supsrpuestas g uns coccidn bajo tempe-—
raturass de 75000 aproximasdamante.—

38 ,~ PPROCEDI™ILLTO Pauws Ta OBLENCICE Db SUFERPICIES ANTIADHE-
REEYES Y DURAS, SODBRE SaRTLUES Y Uisl8ITICS AVALOGOS, DE -
PracCHa TBYATICA”, Tel como se ha descrito en la presente
memoxia.—~

Cousta de sels nojus Ioliades y mecanografisdas por unla
s0la carde~- ‘
Barcelons a 2 de Mayo de 1559.-

F.4. de Dn. Tuls Lorre Almensgrs.—




	Bibliographic data
	Description
	Claims



