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Constituye el objeto de la presente invencién un
sistema de moldes para la fabricacidn de fajas tubulares
eldsticas sin costura, de pared calada a manera de malla,
del tipo descrito en el Modelo de Utilidad N8 73,766,

Este sistema de moldes se caracteriza, esencialmente,
por la disposicidn de un tejido ralo de cualquigr material,
de configuracidn correspondiente a la de la faja a fabricar,
sobre un ndcleo o pantalla de superficie contfnua, con
ligera separacidn entre s{, estando destinado dicho tejido
ralo a servir de soporte, durante el proceso de fabrica=
cidn, al material 1fquido que se aplique sobre 41 por pulve-
rizacidn para la constitucidn de la faja calada, y el
ndcleo o pantalla mencionado a recibir el material que
durante la pulverizacidn pase a través de los orificios
del citado soporte,

El tejido ralo mencionado puede estar constitufdb
por una malla o red de hilos de cualquier material, por
ejemplo una tela met4lica, formando un cuerpo hueco de
revolucién de generatriz recta, curva o mixta. Por otra
parte, el citado tejido ralo puede dotarse de zonas recu~-
biertas por una pelfcula de cualquier material, fntima-
mente unida a sus mallas, que en el conjunto de stas deter-
minen correspondientas zonas contfnuas formando dibujos
lisos o en relieve, |

Otra caracterfstica de la invencidn consiste en que
dos tejidos ralos se yuxtaponen con ligera separacidn
entre sf, asociados a un mismo micleo,

Otras caracter{sticas y ventajas de la invencidn se
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desprenderdn de la siguiente descripcién que se hace con
relacidn a los dibujos adjuntos, em los cuales se ilustran
esquemdticamente, a tftulo de ejemplo no limitativo, ale
gunas formas de realizacidn. En dichos dibujos:

Fig. 1 representa en vista lateral de alzado una
primera forma de realizacién;

Fig. 2 muestra una vista de planta correspondiente;'

Fig. 3 es un corte segdn III-III de la Fig. 2;

Fig. 4 representa en vista lateral de alzado una
segunda forma de realizacidn;

Fig. 5 muestra una vista de planta de la forma de o
realizacidn segdn Fig. 4; , f%%}

Fig, 6 es un corte segdn VI-VI de la Fig. 5; o

Fig, 7 representa en vista lateral de alzado una
tercera forma de realizacién;

Fig. é muestra una vista de planta de la forma de
realizacién segdn Fig. 7;

Fig, 9 es un corte segin IX~IX de la Fig, 8;

Figs. 10, 11 y 12 representan variantes de la forma
de realizacidn segin Fig. 1.

En la forma de realizacidn segdn las Figs., 1, 2 ¥ 3,
un tejido ralo 1, tal como una tela met4lica, configurado
a modo de cuerpo troncocdnico hueco, estd dispuesto, con
ligera separacién, sobre un ndcleo o pantalla 2 consti=
tufdo por un cuerpo troncocdnico hueco.

En el ejemplo de las Figs. 4, 5 y 6, un tejido ralo 3,

andlogo al designado con 1 en las Figs., 1 a 3, est{ dis~

puesto, también con ligera separacién, sobre un ndcleo o
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pantalla 4 constitufdo por un semicuerpo troncocdnico
hueco,

En la forma de realizacidn segdn Figs. 7, 8y 9,
dos tejidos ralos 5 y 6, andlogos al designado con 1 en
las Figs, 1 a 3, estdn yuxtapuestos con ligera separacidén
entre sf, asociados a un mismo ndcleo o pantalla 7 consti-
tufdo por un cuerpo troncocdnico hueco, '

Las variantes ilustradas en las Figs. 10 y 11 con-
sisten en que los respectivos tejidos ralos 8 y 9 y los
correspondientes ndcleos o pantallas 10 y 11 constituyen
cuerpos huecos de revolucidn de generatriz cirva y sinuosa,
respectivamente.

Por lo que respecta finalmente a la Fig., 12, el
tejido ralo representado 12 estd dotado de zonas 13, 14
¥ 15 recubiertos por una pelfcula de cualquier material,
fntimamente unida a las mallas del tejido, que en el con-
junto de éstas determinan correspondientes zonas contfnuas,
formando dibujos lisos o en relieve,

El tejido ralo del sistema de moldes descrito estd
destinado, como queda dicho, a servir de soporte, durante
el proceso de fabricacidn, al material lfquido, por ejemplo
a base de l4tex de caucho, que se aplique sobre &1 por
pulverizacién, Para ello se somete dicho tejido ralo a
rotacidn por delante de la boquilla o boquillas pulveriza-
doras, por ejemplo en una miquina apropiada tal como la
descrita en la Patente de Invencién N® 250,860 del propio
golicitante., E1 material proyectado se va depositando sobre

las distintas mallas del tejldo en capas sucesivas hasta
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alcanzar el grosor deseado de la faja, y por calentamiento
simultdneo se produce su secaje y/o vulcanizacién, pudiendo
desprenderse f4cilmente la faja terminada del referido
soporte. El material que durante la pulverizacidn pasa a
travds de los orificios del tejido ralo que constituye el
molde-soporte, se deposita en capa contfnua sobre el ndcleo
0 pantalla asociado a dicho tejido. '

Cuando el ndcleo estd{ constitufdo por un cuerpo de
revolucidn completo como en el caso de las Figs. 1 a 3,
el mismo puede ser estacionario o girar conjuntamente
con el respectivo tejido ralo 1. En el caso de asociarse
el tejido ralo a un nfcleo constitufdo por un cuerpo de
revolucidn incompleto, tal como el designado con 4 en el
caso de las Figs. 4 a 6, es imprescindible que dicho ndcleo
permanezca estacionario mientras el tejido ralo esté
girando, con su superficie convexa dirigida hacia el dis-
positivo pulverizador.

En el caso de yuxtaponerse dos tejidos ralos asocia-
dos a un mismo ndcleo segin la forma de realizacidn de
las Figs. 7 a 9, se consiguen simulténeamente dos fajas
¥y, a la vez, resulta disminuida la deposicién de material
sobre el nfcleo,

Como fdcilmente puede comprenderse, la capa que se
forma sobre el ndcleo no ha de desecharse como desperdicio,
sino que puede aprovecharse para la confeccidn de ligas

y otros objetos.




10

15

20 .

25

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de pomerlo enm préctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su prineipio
fundamental puede quedar sometido a variaciones de detalle,
siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente de
Invencidn, por veinte aflos, lo que queda resumido en las

siguientes reivindicaciones:

18,- Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas sin costura, de pared calada a manera
de malla, caracterizado por la disposicién de un tejido
ralo de cualquier material, de configuracidn correspon=
diente a la de la faja a fabricar, sobre un nicleo o pan-

talla de superficie cont{nua con ligera separacién entre

| Sfo

28,~ Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segin la reivindicacidn 18, caracte=
rizado porque el tejido ralo mencionado se constituye por
una malla o red de hilos de cualquier material.

3a,~ Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segdn la reivindicacidén 18, caracteri-
zado porque el tejido ralo mencionado se constituye por
una tela metdlica,

4#,~ Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segdn la reivindicacidn la, caracteri-
zado porque el tejido ralo mencionado constituye un cuerpo

hueco de revolucidn.




10

15

20

25

58,- Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segin la reivindicacidn 43, caracteri-
zado porque la generatriz del cuerpo hueco mencionado es

una lfnea recta.

68,~ Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segin la reivindicacidn 48, caracterie
zado porque la generatriz del cuerpo hueco mencionado es

una lfnea curva,

78,~ Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segdn la reivindicacidn 48, caracteri-
zado porque la generatriz del cuerpo hueco mencionado es

una 1lfnea mixta,

88,~ Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segdin las reivindicaciones 18 a 78,
caracterizado porque el tejido ralo mencionado se dota de

Zonas recubiertas por una pelfcula de cualguier material,

fntimamente unida a las mallas del tejido, que en el con-

junto de éstas determinan correspondientes zonas cont{nuas

formando dibujos lisos o en relieve,

98,. Sistema de moldes para la fabricacidn de fajas
tubulares eldsticas segdn las reivindicaciones 18 a 78,
caracterizado porque dos tejidos ralos se yuxtaponen con

ligera separacidn entre sf, asociados a un mismo micleo,

108,~ SISTEMA DE MOLDES PARA LA FABRICACION DE FAJAS
TUBULARES ELASTICAS SIN COSTURA,
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tal y como queda descfito y reivindicado en la presente
memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una
sola cara y de una lémina de dibujos,

Barcelona, 2 de Mayo de 1959,

g UIA:N DUARRY SERRA
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