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de nacionalided luxemburguesa, domiciliada en 36, rue Notre- :

Dame, ILuxemburgo, Gran Ducado de Iuxemburgo, por "Tubo de
catéter", con prioridad de la solicitud francesa n2, e

77 25 031 de fecha 16 agosto 1977, - S . L

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un tubo de catéter y a

la fijacién por sobremoldeo de una base sobre este tubo. -

Los catéteres para via venosa o arterial estén em
genergl constituidos por un tubo de materia pléstica y por
una parte de conexién destinasda a la alimentacién del caté
ter con sangre o un 1lf{quido. Bsta parte de conexién se deng

mina muy frecuentemente "base", Su fijacién en el tubo caté

ter debe ser 86lida y estancie = = = = = = « - - = @ . wa o

La presente invencién se refiere en particular al
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" to de moldeo de la base sobre el tubo, en el caso de un tubo

caso de un tubo de politetraflucetileno u oira materia que

tenga propiedades de deslizemiento andlogas a las del Teflon

y de una base de materia pléstica diferente del Teflon y que

puede ser cualquiera de tales materies plésticase - - = -

Le eleccién del Teflon como materia del tubo caié-
ter se prefiere frecuentemente debide a las facilidades de.".
deslizemiento que presenta tal tubo cuando tiene lugar gy, 3R
troduccién a través de la piel y de larmred de un vaso aa?-,-

guingos = = = v = - m e c c r e r e e s c e s c e m e

Se utilizan diversos procediinientos, de foma‘ 'g'iine-;'
rel, pera solidarizar una base a un tubo del catéter. Loeh‘s
conocidos son e‘l pegado base-tubo, eventualmente deapué'a'- d‘fo ‘
tratamiento qufmico, y el moldeo de la base en el tubo, prin
cipalmente cusndo la materia pléstica del tubo catéter es sus

ceptible de fundirse con la materia de la bas@e — = = =« = = =

Hasta el presemts no se ha utilizado el procedimien-

de Teflon, por los malos resuliados obtenidos, debidos preci-

samente a las cualidades de deslizamiento del Teflon, = = =

La presente invencién tiene por objetivo evitar
este inconveniente y posibilitar la aplicacién del proce-
dimiento de "sobremoldeo" al caso de un tubo de Teflon o de

otra materia que tenga propiedades de deslizamiento anflogas
a las del Teflolly = = = = = = = =
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Segdn la invencién ello se logra girando el extre- |
mo de conexién del tubo catéter sobre un anillo calado sobre ;

el tubo, de forma que se aprisione el anillo en el extremo

En estas condiciones, el moldeo ulterior de la, npp }

se sobre el extremo, dotado del anillo y girado, del tubo con;

duce a un enganche y a una solidaridad tubo-base satisfacto- i
tcsqge’ }

rios y econfmicos. = = = = = 0 v e e e - - - - -

Se elige una materia pléstica de sobremoldeo, qu
presente un coeficiente de contraccién lo més elevado poai- ]

ble, en particular polietileno o polipropilence = = = - > -“;

Se describiré a continuacién una realizacién segin ‘
la invencidn, con referencia a las figuras de los planos ane

xo0s8, deseripcién y figuras que hacen ver otras particulari-

dades de la invencife, = = = = = = = = = = = = .
mlanigu.rasz G ws P G w W e W WE AP @ B W - e

Las Figuras 1 a 5 ilustran las fases sucesivas de
la fabricacién de un tubc de catéter dotado de anillo y gi-

radosegdnlainVGDCién;-——--—n-———--———---

la Figura 6 es una seccién de un tubo de catéter

dotado de anillo y girado segin la invencidn y = = = = = = =
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la Figura 7 es una seccién de un tubo de catéter

con base, obtenido segdin la presente invenciéne — = = = = =

la Figure 1 muestra una cavidad comstituida por-ed |
espacio vacfo 3 comprendido entre un molde 1 y um mandrii..;g
télico deslizante 2. Se introduce en el mandril 2 un tubds4
de Teflon sobre el gque se hace deslizar un aniilo risido-ﬁa,»f
de metal o de materia pléstica dura, por ejemplo ﬁblietilbapli
que se empuje hacia su posicién por medio de un cilindro.?ﬁv .
acero o empujador 6 (fige 2). Se hace avanzar el tubo dg [Te-
flon haciéndolo deslizar sobre el mandril. Asf se gira gg‘?
en el fondo de la cavidad (Fige 3). Para facilitar esta,qép-
racién, el conjunto se calienta a unos 330¢C, temperatugwg

de transicién del politetraflucetilence = = = = = = « = -

ILuego se anunde el empujador 6 para aplastar el ani
1llo de polietileno en el fondo de la cavided (Figse 4 y 5),

manteniéndose la temperaturs a unos 3302C.

Se sacan el molde 1, el empujador 6 y el mandril 2; -
queda pues sélo un tubo de Teflon éirado y dotado de anillo.
Este semielaborado se introduce entonces en un molde clésico
y sobre el extremo de conexién se sobremoldea una baée luer-

lock clésica de polipropileno o de polietileno como si se

tratara de una simple cnulae = = =~ = = - = ,

Sin este proceso preparatorio el tubo de politetra-
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fluoetileno no se mentendria en la hase sobremoldeada de po-

liprOpilenb; una traccién de algunos gremos serfa suticiente
para arrancarlo y en la conexién de embos materiales se ob-
servarfan fugas de 1Mquidos = = = = = = = = = = = = = = P,

En la Figura 6, se observa gue el anillo 5 no se "

b )

ha aplastado sino que simplemente es prisionero deéel oxtra-:_-.
mo girado 7 del tubo 4y = =« =~ = = = @ @ = «

»
Yisan

BEn la Figura 7 se ha representado, ademés del *thibo

de la Figura 6, su base sobremoldeads 8, = = — = = = ='2 e m

. -

: [ J
vs *
n".

La invencién se aplica a todo tipo de tubos..r =f =

LJ
*

- o8
*

A los efectos consiguientes, se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Bspefia, sus territorios y pla

zas de soberanfa, las reivindicaciones que sBiguen, - = = - =
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REIVINDICACIORES

1.~ Tubo de catéter, caracterizado porque, pmggn..;
tando un extremo girado y comprendiendo un anillo caladossb-

bre el tubo cerca de este extremo, dicho extremo girado Qiqu-

bre a dicho anillo y 10 aprisionge = = = = = =« = =« = = --}---
2.- Tubo segin la reivindicacién 1, caranterizadp -
LER 39

porque se constituye de politetrafluoetileno u otra materia
que tenga propiedades de deslizemiento andlogase = - = 2_-

3e= "TUBO DB CATBTER", = ~ - — - - ————=l

Todo ello conforme se describe y reivindica ep a
presente memoria que consta de seis hojas foliadas y nec;,
nografiadas por una sola de sus caras y de dos léminas de

dibujos gque la ilustran.

BARCELONA, 16 AGO.1978
P.A. M. CURELL SyRop
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