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INTRODUGCCIOUN

& favor de D* CLAUDIA WAHL HIRSCHMAN, de nscionalidad
francesay residente en Barcelona, Paseo San Gervasio, 71,
por “MAQUINA SOLDADORA DE LAMINAS DE MATERIALES TERMOPLAS-
TICOS?. | '
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MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invenocién se refiere a una wméguina
soldadora de léminas de materiales termoplésticos, o bien
que contienen o estén recubiertos por capass de materiales
termoplésticos, por ejemplo l4minas de materiasles vinfli-
cos, olefinleos, celuldsicos u otros, o bien papeles, te-
Jidos u otras léminas flexibles impregnadss o reoubiertas
de tales materiales,

El objeto de la invencién es el proporoionar una
méquina de la clase indicads mediante la cual es posible

efectuar la soldadura de las léminss gue entren en cueanta,
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ocon grandes rasones de produccién, para diverses aplica~-

clones, entre las cuadles se pnede mencionar el cierre de
bolsas que contienen substancias o artfculos diversos.

La méquina de acuai'do cama la invencién se ocaras-
teriza porque ocomprende dos bandas sin fin, flexibles o
articuladas, mentenidas en tensién entre dos pares de po~
leas de gufa respectivos, una de ouyas poleas Vpor lo menos
estf conectada ocon medios de accionamiento, de manera gque
presenten dos ramas adyacentes y paralelas, un par de dis-
positivos calefactores aplicados elésticamente contra las
caras exteriores de dichas ramas adyacentes, en una frac-
cién de la longitud de les mimmas, y dispositivos refrige-
redores splicados exterioimente contra las mismas caras
de dichas ramas en una fracoién subsiguientes de la lon~
gitud de las mismas,

Aungue es posible utilizer diversas disposiciones
de las poleas de gufa, de acuerdo con la invencién se
prefiere montar una de las poleas, la motriz, de cada par
fije al cuerpo general de la méguina, mientras gue la otra
es loce sobre un eje solicitado elésiicamente en el sen~
tido de tensar lus bandas y provisto de dispositivos/ pars
variar su inclinacién dentro de un plano transversal al
de elles.

En caso deseado dichas banias pueden ser comple-
mentadas en unc o en sus dos extremos por respectivos pa-
res de ointas sin fin tensadas de maiera gue presentan
dos remas enfrentades asdyacentes o formando cierto dngulo
de entrada o de salida: pare el material a soldar.
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Los dispositivos }calefaotores consisten, prefe-
ri’élemente en dos zapatas provistas de elementos térmicos,
une de las cuales estd fija & un lado de las remas adya-
centes de las bandas flexibles o artioculadas, mientmas gue
la otra zapata estd{ guiade transversalmente a las mismas
y solicitada elésticamente contra el lado exterior opues-
to de ellas, los dispositivos refrigeradores pueden'oon-
sistir en dos zapatas montadas de la misma manera gue los
celefactores y constitufdos, cada una de ellas, por un )
blogue hueco provisto de aberturas de entrada de aire od-‘-
nectedas con un dispositivo insuflador accionado por el
motor de la mdgquina, y aberturas de salida gue comunican
el interior del bloque con el exterior.
| La méguina puede estar igualmente dotada de gufas
plegadoras de los bordes de las ldminas & soldar, de cale~
factores auxiliares, por ejemplo parae las polecas de gufas,
¥y Serx dombinadaa con los mecanismos auxiliares mé&s conve-
nientes, por ejemplo don ciuntas o soportes transporxrtado~-
res de las léminas u otros objetos, tales como bolsas o
sacos, a goldar o cerrar. De la misme maners, puede ser
montada como un conjunto fi;o o bien ajustable en altura
o posicién, o, eventualmente, sus elementos principales
pueden ser dispuestos foxmando un grupo amovible y pro-
vistos de medios de acciornamiento adecuados para su usgo
ocomo aparato portétil.

los ditujos adjuntos muestran a tftulo de ejemplo
no limitativo del alocance del invento, algunas realiza-

ciones esqueméticas de la mdguina descrita detalladamente
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en la descripcidn que sigue.

En dichos dibujos: la figura 1 es una vista en
plenta por la perte inferior de una méguina desarrollada
como grupo portdtil y susceptible de ser montado en un
goporte adecuado; la figura 2 es una vista extrema toma~
da segin la lfnea II de la figura 1, supuesta retirada la
defensa de las poleas de gufa de las bandas flexibles; la
figura 3, es una seccién transversal de los dispositivos
calefactores y de las bandas flexibles, tomada en la 1f{-
nea III~III de la figura l; la figura 4 es una seccién
gimilar a la de la figura 3, tamada a través de los dis=-
positivos refrigeradores segin la 1fnea IV-I¥ de la figu-
ra l, y la figura 5 es una vista similar a la de la figu-
ra 1l en el caso de una méguina provista de bandas flexi-
bles de entrada y salida a las bandas soldadoras.

De acuerdo ocon la figura 1, la mé&guina comprende
un basti&or general provigto de pares de soportes ~l- es-~
paciados lateralmente en una de sus caras, y una abraza=-
dera -2~ en uno de sus ledos, mediante la cual la méquina
puede ser fijada en ocualquier posicién de trabajo adecua~
da a un soporte fijo. En los extremos del bastidor se en-
cuentran los dos pares de poleas ~3- y —-4-, entbe las que
estfén mantenidas en tensidn las dos bandas stn fin -5~
de manera gque sus ramas adyacentes quedan muy oercanes
tal como se aprecia en la figura, entre los soportes ~l-

desdritos.
Las poleas -3~ estén fijades a respectivos 4rboles

~6- glratorios en cojinetes adecuados fijos al bastidor,
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¥y provistos de sendas ruedas dentadas -7~ gue engranan en-
tre sf, de modo gue al ser accionadas dichas ruedas por
medio del pifidn -8~ accionado desde el motor de mando -9~-
por cual quier sistema de transmisién adecuado, hasen gi~-
rar las poleas -3- en sentidos opuestos y las ramas adya-
centes de las baudas se desplazen conjuntamente en el mis~-
mo sentido.

Las poleas —4- estén montadas para girar sobre
dos ejes ~-10~-, previstos en los soportes ~ll- que se pro-
longan haola arriba en respectivos &rboles excéntrioos
~1l2-, giratorios en los cojinetes ~13~ fijosml bastidor
de la mégquina. Ios extremos superiores, sobresalientes
hacia arriba, de dichos cojinetes, llevan fijados dos bra-
zo8 radiales -14- a ouyos cojinetes, llevan fijados dos
brazos rediales -ldi~ s duyos extremos estén conectados
sendos resortes helicoidales ~15~ enclados adecuadamnte‘
sobre el bastidor. La disposicidn de estos elementos es
tal gque la tensidn de dichos resortes tiende a desplazar
las poleas -4~ hacia fuera, en la direccidn longitudinal
a las remas de las bandas, de forma gue estas dltimas son
mantenidas constantemente en tensién.

los soportes ~1l~ tienen un corte =16~ transversal
a los ejes, atravesado por un dispositivo de tornillo de
presifn ~17- gque permite haoer oscilar la parte inferior
de dichos soportes, vendciendo algo su elasticidad natural,
a fin de corregir eventuales defectos de alineacidn de
las poleas =-4-. '

lLas bandas ~5-, en el caso representado, estén
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eonstitufdas por cintas sin fin de acero inoxidable, pero

es evidente que también pueden ser construfdas de otro
modo, por ejemplo dn forma de cadenas articuladas és es-
labones gue presentan caras planas enfrantadas, eguiva-:
lentes a las superficies enfrentadas de las bandas -5-,

A ambos lados de las ramas adyacentes de las ban-

das ~5~, dentro de uno de los pares de soportes -l1-, se

encuentran dos blo ques metéliocos ~-18~ -19- provistos de
nervios enfrentados -20~, ouyas oaras extremas son planss
¥ se spoyan exteriormemnte contra dichas ramas adyacentes
de las bandas flexibles. En osda uno de dichos blogues
estd alojado un ‘diSpositivo calefactor gue puede ser una
resistencia eléctrica -21~ o cualguier medio adecuado para
hacer cirgular un fldido caliente.

El blogue =18~ estd guiado transversalmente a las
bandas -6~ por medio de las varillas extremas -22- que se
deslizan en alojamientos adecuados de los soportes ~l-,

Yy es apretado oontra las bandas por medio del resorte la~
minar -23- gituado entre 61 y el soporte adyacente, cuyo
resorte puede ser ajustable entensidn, por ejemplo me;iiaa-
te el tornillo regulador -R4-, El otro blogue, =-15-, esté
montado &1 soporte opuesto en disposicidén fija por medio
de los pilarillos=-25-.

El accionamiento del motor ~9-~ se tramsmite a las
bandas -5~ de menera que las ramas oentrales, adyacentes,
de las mismas se desplazan de izquierda a derecha e: la
figura 1, con lo gue se puede introducir por el extremo

izquierdo de la méquina, dos léminas superpuestas de ma-
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teriales termoplésticos entre las dos ramas centrales de
dichas bandas, cuyas léminas serdn aprisionadé.s entre
ellas y oonducidas entre los dispositives calefactores
~18~19~, donde se reblandecerédn y soldarén entre sf,

Prosiguiendo el avance de las bandas, las lémi-
nas soldadas, retenidas entre ellas, pasan entre los dis-
pAositivos refrigeradores que enfrfan la soldadura dején-
dola en oondioiones de salir sin peligro de desgarro poxr
el extremo derecho de la méguins,

los dispositivos refrigeredores estén constituf-
dos por dos bloques metdlicos -26~27- montedos a ambos
lados de las ramas centrales de las bandas -5~ mediante
dispositivos oquivé,lentes , pumerados con las mismas re-
fetencias gue en el easo de los blogues calefactores -18-
~19~, Estos bloques =-26~27-~ son huecos segin se aprecia
en -28~, y tienen taladros -<9- que comuniocan su oavidad
con respectivas boquillas distribuidoras de aire =30~ co-
rectadas mediante el conducto ~3l~ con el ventilaedor ~32-
accionado por el porpio motor de la méguina, Por otra
parte, la cavidad -28- presenta otros taladros -33- que
commnican libremente con el exteriox proporcionando sali-
das para el aire de refrigeracidn gue es hecho circular
a través de los blogues por el ventiladoxr citado.

La méguina puede estar dotada de otros accesoxrios
auxiliares potestativos, por ejemplo: almohadillas ~-34-
fijadas en los soportes externos -35- y que se aplican
ocontra las ramas exteriores de las bandas -5~ a los fines
de su limpieza; pares de bandas de gufa -36- (figura §5),
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gituadas a la entrada y a la salida de la méquina y con~-
ducidas mediante respectivos Jjuegos de poleas adicionales
-37-, & fin de conducir mejor el material a soldar; gufas
adicionales -38-~ situadas antes de los dispositivos cale-
Taotores a fin de facilitar la colocacién de las léminas
a soldar; zapatas oaslefactoras adicionales, no represen-
tadas, mentenidas en contacto con algunas de las poleas
de gufa de las bandas ~§~, y otros dispositivos convencio~
nales, oomo por ejemplo, gufas plegadoras y correas tramms—
portadoras para facilitar la conducoién de léminas, sacos,
bolsas, u otros objetos a través de la méquina, asimismo
dispositivos etiquetadores o marcadores.

Serdn independientes del objeto de la invencién
los detalles constructivos de la méquina, siempre que no

alteren esencialmente el espfritu de las reivindicaciones

siguientes,

RKoTaA

S8e reivindica oomo objeto de la presente patente
de introduccidn:

1. MAquira soldadora de l4minas de materiales ter-
moplésticos, oarascterizada pomue comprende dos bandas
sin fin mantenidas en tensifn entre respectivos pares de
poleas de gufa de las ocuales, una por lo menos, est4 co~

nectada con medios de accionamiento, presentando dichas
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bandas dos rames peralelas y adyacentes, un par de dispo-
gitivos calefactores aplicados elfisticamente contra las
ceras exteriores de dichas ramas adyacentes en una frac-
0idn de la longitud de las mismas, y dispositivos refrige-
radores aplicados exteriormente contra las mismas oaras

de dichas bandas en una fraccién subsiguientes de 1la lon-

gitud de las mismas.
2. Mdquina soldadora de léminas de materiales ter~

moplésticos, segin la reivindicacién 1, caracterizada por-
que la polea motriz de cada par estd montada en coJjinedes
fijos a la méquina, mientras gque la otra es looca sobre

un eje solicitado en el sentido de tenser las bandas y
provisto de medios para variar su inclinacién en sentido
transversal a las mismas.

3. MAquina soldadora de léminas de materiales ter~
moplésticos, segin la reivindicacién 1, caracterizada por-
que comprende pares de bandas sin fin complementarias, si-
tuadas a la entrada y a la salida de dichas bandas prinoi-
pales. '

4, Mdquiae soldadora de léminas de materisles ter-
moplésticos, segin la reivindicecidn 3, carasterizada por-
gque dichas bandas complementarias presentan por lo menos ’
una parte de sus ramas adyacentes divergente hacia fuera,

6. MAquina soldadora de léminas de materiales ter-
moplésticos, segin la reivindicacisn 1, carscterizada por-
que los dispositivos calefactores consisten en dos zapatas
provistas de elementos térmicos, una de las cuales estd

fijJa a un lado de las ramas adyacentes de dichas bandas
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principales, mientras que la otre estd guiada transver-
salmente a las mismes y soliciteda eldsticemente contra
el lado exterior, opuesto, de ellas.

6. MAgquina soldadora de léminas de materiales ter-
moplésticos, segdn la reivindicacidn 1, caracterizada por-
que los dispositivoé refrigeradores consisten en dos za-
patas, una de las ocuales es fija a uno de.los lados de
las ramas edyacentes de dichas bandas prinocipales, mien~-
tras gue el otro es solicitado elédstiocamente contra el
otro lado de las mismas, presentando dichas zapatas con-
ductos internos cuyos extremos comunican respectivamente
oon un dispo:itivo insuflador de alre y con el exterior.

7. Méguina soldadora de ldmines de materiales ter-
moplésticos, segin la reivindicacién 1, carasterizada jor-
que comprende dispositivos calefactores asociados con
por lo menos una de las poleas de gufa de las bandas fle-
Xibles,

8. MAguina soldadora de lédminas de materiales ter~-
moplésticos, segin la reivindioaci&h;,caraoferizada por-
gue comprende guias previas, conductoras del material a
goldar antes de los dispositivos ocalefactores, a fin de

permitir la correccién del emplazamiento de dicho mate-

rial.

9, Mdguina soldadora de léminas de materiales ter-
mopldsticos. ‘

fodo ello segdn queda desorito y reivindiocado en

la presente memoria descriptiva, la cual consta de once
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hojas foliadas, escritas e méguina por una sola de sus

carag,

Barcelona, a 29d4e abril de 1969.
Claudia WAHL HIRSCHMAN
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