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MEMORI:W DESCRIFTLIVA
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PATENTE DE INTRODUCCION
en '
BEsPAfA
por DIEZ afios
8 nombre de RAYMOND FRANCOIS EMILE CAMUS, de nacionalided fran-
cess, residente en 40, Rue du Colisde, Paris (Sema), Freancia,

port

"UN APARATO PARA IA FABRICACION DE EIEMERTOS DE CONSTRUCCION
COLADOS*

T B N e S A O EE SN S TR g SRUDTR

Ie invencién se refiere & la fabricacién de elementos de
construccién colados. Se aplica particularmente a la fabriocaciém
de elementos de construceidn de grandes dimensimes, como paneles,
losas, de hormigém o enélogo.

Es un objeto de le inwencién propercicmer un aparato tal
que permmita fabricar répida y facilmente elementos de cmstruo-
cién de grendes dimemeiones,

Es & este respecto un objeto de la invenciém proporcionear un
aparato que sea capaz de producir en la unided de tiempo un ntme-
ro de elementos de construceiém mucho més camsidersble que los

aparatos conocidos,
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Es tembien un objeto de la invencion proporeci

cedimiento que permite cumplir un programa de fabricecidén a una
cedencia de construceién elevada, recurriendo a un n¥imero de ape~
ratos redﬁc:l.do, por consigulente con una pequefia inmoviligacidn
de capitales, puestos de trabajo poco numerosos y poco obreros
que, ademéa, no han de estar especializadaos.
Es otro objeto de la invencién proporcionsr un aparato pa-
ra la fabricacién de elementos de cmsiruccidn que aseguren en to-
do instante al elemento de construccion la posicién més favorable |
con rdacién a la fase correspondiente de fabricacidn.
Es a este respecto un objeto de la invencién proporciomer ;
tal aparato, gracias al cual el elemento de cmstruceidn estd pri-
mero en la posicién més favorable respecto a la colada de hormi-
gn o similar, y luego en la posiciém més favorsble respecto al
fraguado de este hormigén y el almacenamlento del elemsnto de -
construccidn,
Es tambidn e este respecto un objeto de la invencién propor-
clmear tal aparato, gracias al cual la posicién deda al elemento
de construccién responde consteantemente a le solidez de dicho ele-
mento en cada instante, que depende del grado de fraguado.
| Es temblen un objeto de la invenciémn proporcionar un apara-
to que lleva autométicemente el elemento de cmstruccién a uma po-
slcién de elmscenamiento, para la cual su temefio es minimo.
Es, pues, un objeto de la invencién proporcicnar un spara-
t0 que pemite la fabricecién de un nimero cmmsiderable de ele-
mentos en un local de pequeflas dimensicnese.
Es un objeto Ge la invencidén proporcianer un aparato que
asegure une perfeceidn omsetante de febricacion sin riesgos de
d@terbro de plezas en el curso del fraguasdo del hormigon.

Es un objeto de 1la invencién proporcionar un aparato que sea
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Es otro objeto de la invencidén proporcionar un spareto que
por su misma canstitucién elimente dos superficies de almscenemien-
to.

Es & este respecto un objeto de la invencién proporeiocnar un
eparato que msegure esta doble alimentacién sin que ses necesario
despluzarlo a este efecto,

Es otro objeto de la invenocidn propareioner un aparato que
permita la fabricacién de elementos de construccién e partir de
hormigén o enédlogo, de una memera general, de una mezcla més o me~-
nos liquide destinada & fraguer, cualquiera que sea la temperstura
anbiente,

Es tembién un objeto de la inveneién proporcionar un apars-
to que se aplique tanto en el caso en que el fragusdo del homigén
es "natural” como en aguellos en que es acelerado por un procedi-
miento adecuado.

Ee a eéte respecto ub objeto de la invencién, proporcicnar
un aparato que permite proseguir le febricacién, incluso en tiem-
po de hslada. ,

Bs también un objeto de la inveneién proporcionar tel apara-
to; en el cual este resultado se obtiene con un consumo minimo de
energia.

Es también un objeto de le inveneién proporcienar un apsra-
t0 pera la fabricacién de elsmentos de construceién, especialmente
de elementos de comstruccién de grandes dimensiones, iguales o pré-
simes a las de una piega de habitecién, pudidndose eplicer sin em~
bargo el aparato a la feobricacién de elementos més pequefios, que
pemiten la fabricecién con un grado extremado de precisién, tan-
to desde el punto de vieta de las megnitudes lineales como de las
nagnitudes angulares.
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Es a este respecto un objeto de la invencidén proporcionar
tel apareto que permita la fabricacién de elemezitos de construe-
cién destinados a ser unidos unos con otros, haciéndose entonoes
la unién sin dificultedes & comsecusncia de la precisién de la fa-
bricacidn. '

Es también un objeto de la invencién proporcionar tal ape~
rato cuyo montaje sea fécil y rdpido, susceptible de ser efectua-
do por una maeno de cbra no especificeada. |

Es todavia un objeto de la invencién propercionar tal apara~
%0 que pemi‘bé la febricacién de elementos de comstrucoién de di-
mensiones diferentes y que puede ser utiligedo asi para va.r:los fi-
nes, |

Es también un objeto de le invencién proporcionar tal apara~
t0 que pueda ser unido de memera facil y répide don uno o varios
aparatos simileres, pare la fabricacién de elementos de construc-
oién ocuyass dimensiones son préximes a miltiplea de las dimensiones
de cada uno de los aperatos.

Bs igualmente un objeto de la invencién proporcionar una ins-
telacién paras la febricacién simulténea de une multiplicidad de
tabigues o andlogos llenando los alojemientos formados por una mul-
tiplicided de paredes paralelas o moldes y enobfrados con une meg-
ole gque fraglle y luego, después del fragusdo parcial o total; re-
tirar los moldes y, eventualmente, dejer gque prosiga el proceso de
fraguado.

Piene por objeto un modo de ejeducidn de tal procedimiento
es{ como una instakacién que hace automética la maniobra, la colo-
cacién en su sitio y la regulacién de la posicién de los moldes
que aumentan la rapidez del transporte y de la colasda de los hor-
tigones o similares, reducen el tiempo de fraguado y de endureci-
miento, permitiendo obtener asi, en los plazos més breves elemen-
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tos de construccién que presentan un grado de perfeceionsmientos
muy elevedo y en condiciones econémicas muy ventajoses.

Es un objeto de le invencién proporcionar un taller desmon~
table y transportable gque permite la construccién de habitaciomes
o edificios con otro destino, de verios tipos, sin piso, eon piso
o con varios alojamientos por piso.

Es igualmente un objeto de la invenoién proporcioner un ta-
ller que comprende aparatos o equipos relativemente ligercs y de
poco tamafio, que sean sencillos de monter y de desmontar,

Es todavia un objeto de la invencién proporcimmar tel taller
en el cual la superficie oubierte es mfinime, sin que se disminu-
ya la oczlldad de los paneles de construoscién fabricedos por el te~
1ler. ’

Es tanrbién un objeto de la invencidém proporcionar un teller
transporteble y desmontable que permita la pussta en préctica sin
rieago de los procedimientos de fabricacién que hacen intervenir
uno o varios egentes térmicoes econ un fin de aceleracién de la fa-
bricacién.

Es tembién un objeto de la invencién proporcioner tal taller
que tengae su autonomfa asegurada desde el punto de vista de su
alimentacién de agus y de su corriente eldotrica.

BEs igualmente un objeto de la invencién propercioner tal te-
ller en el cual las instalaciones o materiales que permanegecan
unidos sl suelo en el luger en qus se fija el taller, sean extre-
nedemente reducidas,

Es igualmente un objeto de la invencién proporcionar tal tee
ller que ofrezce posibilidades de alojemiento para el peréonal per-

nanente que lo sirva.

Es igualmente un objeto de la inveneidén proporcionar un te-
1ller en el ocusl el rendimiento de la mano de obra pueda ser eleva~
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Un aparato segin la invencion se caracterize por el hecho

de que el mirmol o mesa sobre el cual se cuele el hormigon o si-
milar, esté sostenido por, o estd provisto de, por lo menos una
zapata o patin curvado cuye longitud es por 1o menos igual & la
dimensidén correspondiente de la mese que permite esf el paso f£é-
cil de esta Ultime desde la posicién horizmtal a la posioidn -
vertical por rodadura elrededor de la o de les partes curvadas,

Segin una realizacién, un patin tiene una parte rectilinea
Y extremos curvos,

Segin otra forma de realigzacidén, el pati{n tiene una peri-
feria curva en toda su longitud, pudiendo ser su curvature ems-
tente o variable.

En la descripeidn que sigue, heche a titulo de ejemplo, se
hace referencie al dibujo snejo, en el cue.lv:

Le figuras 1 es une vieta esquemétice en perspective de con-
Junto de una inetalacién que comprende el aparato segin la inven-
cilong ‘\

la figure 2 es una viste en alzado de une parte de este ina-
talacidn;

la posicién 3 es una vista andloge & la fig. 2 pero pars -
otre candicidn;

la fig. 4 o5 wna vista enédloge a las figures 2 y 3, pero
para otra condicién; ‘

la fig. 5 es une vista en planta por debajo de un eperato
o mesa segin la invencién;

la fig. 6 es un carte seglin la linee 6-6 de 1s fig. 53

la fig. 7 es un carte segin la l{inea 7.7 de 1la fig. 5i

la fig,. 8 es un coarte segin la linea B~8 de la fig. 5

le fig. 9 e8 un coarte segun lg linea 9-9 de lg fig. 5%
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la fig. 10 es un corte segn la linea 10-10 de la fig. 53

la fig. 11 es une vista de un detalle, en corte.

Ia fig. 12 es una vista en plaxrta; por encima, de otro apa-
rato segin la invencién, con la placa superior quitada;

la flg. 13 es una vista en carte vertical, a escala mayor,
de un aparato segin le invencién después de ensambledo con un ape~
rato idéntico;

la fig. 14 es une vista parcial por el extremo de tal apa-
ratos A

la fig. 15 es una viste enéloga, por el extremo, pero segin
otro ladog

la fig. 16 es una vista a escsla menor, de una instalacién
obtenida por unién de un cierto ndmero de aparatos que cmstitu-
yon el objeto de las figuras enteriores;

le fig. 17 es andloga a la fig. 16 pero paras una varimte;

le fig. 18 es una vista andloga a las figuras 16 y 17 pero
pera otra variente,

Ie fig. 19 es una vista en perspective de canjunto de una
instelacifn. ,

La fig. 20 es una vista en detalle;

le fig. 21 es una vista en corte de un dispositivo pars la
unién de larguero de encofradoj;

la fige. 22 es una vista eaqueméiica en planta de una su-
perficie de fubricacién que tiene un aparato segin la invencion;

la fig. 23 es una vistae en plenta de conjunto de un taller;

| le fig. 24 es una vis+ta en planta gque precisa las circuitos

de circulacién de agua en el caso de utilizacién total o parcial
de la técnica de secado en estufa de hormigon;

la fig. 25 es una vista en detallse;

la fig. 26 es uns vista en alzado de una mess de fabricacién
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montade sobre carro o "deaplega.da;;

la fig. 27 es un corte segin la linea 5-5 de la fig. 26;

la fig., 28 es una vista en corte de una campana de seca~
doj

la fig. 29 es une viste de dicha campana segin un carte per-
pendicular el enterior;

la fig. 30 es una vista esquemdtica en alzado lateral ds un
aparato de tratamiento por rayos infrarrojos;

la fig. 31 es una vista en planta correspondiente;

le fige. 32 es una vieta de une parte de una celosia de ma-
1las snchas; |

le fig. 33 es una parte de una vigueta segin la invencién;

la fig. 34 es une vista por el extremo oarreapmdiente;'

la fig. 35 muestra le aplicecién a la realizacién de un en-
claje j

la fig. 36 muestrs la aplicacién a la realigacién de un pie
derecho o poste;

la fig. 37 muestra un dispositivo de manipulecién de un ele-
mento; - '

la fig. 38 ez una vista a escals mayor de una parte de este '
disposit ivo‘. |

En primer luger se hace referencia & las figuras 1 a 1ll.

El aparato segin la invencién tiene unae mesa o mérmol 20,

gue es solidaria por su cara inferior de dos z’apé.taa 21 y 22, cu-

' ¥yo8 extremos forman saliente cam relacién a la mesa propismente

dicha y estén curvedos como se muestra en 23, 24 y en 25, 26,

En las realigacion desorite, la cara superior 27 de la me-
se estd al nivel de las oaras superiores 28 y 29 de las gapatas
o patines. Emtos presenten carass curvedas 30; 31 en foma de cuar-

to e clrcunferencia.
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Ventajosamente, la mese es e hormigon y camstituye un mo-
nolito. Les gzepatas 21 y 22 desempefian la misién de nervaduras. A
la solidez y a la rigideg _de le mesa contribuyen igualmente nerva~
‘duras longitudinales 32, 33 y 34, ¥ nervaduras trensverssles 35 y
36. Im armadura de la mesa comprende hierros que son bien vieibles
en las figuras 7 a 10, y cuye constitucién no ha de ser precisada
aqui., Ia altura de las gzapatas 21 y 22 es superior s la altura de
las otras nervaduras, de modo que es por sus oaras plenss 38 como
descansa la mesa sobre wm suelo 39, Las zépatas estdn, hacia sus
extremos que sobresalen del mermol propiesmente dicho en ocada uno
de sus extremos perforados por un agujero, respectivamente 40, 41,
42 y 43. )

Las nervaduras longitudinales extemas 32 ¢ 34 tienen vente-
josamente Srsa_nos de enganche, tales camo clavijas 44-47, cuya mi-
sién apareéera. despies. Ias carss curvedas 30 y 31 estdn revesti-
des vente] osaunente con una placa metdlica.

Ia mosa puede estar comstituida tanbidn de uno u otros mate-
riales; por ejemplo, puede comprender un esqueleto de acero reves-
tido con una losa, o0 bien ser completamente metélica.

El funcionamiento es el siguientes

El elemento de construcoién es fahricado sobre el mérmol 20,
Pusde ser obtenido, por ejemplo, por coladas de homigén entre en—
cofrados fijaslos sobre dicho mémol. En la fig. 1, me ha mostrado,
por ejemplo, un elemento de comstruccién constituide por un psnel
50 que tiene una ventaja 51, pudiendo tener dicho penel dimensio-
nesg lgucles a las de una pared de une plega, |

Una vez terminada la colada del hormigén, se deja que el hor-
migén efectiie un fragusdo parcial, lo gqus puede exigir algunas ho-
ras. Una vez que se ha alcangado un clerto graio de fragunado -que
se preciserd despuds- se enganchen en estribos 51 y 52, qus han

e e g
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sido pa=zados par los agujeros 40 y 42, ganchos 53 y 54 que forman
parte de un aparato de elevacidén del que se apercibe un &rgano en
55. la memse es asi leventada por uno de sus extremos, y pivota por
au otro extremo alrededor de las ceras curvadas 31 de las gepatas
21 y 22, como es8 bien visible en la fig. l. En el curso de esta
rodsdura de la mesu, el deslizamiento del elemento de comstruoeién
contra el mérmol 20 es impedido gracias & csbles 56 y 57 engencha—
do en uno de sus extremos en hierros 58 y 59 del elemento ds cons-
truceién, que son ventajosammente hierros provistos para la unién
de dicho elemento & w elemento adyecente, El1 otro extremo de los
ocables 56 ¥y 57 se fija adbré las clavijes 46 y 44,

El levantamiento se prosigue hasta que la mesa y el elemen-
to de oonatmoeién 50 que lleve, llegan a una posicién sensible-
mente vertical. Para esta posiecién (fig, 2); el cento inferior 60
del elemento de comstruccién se pcne en cantacto con un listén o
viga 61, que se lleve & la posicién conveniente, y ouya sltura es
tal que su cooperdoién con el elemento provoca un dezplazemiento
de este Ultimo en algunos oentimetros omn relscién & la mesa 20.
Se asegura as{ entomdticemente la descarga del elemento de cons-—
truccién con relacién a la mese y el relejamiento de los oehles
56 y 57 que puseden as{ ser separudos. El grado de fraguado que se
he menciocnado més arriba. es precisamente el que permite al elemen-
to de construccién ser sostenido por el listém 61 sin que se defor-
me, Hay que sefinlar que, en eetg. femse, el esfuerszo sufrido por el
elemento de construccidn asté dirigido en su pleno medio, el cusl
se encuentra en este momento vertical, y que se ejerce asi en las
majores condiciones pars que gsean evitadss cualesquiera deforma-
ciones o deterioros del elemento. Ilegédo a la posicién vertical

mostrada en le fig. 2, el elesmento puede ser ventajosamente suje~
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tado por su extremo superior gracias e genchos tales ocomo 62 a
postes 63 con un fin de seguridad.

la mesa 20 es llevaeda luego & su posicién inicisl, alejéndo-
la ligeramente del elemento de construoccién 50, y recuperando su
posicién horizmntal, estd dispussta pera una nueva epermcién de co~
lada,

Estendo realigada esta dltima operacién de colada, la inven-
eidn prevé llevur el segundo elemento de comstruceién, que no e~
t4 necesariamente en la proximided del elemento de cometruceidn
50, colado anteriormente, 8ino en otra zma de almacenemiento. Con
egte obje-to; el plvotemiento o rodadura que sigue & la colada dei
segundo elemento de comstruceidén es efectuado por basoulacidén alre-
dedor de los extremos opuestos 50 de las gzepatas, lo gue lleve,por
un proceso anédlogo sl que se ha descrito més arriba, el elemento
de construceién 70 que se acaba de colar, contra un segundo par de
postes 71 (fig. 4%

La fabricacién se prosigue asi elternando el almacenamiento
de los elementos de construccién sucesivamente hacim los postes 63
y hacia los postes 71 si se deses.

La separaciln de los pares de postes se elige de tal menera
que se puedan glmacenar elementos en nimero suficiente.

Segin una variante, la mesa esté provie‘ba‘ en sus extremos de
™aedas o rodillos que sirven pars la besculecién. Estes ruedes o
rodiilles facilitan iguelmente el dssplagzamiento de la mesa despuds
que esté descargada de un elemento de construceién para ocupar el
lugar més favorable pera la construceidn y la ereccién del elemen-
to siguiente. ‘

Cusndo el fraguado del hormigén, que se prosigue durante el
almacensmiento definido més arriba, es suficiente, les elementos
de construccién son recogidos por un aperato de menipulacién canve-

-ll-
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niente y trasladados haecia el luger desesdo.

Ia invencién prevé igualmente mediocs que permiten proseguir
le fabricacién incluso en tiempo frio, o acelerar estd gracias a

un calentamiento de la zona de construocién despuds de le colada
lo que sascelera el fraguado.

; El sparato deserito se presta de una manere particularmente
ventajosa &1 mantenimiento de una temperatura conveniente en el
elementc en curso de fraguado.

Segin le invencién, el mérmol sobre el cual descunsa el ele-
mento se hace calentador. Segin una forma de realizecién, este ca~
lentemiento es asegurado con resistencias eléctricas empotradas
en el grosor mismo de ls mesa,

Segén una variente, la fuente de calor cstéd dispuesta en las
celdes que limitan las nerveduras de la mesa. Estas celdas estén
casl oompletamente cerradas. Se ve por ejemplo en las figuras 8 y
9 que las celdas limitadas por les nervedurss longitudineles ex-
ternes 32 y 34 y por las zapatas 21 y 22, no tienen comunicecién
oon la atmésfera exterior mée que por medio de pasos de pequefia
secoién, pudiendo por lo demés estos pasos ser calefateados. Los
desperdicidés de calor por estos pasos son pequefios, de modo que la
energia térmicaAes 'atiiizada lo mejor posibvle. La mesa proplamente
diche, o mérmol, 'oonstituya a3l une especie de radiador que man-
tiene en el elemento coledo una temperatura favorable s un fragus-
do répido. ‘

Le fuente de celor puede estar constituida igualmente en es-
te oaso por resistenclas eléotricas. Puede estar constituida tam-
bién par aire osliente, vepor o agua caliente introducida en di-
chas celdss,

El calor gque se escapa de la mesas no se plerde por lo demds,
ruesto que recalienta le atmésfera en la cuzl se encuentras el per-

- 12 -
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sonel en la proximidad inmediete de la mese,
Se\hé.ce referencia ahora a las figuras 12 a 15. En esta

forma de realizacién, el aparato segin la invencién, o mérmol de
febricecién, comprende une chapa 110, que constituye ld& superfi-
ole de trabajo aplanada y eventualmente cepilleds y lijada. Es-~
ta chapa es de forme rectangular, En la forms de realizacién mos-
trada en la fig. 13, estd bordeada por un marco de perfilado 118,
por ejemplo con secelén en formma de U, que estd fijado por solda~
dura & le cara inferior 1l de dicha chapa. El marco forma asi cua-
tro ledos 112, 113, 114 y 115. La chepa 110 forma ligecremente sa-
liente con relacién al fondo 117 del perfilado 118 constitutivo
del merco y su canto 116 estd mecanizedo,

El perfiledc reforgador 118 tiene medios de centrado y de

"fijecidén para la unién de un mérmol a un mérmol sdyacente, idén-

tico o andlogo. De preferencie, dos de los lados adyacentes del
marco reformador presentan elemenfos’ hembra de centredo mientras
que los otros lados preeéntan elementos macho.

Por ejemplo, sobre un lado 114 del marco estén aplicadas,
por ejemplo por soldadure, y distribuides regulearmente, placas
120 (fig. 15), de forma general rectanguler. Tal placa tiene dos
caras hori_zontales opuestas 121 y 122 que estén mecanigadas, So-
bre el fondo 117 del perfilado esté 'aplicada ademéds, por ejemplo
por soldadura, encima o debajo de una plmsca 120, una plaquita de
tope 123, cuya cara verticel 124 estf mecanizede. Le plaguita 120
y el perfilado 118 estén perforados seglin dos agu;jéros 125 vy 126
que se prolongan formando ssi una perforacién 127.

Sobre el lado 112 opuesto al lado 114, estén aplicados ele-
mentos hembra, cada uno de los cuales comprende em el ejemplo dos
protuberancias 128 y 129 (fig. 14), cuyas caras operativas opues-
tes 130 y 131 estén meoanigadzss y se hallen a la misme distancia
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qus las caras 121 y 1l22. Le cara externa 132 del perfilado 133
correspondiente al lado 112, lleva igialmente, fijades por ejem-
plo por soldadura, plagquites 134 idéntices & las placas 123 y co-
1ocada.s'de modo seméjante. El fondo 35 del perfilado 133 estd per-
forado segin un agujero 136.

Sobre las ramas inferiares talss como 137 y 138 de los per-
filados esté aplicada, por ejemplo por soldadura, une chapa infe-
rior 139, la cual presente periféricemente lumbreras 140 regular-
mente distribuidas con un objeto que apareceréd despuéds.

El encafrado estd constituldo por chapas, una de las cuales
se muestra en 141 en la fig. 13 y cuyo canto inferior 142, mece~
nigedo, descanse sobre la. oa.fa superior, alisada, 143, de la cha-
pe 111, Sobre una chapa tal como 141 esté soldade una escuadra 144,
une de cuyas alas 145 esté enfrente de la chapa 1ll y forme salien=-
te exteriormente cm relascién e ésta. Sobre dicha ala estd solda-
da una plaguita 174, cuya oara externa esté mecanizada.

Para lo fijacién del encofrado, se coloca previmmente en su
gitio una esouadra periférice 146 cuye ala vertical 147 estéd colo-
cada enfrente del fondo 117 del perfiledo ¥y cuys ala 148 estd en
le prelongacién de la chepe 110. Sobre dicha escusdra, a saber, so-
bre la cara interns 148° del =la 147, estémn fijadas, por ejemplo
por soldedura, dos plaquites 149 y 150, con cara vertical externa
mecanizada y que cooperan, respectiveamente, con el canto 116, me-
canigado, de la chzpa 110 y la cara externa 124 de la pleca 123.
la solidarigacién de la escuadra 146 con la mesa tiens lugar por
medio de pei'nos 151 que atraviesan al perfilado 118 y las placas
120 por las perforaciomnes 127, estando interpuesta una arandela
n"Groover" 153 entre la tuerca 154 y el perfiledo.

El ale horizontal 148 de la escusdra 146 presente orificios
155 regulermente distribuidos. En cada uno de estos orificios pe-

- 14 -
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netra el cuerpo cilindrico 159 de un pesador 160, cuya cara te-
ral 161 estd mecanizada, viniendo la cabeza 163 de dicho pesador
a apoyarse sobre la cara inferior 164 del ala 148, la cual pusde
presentar un desnivel 165. Sobre una parte més estrecha o cola
166 del pasador 160, estd4 practicada una lumbrera rectangular o
hendidure 167 en la cual puede penetrar una cufia 168, cuye cara
oblic¥a 169 coopera con el fondo superior 170 de la hendidura 167
¥ cuyo lado opuesto 171 coopera can la cara superior 172 del ala
145 de la escusdra 144, Ia cufia 168 presenta un agajero 173 pare
facilitar su extraceidén. La perte del ala 148 con la cual coope~
ra la plaquita 174 estéd mecanizada,

Unos reforzadores longltudinales 178 y transversales 179,
fijedos & la chape inferior 139, asumenten la rigidez.

El cején metdlico, formado por la chapa superior, el perfi-
lado periférico y la chepa inferior es colocado en el mismo plano
por ejemplo, sobre bloques de memposteries para llevar la superfi-
cie de trabajo a la altura més favorzble para la busne y rdpida
ejecucién de dste.

El cajén metélico puede ser igualmente basculable y par 1o
menos uno Ge sus lados presenta entances un pico para former, por
contacto con el suelo, elemento de pivotemiento.

Cuzndo se desesa, para la fabricacién de un panel, utiligar
un mérmol, que se acabs de describir, se coloca en su sitio el en-
cofrado camstitufdo por el cayjunto de las chapas o paredes tales
como 141 que lleven su escuadra 144. Se prevén juegos de clapas
141 y escuandras 144 de acuerde con las diversas dimensiones de los
paneles & fabricsr. la :fijaoién de las escuadras periféricas 146
se efectia con ayuda de los pernos 151, utiligéndose les lumbre-
ras 140 de la chape inferior 139 pera el paso de herramientes que
permiten el mantenimiento o el eccionamiento de las tuercas 154.

- 15 =



15

25

30

Te mecenizacién de las oesras 116, 124, 157, 158 y 174 y de las ce-
ras en contacto o las placas 149 y 150 de la cersz externa de la
plaquita\lﬂ, de la care opuesta a la escuadra 146, de lea seguri-
dad, cuando el pasador 160 estd introducido en los orificios 155
del ala 148 y 175 del ela 145, de que la chape 141 estd a disten—
cla conveniente predeterminade del canto 116 externo de la chepe
110 y forme un dngulo recto con la chaps 110.

La invencidén permite asl fabricer con grsn precisién pane-
les de dimensiones muy grandes recmrr:l.endp a elaementos de aparato
simples y de fdeil obtencién, y por conaiéuiente baretos. La pre-
cisién se consigue por uniones sencilles y sbdlidae, que pueden ser
realizadas por obreros no especilizados.

La sustitucién de un jue:o de encofrados o chapas 1l41l-144 por
otro jusgo, por ejemple pare la fabr_icacidn de un panel diferente,
se efectia muy rédpidemente y sin dificultad.

Ie invencién prevé tambien otre forma de realizacidn, segin
la cual el encofrado es unido, no ya por medio de escuadres peri-
féricas, sino directamente con el perfilado reforgador.

En todos los casos, ventajosemente, los agujeros de unidén
se miden a pertir de un origen comstitufdo por la interseccidén de
dos lados del rectangulo que constituye médrmol, & igual distancia
unos de otros, e igualmente de dicho origen, y luego, para los otros
dos ledos, a partir del extremo de cada uno de 4stos adyacente a
los dos primeros lados. Se facilita asi sl obrero la colocacion de
los encofrados y se suprimen los riesgos de errores.

La invencién prevé unir un derto numero de mesas o mérmo-
les, tales como se aceban de describir, pﬁra le obtencién de una
instelacién que permita la fabricacidn de paneles de dimensianes
noteblemente superiores, préximas a miltiplos de la langijud y de
la enchuras del sapareto que se ha descrito,

- 16 -
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La unién se efectiia de la manera que se representa vs "'"

parte izquierda de l= fig., 13, es decir, que se lleva & un lado
de un mérmol provi_s'to de elementos de centrado hembras (por ejem-—
plo) enfrente de un lado de otro mérmol provisto de elementos de
centrado diferentes, en el ejemplo machos. Introduciendo le pla—

" ca 120 del elemento macho entre las protubersnciess 128 y 129 del

elemento hemhrg., ¥ luego ponilendo en su sitlo pernos teles camo
180 en las perforacimes 127 -haciéndose posibles estae colocacién
¥y el aprieto por la presencia de las lumbreres 140 en la chapa in-
ferior 139- se tiene la certeza de que estando los mérmoles a to-
Pe uno contra otro por sus placas opuestas, 181 y 123’ respectiva-
mente, y centos 182 y 116’ , chapas 110 y 110’, la cara superior
143 de la chape 110’ prolonge exactemente la cara superior 143 de
le chapa 115. De hecho, se congigue con los mecanizados habdtua-
les una seperacién planimétrica inferior a medio milfmetro.

la disposicién de elementos de centrado machos y hembras,
respectivemente sobre los lades opuestos del mérmol elemental, per-
nite, por unién de tales mérmoles, obtener mérmoles compuestos, de

eara superior o superficile de trabajo perfectamente plana, de di-

mensiones verisbles. é,e he mostrado, per ejemplo en la fig, 16, un
nérmol constituido por la yuxteposicién de tres mérmoles elemente~
les, estando unido el mérmol 200 por los elementos maschos de su
lado 201 con los elementos hembras del lado 202 del mérmol adye~
cente 203, el cual estd de la misma meners unido con el mérmol si—
guiente 204. En esta figura, asi camo en lés figwras siguientes, -
se han esquematizado en trago mds fuerte los lados de los mérmo-
les provistos de elementos de fijacién machoa.

Ie fig. 17 muestra otra disposicién de tres mérmoles elemen-
tales, segin la cual dos midrmoles 205 y 206 estén colocados lado

a lado y estén unidos con un mérmol colocado transversalmente.
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En 1la disposicidn segun le fig. 18, un mérmol de grdes
dimensiones 208 estd unido con mérmoles de dimensicnes mds peque~
fias 209 y 210, de la manera que ha sido indicada més arribe.

Se hace referencie ahora a la fig. 19. La instalecién ocom~
prende medios dé apoyo fijos que tiemen elementos de amé.zén vi-
sibles en 250 y 251, fijados en el suelo,y contra los cuales se
apoya un primer larguero de encofrado o larguero de encofrado ex-
tremo 2521, que puede estar solidarigado por lo demés con dichos
elementos de carpinterfa. Dicho larguero esté constituido, seagin
le invencion, por una chape de muecho grosor, muy rigida, alisazda
¥ pulida sobre su cara internse 2531. Paralelemente & la rsme 2521
estd colocada una segunda rsma 2522, canstitufda igualmente por
una chapa de mmcho grosor, cuyas ceras 2532 y 2542 estén alisa -
das y pulides. Otros largueros 2523‘, ‘etc. estén colocados parsle-
lemente a dichos largueros de modo que forman una bateria, y todos
estos largueros estém constituidos por chapas, como se ha mencio-

nado més arriba. Diochos largueros desoansan sobre oarriles 255,

hoiizonta.les, en nimero de cuatro en la forma de realigzacién des-
erita y que son del tipo de ferrocarril. Lleven cerce de su bor-
de inferior 256, & uno y otro lado de los carriles extremos 255
255 K plaquites 257 ’ 257 » Que presentan un lado oblficuo 258 que
coopera con la cara la.terel 259 de la cabeza del carril 255 para
agegurar sutométicamente la regulaecién vertical y transversal de
los largueros en el momento de su unién.

Los diversos largueros de encofrzdo son mantenidos a distane
cie uno de otro por tubos tirantes 260 (figura 20) contra los bor-
des extremos de los cuales vienen a apoyarse las caras opuestes
de los largueros sucesivos, y en los cualss estén metidos vé.ata—
€08 261. Ceda véstago 261 termina en una cabeze 262 que viene a apo-

yarse contrsa una cara, en el ejemplo 2532 del larguero de encofra-
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do, y ouyo otro extremo presenta una hendidura 263, en la oual
se introduce una cufia 264, que viene a apoyarse contra la care ex-
terna, en este caeso 2541- Los intervalos 2651 2,265 2,3 (figura 19)
entre 1<B largueros de encofredo, estdn limitados lateralmente -
por elementos de encofredo solidarios, bien de uno, bien del otro
larguero, o de los dos. Por ejemplo, el intervslo 2651’2 estd li-
mitado lateralmente por un perf:l.;ado 2661 soliderio del largusro
de encofrado 2521 y un perfilado 26‘72 go;idario del larguero de
encofrado 2522, mientras que el intervalo 26';12’3 esté limifado por
un sdlo perfilado 2662 soliderio del larguero de encofrado 252 ot
enoont:éndose estas disposiciones, naturalmente, en el otro ex~
tremo lateral de los largueros de encofrado. Los elementos de ti-
rente qus se han descrito mds arriba estén colocados en el exte-
rior de los elojemientos o intervalos asi{ limitedos por los largue-
ros de encofrado sucesivos y los elementos 4e encofrado, y a al-
fures diferentes para dos ramas adyacentes, est:ndo el tirante -
2681’2, por ejemplo, més elevado que el tirante 2682’3 y estando
el tirante 2683 4 al nivel del timente 268 1,2" Se prevé ventajose~—
mente para lsa uni6n de dos largweros de encofredo sucesivos un ti-
rente superior 268 y un tirente inferior 268°’. Los intervslos de
moldeo 265 determinados por los largueros de encafrade sucesivos
y' lozs elementos de encofrado verticales 266;267 » estén limitados
en su parte inferior por elementos de encofrado, sencillos o do-
bles, constitufdos, pdr ejemplo, por perfilados, y que estén mon-
tedos en 2691 y 2702 para el intervalo 2651’ p ¥ on 269"2 para el
intervalo 2652,3, eto. |

Ie axista superior 271 ds los largusros de encofrado tiene
una forma que corresponde al cmtorno del tabique o similar a fa-
bricar, presentando asi, par ejemplo, una parte en saliente 6 -

diente 272 y una parte lmeca o muesca 273, con un objeto que apa-
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Pueden preverse, por lo demés, ele;xlentos ‘de encofrado in-
termedios: se han representado asl perfilados 2741, 2751. 2762,
277 que dividen el intervalo :26'.-3l p o8 dos intervalos 265 '1 2
y 265"1 o} por el contrario, por ejemplo, el intervalo 265 2,3
no esté dividido por un encofrado intermedio; el intervsalo 265 3,4

recerd después.

estd dividido a su vez por elementos de encofredo intermedios enéd-
lagos a los que han sido desoritos més arriba y al intervalo 2654
estd dividido en dos intervalos por elementos de emcofrado inter-
medios 274 2 ¥ 275 4 solidarios del larguero de encofrado 2524 ¥ cue
ya anchure es igual & la de dieho intervalo.

Sobre les eoquillas de moldeo —que castituyen los largusros

de encofrado, los elementos de encofrado laterales y los elementos

29

de encofrado inferiores o Ffondo de moldeo 269,270~ se pueden apli-
car, por empernado roscado o soldadure, piém'metélicas como se
muestre en 290 y 291, cuyas huslles sobre los elémentos realigzen
las acenaleduras, patas de arafia, ranuras, eto; que han de tener
estos Ultimos.

Especialmente, para la fabricecidén de los elementos de di-
mensiocnes muy grendes, la invencidn prevé medios pera llevar los
largueros de encofredo & sus distancias respsctivas previstas, por
ai:rieto. A este efecto, védstagos 278 (fig. 21), en mimero de oua-
tro en el ejemplo representado, atraviesan elementos de carpinte~
r{a fijos como 250 y 251 y los diversos largueros de encofrado.
Ceda uno de estos véstagos - que tlenen una cabega 279 que viene
a epoyarse contre el elemento de carpinteria fijo, por ejemplo -
250~ que atraviesa cada uno de los largueros de encofrado por un
agujero 280 y presentas, después de su travesia de un elemento, -
como 271 & 282 de un srmasén mévil 283 - constituido ademés por

elementos 284 y 285 transversales a los anteriores, ciue formen asf

-20-
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una especie de marco de apoyo que refuerza el Ultimo la.rguéro
encofrado — una parte fileteada 286 con la cusl coopera una tusr—
ca 287 llevada por un volante 268; unos tirentes tubulares 289
andlogos a los tirantes 260 estén enchufados sobre el vistago 288
en su travesia de un intervalo de moldeo.

Los tubos -tirantes tales como 289, cuya posicién estd riga-
rosamente determinada en el interior de las coquillas de moldeo,
son utilizados para mantener en su sitio, durante la colada, las
armmaduras, tubos u otros accesorios a incorporar en el elemento,
El llenado de 108 moldes estéd asegurado de menera snédloga & la
gue se describe emtes. Se prevé sin embargo ventajosamente para -
la instalacidén descrita aqui, destinada a una fabricacién en serie,
un dispositivo de transporte neumético del hormigon desde el lugar
de fabricacidén hasta un vertedero rompe chorro 292 situado encima
del centro de 1a. bateri{e y desde el cual el hormigén se vierte por
gravedad en las diferentes celdas, guiado por un canal articulado
293, ouyo movimiento permite un llenado reguler, evitando los es-—
fuergos debidos a la presién sobre los lergusros de encofrasdo. Es-
tendo terminade la coleda de hormighn, éste es lgualado con una re-
gla que se desplaga sobre el gdlibo canstituido por las aristes |
superiores perfiledas 271 de los lerguerosd encofrado.

La colocacién en su sitio y el aprieto del hormigén se ob-
tienen por vibracién de los encofrados. A este efecto, se fijan vi-
bredores, tales como se muestra en 294, por medio de mordages 295,
sobre los bardes superiores de los largusros ‘de encofrado. Igual-
mente pueden estar fijados vibradores en los extremos de los vés-
tagos de apristo 278, dienso asi transmitidas las vibraciones a la
masa por medio de los tubos-tirsntes 289.

Le invencién prevé igualmente acolorer el fraguado del hor-
migén, rdpido ya & ceusa del desprendimiento de calor en la msse

-21—
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del hormigén y del drea relativamente pequefic de las supers

p

Eies

1
de réfrigeracién, par una aportacidén ealorifica proporcioneda por
tubos calentadores dispuestos debajo de la bateria y/o debajo del
techo de una campena con que se recubre ésta.

L'a. invencion prevé también, especimlmente en el caso en que
la bateria tiene un gren ndmero de largweros de encofrado, cams-
tituir algunos de los largueros por ecajones calentadores, |

La invencién prevé iguslmente medios que facilitan la ma-
nipulacidén de los largueros de encofrado. Los agujeros que dejan
los tubos 289 en los elementos de construceién son utilizados, -
despuds del desencofrado, para la menipulacién de dichos elemen-
tos por medio de varillas o cables que atravies:n estos agujeros.
Cerca de la bateria se erigen soportes-apoyos 296,297. Los lar-
eneros presentan places leterales de apoyo 299 que vienen a alo-
jarse en el intervalo 300 compremdido entre las dos reamas 301 y
302 de horgquilles 298 fijedas en la parte superior de los sopor-
tes, Los largaeros de encofrzdo estén colocedos asi a una disten-—
cia suficiente unos de otros para permitir su limpiesza, su engra~
se y eventuelmente la modificacién de su equipo; elementos de en-
cofrado, sallentes para impresiones, etc.

Ta conatitucidén de los largueros de encofrado segin chapas
grussaes, alisedas y pulidas, permite eonsegui: sin revocos ni re~
vestimientos, superficies aceptables como parsmentos interiores
de piezes de habitacién. ' |

Se hzce referencia ahors a la 'fig. 22, que muestra un es-
queme. de una mne de fabricacilémn. Dos bateries de largueros de en-
cofrado A y B estén scoplados bajo la superficie batida por un -
puente rodente que circula sobre las vias V y V’. Una campana de
secado C es apropleds pera cooperar con una u otra de las bate-

rias A y B. Entre las haterfas A y B estd dispueeto un apoyo &oble
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R y R’apropiedo para redibir los largueros de enccafrado.

El ciclo de les operaciones es el siguiente: la bateria A
estd al final de secado, es decir, que los tabiques o similares

obtenidos por colaeds entre los largueros de encofrado estdn -

dispuestos para ser extrefdos, y la bateris B estd al final de
colada, es declir, que el hormigén o similar acaba de ser colado
entre los larguercs de encofrado. Se desconectan las canalizacio-
nes de llegada y de evacuacién de fluldo de caldeo de la cempana
de secado C, Esta es levanteda con ayudz del puente rodante y se
viene = éubrir la bateria B; dicha cem~pane es unida entonces a
la llegada y & la salida del fluido de calentamiento. Estando la
bateria B en curso de secado, se procede al desencofrado, al en—
cofrado y a la colada de la be;teria A. Con este objeto, se reti-
ren los véstagos de aprieto sefislados con 278 en 1la descripecion
anterior, después de maniobra de los volentes 288; se retira el
ermazén mévil 283, lueg; es levantado el largusro de encofrsdo més
préximo al apoyo doble R-R’ con ayuda del pusnte rodante y es lle-
vado entre les horgquillas de apoyo 2978' 2978', teniendo aqui 1a
bateria ocho lergueros de encofredo. Los elementos de construc-
cion E7; 3'7 y E"; colados entre los larguercede encofrado 2528
y 252 , s retirados y transportados hacia el almacén. El lar-
guero7de enc ofrado sigu:l.énte 252 es levantado entmmees cm ayu-
da del puente rodante y transporlado scbre el apoyo doble R-R’,
entre las hoarquillas 2977 y 297’7, y asi sucesive’xnegte heste lae
retirada del dltimo elemento El. El larguero de encofrado 25 2l
puede permanecer fijado al armazén fijo que comprende los elemen—
tos 250 y 251, el cual esté fijado al suelo. Los largueros de en-—
cofrado 2521-2528, colocados sobre losg apoyos B~R’, son limpiados,
preperados y engresados para las colada ulterior. Para la prerpara-

oién de loz largueros de encofrado, se coloca en su sitio el he~

-23 -
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rraje del elemento El por liglwén“sobré’los tubos-tirantes 289

solidarios del larguero ée‘ encofrado 2521; luego es colocado en
su sitio el largiero de encofrado 2522; luego se pone en su si-
1o el herraje del elsmento Ea sobre los tubos~tirantes, ete, has—
tea el montaje completo de la bateria A que se termina per la fija~
cién del armazén M que compremle 1os elementos 28l y 282. Los ejes
de_a.pr:l.eto 278 son aplicados progresivamente a medida del monta-
Jo, y finalmente bloqueados por los volantes de aprieto 288.‘

El hormigén es colado y vibrado hasta el llenado de las cel-

das y alisaedo en la parte superior de los largueros de encofre~
do como se he explicado més arribva.

Estendo terminado el secado de la bateria B, se viene a cu-
brir la bateria A con la campana C y se procede con le bateria B
de la maners que ha sido indicada més arrivae pare le baterfa A.

Este disposicién de taller permite, pues, realizar el ple-
no empleo de la mano de obra, de los encofrados, del ingenio de
manipulacién, de la cempsna de secado, del personal y de los ape-
ratos utilizados en la fabripacién del hormigén y en 1a produccién
del calar. ‘

Se pusden agrupar tales talleres, ye sea lado a lado, entre
vias de rodadura paralelas, y2 sea en serie, prolongando las vias
Vy V', sobre las cuales pueden circulsr une o varios puentes rb-
dentes idénticos e intercambiables.

Por otra parte, se sabe que se han propuesto numercsoslplaa—
nes y férmulas para la construceién de hebitaciones con objeto de
paliar la erisis del alojamiento. Aparte de consideraciones exte-
riores a la téenica, se ha estado limitado hasta shora por una -
cierta inadaptabilidad a las condiciones econ&nicas y demogrdfi-
cas exlistentes de los sistemaes propuestos.

El procedimiento de construceidén que ha constituido el ob-
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jeto de la patente espefiola numero 188.863 presentada en 15 de
junio de 1949 por el presente solicltante, pori" Procedimientos
de construccién®", y segin el cual se construyen en la fébrica pe~
nales de grandes dimensiones, en principio de las de las paredes
de una pieza y provistos en el curso de la fubricacién del equipo
necesario para el calentamiento, le elsctricidad, las instalacio-
nes senitariaes, etc., as{ como de medios pera su transporte y su
unién ha permitido la edificecion de grupas de viviendas de un -
precio ventajoso y de un confort elevado.

~Sin embargo, se encuentran dificultades hesta ahora cuando
se trate no ya de trabajos concentrados en un mismo lugsr o die-
trituidos sobre una superficie relativemente reducida, sino de 1la
construceién de viviendass distribuidas de manera menos densa. Se
estd obligado entonces a recurrir a los métodos tradicionales pe-
se a la parte de\riesgos que incluyen y su elevado precio de cas-
te, camsecuesncis de su carfcter casi artesano.

Le invencién llena esta laguna. Tiene aguil por objeto un
procedimiento de construcecion de viviendas ceracterizado por la
aplicacion de una fébrica mévil para la caonstruccién de paneles
de construccion, egpecialmente del tipo de los descritos en la pa.
tente citada mds arrida.’

Segﬁn la invencién, puss, se distribuyen los diversos apa-
ratos e instalaciones constitutivos de un taller de fabricecién
de pameles de construceidén en conjuntos o partes que pueden ser
transportedos fécilmente, colocados en su sitio rdpidemente y -~
répidamente retirados.

Por el sistema segin ls invencidén, para realiger scbre un
territorio determinado un plen de construccién, se establece en
un "centro de gravedad" de una gons de vivienda, un taller mévil,

se fabricen paneles de cmstruceoién en este taller y se edifioa
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e partir de ellos viviendas en dicha zona, ¥y luego; cuando lea cong-
trucoidén de la zona estéd terminada, se desmonta el taller y se
trensporta al "centro de gravedad" de una zma préxima para proce~
der & las miemas operaclonmes, étc.

Ie instalacidn necesaria para la fabricacién de los paneles
de comstruccién puede ser smortizada asi sobre un nidmero de cons-
trucoiones suficiente, correspondiente a una multiplicidad de pun-
tos de establecimiento del taller, lo que hace pozible su utilize~
cidn en gonas relativamente poco densas desde el punto de vista de
le construoeidn y que no justificerfen el establecimiento de un ta-
ller clésico.

Ie invencién persigue iguslmente un cierto mimero de disposi-
ciones apropiadas para le realizecién de un taller desmontable y
trensportable y para la fabricacidn, en las me joves condiciones,
de peneles de oonstruccidn en este taller. »

Se hace referencia ahora a las figuras 23 & 25 colocado de
preferencia &l borde de una carretera 310, y en lugar econdémicamen-
te méds favorzble, el taller comprende una superficie cublerta o
neve 311, de planta general rectangular, con eventualmente une sepe-
recién central 312 en uno de sus lados grandes. Entre la carreters
310 y la superficie cubierta 311, por el lado de la separaciém 312,
sl esta existe, se reserva la superficie de almacenemiento 313 de

. 1los componentee de los morieros y hormigones, a saber, una super-

ficie 314 para los agregados ligeros (puzolenas, escoriss expen-
didas, hormiganes celuleres, etc.), una superficie 315 para la gra-
ve y una superficie 316 para la aren&. La superficie del suelo de
estas areas, como de una maners general de todo el suelo & clelo
descublerto del taller, estd eventualmente oublerta con placas de
chapas perforadas enélogas & las utilizades sobre las pistas de
vuelo. En la seperecién 312; estén alojadas las hormigoneras 317
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¥ mezcladores 318, las ocuasles son aprovisiomadas, ﬁor une parte,
con sgregados tomados en el almascén por carros, por otra parte
con cemento. El cem_ento estd alojado en los emplazemientos mos-
trados en 320 y 321 de la nave, bordeande la separacién previate
pare les hormigoneras. |

Los aceros para la constitucién de los hargajes y armedu-
ras estén almacenados al aire libre en un emplanﬁionto 322 situs-
do en le proximided de uns de las entradas laterales 323 del ta-
ller, entre diche entrada y la o lss naves 311, Entre la super-
ficie de slmaocenamiento de los aceros 322 y la nave 311, se colo-
ca una cigalle 324 y dispositivos de acodado 325,

Ia superficie cublerta 311 del taller comprende un emplaze~
miento 526 pare el slmacenamnlento de las puertes, baldosas, eta.,
con su correspondiente 327 simétrico con relacidén al eje general
Yy & uno y otro lado de los emplagemientos 320 y 321 previstos pa~-
ra el almacenamiento del cemento. Ie perte central de la super—
ficle cublerta estd ocupada por los talleres 328 y 329 de monte-
Je de los aceros sobre gélibo. Ia parte sdyacente al lado grande
330 de la superficie oubierte, opuesto al emplagamiento de las
hormigoneres, esté ocupeda por los eparatos o mesas 331 para la
fabricacién de los peneles de construceién. Estes messs se distri-
fxuyen segin un clerto nYmero de talleres, tres en el ejemplo re~
presentado, I, II, III; estén previstos intervalos tales camo 332,
333 suficientemente enchos para la circulscidén facil alrededor de
las mesas, Ias dimensiones de éstas estén edeptades a los peneles
a fabricar. Habitualmente, se prevé una mesae para la fabricacidn
simulténea de dos paneles.

Cade una de las mceas estéd montada sobre una via 334 que
desemboca en el exterior de la superficie cublerta, lo qﬁe permi-
te a la mesa salir del edificio, con un objeto que aparecerd des-
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puds. las diverses vias 334 estdn colocadas en el borde de una
pista posterior 335 que bordes al taller. Al otro lado de la pis=-

ta 335 estdn dispuestas campanas de secsdo 336. Estas cempanes

estén sensiblamente enfrente de las vias 334. Su niémsro puede sin
embargo ser inferior al de las vias y; por consiguiente, al de
las mesas, Entre cempanas préximaa, estén colocados caballetes
337 susceptibles de mantener paneles., Sobre la pista posterior
335 cireulan una o dos gruas 338 ¥ 339 montedas sobre neuméticos.

Ia entrade 323 estd unide a la pista 335 por una piste la-
teral 340 y la pista lateral 341 opueste desemboca hacia la sali-
da leteral 342, La puerta central 343 es suficientemente anche
para permitir una eiroculacién en uno y otro sentido.

Al borde de le pista lateral 341, hacia el exterior, se en-
cuentra un emplazeamiento de almecenamiento de distribucién del
carburente 344, los grupos electrégenocs 345 y la central de vapor
346 en el camo de utilizacién del secado en estufa. Cada uno de
estos dos Ultimos conjuntos estéd montado sobre un remolque. El
taller, y la estacidén de srvicio formen un edificio 347, Los ves-
tuarios, levabos, duchas se muestran en 348 y el depésito de agua
en 349. Les oficines 350 estén colocadas cerce de la entrada 323.

Se describiré shora une foms de reelizacién de un eparato
0 mese para la fabricacién de paneles de comstruoccién Este apara-
to comprende ung mesa propiemente dicha A que comprende une cha-
pa de fabricacién 360 sobre la cusl estdn fijados serpentines de
caldeo 361 y que descansan sobre un carco 362 de pafilados, es-
tando tabicado dicho marce por hierros planos reforzadores 363.
Los encofrados exteriores y los contramoldes estdn resligados de
chapa doblada y reforgados por perfilados y por pleces laterales;
laz uniones se hacen eon ayuda de espérragos y chavetas. Diche
mesa descansa s8obre la plataforma 364 de un remolque B, estendo
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previstos tacos pivotentes 359 para su mentenimiento, méﬁtados
sobre trenes de rodadura como se muestra en 365 y 366. Las rue-—
das 367 de lom trenes 365 y 366, con perfil convexo de preferen—
cia, cano se muestra en la fig. 26, descansen sobre los carriles
de una via 334.

Una campeane de secado, susceptible de cooperar con la mesa
de rabﬂcacion que se ha descrito, pusde ser sndloge a la defi-
nida en la solicitud de patente francesa que se acaba de citar.
Couprende uns chapa delgada 368 reforzada por perfilados tales
como 369 y calorifugeda por paneles 370 de materia esislante; los
serpentines de caldero 371 estén fijados sobre la chapa superior
368. En posicién de secado, esta campene descensa sobre los bor-
des de la plataforme 364 en el exterior de los encofrados. Una -
Junta de fieltro u otra ma.fe:ﬂ.e. caveniente sobre la mesa asegu~
ra la estanqueidad. Ia campané estd constituida por cinco parfes
desmontables, @ saber, una parte superior formada por le chapa -
368 y los serpentines y los cuatro lados del merco que formen la
periferia de la campane.'. ‘

Cada une de las mesas y cuda uns de las campanas tieﬁe ung
entrada y una salida de agua oaliente, respectivemente 372, 373,
374 y 375.

Los serpentines 361 llevados por las mesas, pusden ser pues-
tos asi en comunicacién, con interposicién de .grifos 376 y 377 res-
pectivemente, con une red de distribucién de agus caliente 378 ali-
mentade & partir de la centrel de vapor 346. Las campsnas de se-
cedo pueden ser puestas en camunicacién con interposicién de gri-
fos 379 y 380 cm un segundo oircuito de distribucidn de ague -
callente 381 estando el fluido que circula en este c¢ircuito, de

preferencia, a temperatura més elevade que el que circula en el
primer circuito,.
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tamiento del harmigén por rayos infrarrojos. En las figuras 30 y
31 se ha representado un aparato paras el tratamiento por reyos in-

frarrojos y que comprende dos costados o cabae longitudinales 410

¥ 411, dos costados o caras transversales 412 y 413 y une cara -

superior 414, de manera que oconstituyen una especie de tapadera
cubierta con que se cubre el elemento de construccion. E1l armezén
de estas diversas caras estd constitufdo por hierros perfilados,
escuadras u otros, mostrando esi la fig. 31 los lazdos longitudi-~
nales 415, 416, loz lados itransversales terminales 417, y 418,
esi como un cierto nimero de lados transversales intermedios, de
los cuales unos, 419, estén colocados & un nivel superior a los
otros 420, de manera que definen as{ una especie de "Shed"™ cons-
titufdo por paredes inclinadas 421 unidas por paredes més incli-
nades 422, Las ceras 421 estén provistas de un cierto nimero de
dispositivos generadores de radiacién infrazi'oja, sefialados gend-
ricamente con 423.

Estos aparatos para el tratamiento con rayos infrarrojos,
estéfn colocados como la cem-~pana de secada, en el exterior de la
superficie cubierta y, cuando se desea utilizarlos, son elevados
por una grua tal como 338 é 339 y colocados en su sitio sobre los
paneles llevados por los remolques y llevados al exterior de la
superficie cublerta.

El hecho de que todos los aparatos pesados y/o greandes s
almacenados y utilizedos en el exterior de la superficie cubier-
ta, permite realizar ésta en forma luy ligera, fdcil y répidamen-
te montabie y desmontable.

El funcionamiento general del taller es el siguiente:

Les vagonetas que circulan sobre la via 319, cargadas de ce-
mento procedente de los depdsitos 320 y 321, vierten su cerga en
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la mezcladora 318 y homigonerasélﬁqg ?ec:lg)en los agree-
ros, gravas, y arene & partir de la superficie 314, 315 y 316. -
Despues de megzcla, el hormigon es recogido en vagaetas, las cus~
les son retirades por carros y tramsportedas por 4stos al interior
de la nave 311,

Cada uno de los encofrados ha sido provisto de ermaduras.
Los aceros que les constituyen hen sido cortados en primer lugaer
en longitud por la cizalla 324 y luego acodados por los disposi-
tivos de acodedo 325. Despuds de la clasificacién, los hierros esi
preparados llegen & los emplazamientos 328 y 329 donde son unidos
sobre gé.liboé ¥ ligedos o soldados pare fomar esqueletos es decir,
los conjuntos dé armeduras destinadas & ser colocados en los en—
cofrados antes de la colade del hcu:migénl. Los esqueletos pueden
ser almacenados entre las mesas en enplagzamiento tailes como los
mostrados en 351. El hormigbén es extendido en los encofrados, q_ué '
hen sido preparados previamente sobre las diverses mesas y provis-—
tos de eéQueletos ¥y, una vez colocados en su sitio, es saetido a
la vibracién eldctrica,

La mess es empujada luego hacia el extérior por rodeduras
sobre la via 334. La grua 338 levanta entonces la cempana 336 que
estéd edscrite a diche mesa., La mesa cubierta por la ceampena eg ~
empujada entmces al interior de le nave y la campans, asi como
la mesa, son unidas a las tuberiss de distribucion de finfdo 381
¥y 378 respectivemente, En el caso de tratamiento por rayos infra-
rrojos, la grua 338 levénta el aparato mostrado en las figuras 30
y 31

Estando terminado el secado o el tratamiento por rayos in-

" frarrojos, se rompen las comunicaciones de la mesa y de la campa~

na con los circuitos de distribucién o del aparato con las cene~

lizaciones de gas u otroe. Ia mesa que lleve la cempane o el apam
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rato es sacada de nuevo y la grua 338 é 339, segin el caso, levan-

ta la campana 336 o el aparato a partir de ls mesa y la vuslve &
colocar en posicién de espera. Dichae grua levanta luego el psmnel

de construccibn, entonces terminado, a partir de la mesae que lo sos-
tiene, y lo carga directamente sobre los remolques gue lo lleven ha-
cia 'el luy;r de edificacién de los edificilos, o bien lo coloca en
el almacén sobre los ceballetes 337. | ,

Ie invencién tiene igualmente por oﬁjeto un dispositive de ar-
medures de acero que puede ser utilizado en 18 malizeoidn de ele~
mentos prefabriocados de hormigén 'ama.do 0 en el curso de los tra~
bajos de homigén amado tradicionel.

Se sabe que se utilizan de une menera corriente en la cons-
truccién de hormigén armado enxe ;jé.d.os metdlicos de mallas anchas,
rectangulares o romboldeles, constituidos a partir de slumbres de

acero o de chapa. Tel enrejado es dispuesto de plano a tIitulo de
sermgdura ligera en ciertos elementos de construocidén.

Iea invencién se carscteriza aquf por un dispositivo destina~
do & sustitulr los herrajes de las vigas, que se realigzen genei'al-
mente uniendo barras 1méitudins.135 ¥y estribos o marcos por medio

‘de ligaduras o de soldaduras, por cilindros o prismas obtenidos

enrollendo o doblendo bandas de un enrejado citado més arribae,sien-
do los bordes hechos esi adyacentes solidaripados por soldadura. :

E1l procedimiento permite reszligzar ré.pidamente y de modo ba- *
rato viguetas de seccién variable y de una gran rigidez,

Ia invenoidn se refiere iguelmente a un dispositivo desti-
nado a facilitar la menipulacién de elementos prefabricados de més
o menos grendes dimensicnes. Este dispositivo comprende un arco
tubuler posicionado exsctemente sobre vigas de la armedura y empo-
trado en el momento del moldeo en el elemento prefabricedo. En es-

te arco se aplica un medio de engenche pera la manipulacién del
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elemento. El dispositivo es totalmente invisible cuando se termi-
na 1a manipulacidn R

Se describiré shors un modo de ejecucién de un procedimien~
t0 para la obtencidén de un dispositive de armado.

Se parte de un enrejado metélico constituldo por slambres
longitudinales 520 y elambres transverssles 521, soldados entre si
en su interseccién en 522 y que formen as{ mellas remtangulares
523.

Paera curvar este enrejado, se utiliza una méquma esencial-
mente constituida por tres cilindros metélicos de longitud conve-
niente, estando condicionado el posicionamiento de los cilindros de
foma&ién por el radio buscado.

Después de la ocurvature, los alambres 520, ¥ 5204_ estén ad-
yacentes, los slembres 521 toman la forms de una hélice con espi-
ras muy préximag Y la parte 524, que estd en saliente con relaciém
el alembre 5204, es soldedo en 527 sobre el alembre 520,, coan el
cuel se -pone en contacto.

Igualmente la parte 526 del alambre 5211 estd soldeda en 525
sobre alambre 520,. Se obtiene asi muy répidemente un dispositivo
de armeduras muy rigidas que se puede, si es necesario, reforgar
con otras barras. Si se desee, la parte 526 del alembre 521, pue-
de disminuirse en benefiocio de la parte 5247+ Hesta entonces una
8éle soldadura por efectuar; le de la perte 524, sotre el elembre
longitudinal 520..

Tel dispoeitivo de armadura tubnlar puede entrar en le cons-
titucién de wn elemenio de comstruccién por ejemplo, siendo empo-
trada en las verveduras periférices, longitudinales Y transverse~
les, como muestrs en 530 1a figura 37. Puede ser utilizado igual-
ments un anclaje 532 como se muestra en le figura 35, o bien en un

poste 533, camno se muestra en la figura 36.
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Por otra parte, se sabe que hasta shora es dificil despla~
zar 1los elementos de construccidn, especialmente de grandes dimen-
siones. Se prevén habituelmente, con este objeto, bucles de acero
que fomen saliente sobre las caras periférices del elemento. En
estos bucles se meten los érgeanos de enganche de los aparatos de
elevacién o de manipulacién. |

Estos bucles presenten numerosos incanvenienfes, el nés gra-
ve de los cuales es requerir el empleo de barras de un didmetro ex-
cesivo, en relecién con las cargas & levanter si se quieren evitar
les deformaciones debides a los esfusrzos secundarios; siho, se co-
e ol riesgo de provocar deterioros por el anverso de los bucles :
¥y grietas en el hormigén. '

Segfn 1a invencién, se empotra en el curso de la fabricaciénm, ;
en el elemento de comstruccién, un arco tubular 540 (figurss 37 y
38) de forma semi-oirculsar.

En el momento de la manipulecién, se aloja en este arco, o
bien un cable, o bien un véstago de farme 541 iguslmente semicir- ,
culer y que termina en partes rectes filetesdas 542 y 543 que for- .
men seliente con relacion al arco 540 e iguslmente con relaciénm al i
elemento de construceibén 544 En el ocmso de véstegos, se enchufa
por perforaciones 545 y 546 que posde, une place de spoyo 547 y se
aplica esta Ultime contra la cara 548 del panel 544 por roscado
de tuerce 549 y 550 sobre las partes filsteadas 542 y 543. La pla~
ca 547 lleva un érgeno de engenche rigido 551 apropiado pars ecoope~
rar con los érganos de engenche en que terminen los aparatos de
menipulacidén y de elevacién habituales. Cusndo después de heber
utilizado dicho érgano de engenche 551 pare lsvantar y desplagar
el penel con syuda de un aeparato gd hoc, dicho penel estd en la

posicidén requerida, se desenroscen lam tuerces 549 y 550, se reti-

re la placa 547 que lleva el érgano 551, lusgo se extrae del arco

- 34 -
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tubular 540 el véstago circular 541. la cara 548 del pmel no ya
tiene ningin érgano de engmnche.

En el caso de un cable, un dispesitivo ed-hoc permite mcu-
flar 1o dos extremos en el momento de la elevaciém., Como en el ca~-
so del véstago, la cara 540 despuds de la colocacién en su sitio
del elemento de comstruccién, no tiene ya parte en saliente.

- NOT A =

_ Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no esteble-—
cida, practicadae ni divulgada en Espafin, que se presentan para que
sean objeto de esta Patente de Introduccién,por DIEZ afios, son los
slguientes:

18,~ Un aparato para la fabriecacién de elementos de construce
cién cois.doa, caracterizado por que comprende una mese horigantal
o médrmol, sostenido por patines, gapatas, rodillos o ruedas que per-
miten su basculacidén, pivotemiento o rodamiento, por simple levan-
tamiento de un extremo de la mesu.

2¢,- Un aparato segih la reivindicacidn 1, caracterizado por
gue los 'pa.tinea tienen una zapata o un rodillo en cade uno de sus
extremos, que psrmiten asf la basculacién de ls mesa hacie uno y
otro lado.

39.- Un aparato segin la reivindicacién 1, oaracterigzedo por
que 1os‘pa.t1nes constituyen nervaduras de la mess o mérmol propia~-
mente dicho.

42,~ Instalacién para la fabricacién de elementos de construc-
c¢ién, caracterizaeda por que tiene un arerasto como el de las reivin-
dicaciones 1 a 3, as{ como medios de sostén como uno o varios pi-
lares situados a un lado ¢ a ambos ledos de la mesa.

52,~ Aparato segiin la reivindicacién 1 & 3, caracterizado por

- 35 -
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que tiene medios para el calentamiento del elemento de comstruce
cion colado para acelerar su fragiado.

6¢2,~ Aparato segin la reivindicacién 5, caracterizado por
que los medios de oalentemiento estén integrados en la mese y em—
potrados en eata,

72.- Apareto segin la reivindicecién 5, ceracterizedo por
que los medios de calentamiento estén dispuestos en celdes que -
delimiten nervaduras inferiores de la mesa.

8%~ Un dispositivo pera la fabricecién de paneles de cons—
trucecidén, especislmente de paneles de grandes dimensiones, carso—
terizado por que estéd constituido por un cajén metélico plsno.

92,- Un dispositivo segin la reivindicacién 8, caracterisga~—
do por que el cajén resulta de la unién de chapas y de perfilados.

102,- Un dispositivo segin la reivindicacién 8, caracteriza-
do por qﬁe estén fijados = encofredos verticales sobre el cajén
de menera smovible.

11%,~ Un dispositivo segin las reivindicaciones 8 a 10, ca-
racterizado por que las superficies de apoyo entre los encofrados
¥ el eajén son superficies mecenizadas,

12¢,- Un dispositivo segin la reivindicacién 11, carscteri-
zado por que les caras mecanizadas en contacto proporcionan la
correccion linesl y la correccién angalar.

13¢,- Un dispositivo segin las reivindicaciomes 9 y 10, ca~
racterizado por gue la unién del encofrado el cajdén se hace seqin
zona regularmente distribufdas a lo largo de los lados del cajon.

142,~ Un dispositivo seguin la reivindicaecién 13, caracteri-
zado por'que le fijacién del encofrado se hace por medio de un ~
perfilado periférico adyacente al perfiledo de refusrzo del cején.

15¢.,— Un dispositivo segin la reivindiceeién 13, caracteri-
zado por que esta fijacién se hace directamente sobre el perfilado
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16¢.~ Un dispositivo segin la reivindicacién 8, oaracteri-
zado por que la chapa inferior del cajdén presenta lumbreras pare
la colocaecién y la retirada de los orgenos de unidn.

172.~ Un dispositivo seagin cuelquiera de las reivindicacio-
nes 8 a 16, caracterizado por que érgenos para le unién del enw=
cofrado al cajén sirven igualmente para las unién de las mesas en-
tre ellos. _

182,~ Instalacién para la fabricacion simultédnea de una
multiplicidad de elementos de cmstrucecién, por colade de hormi-
gén o similar, en celdas adyacentes separadas por largieros de en-
cofrado verticales caracterizada por que los largueros estén en-
cajados sobre véstagos para su posicionsmiento reciproco.

192,~ Instalacién segin la reivindicacién 18, caracterize~
da por que los véstagos hacen solidarios a los largueros de un
esqueleto o chasis fijo sobre el cual se apoya el larguero de ex-
tremo.

202,~ Instalacién semin la reivindicacién 18, caracterisge~
de por que dichos véatagos permiten el aprieto por roscado de -
los largueros unos contra otros, con interposicién de encofrados
intermedios. |

21¢,~ Instalacién segin la reivindicecidén 20, carecterize~
de por que el aprieto se efectia por medio de un chasis mévil que
8¢ apoya sobre el otro larguero de extremoe.

22¢2,- Instalecion segin la reivindicacién 18, caracterize-~
da por que los largueros desceansen sobre carriles. ’

232,~ Instalacién segin la reivindicaciémn 22, caracteriza~
da por que érganos de rampe permiten la regulecién de la posicién
de un larguero con relacién a los carriles.

24¢,- Instalacién segin la reivindicacién 18, caracterizada
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Por que estdn interpuestos tirentes entre los larguercs en el ex-
terior de las éeldas de moldeo.

25¢.~Instalacién segin ia reivindicacién 24, caracterigada
por que los tirantes estén dispuestos sobre los mérgenes laters-
les de los largueros.

26¢,~ Instalacién segin la reivindicacién 18, carascterizada
Por que unos perfilados limitan, con los largusros, las celdas de
moldeo,

27¢.,~ Instalacién segin la reivindicaciémn 18, caracterize~
da por qﬁe los largueros son de chapa graesa aplanada.

289,~ Instalacién segin la reivindicacién 27, caracteriza~
48 por que los largueros estén provistos de malientes correspon-
dientes a los entrantes y similares, de los elementos de construc-
cién a fabricar.

290, Instalacién segn lae reivindicecién 18, ceracteriza-
da por que unos perfiledos intermedios delimitan, entre dos lar-
&ueros, celdas que corresponden, cada una, 8 un elemento de cms-
truceibn,

30.~ Instalacibn segin la reivindicaciém 18, caracterizada !
por que el canto superior de los largueros estd perfilado y es -
epropiedo para segulr de camino de deslizamiento para una regla o
similar para enrss-ar el material colado.

318,~ Instalacidén segin la reivindicaciém 18, caracterizada |
Por que estén dispuestos elementos transverseles, sostenidos por :

soportes ocultables, entre dos largueros adyacentes para el engan-

che de los herrajes de los elementos de conatr_u.ccién.

32¢,~ Instalacién de fabricacién de elementos de congtruc-—
olén ceracterizade por que comprende, por una parte, unae bateria |
de largueros verticales y por otra parte soportes con verillas apro- :
piedas pars recibir largueros, siendo la distancia entre los ler- :

&
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gueros ventajosamente suficiente para permitir su limpieza y su
equipo,

33¢,~ Inatalacién de fabricacién de elementos de construc-
cién, ceracterizada por que fiene una bateris de largusros para
la fabricacién de elementos de construccién y medios para el ca~-
lentamiento de los elementos en curso de fraguiado.

34¢,~ Instelacién segln la reivindiceeién 33, caracteriza-
da por que tiene une campena de secado que coopera com dos bate~
r{as de largueros.

359¢= Instaia.cién segin la reivindicacién 33, ocarscteriga~
de por qﬁe algunos de los largueros tienen en su interior medies
de calentamiento.

36%.~ Instalancién seglin le reivindicacion 33, caracteriza~
da por que estén dispusstos medios de calentamiento debajo de la

bateria.

. 37%- Instalacién segin la reivindicacién 33, caracteriza~

da por que estén dispuestas dos baterfas & uno y otro lado del so-

porte de largueros de estente.

'38¢,~ Instelacién segin la reivindicacién 37 » caructerizada

por que las dos baterias y el scporte estén colocedas bajo la zo-

na batida por un puente rbdénte ¥y una campene de secado unica se
prevé para el calentamiento de los elementos en curso de fragus-
do.

39%.~ Un dispositivo para facilitar el memejo de un panel

de conati'uocién, caracterizado por que érgemos de fijacién de wn

elemento de enganche estén alojados de mamera amovile en un recep.

téeulo fijedo de modo permanente scbre la parte interme del panel,

402,- Un dispositivo segin la relvindicacién 39, caracteri-
gado par que tiene un arco tubuler semicircular alojado en el pa~

nel por el lado interno de éste y en el cual estf montado con des.

- 39 -
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ligamiento un véstago oircular qus tiene érganos para 1a =
emovible de un elemento de engenche o un cable que se acufie auto-
méticemente en un dispesitivo gd hoc.

41¢,~ Un aparato pera la febricacién de elementos de cone-
$ruceién colados. '

Tal y como se ha descrito en la Memoris que antecede, repre-
sentado en los dibmjos que se acompefian y pare los fines gque se
hen especificado,

Este Memorie conste de ouarenta hojas escritas a médquina por

una sola cares

NE 19R0

L



294994

V‘g W\ [~

£9 z

ey N.mv V2

‘ )53
o) w °
Z\ |7z
g9+ ° oz

° o o

(o) .ﬂ °

o] 4 o

[o] o

o# _’ _‘

s,mm:ﬁ\l £ ° 05 g Ol
) £ 29 L SN fmn

" NI A 1 S A o i YA A S P A~ A LA e ARG s S eristan

B R [ P —




¥

—~%

' RAYMOND FRANCOIS

EMILE CaMUS. EHscols

9 4
ficd =

8

kY

VAVl

&

2

T T T




o b

PR TERN

T SURPREY

[t
Q\\@D E ‘
44
” ]
— L .
Y718
6411 MH
m . &2y @M
— — P A/ N %\/K/MA///T\V 3 C | AN ] MR RN
/7 o)
£4 0gj H9E)
N\ @.\.\ £<y
Z# Fa
75/ =
V7724 A
_ oe 2y
N oI £
r w\ er74
%9 S, v 4 y
el OOV 7//,v. AN vx \/v%\m\ = \m S|
MR Y AN SSNSSAINNRNINSES 3
<t % \M\Sv\ N\\\ hﬁw 2244 on 28/ %7 £F 0
&- - / g% V77,
9y ZE
7T \ &6t/
2 g




- 20
b1
e o
. gvz || soz
802
Oz |60z QQ\U\
20
4 oo
, #oz 607 |
‘h A | s
A\h NW -v\
| 4482
Ca
, ¥ ,
8262 x y , \wmwlwnw \w .
-
eI h Eanin lﬁ.
762 | A-152
Faset TI
i il 5
A I
N TTIE pvi7
i \J.. Jb1 d
w I 287 g L
Rhabhala N ] M Gala janl o ¥
W%N%\a \: ) i ._ ) P A \W.%\:k
45> | * a \\.%M\
L2277

Ut ity e I



— ] ZvF ©

ZALE

¢7b14

B 4
| H HH HH HH HE mm:m
I %u DU U D0 [0HL .
L e e
vvmmrD ._I.|I||I|._. -
oe Sie viE
8% ] ose| |

AL
19¢ 08 ww 64

B
=,

BLE LLE9LE

¢z b14

ﬂiﬁﬂf&ﬁﬁ%ﬁ#ﬁ%%%ﬁﬁﬁ

i
m%
1

Lyg

[T ) = SeE — R - e —

I

]

|
203
[

T THF Ben L o e |
:@mﬁmmwgmu;};mm i
?iIfLerQN s N

00D e
. |
N
o e || s yig ‘ osF # mﬁ
cie H

€€

_
|



360

361

359

Fig.28

R e Y

rseg.

N




AW il v SN 5 NS iR I, WA o N & e,

ANNNNNANY

YIIINIEIOY IV R

S /0 : ozs __ vy 78

i

© m

&

!

{

T T
‘u# ! j

- .

s 1,

U

U

1

‘

3

\
al

Y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



