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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención, que se so lic ita  por VEINTE AÑOS, 

para todo el Territorio Naoioanl y sus Colonias, a favor de D. 0RENCI0 HER­

NANDEZ SANCHEZ, de nacionalidad española, residente en Salamanca, calle  de 

Honduras núm 12, siendo invención propia.

Por;

PERFECCI0ANMIENT0S INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE PUERTAS

El presente registro de Patente de Invención, conoieme como su 

enunoiado indica, unos perfeccionamientos introducidos en la  fabrioación de 

puertas, de acuerdo con la  descripción detallada que de los mismos se re a li­

za, debiendo interpretarse si&npre éste concepto en su mis amplio sentido y 

nunca en lim itativo.

Para mejor comprensión de óete objeto, se adjuntan a la  presente 

memoria descriptiva tres hojas de planos, en las  que a titu lo  de ejpmplo, se

representan todas y cada una de las fases y formas y relación que guardan en-
§

tre s i .

En las citadas hojas de dibujos, se aprecian las siguientes re fe -

*

rancias:
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HOJA PRIMERA.- En la  misma tenemos!

FIGURA PRIMERA.- Detalle de realización práctica de una puerta, 

preparada a base de un marco o cuadro ligado en sentido horizontal por l i s ­

tones de arriostramiento y en sentido vértioal por ta b li lla s , yendo oonstitu 

do un marco in terior de listones y disponiéndose zonas de refuerzo, asi como 

o rific io s  horizontales y vérticales que se ajustarán sobre los peinazos para 

respiración general, realizándose el montaje completo del enrejado básico.

Sobre dicho enrejado básico, se f i ja n  por encolado a presión ta­

bleros planos en panel, sobre los cuales se ha determinado previamente e l gr 

bado o repujado de omamentaoión.

FIGURA SEGUNDA.— Este tipo de puerta está constituido por un bas­

tidor, formado por montantes y largueros arriostrados por listones y táb lilL  

determinando espacios que a l ser cubiertos por los tableros, forman las cáma­

ras aislantes.

Esta puerta de utilización  múltiple, se fabrica a base de prepa­

rar un bastidor con dimensiones absolutas y re lativas correspondientes a l hu< 

oo a que se va a aplioar y l ig a r  por montantes del bastidor por ta b lilla s  y 

los largueros verticales por listones, con zonas de refuerzo en la  parte cen­

tra l, que es por la  que más trabajan, oreándose asi las referidas cámaras de 

aire  estacionario con alto poder termoaislante, por cuanto que dicho flúido, 

al no poder circu lar no orea corrientes de convención.

Sobre los bastidores, así preparados, se procede a colocar los 

elementos de cobertura, compuestos por tableros planos tipo panel de caracte­

rísticas  convenientes, que se fi ja n  por impregnación de los bordes o cantos 

de los elementos del bastidor por medio de pegamento adecuado.

FIGURA TERCERA.- Puerta que va oonstruída oon el enrejado repre­

sentado en la  figura 8", por largueros vérticales, barras horizontales de 

arriostramiento, peinazos vértioales y refuerzos, según la  representación grá 

f ic a  de esta figura, formándo todo e llo  un enrejado básico y sobre el cual se 

f i jan  por encolado a presión, tableros planos de tipo conveniente, sobre los 

cuales se ha determinado previamente e l grabado o repujado de embellecimiento 

que a l mismo tiempo el b ise l o ranura fa c i l it a  la  disimulación de la  unión de
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varias piezas de panales, sin  que la  pequeña dilataoión de los tableros se 

acuse.

FIGURA CUARTA.- Puerta cuyas características son muy similares a 

l a  correspondiente a la  figura 1* y  2*, pero que exteriormente están formadas 

de un solo panel sin  ningún motivo ornamental.

Sus dimensiones son las más convenientes en cada caso.

FIGURA QUINTA.— Puerta construida igual que las  anteriores o ita -  

das, con la  variante de que en la  parte superior, presenta un montante de cri 

ta l, según se aprecia en el plano correspondiente y que fa c i l it a  e l paso de 1 

luz.

FIGURA SEXTA.- Beta puerta se oaracteríza por estar formada por 

una superficie totalmente l i s a  y constituida por el mismo plano de tablex, an 

terio r y posterior y unos recuadros practicados en los mismos, sobre los que 

se han adaptado láminas de c r is ta l de forma y dimensiones convenientes, están 

do e l mismo a l mismo nivel superficial de la  puerta propiamente dicha.

En el espacio ooupado por e l o rista l, se suprimen los barrajes in

teriores.

Presenta esta puerta las  mismas características que las anterio­

res, pero con la  ventaja de que translúcida.

Aplicada en escaparates y sim ilares, perm itiría ver e l interior 

aun estando cerrado e l establecimiento.

Su formación es a base de c r is ta l, plano de tablex, reouadro del 

armazón de la  puerta, o rista l y tablex posterior.

FIGURA SEPTIMA.— Puerta construida con un enrejado en igual forma 

que las anteriores, con la  diferencia de que en la  parte central, se suprimen 

los peinazos para formar e l reouadro que se representa en eBta figura, colo­

cando en dicho lugar indistintamente crista les o entrepaño, según se aprecia 

en los perfile s  — 16 -  — 17 — y -  18 — protegidos por una moldura que a l pro­

pio tiempo embellece la  puerta.

El p e r f i l  -  16 -  muestra un solo o rista l. EL -  17 -  presenta dos 

cristales separados por una cámara de a ire , dentro de la  cual se coloca un vi 

s i l lo ,  formando así una puerta muy decorativa a l mismo tiempo' que deja pasar-75-



-80-

-85-

-90 -

-$3-

—100—

-105-

l a  luz, no viéndose e l in terior.

El p e r f i l  -  18 -  figura un entrepaño de doble panel de tablex o 

sim ilar, con un refuerzo in terior de contrachapeado, pudiéndose construir es­

ta puerta oon cualquiera de los perfile s  mostrados indistintamente.

FIGURA OCTAVA.- Representa una v ista  frontal del enrejado anterio. 

mente oitado.

FIGURA NOVENA.- Variante de enrejado, formado por barras de arrio] 

tramiento horizontales y varias zonas de refuerzo, llevando en las zonas tr il. 

je , formando cuadriculas de tablex o ta b li lla s  de madera u otro materiales ad 

ouados, según se aprecia en e l plano y figura correspondiente, sobre dicho en- 

rejado se pegan a presión tableros adecuados liso s  o deoorados.

Con éste armazón, por tener una gran fortaleza, formamos una puer­

ta de características completamente nueva, pegando a presión tableros contra­

chapeados, según se muestra en las figuras -4— —5— —6— y —7—, protegidos loa 

cantos oon una guarnición configurada en U, de material apropiado y oon arre­

glo a lo  representado en el p e r fi l  -14-.

A este tipo de puerta también puede aplicarse los perfile s  —13— 

-16 - -17 - y -18-.

FIGURA DIEZ.— Corresponde a la  v ista  frontal del oeroo, donde van 

montadas cualquiera de las puertas que anteriormente han sido descritas y bast 

de los perfiles —19— y —20—, u otros análogos donde cierran y ajustan diohas 

puertas en forma hermética.

HOJA SEGUNDA.- En la  misma tenemos!

FIGURAS ONCE A CATORCE.— Tinos de perfile s  y correspondiente a los 

montajes A-A, B—B y C—C de las figuras la  a 6a inclusive.

FIGURA QUINCE,- Corresponde a una v ista  de una fase de tr illa ge ,  

por ejemplo para aplicación de la  puerta representada en la  figura 9**

FIGURAS DIEZ A DIEZ Y OCHO.— Corresponde a p erfile s  y seociones de 

puertas, correspondiente a los montajes D—D, para l a  figura 7* y que están for 

madas en el primer oaso por moldura y c r is ta l.

La segunda fase por dos bandas de oriata l formando una cámara de
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En e l tercer caso, por moldura, dos planos de tablex y uno inter­

medio de madera oontraohapada.

FIGURAS DTBZ T NUEVE Y VEINTE.— Corresponde a dos variantes de pe 

f i le s  de oerooa de aplioaoién indistinta en las  puertss citadas anteriormente 

correspondiendo la  referencia E-E a la  figura 10*.

HOJA TERCERA..— En la  misma tenemos!

FIGURA VEINTIUNA.— Ventana oon contraventana o fra ile ro  a baae de 

doble plano de tablex, de características ya descritas y que presenta distin­

tos dibujos, cuyas variantes corresponden a las  figuras siguientes en 6rden.

A estas ventanas o balcones, también se aplica loa tableros de ti- 

po tablex liso s  o decorativos.

Los perfiles  -24- -25- y -26-, corresponden a la  contraventana o 

fra ile ro  y los p e r file ! -27 - y —28— y —29— corresponden a los marcos y basti­

dores que conjuntamente fórmenla ventana completa.

FIGURA VEINTIDOS.— Corresponde esta figura a un tipo de ventana d 

gu illotina, cuya oonatruocién ea idéntica a lae demás de eu especie y cuya no­

vedad consiste en que va provisto en uno de sus lados de un listén  abisagrado 

y oon su cierre correspondiente, que permite a l abrirse, sacar por uno de sus 

bastidores para que con fac ilidad  pueda verificarse  la  limpieza por ambas oa­

ras.

Sobre dicha ventana se fijan  fra ileros  de doble plano de tablex, 

liso s  o grabados en distintas formas, según se aprecia en los perfiles  —24— 

-26 - y -28-.

FIGURA VEINTITRES.— Muestra una ventana de muy pareoidas caracte­

rísticas  a las  de la  figura 21*.

FIGURAS VEINTICUATRO A VEINTISEIS.— Corresponden a los perfiles  d< 

las contraventanas o fra ile ros  de las ventanas citadas anteriormente.

FIGURAS VEINTISIETE A VEINTINUEVE.— Corresponden estas representa­

ciones a los maroos y bastidores de los distintos tipos de ventanas y que con­

juntamente forman la  ventana oompleta.

Todas estas ventanas, contraventanas, puertas, balcones,mamparas,
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escaparates y similares* pueden i r  construidas en distintas clases de madera 

o materiales adecuados* con mayor preferencia la  madera de chopo* por ser una 

de las de menor peso más poderosa para que la  cola penetre y tenga mayor ad­

herencia.

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  invención* se hace 

constar expresamente que cualquier modificación que se introduzca en la  misma 

se considerará incluida dentro de esta protecoión en tanto que no altere o me 

difique esencialmente su finalidad característica.

N O T A .

Por último* se declaran de novedad y propia invención* las siguie

test

R E I V I N D I C A C I O N E S .

1§.— Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de puertas 

caracterizada esencialmente por la  preparación de marcos o cuadros ligados er 

sentido vártical por barrajes o ta b lilla s *  determinando un espacio o camera* 

disponiéndose zonas de refuerzo y o rific io s  horizontales y vórtioales que se 

ajustarán sobre peinazos y barrajes para respiración general, realizándose ae 

el montaje del enrejado básico.

2*.— Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de puertee 

según la  anterior reivindicación, caracterizado esencialmente porque sobre e3 

enrejado básico oonstruido* se f i já n  por encolado a presión, los paneles de 

oobertura sobre los que se han insertado previamente el grabado o repujado di 

emb ellecimiento.

3 * .- Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de puertat 

según las anteriores reivindicaciones* caracterizados esencialmente porque e] 

enrejado básico con sus paneles de cobertura constituye la  hoja propiamente 

dicha que es colocada sobre cercos de ajuste hármetico* pudiendo presentar e: 

tas puertas combinaciones multiples de paneles de diversas características o 

crista les en un plano o doble o combinación de los mismos* pudiéndose interc: 

la r  v is i llo s  según los casos.

43 .- Perfeccionamientos introducidos en la  fabricación de puertas
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segdn las anteriores reivindicación^!, caracterizados esencialmente por la  

determinación de camaras de aire estacionarias en el in terio r de las hojas 

batientes de ventanas y sim ilares, a cuyo efecto se dispone un bastidor reo 

tángular en el que se ligan por ta b li lla s , los montantes y los largueros po 

listones, ambos elementos con su mayor dimensión seccional, perpendicular a 

plano de l a  hoja con refuerzos en la  parte central de mayor trabajo, oolocá 

do sobre los bastidores asi preparados, previa impregnación de los cantos, 

montantes y largueros con un aglomerante coloidal, piemos que se mantienen 

presionados hasta la  total coagulación del pegamento.

Todo e llo  ta l y como se describe en e l cuerpo de esta memoria, 

se representa a titu lo  de ejemplo en las  adjuntas hojas de planos y se re i­

vindica en su nota a los fines que se indican.

Esta memoria descriptiva consta de 7 hojas foliadas y mecanogr& 

fiadas por una sola de sus caras y a dos espacios.

5 * .- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE PUER­

TAS.

2  0 MM. ^

El Agente.





..*t
*#*

¿ 
<*

*

M ----------------)t)

ET^

E:

jw
<7

//
 y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



