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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a
la solicitud de una
PATENTE de INVENCION por VEINTE A¥Nos
en ESPANA, a favor de la Entidad Fran
cesa, Papeteries du Sentier Hervé et
Fils, residente en Paris (Francia)ea
lle 86/92 Boulevard de la Vilette,
por
nPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA
BOLSA».
Prioridads Solicitud Patente francesa
PV.774,590 del 16,septiembre 1958 y cer
tificado Adicidn PV.776,746 del 15 octu-—

bre 1958,
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Se ha propuesto ya la fabricacidn de gﬂﬂ‘bolsa partien-
do de uno u otro de dos reeortes, cada uno de los cuales in-
eluye, a una y otra parte de una porcidn media destinada a
formar una de las caras de la bolsa, dos partes laterales des
$inadas a replegarse de forma Qque se recubran parcialmente y
forman me&iante encoladeo la segunda cara de la bolsa, siendo
uns de las caras sollidaria &e una solapa de cierre y de una
solapa de fondo y la segunda cara de una prolongacién desti-
nada a su completo encolado, tenieﬁdo en su parte media un
saliente de altura, cuando més, igual a la de la parte res-
tante de la prolongacién y de forﬁa tal gue mediante replie-
gue de la prolongacién hacia el exterior, una primera vez al-
rededor de la bhase del saliente y una segunda vez alrededor
del borde del orificio de la bolsa, se forma en la tira cons-
titufda por este doble repliegue un alojamiento medio suscep-
tible de recibir el extremo replegado de la solapa de cierre.

De conformidad con el procedimiento de fabricacidn des-
crito an esta patente, la solapa de fondo es encolada por enw
¢ima de la cara opuesta, replegéﬁdose dos veces la prolonga-
cidn de la cara ovuesta a la que tiene la solapa de cierrs,
como gueda dicho para la formacidn de la tira provista de un
alojamiento medio.

El usuario utiliza esta bolsa en la forma ordinaria, es
decir, una vez introducidos los documentos a expedir, pasa al
extremo replegado de la solapa de cierre al interior del alo-
jamiento de la tira. Esta introduccidn se efectda con mayores
o menores precauciones, oeurriendo con frecuencia que la lon-
gitud del exiremo de la éolapa replegada bajo la tira varia
de una bolsa a otra,as{ como gue la solépa vy la tira no estén
rigﬁrosamente superpuestas, como lgualmente sus lineas de ple

gado.:
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de fabricacidn de una bolsa o sobre a partir de un recorte que
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En este easo hay el peligro de gue se abra la bolsa o 8Q
bre, sobre todo si los documentos ¢olocados en su interior tied
nen un esﬁesor relativamente grande. Si oocurre asi, puede dar-
se el caso de que la tira se desgarre a lo larzec de uno de los
bordes del saliente medio por efectio del esfuerzo al que le o
mete el usuario.

Finalmente, una bolsa o sobre de ese tipo no permite el
emplec de las méquinas autométicas para el despacho del correo.

La presente invencidn tiene por objeto un procedimiento

incluye a una y otra parte de una porcidn media que constitu-
ye una-de las caras de la bolsa, dos partes simétricas desti-
nadas a ser replegadas contra la parte anterior de manera Qque
se recubran y formen, mediante encolado, la segunda cara, y en
la que se prevén, en los extTremos de esas partes, unas prolon-
gaciones gue constituyen, respectivamente, en la prolongac’ én
de una de las caras una sclapa de cierre y otra de fondo, y en
la prolongacidn de 1z otrz cara ¥ en el mismo lado gue la solad
pa de cierre, un apéndice que presenta un saliente medic de al
tura sensiblemente igual a la de la parte subyacente, cuyo PTO
oedimiento.se caracteriza porguse, después del repliegue y eneo
lado de las partes laterales gque forman la segunda cara de lg
bolsa, y después del encolado de la cara externa del apéndice
que prolénga la cara opuesta a la que tiene la solapa de cie—
rre, la soiapa ¥y el apéndice mencionados mon replegados simul-
téneamente en direccidn de 1a cara encolada, une primera veg 35
rededor de la base del saliente medio del apéndice y una segun
da vez alrededor cel borde del orificio de la bolsa.

La presente invencidn tiene igualmente por obJeto las bol
sas obtenidas segﬁn este procedimiento, caracierizadgs Porque

el extremo de las mismas que tiene la wlapa de cierre y la pro
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longaciédn destinada a constituir la tira se halla cerrado du-
rante la fabricacidn, mientras que la solapa de fondc permane
ce abiertia.

Esta disposicidn permite el empleo de una méquina para €l
despacho del correo. La solapa de cierre y la prolongaeién de
1& cara opuesta son estrechamente aplicadas una contra otra,
cotneidiendo sus lineas de pliegue.

Oualquier riesgo de desgarramiento de ia tira queda des-
cartado en el momento de colocar en el sobre o bolsa los docu
méntos, cualquiera que sea su espesor, ya que la wesidn se ejer
ce sobre el conjunto de la tira y de la sclapa de cierre.

La reduceidn del esfuerzo al que se somete la tira permi
te utilizar una materia prima menos resistente y, por consiguienp
te, menos costosa,

Bl oierre de la bolsa se efectlla o bien manualmente o biea
a mdquina, mediante el repliegue sobre la cara opuesia de la
lapa de fondo, gue podré estar engomada, lo qus precisaré de un
humedecimiento, o ser auto-adherente.

En los dos recortes antes descritos, las prolongsaciones
de las dos caras opuestas que constituyen respectivamente la 80
lapa de cierre y el apéndice destinado, mediante doble pliegue,
& formar la tira provista del alojamiento para la sclaps,tenien
do alturas idénticas, Ahora bien, es sabido que el plegad;, en‘
méquina automftica, de una hoja se efectda mediante los juegos
sombinados de ura barra de presién aplicada contra lz hoja en
el lugar del pliegue y de unas pinzas. Por 1o que se refiere al
primer plegado simulﬁéneo de la solapa de cierre y del saliente
medio del apéndice alrededor de la base de éste dltimo, esta =
operacién se efectla con méquina autombtica sin ninguna Adifi-
cultad; en cambio, péra @)l segundo plegado alrededor del borde

del orificio de la bolma, el extremo de la solapa de cierre gque
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| unos recortes del género sefialado euya @olapa de cierre ten-
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gse halla a la dereeha de la lfinea de plegado essapa a la &88-

8idn de la barra de presidn y pusde separarse del apéndice,
dando lugar as{ a un plegado defectucso.
La presente invencién tiene por objeto, con vistas espe-

cialmente a la fabricacidén de bolsas en mégquina automdtica, -

ga una altura superior a la del apéndice de manera que se perxr
mita a la barra de pregidn cumplir su cometido en el momento
del seggndo plegado.

Segﬁn un modo de realizé@ién preferente de 1la invencién,
la altura de la solapa de ¢ierre rebasa a la del apéndice en
una longitud superior a la altura de la tira.

Merced a esta disposicidn, el extremo de la solapa de cie
rre sobrepasa el borde interno de la tira, lo que permite al
destinatario extraer la solapa de cierre de su alojamienio me-
diante simple traceidn.

En los dibujos adjuntos se han representado, a t{tulo de
ejemplos, algunos modos de ejecucidn del invento, en cuyos di-
bujoss :

Les figuras 1 Y la muestran en superfisie plana dos ree
tes susceptibles de ser utilizados de acuerdo con el procedi.
miento caracterf{stisco de la invencidn.

Las figuras 2 y 2a representan egos dos recortes después
del rTepliegue y encoladc de las dos partes laterales que for
man la segunda cara de la bolsa. |

Le figura 3 representa el boCeto después del plegado si-
multéneo de la solapa de cierre y de 1, prolongacién de la ca-
ra opuesta alrededor de la base del saliente medio de esta Gl
timea.

La figura 4 es una vista andloga de la bolsa o sobre ter-

minado mediante plegado del conjunto alrededor del borde del

——
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orifieioe.

La figura 5 es una vista del corte practicado por la 1i{-
nez V-V de la figura 4.

Las figuras 6 y 6a muestran en superfieie plana otros
dos recortes utilizables especialmente en el caso de la fabri
eacién en méguina automética.

Las figuras 7 y 7a vrepresentan esos dos recortes después
del repliegue y encolado de las dos partes laterales que for-
man la segunda cara de la bolsa.

La figura 6 representa el boceto después del nlegado si-
multédneo de la solapa de cierre y del apéndice que prolonga la
¢ara opuesta, alrededor de la base del saliente medio de dicho
apéndice.

La figura ¢ es una vista anéloga del sobre terminado me-
diante plegado del conjunto alrededor del borde del orifieio.

Y la figura 10 es una vista parcial de la bolsa ampliads,
seglin un recorte practicado por la lfnea X.X de la figura 9.

El recorte representado en la figura 1 ineluye una parte
media 1 destinada a constituir una de las caras de lz bolsa y
dos partes laterales 3Ja y 3b destinadas a formar la segunda ca
ra de la bolsa, separadas de la primera por las 1inéas de ple-
gado 2. La parte media incluye una ®olapa de fondo 4, que es
encolada en el ejemplo, y una solapa de cierre 6 en forma de
trapeeio isésceles, sepérada de la parte media por una linea
de plegado 7 eonfundida eon el borde del orifieio de la bolsa
¥ que tiene una linea de plegado intermedio 10, paralela a la
primera.

Las partes laterales %a y 3b tienen unas prolongaciones
9 y 11 separadas por una linea de plegado 10 confundida con la

anterior y euyas parte superior 1] tiene en gy borde internc un
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entrante o entalladura. La zona marginal 8 de la parte 3%a es-
ensolada de manera gue se replisgue por encima de la parte 3by
plegada alrededor de la linea 2 mediante un plegado andlogo,
para c¢onstituir la segunda cara & del sobre o bolss {(fig.2).

Las dos parks extremas 11 de las prolongaeiones de las es
ras elementales 3& y 3b tienen una anchura tal que determinan
un saliente medio 13 de la prolongaeidén 12 en el interior del
cual debe introducirse el extremo de la solapa 6 (fig.2).

En el recorte de la figurzla , la parte media 1 tiene una
prolongaeidn 12 con el saliente medio 13 de iguales dimensio-
nes que el de la figura 2, mientras que las caras elementales
3a y %b tienen las prolongaciones 6a y 6b en forma de trape-
gios recténgulos que, mediante superposicidn y encolado, re-
constituyen la soclapa 6 (fig. 2a). Aparte de esta difereneia,
puede considerarse gque la figura 2a es una vista de la otra -
cara de la figurarz y bastard en lo que Sigue considerar el mo
do de realizacién de la fig. 2.

De asuerdo con la invencidn, la prolongacidn 12-13 es totbal
menté encolada y seguidamente, después del humekeimiento, se
repliega el saliente medio 13 al misemo tiempo que la parte co-
rrespondiente de la ®olapa de cierre 6, una primera vez alre-
dedor de la linea de plegado 10 (fig. 3) y una segunda vez al-
rededbr de la l{nee de plegado 7 (figs. 4 y 5). Bl extremo eo-
frespondiente de la bolsa se halla pues cerrado en forma amovi
ble, ya que la presencia (fig. & ) el saliente 13 se opone &
todo encolado del extremo de la solapa 6. La solapa de fondo 4
permanece abierta para permitirlla intqoduccién de los documen
tos en la bolsa. Su repliegue awmegura el sierre completo de és
ta, que el destinatario puede abrir sin desgarros separando el

extremo 6 de la solapa de su alojamiento, asf{ como los servi-




lo

15

20

25

30

-8 -

249470 B

6ios de conirol de ecorreos. Conviene por otra parte destacar

gue en el recorte la solapz de fondo puede formar cuerpo, in-
diferentemente, eon la parte media o con eada parte lateral -
elemental.

Como queda dicho, todas estas operaciones, inecluyendo la
introduceidn de los documentos en la bolsa, pueden efectuarse
mecédnicamente con ayuda de mdquinas existentes.

Naturalmente, una bolsa de este tipo puede tener unos fus_
lles que asumenten su capacidad.

En los dos recortes representiados en las figuras 6 y 6a
la solapa de cierre 6 situada en la prolongaocidn de la eara 1
(fig.6) y las dos prolongaciones 6a y 6b, destinadas a consti-
tuir esa misma solapa, en el caso del recorte de la figura 6a,
tienen una altura superior a la del apéndice 12, 13 (fig.6sa) o
las prolongaciones ¢ y 11 (fig. 6) destinadas a eonstituirlo.
Como resultado de eilo, al efectuarse el segundo plegado alre-
dedor del borde 7 del orificio de la bolsa {fig. 8) para lle-
var el eonjunito é la posicién de la figura 9, la barra de pre-
8idn de 1la mé&quina automdiica se apoya sobre el extremo salien
te 6¢ de le solapa de cierre, asegurando, en cooperacidn eon
las pinzas auxiliares, un plegado eorrecto.

En los ejemplos representados, la altura del extremo sa-
liente 60 es superior a la de la base 9, 12 del apéndice, de
manera gque, efla posicién de la figura 9, la parte extrema 64
forma salienﬁe hacia el exterior de la tira, permitiendo al des
tinatario abrir eon gran faeilidad la bolsa mediante una sim-
ple traceidn sobre el extremo 6d.

Esta disposicidén permite, pues, ejecutar simultdneamente
la fabricacidn en mZquina automitica y obiener una bolsa per-

Teccionada,
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REIVINDICACIONES

1. Prosedimiento de fabrieaciédn de una bolsa, caracte-
rizado porgque se parte de un recorte que contiene, a una y
otra parte de una poreidn media 1 que constituye una de las
caras #e la bolsa, dos partes simétricas (3a y 3b) destina-
das a ser replegadas contra la anterior, de manera que recy
bran y formen mediante encolado la segunda cara (3), y en la
que se establecen en los exitremos de esas partes unas prolon
gaoeiones que constituyen respectivamente, en la prolongaeidn
de una de las caras, una solapa de cierre (6) y una solapa de
fondo (4), y en la prolongacidén de la otra cara y en el mis-
mo lado que la solapa de ckerre, un apéndice (12-13) que pre-

senta un saliente medio (13) de altura sensibiemente igual a

la de la parte subyaccnte (12), cuyo prosedimiento se carae—

teriza porque, después del'repliegue ¥ eneoclado (&) de las
partes laterales (3a, 3b) que forman la segunda cara de la
bolsa, y después del encolado de la cara externa 112-13) del
apéndice que prolongas la eara opuesta a la que tiene la sola
pa de ecierre, dicha solapa y dicho apéndice son revlegados
simulténeameﬁte en direecidén de la caras encolada, una prime-
ra vez alrededor de la base del saliente medio (13) del apéa
dice y una segunda vez alrededor del borde (7) del orifieio
de la bolsa.

2, Procedimiento de fabricacidn de una bolsa segin la Tei
vindicaocidn 1, caracterizado porque en el recorte utilizado,
la solapa de cierre (6) tiene superior altura gue el apéndi-~
ce (12-13),

3. Procedimiento de fabricacidn sesdn la reivindicaeidn
2, carasterizado porque la altura de la solapa de cierre (6]

rebasa la del apéndice {12-13) en una longitud superior a la
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altura del alojamiento destinado a recib;r la solapa de éie_
rre.
4. Proocedimiento de fabrisaeién segﬁn la reivindicacidn
l, caraeterizado porque en las bolsas el extremo que tiene 1g
golapa de ocierre (6) y la prolongasidn (12-13) destinada a
eonstituir la tira se sncuentra serrassfo durante la fabrica-
eidn, mientras que lé solapa de fondo {4) permanéce abierta.
5, Procedimiento de fabricacidn segin la reivindicacidn
3, caracterizado porque en las bolsas, la solapa de cierre (6
acoplada en el alojamiento de la tira presenta un extremo (64)
que gobresale respecto & esta dltima.
6, Se reivindica pof dltimo, eomo objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidn, que se solieitat
#»PROCEDIMIENTC DE FABRICAGION DE UXA BOLSAv».
Todo eéonforme se reivindica en la presente memoria, Que

consta de diesz péginas ¥ dibujos adjuntos.

Madrid, 19 mayo 1959
AL?fNSO UNGRIA

o
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