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MEJORAS EN LA CONSTRUCCION a? CILINDROS IB PERFIL REDONDO 3 

MAQUINAS IMPRESORAS, COMPUESTOS DE UN NUCLEO Y BE UN MANTO 

CILINDRICO DESMONTABLE Y QUE LLEVA 3SL CLISE *

Prioridad so lic itad  patente alemana Soh S6484 X ll/ lS d  del d ía  81 
de Enero Ae 1959.

INVENTOR! D. Mari Barthel; de nacionalidad alemana.
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Para f a c i l i t a r  l a  operación de f i j a r  e l  o lise  

paria ótamente adaptado aobre an cilindro redondo ea cabido ya 

e l  procedimiento de hacer e l  cilindro oon an níoleo qae queda 
en la  maquina inpreaora y con ana porción de manto que oom- 

p le ta  a l  núcleo en an c ilin d re  completo imprecar. Be eeta ma­

nera ce hace posib le f i j a r  bien adaptado e l  molde de inq?re­

alen o d i c e  por fuera de l a  máquina cobre e l  manto del c i ­
lindro qae ce ha quitado para ecte objeto y e l  colocar dea- 

paéc cate manto con e l  molde imprecar cobre e l  náeleo del ci­
lin d ro . Be eete mdo ce ev ita  l a  ordenadla y nivelado del mol 

de en l a  maquina, operación complicada y que conduce a  tener 
parada l a  maquina dorante largo tiempo, pues do eeta  manera, 
precaponlende que existen  dea mantoe c ilín d rico a , puede oolo- 
oarce correctamente an c lise  por fuera de la  maquina mientra# 
qae e l  d ic e  previamente ordenado preata ya trabajo  en la  ma­
quina impresora.

Para d iv id ir  e l  cilindro de p e r f i l  redondo en 
e l  núcleo y en l a  poreien del mantel ce han hecho ya diversas 
prepuesta#, lae  cualec, ain embargo, originan en l a  mayoría 

de loe  caaoe an trabaje  d i f í c i l  y complicado para quitar y 

volver a  poner e l manto cobre e l  núcleo del c ilin d ro . Para 

f a c i l i t a r  y acelerar la  edoeaoián y desmontaje del manto del 

cilindro ce ha propuesto ya en lo s  áltirnos tiempos proveer e l 

manto de superficies de guía in teriores opasetac entre e í, 

aplanadas y p ara le la s a l e je  del cilindro y enea ja r le  aobre 

aplanamientos correspondientes del núcleo a modo de ana hor-
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q u illa , sx^adiéndose e l  manto mM a l i a  da la  mitad de l a  su­

p e rfic ie  p e r ifé r ica  del c ilin d re . Ciertamente qme e sta  propáse­
te  rcamelve e l  problema explicado de modo sen oillisim o, pero 
laa  sm perfioies par a le la s  de gmia en e l  manto y en e l  nóclso 

del oilindro exigen an trabaje  grande y costoso. A esto  se 
agrega e l ene laa  amperfioies de adaptación del nécleo del c i­
lindro por en lado y del manto por o tro , deben a l  montarse 
quedar exactamente ooinoidentes para e v ita r  qme a l colocar y 
qaitar e l manto se originen agarres entre la s  dos partes* 

Zatos defectos se emprimen aegón s i  invento 
per s i  hecho de que en nn cilindro impresor hecho de an nó- 
oleo con smperfioies de adaptación y de an manto c ilin d rico  

desmontable y previsto también de am perfidea de adaptación, 
laa  sm perfioies da adaptación de laa  doa partes se proveen de 
ranaras sitmadaa tranaverealmente a l e je  del c ilin dro . Zatas 
ranmrM ae hacen preferentemente mas anchas qme le s  pmentes 

qme qmedan entre laa  mismas y constitayen laa  empe r f  io tas de 

adaptación, de aaerte qme a s i  se logra redmoir considerable'* 
mente laa su p erfic ie s de adaptaoión respecto a  l a  e jsomoi&i 
ya conocida. Laa saperfic ioa  de adaptación pmeden se r  o ilin -  
dricas y amn ornando se e x i ja  en e l la s  l a  máxima exactitmd, pue­
den trab a jarse  con re la tiv a  fac ilid ad * La colocación y deemon* 

ta je  del manto c ilin drico  ae re a liz a  entonces colocando prime* 
ramente e l manto respecto a l  nmcleo del oilindro sn t a l  posi­
ción qme a  toda ranmra ancha del nóolso se oponga an pmente 

estrecho del manto también ranmrado, de amarte qae s i  manto
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paede colocarse e encajarse analto a obre e l  n ad a  o perpendi- 
oalarB&Hbe a l  o jo . Al momento qae e l  manto qaeda asentado so­

bre e l  n ád eo , mediante an desplazamiento en sentido a x il  se 
coloca e l  manto en aa posloión d e fin itiv a  respecte a l n ád eo , 

en loa  qne que dan encentadas per an lado laa  ranaraa y por 

otro le a  paentea; eatoa altim os, con la  aaperfióle c ll in d r i-  
oa reatante del manto y del n ád eo , forman la a  anperflciea 

de adaptación qae f i ja n  e l  manto sobre e l nádeo en diree- 
oián r a d ia l . Por lo  demas en e l náeleo c ilin d rico  se preven 
topes contra lea  qae se apoyan loa bordes extremos del manto 
cilin drico  y loa coala a asegaran a l  manto para qne no g ire  

sobre e l n ád eo . NI segare en dire colón a x il  paade lograrse 
por medios de per s i  concoidea, por ejemplo mediante an d is­
positivo tensor qae actas concéntricamente sobre aaa saper- 
f ic ie s  fro n ta le s.

A con tin  nao ion se explica mas detenidamente 

con relación a  lo s  dibajos an ejemplo da ejecaclón del in­
vento, presentando

l a  f i g .  1 ana se celen tran sversal por e l  man­

to c ilin d rico .

la  f ig .  2 ana sección tran sversal por e l ná­
d e o  del c ilin dro .

La f i g .  8 ana sección tran sversal por e l ná­

d eo  del cilindro sen e l  manto aapeipaeeto.
La f i g .  4 e l cilindro de p e r f i l  redondo, par­

te  en v is ta  de frente y parte en sección lo n g itad in d .
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La f i g .  6 ana v is ta  perspectiva del meato del

5 . -

l a  f ig .  6 e l  manto d s l cilindro y e l  nódee 
del mismo en v is ta  perspectiva en e l  memento de sa  acoplamien­
to .

E l asoleo 1 de sn cilindro de p e r f i l  redondo 
se provee por dos lados epaaetoa entre s í  de ranaraa 2 d is­

puesta* tranaverealmente a l e je  del cilindro y de pmentes 8 
qas llevan  la s  sap erfio ies de adaptación. E l manto A desmonta­
ble del cilindre posee también ranaraa 5 diapoestae transver­
salmente a l e je  del manto y con puentes 6 aitnados entre aque­
l l a s  y qae llevan sap erfio ies de adaptación. Las ranaraa 3,5 
son mas anchas qae le s  paentes 8 ,8  sitaados entre e l l a s .  Las 
sap erfio ie s de adaptación de lo s  paentes 8 ,5  sigaen la  p eri­

fe r ia  del nacleo 1 o la  p e r ife r ia  in terio r  del manto 5 . Este 
manto 4 se eolooa transversalmente a l  e je  del nacleo 1 sobre 

ó ste , de t a l  modo qae le s  paantaa 3,6 ds la s  dos p artas 1 ,4  

se metan en la s  ranaraa 3,5 siempre da l a  o tra  parte# ( f ig .  5) 
Mediante desplazamiento la te r a l  del manto 4 sobre e l n ad ee  1 

del c ilin d ro , vienen laege la s  sap erfio ie s de adaptación 6 del 
manto a  apoyarse exactamente sobre l a s  sap erfio ies de adapta­

ción 8 del nacleo 1 , con lo  onal e l  manto qdeda f i jo  rad ia l­

mente sobre e l nóoleo.
la s  ranaras e sp ira le s  7 p rev istas del modo co­

nocido en e l  manto 4 del cilindre reciben la s  facetan tenso- 

ras 8 qae sirven para sa je ta r  firmemente e l  c lis e  redondo 9 .
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En l a  í i g .  3 ae i lu s tr a  an manto oilindrioo 4 colocado sobre 

e l  nácleo 1- Aqai poede apreciarse claramente la  sap erfie ie  
del c lis e  qae paede aprobéoharee en on espaoio bastante supe­
r io r  a  l a  mitad da sa p e r ife r ia . Para impedir qae a l  manto 4 

g ira  o aa desplace sobre a l  nácleo 1 sirven  la s  p iceas 10 an
forma da segmentes qae se f i ja n  sobre e l  n ad ee 1*

Para f i j a r  y sa je ta r  exactamente a l  manto 4

del oilindre en diraocien a x il  sirve  an d ispositivo  tensor 

anclar asgan la  f ig .  4 . Rete se compone de an an illo  móvil 
11 qae se a to rn illa  del modo conocido con e l  nácleo 1 del c i­
lin d re . E l an illo  móvil 11 tiene an rebajo eonico 19 en e l  qae 
agarra e l  manto 4 del cilindro con an an illo  frontal cínico 
12. Por e l  otro extremo ae a to rn illa  con e l  n icle o 1 an ani­
l lo  móvil 18 qae en an apéndice del cabe va previste  da ana 
rosca fin a  14. 9h an illo  roscado 18 sobre la  rosca fin a 14 se 
provee de c ierto  nomero de agajeros rad ia le s  Id para e l aprie­

te  firme mediante ana llav e  da c la v i ja .  En e l an illo  móvil 18 ) 

se apoya deaplazable an perno de presión 17 con oorema, lo s 

o oalca por e l  an ille  roseado 18 a l g ira r  sa je tan  e l  manto 14 

per intermedio de an an illo  tensor 18. S i se hace g ira r  h a d a  
atrae a l  an illo  roscado 16, sntonoes paede desplazarse hacia 

l a  derecha s i  manto 4 sn an grado correspondiente y levantar­
as despeas hacia a rr ib a . Al desplazar s i  manto c ilin drico  4 

a mane, se empajan hacia afeara e l  a n ille  tensor 18 y eon s i  
también loe peimos de presián 17, hasta qae e sto s peimos 17 

s s  apoyan sn s i  an illo  roseado 18 hecho g ira r  hacia a t r á s .
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Laa ventajaa eapccidLea qne ofrece a l  intacto 

cenaieten an 9na la a  su perfic ies d.e adaptación qne so atienen 
a l  manto aobre a l  nnoleo, no aa rednoan a aenoi almanta por 41a« 
penar laa  rannras anchad B y 5 y per afecto  da an forma c il in ­
drica  permitan trabajara# con re la t iv a  fac ilid ad  y elevada e<* 

nactitnd; y ademaa conalatan an qne ahora a l manto dal c ilin ­
dro pneda oolooaraa primeramente anelto , cato aa , con gran 
jnago aobre a l  nñcleo y acoplarme con cata an adaptación crac« 
t a  aolo deapnoa da Montado a l  manto aobre e l  n ad e o, g rac ia s 
a  an ligero  deaplazamtente la te r a l  ( f i g .  6 )*
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La presente patente de invención comprende j 
la s  sigaientes reivindicaciones:

1 .-  Mejoras en la  eonstracción de cilindros 
de p e r f i l  redondo para máqaínas inyreeorae hechas de an nd-

!
eleo provisto de saperfic iea  de adaptación y de sn manto d e**} 
montarle qae presenta correspondientes snperilo ies de adapta-¡ 

oion y qae recilM e l c l i s e ,  caracterizadas porqae la s  s aper­

t i  oiea de adptaaion del niele o del cilindro y del manto del 

mismo se dividen en diversos paentss mediants remaras dispass- 
ta s  tranave realmente a l  e je  del c ilin d re .

S .-  Mejoras en la  cenatraeción de c ilin d res 

do p e r f i l  ledendo aegón le  reivindicado en e l  panto 1 , carao- ] 
terizadas porqae la s  sap erfio ies do adaptación do Ie s  paen- ! 
to s  son redondas. !

8 *-  Mejoras en la  eenstraooión do c ilin dros 

do p e r f i l  redondo eegón lo  reivindicado en lo s pantos 1 y Z* 
caracterizabas porqae la s  ranarae sen amts anchas qaa lo s  pasn- 
t e s .

4 *-  Mejoras en la  censtraoolón de cilin dros 
de p e r f i l  redondo aegÓn lo  reivindicado on lo s  pantos 1 a  8 , 
caracterizadas porqae e l n ade o del c ilindro  lle v a  topas qas 

sesgaran a l  manto contra toda rotación .

6 .-  Mejoras sn l a  oonetracción de c ilin d res 

de p e r f i l  redondo eegón lo  reivindicado sn lo s  pontos 1 a  4,
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caracterizadas porqae a l  manto del c ilin d re  pac de deaplasar- 

aa axilmente a obre a l  asolee y mediante an d ispositivo  ten­

sor aaa lar  actaanta oonocnt r i  oaments sobre a l ,  snjetayee en 
ana posici&r en l a  qas aa superponen lo s  paentas da adapta^ 
oion dal n%ol*o del manto*

6#- Mejoras en l a  o ona tracción de cilindros 

do p e r f i l  redondo de maquinas impresoras, oompaestee da an 
nacíao y de an manto c ilin drico  desmontable y qca lle v a  e l  
c l i s a *

Segán sa describe y re iv in d ica  an l a  presente
memoria descrip tiva y sa i l a s t r a  con lo s  d ibajo s qaa a  l a
misma sa aeompagan*

Consta a s ta  mamaria do naeve hojas fo liad as 
y e sc r ita s  a  máqaina per ana so la  oara.



S o h n e llp r e a a e n ia b r ik  Akt te n ­
go s e l l a  o h a ft  H e id e lb e rg TRES HOJAS HOJA 1 S .

t 
J



a o h n e llp r e a a a n fa b r ik  A ktte n ­
ga a a l l a o h a f t  H a td a lb a rg TRES HÛJÂS HOJA 2^



S o h n e llp re  a a e n f  a b r ik  A k tien -
g e a e lH o h a f t  H e id e lb e rg TRES HCJAS

24945


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



