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' yolver a poner el manto mobre el nicleo del ocilimiro. Para

Para facllitar la cperacién de fijar el oclise
perfectamente adaptado sobre un cilindro redondo ez sabido ya
el proocedinmiento de hacer el oiflindrc oon un ndcleo que queds
en la midquine imprescra y con une percién de meato que com= ..
plete 8l néeleo en un oilindro completo imprescr. De este mse
nor# fe haoe posible fijer bien adaptado el molde de im:prcf
8ién o clisé por fuera de la miquina sobre el mento del ot
lindro que me ha quitado para egte objeto y el ocolocar dee- '
puée este manto oon el molde impresor solre el niclec del oi= '
lindro'. De este modo me evita la ordensocidn y niveledo del mold
de en la miquina, operacidn ebmpltcaga.y que oconduce & tener
pareds ls miquine durente largo tiempo, puss de esta maners,
presuponiendo que existen dos mantoe oilfndricom, puede ocolo-
oerme correetamente un olisé por fuere de la méquina nientras
ém el olisd previamente ordensdo presta ya trabajo en la v
quine fmpresors. - . '

Payre d4ividir el eilindro de perfil redondo en
el nicleo y en la poreién del manto; o hen hscho ys diversas
propusetes, les ousles, 8in embargo, originen en la mayorfa

de los casos un trabaje d42foil y complic=do para quitar ¥y

fecilitar y acelerar la aolocasidn y desmentaje del manto del
011lindro se ha propuesto ya en 1lo0s fltimoe tiempos proveer ol
mento de superfiocies de gufa interiores opuestaw entre of,
;planadaa ¥y paralelas zl eje del oilindro y emoajarlo sobre
aplansmientos oorrespondientes del nicleo a modo de mne hore
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| agrega el que lam superfiaies de adaptacién del ndcleo dol ol-

Sow

qu:llla, oxtondionﬁoao el manto maa alld de le mitad de 1a 8o~
rerﬁoio pert:tcrioa del oilmdro. eiortamente ‘que eata propuld
ta resuelve el problems explicado ds modo senoillfsimo, pero
las supér:ﬂ.oha paralelas de guia en el manto y en el ﬁ&cleo
del oilimlro exigen un trabajo grando y ooc'tono. A esto se

lindro por un lado y del manto por otro, de’hon al montarn
quadar exactansnte ootnouontu rara eviter que el ooloear y

quitar el manto se originen ugarru entre las dos partea.

Estos defectos se suprimen aqg»an el 1nnntq
por el hscho de que ‘en un cilindro impresor heche de un gﬁ-}-
ag.e.o‘ oon n;pgr:t_inigi de adaptacidn y de un manto qtly}fxpxgri&p’
d,gainontable y provisto ta;nblé'n de superficies de adaptaoidn,
las superfioles ds alaptacidn de las dos partes se p;pn'jeh de
r@uuru situadaa trensversalmente al eje del otlmdrd. gafgg
:énnras se haocen pre:terehtjcmantg mds enchas que los puentes '
que queden ehtre las miamas y constituyen 1@5 euperfioles de
adeptacidn, de suerte que aaf me logre reducir considerable=
mente las superficies ds adsptacidn respecto a la a:unnoﬁ.&u
ya oonootd‘.a.. Las superficles de adaptaolon Ppueden ser ollfna
drica.s ¥ aun cuendo se exija en ollaa le. méxima exactitud, puw
den trabajarse con relative faoilidsde La oolocagién y desmone
taje del manto o11fndrico se realisa entonoces colocands primes
remente el msnto respecto al ndoleo del oilindro en tal posi-
oidn gue a toda ranure anche del nicleo se oponge un puente

estrecho del manto también ranurado, de suerte gue él manto
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puades aolooarse ¢ encajarse suelitc sobre el niol'o‘o perpcnu-}
oulerme nte alioje'. Al momento que el manto gueda asentado so-
Pre el nﬁimo, mediente un desplezemiento en eentido exil se
00l0os el mento en su posioidn definitive respecto al nieleo,
en los8 que guedan en:trentadgsﬂggr un ledo les ranu.ré.a ¥ por
otro loe puentes; estos Elt;noq; oon la superfioie oflfndri.
oa restente ael manto y del nﬁeloo, formen les auperﬁotol
de aaaptacttgn que fijen el mento sobre el niicleo en direo-
otén radiel. Por lo demis en el nicleo oilfndrico se prevén
topes contra loa gue me apoyan los bordes oxt:emoa del manto
qgl:fndrioo ¥ los cuales aseguran &l manto para gue no gire
sobre el n&oho'. El seguro en gireceiﬂn axil puede Iogi'araox
por medios de por s{ eoncoidos, por ejemplo mediante un d1s-
positivo tenaor gne actne eonoo'ntrloamanto 8obre sue super-
fioten fronteles. o

A ocontinuacidn se explica mis de tenidamente
con relscidn & los dibujos un ejemplo de ejecuoidn del ine
vento, presentando '

7 Lo fig. 1 uns seceidn transversel por el mane

to ot1lfndricos | ,

le fig. 2 una seceidn transversal por el n-ﬁ;
clec del outmlro.

La ﬂ.g. % una seocoidn trmnaraal yor el ni-
cleo del o:l.undro oon el manto superpuesto. ' ‘

La fig. ¢ el eilindro ds perfil redondo, par-
te en vista de frcnto ¥ perte en a;ocién longitultnal;
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Le ﬂ._gt. 6 una vieta perspeotiva del mento del
oilindre, y

La :tig. 5 el manto dol eilindro y el nnolee '
ael migmo en vlate. pPerspsctive en el memento de su acoplamien-
to. N

El ndoleo 1 de on oilindro de perfil redondo
Se provés por dos lsdos opusetos entre s{ de renuraz 2 dis-
puestas tranaversalmente el eje 48l oilindro y de pasntci &
gus llevan las superficles de adaftaclgﬁ'. X1 mento 4 desmonta-
ble del ollindro posée también renurae & dispuentas tra.nmr-
lalmentc al ejJe del mento y ocon puentol é utuadoa entre aque~
lleg y que nﬂm superficies de adaptaolan. I-aa ranuras 2,8
son més enchas que loe puentes 5,6 eitunados cntre oua,l. Iae
superficies de adaptaoi6n de los pusntes 3,8 sigusn la peris
feria del ndoclee 1 o la periferia interior del manto <. Este
manto 4 me ooloca transversalmente al eje del nécleo I sobre
éute, do tal modo que los pusntes 2,5 de las dos pertes 1,4 |
se metan en las rahuras 2;5 giempre &e la otra parte, ( ﬁgvi. )b
lediante desplazamiento lateral del mento 4 sobre el ni{clgo b §
d&_l oilindro, vienen luege lae superficies do adaptacidn 6 del
mento e apoyarse exactamente sobre las superfisies de adepte~
oién & del ndcleo 1, aon 1o cusl el mento gleda fijo rediale
mento sobre el nicleo.

Ias ranuras espirales 7 previstas del modo a0~
nooido en el manto 4 del oilindyo reciben las facetas tenso-

ras 8 que sirven pars sujetar firmemente el clisé redondo 9.




10

15

25

o=

«+9458

En la fig. & se ilustra un manto oilfndrico 4 eclocado eobre
ol nicleo 1« Aquf pusde apreciarme olaramsnte la superfieie

del olise que puede aprovecherse en un ezpacio bastante supe-

rior & la mitad de su periferia. Para impedir gue ¢l manto 4

gire o se desplace Sobre el nécleo 1 sirven les piesas 10 en
forme de megmentos que me fijen mobre el nicleo 1;

Para fijar y sujetar exactamente el manto 4
del oilindro en direceién sxil sirve un diepositivo tensor
enular segin la ﬁ.g.. 4. Este me compone de un enillo mévil
11 que se atornilla del modo oonoeido con el niclec 1 del oi-
1indre. E1 enillo mdvil 11 tiene un rebajo adnioco 19 en el que|
agarra el manto 4 del ollindro con un snillo frontel eénico
12, Por el otro extremo se stornilla oon el nieleo 1 un ani-
116 mévil 18 que en un apendiocs del cubo va provisto de una
.roaea fina l4. Un anillo rosocado 15 gobre la rosoca fina l4 se
provée de olerto nimerc de agujeros radieles 18 para el sprie-
te firme mediamte una llave da clavija. En el anillo mévil 18 |
#e apoye &esplazsble un perno de prasiéh 17 ocon corone, los |
cuzle# por el an{llo rossado 15 al girar sujetan el mento 14
por intermedio de un anillo tensor 18'. 81 se haoe girar haola
atrds al enillo roscedo 16, entonces pusde desplazarse haois.
le derecha ¢l manto 4 en an grado ocorrespondiente y lsvantar-
se despuis haclis arriba. Al desplazar el manto oflindrico ¢
a manc, se empujan hacia afusra el anillo tensor 18 y con &1
tambisn loms pernos de prea:l.éﬁ 17, heste que estos pernos 17
ge aspoyen en el anillo rososdo 15 hecho girar haote atria;




)

Tos

249458

Ias ventajas especiales que ofrece el 1n10nto
cmsisten en qu; las superfisies de adaptasitn qne sostienen
al manto sobre el nficleo, no se reducen essnecialmente por dige
poner las renuras anchas £ y 6§ y por efecto de su forme o11fn-
driocs permiten trabajaree con relative facilidad y elevada e«
xactitud; y ademis oonsisten en que ahora el manto del oiline
drc puede oolooarse primeramente suelto, esto em, eon gran
juego =0bre el nilcleo y acoplarse aon éste en aﬂaptagtc?n exse<
te 2010 después do asentado el manto mobre el nécleo, gracles
a tn ligero @esplazamiento lateral (fig. 6). !
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Ia presente patente de invencidén eomprende
lae siguientes reivindicssiones:

le« Mo joras en le eonstruccidn de oilindres

i

de perfil redondo pare miquinas impresoras heches de un niée- |
oleo provisto de superfioies de adaptacién y de un mento una;’
montakle que presenta correspondientes superfiociee de adap‘ﬁa—:
0lén y que recibe el olied, caracterizadas porque les super= ’
ficlez de edptaoidn del nileleo del oilindre 7 del mente del |
mismo e dividen en diversos pusntes mediante ranuras dupuaaaj
tar tranaversalmente al eje del eillntra; r
- Hejoras en la construceién de oilindroes |
de perfil redondo segiin lo reivindicado en el punto 1, mr::m-‘i
terisaas, porque las superfiocles de adaptaoign ﬁe los puen- ‘
tes eon redondas. ]
Bew Majoras en la oenstrucoidn de oflindros
de perfil redondo segiin lo reivindicado en los puntos 1 y 2,
e_e.faotorizadu porgue las ranuras eon més anchas que 1os puen-
teio v ‘ .
4+~ Mejoras en la construceidn de oilindros
de perfil redondo megin lo reivindicado en los puntos 1 a 5,
caracterizadas porque el niieleo del oilindro lleva topes que
smeguran al mamto contra $ods rotaoidn. | ‘
.~ Mejoras en la construceién de ecilindros

de perfil redondo megin lo reivindicado en loe puntoe 1 a 4,
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oaraeteruad“.aivpotqne el manto del oflindro ’pugo;e dle'aplua;--
se exilmentes scbre el ‘nﬁal.oo y mediante un dmpbsntvo ten~
sor anular astnante oonag_'ntrioamentc sobre ¢1, sujeterse en
uns poeioidn en la qus se superponen los puentes de edepta~
oidn del nioleo del manto.

5;- Ms Joreas en la ometruoci&z de czundroa
de perfil redondo de miquinas impre soras, compuestos d_o uz;
gﬁohp ¥ de un manto otlfndrioco desmontable y qus llesva el
alied.

~ Begiin se desarive y reivindica en la presente
wemoria desoriptiva y ee ilustra con lom &ibnjos que a la
m!.m Be a.aonpaﬂan'

Gonato. esta memorta de nuova hoju :ro:uadsl
esorites & médquine por una gole oara.

Madrid, s 18 yo de 1969,
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