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"Procedimiento de preparacidén de pulpa de madera'.

Folbcitande:  COURTAULDS LIMITED; entidad inglesa,
residente en 16, St. Martin's~le~Grand,

Londres, Inglaterra.

Este invento se refiere a la preparacién de
pulpa de madera y se relaciona con la etapa de secado;

En la fabricacién de pulpe quimica, tal como
la que se usa en la industria de la viscosa, la pulpe

Se de madera ge obtiene generalmente en forma de planchas,
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en la produccidn de las cuales se elimina el material
no-celuldsico por procedimientos quimicos tales como
los procedimientos a base dersulfito, sulfato o sosa,
v el exceso del agente de transformacidn en pulpa se
elimina tembién. Despuds de ulteriores procesos de
extraccidn v purificacién, la pasta de pulpa acuosa

de madera, se convierte a la forma de planchas y éstas

se secan haciéndolas pasar a través de una cdmara de
secado. En la fabricacidn de viscosa, estas planchas

se trifturan o0 desmenuzan & continuacién, antes o después
de la conversidn de la celulosa en celulosa al alcali.

Un inconveniente de esta sucesidn de operaciones,
consiste en la etapa de secado, en la que la pulpa se
seca en forma de planchas. E1 secado de planchas de pulpa
es una operacidn relativamente lenta, que implica, como
consecuencia, mdquinas relativamente grandes.,

En otras industrias, tal como la del papel, en
la que la presencia de material no-celuldsico puede no ser
perjudicial pmra el producto, la pulpa empleada se produce
por medios mecdnicos, y la transformacidn quimica en
pulpa, se omite., Sin embargo, la operacidn de secado
subsiguiente, sigue siendo por regla general el proceso
relativamente lentc de secado de planchas.

Para reducir el tiempo de secado, se ha pro-
puesto en la memoria n? 237,823, producir pulpa de
madera secada en forma libre o suelta, fluidificando

la pulpe en aire caliente suministrado & una presidn
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fluctuante, suficiente para hacer que libren las %
partfculas de pulpa fluidificada.

Se ha comprobado que es posible un rdpido
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secado si la pulpa con un contenido de 15 a 75/ de liquido,
sobre la base del peso de la pulpa mojada, se coloca en
contacto con aire que inicialmente esté a una Tempe ratura
de 3002 a 5B02C,, y finalmente, a una temperatura de 902

a 1202C., sometido a un grado de iturbulencia o agitacidn
suficiente para impedir gue la pulpa se carbonice supsr—
ficialmente. '

Este invento es sobre todo aplicable al secado
de pulpa que contenga de 40 a 60% de 1lfquido, en especial
de 45 a 50 de lfquido, que normalmente serd el agua
restante de una fase anterior de lavado. La pulpa mojada
puede prepararse partiendo de un acopio en disolucidn
acuosa, eliminando el agua del mismo por medios mecénicos,
bor ejemplo utilizando una prensa de husillo, unaprensa
Para pasta o unz cenbtrifugadora. Antes delmecado, la
pulpe ha de estar en forma de terronesg bastos, por.
ejemplo de un didmetro de 25 a 50 mm. aproximzdamente.

La trituracidn, si la pulpa no estd ya en esta forma,
buede llevarse a cabo utilizando un transportador de
hélice. Bl limite superior del tamafio de los terronss,
dentro de limites prdcticos razonables, estd impuesto
por el tamafio de la abertura de entrada de la mdquina
en la que ha de producirse la turbulencia,

Aunque la temperatura del aire cuando se pone
primltivamente en contacto con 1la pulpa, puede ser en
todos los casos de 3002 a 5502C,.,, es con preferencia
inferior a5158€C, una caida de temperatura especialmente
conveniente del aire para la pulpa de madera, es desde
5002C, hasta un eufriamiento por debajo de unos 1202C,

El aire buede calentarse por dispositivos de caldeo
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quemando petrdleo, carbbn o cok o por cualquier otro medio.

Para evitar la carbonizacidn superficial de la
pulpa durante el tratamiento, eg conveniente un gfado
elevado de fburbulencia de la pulpa y del airs, para que
este se enfrie desde su tenmperatura inicial a su tempe-
ratura mds baja, en un tiempo muy corto, por ejemplo en
menos de 5 segundos o mejor en una fraccidn de segundo.

£n una forma preferida de este invento, la
pulpe se somete a una trituracidn de sus particulas
mientras se halla en contacto con el aire calients,
empleando medios mecdnicos para realizar la trituracidn.
De este modo, el "mullido" resultante de la evaporacidn
rdpida del 1{cuido nc solamente se favorece por la
gimultdnea reduccibn del tamafio de las partfculas, sino
que ademds se fomenta el alto grado de enfriamiento,
por la desintegracidn.

BLl transporte de la pulpa a travdés de la miquina
en la que se desarrollan las condicionesg de turbulencia,
se consigue por la circulacidn de una corx'ien'!;e"cb:a ire
caliente a través de la mfquina. Bl »roducto que sale
de dicha mdquina, es por tanto una mezcla de aire con una
pulpa de baja densidad volumétrica, por ejemplo del
orden de 24,3 kg/’mj. La pulpa puede sgepararse del aire
empleando un ciclén, degde el cual l%pulpa puede dirigirse
al eguipo para comprimir aguella a densidades volumétricas
mas adecnadas para el transporte econémico, por ejémplo a
densidades volumétricas dsl orden de 324 a q72 kg/bm3.
Para estec objeto, puede emplearse, por ejenmplo, una prensa
de obbencidn de halas,

- » ,
Bl aire de salida, dsspucs de gepararse de la
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esea puede volvsige a tratar para conseguir

+

pulpa, si se &
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una alda eficiencia térmica de la operacidn, o pien el
calor sengible y latente pusde exitraerse del alire empleando
aparatos cambiadores de calor, de tipo convencional.

Ia mdquina preferida para obtener el grado
elevado de turbulencia en que el procedimiento de este
invento se lleva a cabo, comprends, elementos relativa=-
menie conitra-rotativos, entrelazados en rotacidn. A
contimuacidn se deoscribe una mdquina de esta naturaleza,

con

)

ceferencia al dibujo adjunto en el que se representa
la misma en corie vertical.

Con reforencia al dibujo, un drbol 41 lleve un
rotor 2 y un ventilador 3y DProvisto de paletas radiales 4.
Bl rotor 2 estd provisto de dientes 5 dispuestos en ofr—
culos ooncéntricos en una de sus caras, Otra serie de
dientes 6 gobresale del cuerpo 7 de la miquina, en
circulos concdntricos, situados entre los cfrculos de
dientes 5.

Un paso O de entrads de aire, se une a un paso 9
de entrada de pulpa, antes de pasar a través de uns
abertura de entrada 10 al interior de la mdquina secadora.
La comunicacidn entre la cdmara 11 del rolor y le cdmara
12 del ventilador, la proporciona una abertura 13. La
salida de la cdmara del ventilador se realiza por un paso
de escape 14.

En el funclonamiento de la miquina, el aire
& una temperavura de 3002 a 5502C, se introduce por
el paso 8 a “través del cual se éspira por ¢l ventilador
3. kl aire ge eucucnira con la bulpa introducida por

el paso 9, ¥ a través de 1la abertura dé entrada 10,
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dirige la pulpa a la cdmara 11 del rotor. La pulpa y el

e r
airs se diricen a los 1imites radiales de la cdwmara y
luezo, despude de pasar alrededor del borde del rotor
2, circulan entre los disnites 5 y 6. Dado gue el rotor

- . N o . < ’
sira a razdn de unmas 900 revoluciones por minuto o mds

rdpidamente aﬁn, se produce entre log dientes una turbu-

lencia o agitacidn considerable. Simultdneamente, los
terroncs de la pulpa se desmenuzan por los dientes, hasta
un tamafio de particulas mucho menor.

Como resultado, se obtiene una mezcla {ntima
de la pulpa v el airs, v se realiza una rdpida evapora-
cidn del 1fquido. Dado que el zrado elevado de “urbulencis
lleva a cabo un enfriamiento rdpido del aire, las particu-
las de pulpa no se carbonizan por contacto, en estado :co,
con aire muy calicnte. 1 aire lleva la pulpa a travds
de la abertura 13 y a la cdmara 12 del ventilador, y
subsiguientemente szle de la mdcuina por ¢l paso de salida
14, a una temperatura del orden de 902 a 1202C,

Bmpleando la miquina que acaba de describirse,
ge llevaron a cabo las c¢inco seriecs de observaciones
indicadas en los ejemplos siguientes, que solo se facilitan |
como aclaracidn, Las obssrvaciones del conienido de humedad,

se indican en cada caso como porcentaje basado en el peso

e By g s 1 s b ik

de la pulpa himeda. Bl contenido de humedad se redujo
antes del secado, empleando una prensa para pasta. La
cireculacidn de aire, se expresa en volumen por minmato,
calculado a 208C, La circulaci5n de pulpa, =e¢ basa en pulps

comple tamente seca.
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BJIEMPLOS

1 2 3 4 5
Contenido de humedad, en n de
pulpa introducido en la mdquina o4 95 94,5 93 95
Contenido de humedad en % de
pulpa despuds de prensar 48 51.5| 51.0 58.0 45
Temperatura en 2C del aire en
la entrada del secador 430 314.5| 480 376 498
Temperatura en 2C del airé a la
salida del secador 115 109 100 106 102
Circulacidn de aire a través del '
secador, en pies cubicos/minuto | 2,700 | 3650 3810 3480 {3500
Circulacidn de pulpa a través
del secador, en libras/hora 16381 [ 1491 | 2060 1400 | 3000
Tiempo aproximado de permanencia :
del aire en el secador, segundos 1,5 1 1 1 1
Contenido de humedad en % de
pulpa después del secado 8,5 T,4 6,8 7,2 6,2

H
Consumo de calor en B.T.U, por
libra de agua evaporada 1,700 | 1655 | 4655 [1640 1670
N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, as{ como la manera de realizarlo en la prictica,

debe hacerse constar que lag disposiciones anteriormente

Se
en
se
de
de
10,

1958, n? 15.933 acogiendose por lo tanto, a los

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
cuanto no alteren su principio fundamental. También
hace congtar que el invento se refiere a una solicitud

ratente preseniada en Inglaterra con fecha 19 de mayo

beneficios que conceden los convenios internaciondses en

vigor, siendo 1o que constituye la esencia del referido
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invento y por lo que se splicita Patente de Invencidn
por 20 afios en Espafia: "Procedimiento de preparacidn de
pulpa de madera™; caracte:izéndose por lo siguiente:

12,- Procedimiento de jpreparacidn de pulpa de
madera caracterizado por comprénder el boner pulye que
contenga de 15 a 75% de 1{quido, basado en el peso de 1la
pulpa hﬁmeda, en contacto con aire due inicialmente estd
a un2 temperatura de 3002 a 5502C, y finalmente a una
temperatura de 902 a 12090., 2 una turbulencia sufidente
para impedir la carbonizacidn de la pulpa.

22 g = Pfocedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 18, caracterizado porque la pulpa
contiene inicialmente de 40 a 60% de lfguido.

3¢ e= Procedimiento, segdn lo esgpecificado en
cualquiera de las reivindicaciones 12 y 28, caracterizado
porque la pulpa antes de ponerse en contacto con el aire,
tiene un tamafio de particules no superior a 50 mm. de
didme tro. ~

42 .- Procedimiento, segin lo especificado en
cualguiera de las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado
porque el aire estd inicialmente a una tenperatura
inferior a 5159,

52 ,~ Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 48, caracterizado porgue el aire egtd
inlcialmente a una temperatura de unos 5000C¢, y final-

mente a wa temperaturs de unos 12082C.

69 .~ Procedimiento, segin 10 especificado en
cualquiera de las reivindicaciones 12 a 58, caracterizado
porque la pulpa, mientras estd en contacto con el aire,

. . . i
se gomete a una reduccidn mecdnica del tamafio de sus
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particulas, 41
" TR = Procedimiento, segainZO esgAan& en

cualqulera de las reivindicaciones 12 a 68, caracterizado
porque la turbulencia se produce por medio de una mdquina
que comprende elementos que giran en sentidos relativamente
contrarios, que engranan entre sf{ en rotacidn.

82,- Procedimiento de preparacidn de pulpa de
madera; tal y como queda sustancialmente descrito en la
presente memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

‘Esta memoria consta de fLeve hojas escritas a

mdquina por una sola
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