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siguiente contencibn de los 1f{quidos.,

REF; JBP 97 (I1).

RESUMEN DE LA TNVRNCION

Se describe un pafigl de un solo uso con medios constre
fildores en los bordes laterales longitudinales, Los medios
OOﬂotT fiidores ‘reducen 1&'1dngitua de log bhordes laterales

y actlan sobre uwna guata absorbente contenida dentﬁa,dfl pa
L ] L2

fial, combando log bordes laterales de la guata.

ANTECEDINTES DE LA INVENCION

.

Eata invencifn se refiere a mejoras en paflales de un

'0'9:

golo ugo que permiten que el pafial se adapte estrechapente
.090.

al torso del bhehé, sin sacrificar su capacidad de aksorcién,

"9

Tos pafiales de esta invencién cumplen este objetlvo sin pro-

ducir ninguna incomodsdad al bebé y al mismo tiempp,propar—

oionan un cilerre mejorado alrededor de los muslos cgp 1la con -

* °
'.Q.
o
*

En un r601ente pasado se han 1ntroduc1do en ek’ merca—

do pafiales de un solo usgo con una tira estrecha pero relati
vamente gruesa de eldstico en cada uno de sus lados de for—
na quevlos bordes laterales del pafial son recogidos de uﬁa
manera similer a la de las braguitas impermeables a la hume
dad cohvencionale « Estos pafiales se fabrican generalmente

de acuerdo con las directrices de 1a patente estadounidense

.
*

'he %.860.,003, Para que 1os,é1ementbs eldsticos sean efica-

. ces en estos pafiales, es necesario que estén relativaméhte

lejos de los bordes marginales laterales del‘panel absorben

te del pafial y que los elementos elésticos vayan acompafia-
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dos de delgadas capas de forro y refuerzo muy flexibles,
Como resultado de ello, cuando estos pafinles se ponen g
un nifio, los elementog eldsticos estrechos pero relativa~

mente gruesos hacen que una estrecha banda de la capa de

v % o
forro ge apoye contra la piel del bebé establecienﬁd.ﬁn con

tacto esencialmente lineal. Esto da lugar a’un altogrado

de concentracién de tensién que puede producir pellizcos e
irritaciones de le piel del bebé,

¢oe "o

Los problemas atribuibles a la Ffuerza de compsdsidn

indebidamente alta causada por estes cintas eléstiﬂéﬁ estre

~chas pero relativemente gruesas de los pafiales de.la:técni-

ca\anterior son especialﬁente agudes cuando el beﬁé{ha eve-
cuado y el pafial estd mojado. Debido a que las capddile re-

fuerzo y forro son tan flexibles, cuando el pafiak*®std mo-

LN

jado y las condicioneg reinantes tienden a hidratar la piel
del bebd, algunas veces los estrechos elementos eldsticos
hacen que la capa de”forro presione contra ls piel con fuer

za suficiente para dafiarla..Asimismo, los elementos eldsti-

~cos de los pafiales de la técnica anterior del tipo antes des

erito hacen que el. pafial se deslice gradualmente hacia arri

ba por los muslos del bebé. El resultado es que las fuerzas
a

‘aplicadas sobre la piel por los elementos eldsticos estira—

dos aumentan segin pasa el tiempo de uso del ﬁaﬁal.

Uno de los inconvenientes méds graves de los paliales

‘de la técnica anterior del tipo antes mencionado es gue,
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les del panel absorbente y crear en

'para gue el pafial tenga en los bordes rna flexibilidad su~

fieciente para que puedas ser recogido, el panel absorbente
ha sido estrechado en 1la poreidn central o aligerado hasta
tal punto que lg capacidad absorbente del pafial en la zona
eritica ha sido reducida considerablemente. :”%3
Aunque se han realizado muchos intentos en ekspasado
para producir paflales, tanto de un solo uso eomé réutilizg
bles, con caracterf{sticas da ajuste mejoradas sim-sderifi-

cio de la capacidad absorbente, haste shora estos..esfuer-

h ] »,

zos no han tenido éxito.

av

COMPENDIO DE LA TINVENCION

*
1 Peeny
Y .

 Adenmds de los elementos gue estén presenteé@?;: los

» Sey
productos corerciales actuales, es decir, un~forggupermeau

‘ble a la humedad adecuado para unirse a la piel @d1:bebé,

una guata o0 panel absorbente adyacente al forro‘y un re—
fuerzo externo 1mpermeable a la humedad sobre la guata ab—
sorbente, 1os pafiales de esta invencidn 1ncluyen.med10s
constrefiidores en cada lado del pafial gue son eficaces no
oolamente para recoger los bordes 1ong1tudlna es del pafal

sino también para reducir la longitud de los bordes latera

2]l mismo unas protube

?rancias marginales almohadilladas. En la realizacidn prefe

rlda, los medios constrenldores estdn constitufdos por ele
mentos elédsticos relatlvamente anchos pero delgados que eg

t4n fijados al refuerzo y/o al forro y colocados suficien—
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temante'cerca de los bordes laterales del panel absorbente
para que las fuerzes de constriccidn generadas por 1los elg
mentos eldsticos scan transmitidas a los bhordes del pancl
absorbente por lo menos a través del refuérza, haciendo asi
que los hordes del panel absorbente se frunzan y/0 éghgecn;
Por el término "relativamento ancho", esta invencidnecentien
de que log elementos eldsticos tienen una anchura déf?/ "
(6,3 mm) como minimo, preferiblemente une anchura 36"172W
(12,3 mm) como minimo y todavia mejor una anchura deairede
dor de 3/4" a 1 1/4" (19 a 31,7 mm). La relacifén de'énchura
a espesor de Los medios constrefildores preferidos eu.ddrede

dor de 100 como minimo., - LD

L P
Tos elementos eldsticos relativaments anchosipeedan
e

estar constitufdos por dos o mds elementos eldstices Nelati

vamente estrechos (1/4", 6,3 mm, 6 menos) que estédn coloca-
dos paralelamente y a una cierta distancia entre si y que
cooperan funcionando como si fueran esencialmente un elemen—
to eldstico con una anchura gue se mide entre los bordes ex—
ternos de los elementos elésticos externos. Asimismo, los
elementos eldsticos relativamente anchos pueden éstar cons-—
titufdos por tubos elédsticos redondos o aplastados, bandas
féjidas, bandas reticuladas o monofilamentos elédsticos dis-
pueétos para establecer la distribucidén de fuerzas deseada.
Los pafiales construfdos de acuerdo con esia invencidn

presentan varias ventajas inesperadas, especialmente en com

-5 =
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terales combados del panel

peracién con los pafiales de la téenica anterior del tipo des-
erito en la patente estadounidense 3.860,003, En este agpec-
to, utilizando elementos eldsticos relativamente anchos como

medios constrefiidores, el Area del forro gque presiona conw

4ra la piel del bebé es relativamente grande de maﬁeﬁﬁ;que 18
L ]

fuerza aplicada sobre la piel se distribuye sobre yy, drea re
lativamente grande y se reduce al minimo la posibilifad de
irritacioncs. Debide al 4rea relativamente grande gdel,. forro

que estd en contacto con la nlel del bebé y a los bordes la-

;- 86 consigue una estanqqg%dad ma-

yor glrededor de los muglos, reducicndo con ello al minimo

En este aspecto, es significafivo

que la accién de estanqueidad es efectuada por lo menos en

parte por los materiales absorbentes, en conmranoslcadn con

las pérdidas del pafial,

el forro rolatlvamente no absorbente de la patente “estado-

unidense 3.860.003 que proporciona una accibdn de estanguei-

dad peguefia o nula.

Como se observard con mis detalle en la descripeidn
que sigue, los pafiales de esta invencién presentan mejor
ajuste y mayor estanqueidad (o cierre) alrededor de las pier

nas del bebé, sin pérdida de capacidad absorbente y sin irri

taciones de la piel del nifio.

BREVE DESCRIPCICN DE LAS FIGURAS

En los dibujos:

La Fipgura 1 es un planc de la rcalizacidn de

-6 -
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un pafial de wn solo uso de osta invencibn, con wia ponr-

citn abiecrta para mostrar los detalles interiores;

DESCRIPCION DE Lé KEALIZACTON PREFERIDA

LX)

En los pofiales de un so0lo uso de esta invenoddn,
loa medios constrefijdores estén canstituidos por uﬁ'
elemento eléstico, facilmente estirable v preferibkeémente
termopléastico, de anchura sustancial, que posee upa.gicer-

ta rocuperacidn elAstica minima,

* [

) término “aelAstico", cn el sentido utildzago
aqui, se refiere a Léminas, pellculas, cintas y Siuliares
. Y

que praesentan una recuperacidén del 90% como minimb,’quando
. (XA

e alargan dentro del 10 % de su 1limite elistico iy se mide
N .

de acuerdo con la siguiente fdrmula: .
Le - Lt
Porcentaje de contraccidn = — x 100 :
Ly - L,
donde
L, = longitud original de la muesira
L =

e longitud totalmente extendida

longitud de la muestra medida 3

ct
1l

segundos después

de soltada de la longitud extendida.
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Fl espesor del clemento eldstico
10 mils

generalmente es deo
(0,254 mm) o menos y preferiblemente alrededor de 0,5

a 5 mils (0,0127 a 0,127 mm), E1 elemento eldstico tiene una,

recuperacidn al 50 ¢ v de alargamiento al cabo de 3 sqgunaos h
preferiblements instantédneamente de por lo manos alfe&@éor
dad
de estiramioento, el mddulo de elasticidad del elemeu%%{elés-
tico al 50 %

del 90 % y preferiblemente préxima al 100 %. Para eadllls

» de alargamiento no debe pasar de unes ééCb 11-

braS/pulgadaz (140 kg/cm ). EL médulo de elasticida 'éb‘de

a
(140 l'p_;/om2 v todavia mejor es alrededor de 20 a QOU'iibras/

pulaada (1,4 a 14 ka/en®). | ..

preferencia considerablemente inferior a 2000 iibraéﬁﬁulgad 2

Bes importante que los elementos eléstlcos de ies-bor-
de" laterales longitudinales del pafial no solamnnte'AEBrten,
es decir reunan, los bordes 1atera1es sino que también ac~
then sobre los lados adyacentes de 1la guata absorbente crean
do protuberancias almohadilladas o convoluciones que configu
ran }a guata absorbente en la ragibn perineal del nifio de ma
néfa que resulte cbmoda y hermética pero sin incurrir en re-—
ducciones de la capecidad absorbente. Los elementos elésti-

cos pueden actuar directamente sobre locs lados de la guata

absorbente cuando estén en contacto fisico con ellos o pueden
actuar a través del soporte y/o del forro. En cualquier caso,

la fuerza de recuperacidn de un elemento clistico extendido

debe ser suficiente para vencer la resistencia a la deforma-
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cibn ofrecids por la guata absorbente relativamente rigida.

Y lg relaocidn entre los elementos eldsticos y la guata es tal

que, Mmientras los elémentos eldsticos son eficaces para com-
bar los bordes de la guata, la regifn central de la misma no
es compactada ni reunida, o que darfa lugar a la pégaéicia

de demasiado material voluminoso entre las plernass del«sWiflo |
y perjudicar{s al ajuste del pafial. Preferiblemente,'él ele~
mento eldstico se extiende en mentido lateral préctdeamente

a través de toda la anchura dei borde lateral del paligds sin

embargo, en los cagos donde el mbdulo de traccidn daq.elamen-

to eléético es relativamente alio, el elemento eldshicyg pue~

~de estar separado de la guata absorbente. C Nt

Cuélquier recogida de los bordes laterales del\pghal

que tenga lugar debido a la relajacién de las bandas*eldsti~
cas presentes en los hordes faterales del pafial aum;hgg nece
sariamente el espesor de 1os bordes, dificultando as{ la ob~
tencién de una estanqueidad eficaz y habitualmente requiere

una fuerza de compresién excesiva sobre los muslos del bebé.

Ta construccibn de pafial de esta invencidn, por otro lado,

G

al utilizar unos elementos eldsticos relativamente anchos

pero delgados en los bordes laterales del pafial, proporciona
una recogida eficaz no solamente en los bordes laterales si-
no también una constrizecidn longrtudinal de los bhordes lzie-

rales de la guata adyacente sin el consiguiente aumento ingde

seable del espesor de dichos bordes.

-9 -
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En la realizacibn preferida de ests invenciés, los me-~
dios constreflidores tienan una anchurs de 1/4" (6,23 mm) como
minimo; preferiblemente una anchura de 1/2" (12,7 mm) cemm~mi_'ﬁ
nimo. y iodavia meaor una anchura comprendida apvowwwadj?ente

.

entre 3/4" ¥ 1 1/4% (19 y 31,7 mm). La relaciin de anehura a

espesor debe ser como minimo alrcdedor de 100 y pref@fible-

mente alrauedor de 500 a 1000, vee

~La realizacidn de 'un pafial de un 5010 uso de gpuerdo
con esta invencién es la mostrada en la Pigura 1, donde el
pafial de un solo uso 100 va provisto de un panel absprbente I
oonfigurado'108-con perfiles curvilineos 111 y 112 y_ ;éntraln
mente yuxtapuesto entra el refuerzo 107 y el forro 083, Tantof'§
el panel 108 como el forro 109 estédn unidos al refuai':{c’: 107
medlanbe una multlp]¢c1dad de 1ineas de cola 105 qu;:se ex- ke
tlenden 1ong1tud1nalmente. Tos perfiles curvili{neos 117 Y 118; 3
de configuracibn similar pero de menor tamafio gue los perfiles
111 y 112, se encuentran en las porcionés laterales del forrqii;
109 .y del refuerzo 107 que forﬁan'los‘bordes laterales 101 y 1;
102 del pafial, respectivamehté, de manera que el perfil 117 |
dei'borde subtiende al perfil 1:1 del panel y el perfil 118
del borde subtiende al perfil 112 del panel. E1l elemento de
pelicula eldstica 103 estd situado en el borde 102 del pafial
enff;‘las orejas protuberantes 113 y 114 del panel absorbente
108 y es 1nterm1tentenente fijado al forro 109 y al refuerzo

107 cuando esté prD—est;radn a un alﬁrgamlento de alrededor

del 50 % como mf{nimo y preferiblemente alrededor del 100 %.

- 10 -
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De forme similar, el elemento de pelfeunla eléstica 104 esté
colocado en el horde 101 del pafie) entre las orejas protube

rantea 115 y 116 del pane] abeorbunte 108 y estd fijado al
forro 109 y al refuerio 107. Los medios de sujecidn del pz Hal

estén constitufdos por las 1enghbia° de cinta adhec;&a'fbs y
110. a |

Unas lenglietas de cinta adhesiva 140 gﬂTwMBL an 1a sxgac;un

del pafial alrededor del nifio,

L)
M uEnn

Log clementos de pelfeula eldsticos adecundos cgppqelg
mentos congtrefiidores de los palinles amquf considerad9§ pue-

den ser axtrufdos al espesoy denendo utilizando ccmposxclo-

’(‘Q‘

que se preparan ﬁ~partlr

D_.

de un con;pononte elastomérico y un medificador comx)ut-\.me on

'a.a.

cional quc es un polimero termopléstico de peso molapular re

]

lativemente bajo pero sblido a la temperatura ambleﬁ%e.

nes termonlastlcas sin vulcanizar

Son ilustrativos de los componentes elasteméricos ade-
cuados para 1os fines de esta invenecién los copolfmeros de
blogque qﬁe comprenden‘bloques poliméricos termopldsticos ter
minales y por lo menos un bioque polimérico elastomérico no
terminal o intermedio. Los coﬁolimeros de bloque de este ti-
po general pueden prepararse empleahdo un iniciador de poli-
merizacibn ‘por etapas, poi ejemplo un compuestc de litio or=
génico, Estas técnicas de polimerizacién en blogue son muy

conocidag.

El componente elastomérico puede estar constituido por

- 11 -
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mente por 100 partes en peso del

de dienos conjugados o de alquenos inferiores.

copolimeros de bloque lineales o radigles A1~B~A2 0 meﬁclas |

3

de los miemos, con oopolimeroa da blogue sencillos A41-p, don

1 2 '
»Ade A" vy A pueden smer ipua'es o diferentes y representan un

bloque polimérico fermopléstico, como un bloque de pOll(Vl~
nllareno) y B representa un hlogue polzmér;co alastemﬁlico
0omo un dieno conjugado o un alquano inferior (es deedsy,
C1ﬁ04). Tl componente m@éifieédor es un polimero tcﬁﬁbplés-
tico de hajo peso molecular con un peso molecular promddio
de 500 a 7500 aproximadamente y se encuentra en la ceomposi-
eibn. en una proporeidn de 0 a 200 partes en peso apwéximaﬂa—

componente elasionéyico,

Una composicidn prefeiida de pelicula termoplé&ﬁi@a pa-

va los elementos de pelfcula eldstica comprende un cofponen-~

te elastomerlco que contlene, como constituyente pxinczpal,

un copolimero de blogue 11nea1 51n vulcanizar, de 1a 51ﬁu1en

te configuracién general:

Al-p-42

dohde A1, A2 y B tienen el significado dado anteriormente,
En estos copolimeros de blogue, los bloques A derivan del ég |
tireno o de homélogos del estireno y los blogues B derivan
¥l polimero

termopldstico modificador es compatible con el componente

elastomérico y se asocia principglmente a los blogues termi

‘nales termopldsticos del corolf{mero de blogue s’ - vulcanizar

aﬁtés citado., E1 polimero termoplédstico modificador tiene

- 12 -
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rededor del 10~30 %

preferiblemente un peso molecular promedio de 1000 a 3000

aproximadameﬂte y se encuentra en la QOmposicién de pelicus

la en una proporcldn de alrededor de 80 a 200 partes en peso -
por 100 partes en peqo dol componpnte alantomérlco.

L.
v -

Los conolimeros de bloque A "B-Ag preferidos cdht&énen
blogues A deerados, es declr polimerizados o copollm?llza—
dogy de estireno o de homélogos de estireno y bloquaé:é de=
rivados de dienos‘conjugados, como isopreno o butadTaid, o
do alquenocs inferiores,'comé etileno y.buti;anoy'TamBiéh pue
den entrar en los copolimeros de bloque paquefias prdﬁdrcié~
nes de otros monbmeros. Los blogues A individusles ﬁﬁﬂden te

ner un peso molecular promedlo de alrededor de 6000 " cqmo mi-

?Q.”

‘nimo, preferiblemente alrededor de 8000 a 30,000 y 5.rs DHlo~

ques A constituyen alrededor del 550 %, nreferlblemente al-

, del peso del copolfmero de blogue. Il

peso molecular promedio de los blogues B para los copolimg;-

ros de bloque lineales A1--B-A2 estd compreﬁdido preferiblemeg
te entra 45.000 y 180.000 apfoximadaménte N4 el del copolime—~
ro lineal propiamente dicho esté comprendido preferiblemente
entre 75,000 y 200.000 aproxiﬁadamente. E1l peso molecular

promedio de los corolfmeros de blogue radiales A1-B-A2 esté

bomprendido preferiblemenfe entre 125.000 y 400.000 zproxima-—

damente., E1 término "copolfmero de bloque lineal™ (o copoif-
meros) incluye los copolimeros A1~B-A2 ramificados asi ccmo

lﬁs copolimeros A1—B—A2 no ranificados.

_19..
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Tos copolimeros radiales AqumAg dtiles para la manu-

_factura de losg elemen1os eldsticos de los paliales de esta in

en016n son del tipo descrito en la vatente estadeunlacuba
n° 3,281,383 de aelinski y colaboradores y responden a la si

guiente férmula general. (AmBn) X, donde A es un bquua ter

mopldstico polimerizado a partlr de ostireno u homéiowds del

eatireno B es un bloqus alasLomér;co derivado de a;enos con

'I.

JugadOs o alguenos inferiores, como se ha lndlcado atten, X

ea una moléeula conectora orﬂénlca 0 1nor0wnica, con una iun
clonglidad de 2 a 4 aproxxmadamente como se descrlbe en in :
pabonte agtadounidense 3.281. 383, o p051blementa conﬁunn Iun-fﬁ

cionalidad mbs alta como se deseribe en ol art{culd’ i ule~
do "New Rubber is Backed by Stars" que aparece en la'ﬂégina

25 del ndmero del 11 de Junio de 1975 de Chemica ﬁcgﬁ. Fn el

sentldo aqui utlllzado """ tiens un valor correéﬂbnﬁiente a
1a funcionalidad de ¥.

| El'elemento‘dé pelfcula eléstica preferido es altamente
termopiésticd ¥y, aungue elastoméricb; es diferente del cau-
cho en que la pélicula presenta un punto de fusién relativa

mente definido y es capaz de ser configurada por la accidn

del calor. Asimismo, el elemento de pelfcula eléstica wede

formar termosoldsduras permanentes sobre substratos como gé-—
neros no tejidos o similares, a temperaturas miximas de soli-
dadura relativamente bajas, generalmente no superiores a unos

35QOF (17900). El elemento de pelfcnla es muy eldstico y pre

- 14 -
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menos en  una dlmeOClén, a la femperatura amblenta" .

senta un médulo cauohifero relativamente bajo, es decir, pra
senta por lo menos en una direceién una recuperacidn eléstin

ca del 75 % como minimo, preferiblemente alrededor del 80 % . 7
'como min’imo pqrtlr de un 50 ‘/'fw de egtiramiento y un 3‘16(’11,!3.0.,

de caucho al 50 % no superior a unas 2000 llblas/pulgndaz
(140 kg cmz), preferiblemente del orden de 20 a 200 Lﬁbraa/
pulgadu (1,4 & 14 hg/bm ) al 50 ¢ de alargam;ento"‘! ele-
meﬁto d@ pelfcula también es flexible, extensible»y’blanﬁo y

normalmente presenta una rigidez Guriey alrededor 48+ § me-

_hos para un espesor'da la peliculs de 1 mil (0,025 'mmr}e y un
alargamiento a la ruptura de alrededor del 300 % 9650 mini=-

mo, p?éferibjemente-alrededor del AOO»% como mininxryepor lo ;%

Aunque los med;os constrefiidores antQSTGQSert

3

cuentran en forma de una sola cinta elAstica en 16 Iados

opuestos del pafial, esta invencién no se limita a lcs mismos

'SB en

y se considera la posibilidad de utlllzar otras formas de meTf

dios congtrenldores siempre. que sean eficaces para combar

los bordes laterales de la guata. En este aspecto, se consi
dera que cada bhorde lateral dél‘paﬁal puede contener una mul
tiplicidad de elementos elédsticos para%elos separados, que
se extienden longitudinalmente tales como bandas, tubos re-

dondos o aplastados, monofilamentos, etc.

. Pueden utilizarse diferentes iipos de materiales de fo-—
rro para forrar el pafial. Por ejemplo, el forro puede ser 4e

una tela no tejida formada con una mezcla de Tibras consti-
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tas como fibras de pulpa de madera 0 1{nteres de algoddn, en

proporcioneq da. aproxnmadamenta 75 = 98 ¢, siendo el resto

de fibras de 1ong1bud textil “ales como raydn, como se des-

crlbe en la patente estadounlaense 3:633.348 de Liloia ¢ co-

. ..
1aboradores. . o ' ,

~, Los materiales de forro no tea;dos adscuados Para uso en.

los pafiales de un solo uso de esta invencién pucden nvesentar

unos pesos del género del orden de 0,5 & 5 onzas/yarda% (16,9

8 169 g/n°) y densidades inferiores a 0,15 g/ce, generalmente

del orden de 0,05 a 0,1 g/ce. Ta resistencia en seco He la

"-"

_’lémlna de forro para un aénero con un peso. de aproximademente

-"

145 onzas/&arda (84,7 g/m ) es como mfnimo de.O, 15, lfbras/

pulgada de anchura (26,8 g/cm) en la direccién de la mﬁqulna

y como mf{nimo-de 0,1 libras/pulgada de anchura (17,9'€70m)

en la direccién'transversal Estos géneros presentan unas ca

'racteristlcas de alargamiento, volumen, suhv1dad y calda de~

susadamente buenas. ,‘\

Los forros también puesden ser de un género no tejido
abierto que se forma, por ejemplo, de acuerdo con las indi-
cacmones de las patentes estadounidense 2,862, 251, 3.081.514

3 081. 515 del mismo asignatario, En pocas palabras, estos

géneros son estructuras foraminosas donde grupos o agrupa-

mientos de fibras han sido dispuestos de nuevo, a partir de

una tela inicial fibrosa no tejida, en posiciones que cir-

-16 -
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cunden @ porciones menos densas de tejido mediante el paso

de un flufdo a través del material inicial, Las fibras den-

tro de los mgrupamientos estén mecédnicamente .entrelagzadas y

paéden ser dispuestas fOrmando diversos'dibujos, como saben .

" ’bleu L08 expertos en este campo. Puede ut;llzarse un 1lgan—

5 te aducuado para contrlbulf s mantener las fibras en 1&5 »o

Ooo’o

giclones di&nmst&sccms también es sabido por los experios.

El género puede Tabricarse con fibras naturales, fibrds sin-

téticas o memclas de ambas. Las 1ém1nas de forro miy;cas fa=—

bricadas con un materisl del tipo de polidster £ibroso o=

den tenér un peso ée unas 0, 75‘on as/yarda?-(50 8.3/533

El forro puede ser del mismo tamafio quo el refuerzo ¥

- terminar en el mismo sitio 0, alterlaiﬂvameute, el férrb pus

"oo
de ser més ancho que el refuerzo, &én cuyo caso sus bordes

laterales se doblan hacia adentro Qe manera gue el Tqrro que

" de del mismo tamaflo que el refuerzo, como se observa en la

- Figura 3 de la patente estadoﬁnidense ne 3.612.055. ‘En-este

dltlmo caso, 1os elementos eléstlcos pueden fijarse sobre
los bordes 1atera+as doblados hac1a adentro del forro.
Ademds, los forros pueden estar Tormados por un mate-
rlal no abierto, como una tela 1sotr6p1ca no tejida o por
una pelicula de poliolefina o poliéster ablerLa con la per-
rmeabilidad deseada a la humedad. En todos los forros mencio—
nados, el material debe éer relativamente hidréfobo de mane-

ra que se retrase el efecto capilar dentro del forro.

-17 -
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la guata o panel absorbente de la humedad de 1a Torma
deseada pero de un tamaflo menor que el forro y el refuergzo

puede formerse de acuerdo con las indicaciones de la patenw

| te-estadounidense‘3;612.055 de Mesek y colahoradores.

Un material adecuado de refuerzo para los pafizles de es

ta'invgncién puede ser una tela de ppliélefiné opacas how
e‘jamplo da polietileno, de 0,001 pulgadas (0,025 mm)*de’as-
pesor. Otro material adecusdo para este fin es una te’f&i dg
tereftalato de polietileno con un espesor de 0,0005 ydeadas
(0,0127 mm) aproximadamente. ‘ vouaty
Para‘upilizarlo, el pafigl de un solo uso seﬂapliéa al

behé colocando el pafial sobre una superficie plana adediada

y colocando el bebé soore el mismo, de manera gue eﬁ;é%ﬁra-

mo del. paz”ita,l 'que;sg ‘encuentra debajo de la cinturs és"ql que

1lleva los elementos de sujecién, El otro extremo del "Pafial

' se extiende hacia abajo entre las piernas del nifio. 4 con-

tinuacibn, el extremo que se extiende hacia abajo se levanta

entre las piernas del nifio hasta la posicibn que cubre el pe-

‘rineo y contigua a la porcién frontal de la cintura del bebé.

A continuacidn se sujeta el pafial al bebd colocando las es—
quinas de la porcidén de la cintura del extremo que cubre el
abdomen alrededor de la cintura del bebé hasta dondé 1leguen
y tfayendo hacia adelante las esquinas del extremo gubyacen—
te del pafial para superponerlas a las esquinas anites mencio-—

nadas, de manera gque el pafial circunda la cintura del bebé y
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ajugta como una prenda de vestir, ﬁespués 56 preparaﬁ para
uge lag lenglietas adhesivas y elipaﬁal 80 fija en la posi~
eibn deseada.simplemente apretando la superficie adhesiva

senmible a la presidn de 1a leﬁguetaide cinta contrae la su~-

perficie externa adyacente de 1la esquina opuesta‘del’paﬁal.
. _ . o
[ ]

El pafal aplicado adopta la configuracién'mostrada en 1a® Pi-

.gura':&. . » o o 2ese’s

N . 1 L
L R J
La deseripeidn anterior y las fipguras son ilustrotivas
I.'
y no deben tomarse como limitativas. Son posibles otf¥S’ve-

rigciones v modificaciones sin apartarse del espiritu ¥y -al-

cance de esta invencidn. : : -
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“En pesumen, el lHModelo. de Utilidaa que se

a

golicita .
doberd recaer sobre las siguientos:

RETIVINDICACT Ons

1, Un paidel de un s0lo uso perfeccionzdo que com-

prende: uwn panel avgorbente configurado con @erfil?% ‘sur-
Viiineos centralpnente yuktepuertos entre un refuerzQ g un
fopro egtando caton unildos mediante una multipliciddd de
s
lineas de cola que se exbtienden 1ongitudinalmento;.ggyanﬁo
log perfiles curvilineos en las ﬁorciOﬂes laterales 4el

tedee

-pannl, encontrandose un eWomenLo de pelicula elapLi situa-

do en ¢l Dborde. del paiinl entre l&b orejns protubemanten del

.a‘lw:ro y

"'.

al rcfuerzo cupndo es La pra- optlrado a unziarbamlenyg de

panel absbrbonte y fijandose intermitentemante al

alrededor del 50 % como minimo y nreferlblemont g1rededor

~

del 100 %, caracterizandose ademas porcue se realiza un re—

ceso en ceda lado de la guata para former unas orejas que

se prolongen hacla afuera en cada esquina de la guata, estan-
P g ’

do situados "los medios constrefiidores dentro de dichos re-

cesos,

2. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el que

ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita por:

UN PANLL DE UN SOLO US 50 PERLECCIONADU.
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Todo conforme gueda desecrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva oue consta de velntiuna

paginas neconoprafiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 18 Marzo 1,980.
BERNARDO UNGRIA
lt)npe'




T8 ilkrso 1,080
V0 ULGRIA
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