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RESUMEN DE LA INVENCION

Se describo un pañal de un solo uso con medios oonstre

Rigores en los bordes latera les longitudinales. Los medios

eonstrénidores reducen la  longitud de los bordes laterales

y actúan sobre una guata absorbente contenida dentg*,6<pl pa
* ***

Ral, combando los bordes latera les de la  guata.* . . . . .
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invención se refiere a mejoras en pañales de un.....
solo uso que permiten que el pañal se adapte estrechamente* e * # w
al torso del bebé, sin sacrificar su capacidad de absorción. ̂w #
boa pañales de esta inveneión cumplen este objetivo sin pro-

 ̂e %  ̂^

ducir ninguna incomodidad al bebé y a l mismo tiempp^ropor-. .  **..*
oionan un cierre mejorado alrededor de los muslos,cí% la  eon 

siguiente contención de los líquidos.

En un reciente pasado se han introducido en 'merca­

do pañales de un solo uso con una t ira  estrecha pero re la t i 

vamente gruesa de elástico en cada uno de sus lados de fo r­

ma que los bordes laterales del pañal son recogidos de una 

manera similar a la  de las braguitas impermeables a la  hume 

dad convencionales. Estos pañales se fabrican generalmente 

de acuerdo con las directrices de la  patente estadounidense 

R3 3.860.003. Para que los,elementos elásticos sean e fica - 

. ces en estos pañales, es necesario que estén relativamente 

le jos de los bordes marginales latera les del panel absorben 

te del pañal y que los elementos elásticos vayan acompaña-

%
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dos de delgadas capas de forro y refuerzo muy flex ib le s .

Como resultado de e llo , cuando estos pañales se ponen a 

un niño, los elementos elásticos estrechos pero re lativa­

mente gruesos hacen que una estrecha banda de la  capa de
** **forro se apoyo contra la  piel del bebé establecienRd.pn con

tacto esencialmente lin ea l, Esto da lugar a un alt*0"gyado
*

de concentración de tensión que puede producir pellizcos et
irritaciones de la  p ie l del bebé, ***.*.

lo s  problemas atribuíbleg a la  fuerza de compságión 

indebidamente a lta  causada por estas cintas elásticas estre 

chas pero relativamente gruesas de los pañales de.la'.tóeni- 

ca anterior son especialmente agudos cuando el be^^/^a eva­

cuado y el pañal está mojado. Debido a que las  ea^ááíde re­

fuerzo y forro son tan flex ib les , cuando el paña^'b^tá mo-
*..

jado y las condiciones reinantes tienden a hidratar la  p ie l 

del bebé, algunas veces los estrechos elementos elásticos 

hacen que la  capa de forro presione contra la  p ie l con fuer 

za suficiente para dañarla..Asimismo, los elementos e lásti­

cos de los pañales de la  técnica anterior del tipo antes des 

crito hacen que el pañal se deslice gradualmente hacia a rri  

ba por los muslos del bebé. El resultado es que las  fuerzas 

'aplicadas sobre la  p ie l por los elementos elásticos estira­

dos aumentan segán pasa el tiempo de uso del pañal.

Uno de los inconvenientes más graves de los panales 

de la  técnica anterior Reí tipo antes mencionado es que,
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para que el pañal tenga en loa bordes ana flex ib ilidad  su­

ficiente para que pueda ser recogido, el panel absorbente 

ha sido estrechado en la  porción central o aligerado hasta

ta l punto que la  capacidad absorbente del pañal en la  gana
** *c r it ic a b a  sido reducida considerablemente. . *.*

Aunque se han realizado muchos intentos en ie&*^asado
$

para producir pañales, tanto de un solo uso como f$ d tilisa  

bles, con características de ajuste mejoradas sin?*sáerifi- 

ció de la  capacidad absorbente, hasta ahora estos"3stuer- 

zos no han tenido éxito. ^

COMPENDIO DE LA INVENCION

Además de los elementos que están presentes\4^flos

productos comerciales actuales, es decir, un forto^^ermea-

ble a la  humedad adecuado para unirse a la  p ie l Éál'.bebá,
****

ana guata o panel absorbente adyacente a l forro y un re­

fuerzo externo impermeable a la  humedad sobre la  guata ab­

sorbente, los pañales de esta invención incluyen medios 

constreñidores en cada lado del pañal que son eficaces no 

solamente para recoger los bordes longitudinales del pañal 

sino también para reducir la  longitud de los bordes latera  

le s  del panel absorbente y crear en el mismo unas protube 

rancias marginales almohadilladas. En la  realización prefe 

rida, los medios constreñidores están constituidos por ele 

mentos elásticos relativamente anchos pero delgados que es 

tán fijados a l refuerzo y/o a l forro y colocados suficien -

- 4 -



1

5

10

15

20

25

temante cerca de los bordes laterales del panel absorbente 

para que las fuerzas de constricción generadas por los ele 

montos elásticos sean transmitidas a los bordes del panel 

absorbente por lo menos a través del refuerzo, haciendo asi
I . * *que los bordes del panel absorbente se frunzan y/o soB&een.

Por al término "relativamente ancho", esta invenei6h**enti§n
*

de que los elementos elásticos tienen una anchura dáJ?/4"

(6,3 mm) como mínimo, preferiblemente una anchura de"f/2" 

( 12,3 mm) como mínimo y todavía mejor una anchura de^alred^ 

dor de 3/4" a 1 1/4" (19 a 31,7 mm). La relación de*&R0hura 

a espesor de los medios oonstreñidores preferidos e-g.álrede 

dor de 100 como mínimo. J

Los elementos elásticos relativamente anchos 

estar constituidos por dos o más elementos elásticp*s*R,elati 

vamente estrechos ( 1/4" ;  6,3 mm, ó menos) que están coloca­

dos paralelamente y a una cierta distancia entre s i y que 

cooperan funcionando como si fueran esencialmente un elemen­

to elástico con una anchura que se mide entre lo s  bordes ex­

ternos de los elementos elásticos externos. Asimismo, los  

elementos elásticos relativamente anchos pueden estar cons­

tituidos por tubos elásticos redondos o aplastados, bandas 

te jidas, bandas reticulaóas o monofilamentos elásticos dis­

puestos para establecer la  distribución de fuerzas deseada.

Los pañales construidos de acuerdo con esta invención 

presentan varias ventajas inesperadas, especialmente en com
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paraeióh con los pañales de la  técnica anterior del tipo des­

crito en la  patente estadounidense 3*860,003, En este aspec­

to, utilizando elementos elásticos relativamente anchos como 

medios constreñidores, el área del forro que presiona con­

tra la  p iel del bebé es relativamente grande de ma!t&rá*quela
* ***

fuerza aplicada sobre la  piel se distribuye sobre qp.área re

lativamonte grande y se reduce al mínimo la  posibilá&ad de

irritaciones* Debido a l área relativamente grande §eJLforro

que está en contacto con la  p iel del bebé y a lo s  bordes l a -*****
torales combados del panel, se consigue una estanqueidad ma-

*

yor alrededor de los muslos, reduciendo con e llo  a l mínimo

las pérdidas del pañal. En este aspecto, es sign ificativo
*.*

que la  acción de estanqueidad es efectuada por lo  .menas en
.  *  *

parte por los materiales absorbentes, en contraposición con
' *

el forro relativamente no absorbente de la  patente 'estado­

unidense 3.860.003 que proporciona una acción de estanquei­

dad pequeña o nula.

Como se observará con más detalle en la  descripción 

que sigue, los panales de esta invención presentan mejor 

ajuste y mayor estanqueidad (o cierre) alrededor de las pier 

ñas del bebé, sin pérdida de capacidad absorbente y sin i r r i  

íaciones de la  piel del niño.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS 

-En los dibujos:

La Figura 1 es un plano de la  realización de
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DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA
**'

En los  pañales de un solo  uso de esta inve&oá&n, 

los  medios constreñidores están constitu idos por ug* 

elemento e lá s t ic o , fácilm ente e s t ira b le  y preforibA^Rente 

term oplástico, do anchura sustancia l, que posee URR.^ior- 

ta recuperación e lá s t ic a  mínima. .J .

E l término "e lá s t ic o " ,  en e l sentido utib ígp^p

aouí, se r e f ie r e  a láminas, r e l íe n la s ,  cintas y  d&RÍ^ares' * ..*
que presentan una recuperación del 90% como mínim%'5uando

se alargan dentro dol 10 % de su lím ite  e lá s t ic o  y  $e mide
* .*

do acuerdo con la  s igu ien te fórmula:

Porcentaje de contracción

donde

x 100

20
= longitud o r ig in a l de la  muesbra 

L^ = longitud totalmente extendida

L^ = longitud de la  muestra medida 3 segundos después 

de soltada de la  longitud extendida.

25
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El espesor del elemento elástico generalmente es do 

10 mils (0,254 mm) o menos y preferiblemente alrededor de 0,5 

a 5 mils (0,0127 a 0,127 mm). El elemento elástico tiene una 

recuperación al 50 % de alargamiento a l cabo de 3 segundos y 

preferiblemente instantáneamente de por lo menos al^ecfádor 

del 90 % y preferiblemente próxima a l 100 %. Para facilidad  

de estiramiento, el módulo de elasticidad del elementa*elás­

tico a l 50 % da alargamiento no debe pasar de unas l i -

bras/pulgada^ (140 kg/cm^). El módulo de elastioidad 'es'de
#

preferencia considerablemente in ferior a 2000 libras/pulgada? 

(140 kg/em ) y todavía mejor es alrededor de 20 a 20U '2ibras/  

pulgada ( 1,4 a 14 kg/em ).  *..*

Es importante que los elementos elásticos de ^es^bor- 

des latera les longitudinales del pañal no solamenter.acprten, 

es decir reúnan, los bordes laterales sino que también ac­

túen sobre los lados adyacentes de la  guata absorbente crean 

do protuberancias almohadilladas o convoluciones que configu 

ran la  guata absorbente en la  región perineal del niño de ma 

ñera que resulte cómoda y hermética pero sin incurrir en re­

ducciones de la  capacidad absorbente, los elementos e lásti­

cos pueden actuar directamente sobre los lados de la  guata

absorbente cuando están en contacto fís ico  con e llos o pueden 
actuar a través del soporte y/o del forro. En cualquier caso,.

la  fuerza de recuperación de un elemento clástico extendido

debe ser suficiente para vencer la  resistencia a la  deforma-
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ción ofrecida por la  guata absorbente relativamente ríg ida , 

y la  relación entre los elementos elásticos y la  guata es ta l  

que, mientras los elementos elásticos son eficaces para com­

bar los bordes de la  guata, la  región central de la  misma no
* .es compactada ni reunida, lo que daría lugar a la  p^S^Rcia

de demasiado material voluminoso entre las piernas Ral.Taiño
*

y perjudicaría a l ajuste del pañal. Preferiblemente,*pi ele­

mento elástico ge extiende en sentido latera l prácticamente 

a través de toda la  anchura del borde la tera l del psá¡a3̂  sin 

embargo, en los casos donde el módulo de tracción daT?.elemen­

to elástico es relativamente alto, el elemento elásiáRq pue­

de estar separado de la  guata absorbente. - *,-**;

Cualquier recogida de los bordes latera les de^lpañal 

que tenga lugar debido a la  relajación de las  bandqs'TáLásti-
t ****

cas presentes en los bordes laterales del pañal aumenta nece 

sariamente el espesor de los bordes, dificultando así la  ob­

tención de una estanqueidad eficaz y habitualmente requiere 

una fuerza de compresión excesiva sobre los muslos del bebé. 

La construcción de pañal de esta invención, por otro lado, 

al u t iliz a r  unos elementos elásticos relativamente anchos 

pero delgados en los bordes laterales del pañal, proporciona

una recogida eficaz no solamente en los bordes laterales s i­
no también una constricción longitudinal de lo s  bordes la te ­

rales de la  guata adyacente sin e l consiguiente aumento ince 

seable del espesor de dichos bordes.

- 9 -
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En la  realización preferida de esta invención, los me­

dios constreñidores tienen una anchura de 1/4" (6,3 mm) como 

mínimo, preferiblemente una anchura de 1/2" (12,7 mm) como mí - 

nimo y todavía mejor una anchura comprendida aproximadamente ' 

entre 3/4" y 1 1/4" (19 y 31,7 mm). La relación de aaea&ra a , 

espesor debe ser como mínimo alrededor de 100 y prefd^iBle-

mente alrededor de 500 a 1000. *
ha realización de un pañal de un solo uso daáp^erdo

con esta invención es la  mostrada en la  Figura 1, dpn&e el

pañal de un solo uso 100 va provisto de un panel absp^ente-
+

configurado 108 con perfiles  curvilíneos m  y 112 y,central-

mente yuxtapuesto entre el refuerzo 107 y el forro 1p9I,Tanto

el panel 108 como el forro 109 están unidos a l refu*rp^107
*****

mediante una multiplicidad de líneas de cola 105 qua'ae ex- 

tienden longitudinalmente. Los perfiles  curvilíneos 117 y 118, 

de configuración similar pero de menor tamaño que los perfiles  

111 y 112, se encuentran en las  porciones latera les del forro  

109 y del refuerzo IO7 que forman lo s  bordes latera les  101 y  

102 del pañal, respectivamente, de manera que el p e rfil 117 

del borde subtiende a l  p e rfil 1:1 del panel y e l p e rfil 118 

del borde subtiende a l p e rfil 112 del panel. El elemento de 

película elástica 103 está situado en el borde 102 del pañal 

entre la s  orejas protuberantes 113 y 114 del panel absorbente 

108 y es intermitentemente fijado a l forro 109 y al,refuerzo  

IO7 cuando está pre-estirado a un alargamiento de alrededor 

del 5O % como mínimo y preferiblemente alrededor del 100 %.

- 10 -
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De forma similar, el elemento de película elástica 104 está 

colocado en el borde 101 del paral entre las orejas pyotube 

yantes 115 y 116 del panel absorbente 108 y está fijado al 

forro 109 y ai refuerzo 107, Los.medios da sujeción del pañal 

están constituidos por las lengüetas de cinta. adheci^a*f&6 y

110, ' ........... _ .... * " *
Unas lengüetas de cinta adhesiva 140 garantizan la  su4o.oián

del pañal alrededor del niño,

Los elementos de película elásticos adecuados como ele ̂ ^
mantos constreñidores da los pañales aquí eonsideradps^pue-

den ser extruídos al espesor deseado utilizando cemposinio- ̂H P p
nes termoplástieas sin vulcanizar, que se preparan ^^p&rtir

cional que es nn polímero termoplàstico de peso molqp^ar re

lativamente bajo pero solido a la  temperatura ambiente.

Son ilustrativos de los componentes elastoméricos ade­

cuados para los fines de esta invención los copolímeros de 

bloque que comprenden bloques poliméricos termoplásticos ter 

mínales y por lo menos un bloque polimerico elastomórico no 

terminal o intermedio. Los copolímeros de bloque de este t i ­

po general pueden prepararse empleando un iniciador de poli­

merización por etapas, por ejemplo un compuesto de l i t io  or­

gánico. Estas técnicas de polimerización en bloque son muy 

conocidas.

El componente elastomérico puede estar constituido por

- 11



1

$

10

15

20

25

oopolímeros de bloque lineales o radiales A^-B-A^ o mesólas i

de los mismos, oon copúlamenos de bloque sencillos A^-B, dan 
1 2

A y A pueden ser igua'.es o diferentes y representan un 

bloque polimerico termoplàstico, como un bloque de p o lirv i-

nilareno) y B representa un bloque polimèrico elastám%$ico 

como un dieno conjugado o un alqueno in ferior (es decir-, 

0^-0^ ), B1 componente modificador es un polímero ter%9plás- 

tico de bajo peso molecular con un peso molecular promedio 

de 500 a 7500 aproximadamente y se encuentra en la  composi­

ción en ana proporción de 0 a 200 partes en peso aproximada­

mente por 100 partes en peso del componente elastomó^ieo.

Una composición preferida de película termoplá^trda pa­

ra los elementos de película elástica comprende unrC&R^ponen- 

te elastomérico que contiene, como constituyente principal, 

un copolímero de bloque linea l sin vulcanizar, de la  siguien 

te configuración general:
1 2A'-B-A^

1 2donde A , A y B tienen el significado dado anteriormente.

En estos copolímeros de bloque, los bloques A derivan del es 

tireno o de homólogos del estireno y los bloques B derivan 

de dienos conjugados o de alquenos in feriores. El polímero 

termoplàstico modificador es compatible con e l componente 

elastomérico y se asocia principalmente a lo s  bloques termi 

nales termoplásticos del copolímero de bloque s**". vulcanizar- 

antes citado. El polimero termoplàstico modificador tiene

- 12 -
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preferiblemente un peso molecular promedio de 1000 a 3000

aproximadamente y se encuentra en la  composición de pelícu- -

la  en ana proporción de alrededor de 80 a 200 partes en peso* 
por 100 partes en peso del componente elastomérico. i

. i 2 *'* "
Los copolímeros de bloque A -B-A preferidos e3ht^3nen 

bloques A derivados, es decir polimerisados o eopolímerlaa- 

dos, de estireno o de homólogos de estireno y bloques?B de­

rivados de dienos conjugados, como isopreno o butadieno, o 

do alquenos inferiores, como etileno y butileno. TanfÜi^h pue 

den entrar en los copolímeros de bloque pequeñas pro^d^cio- 

nes de otros monómeros. Los bloques A individuales ^Rg&en te 

ner un peso molecular promedio de alrededor de 6000'corno mí-
r*'**

nimo, preferiblemente alrededor de 8000 a 30.000 y los b lo ­

ques A constituyen alrededor del 5-50 %, preferiblemente a l­

rededor del 10-30 %, del peso del copolímero de bloque. El 

peso molecular promedio de los bloques B para lo s  copolíms- 

ros de bloque lineales A -B-A está comprendido preferiblemen 

te entre 45.000 y 180.000 aproximadamente y el del copolíme- 

ro linea l propiamente dicho está comprendido preferiblemente 

entre 75.000 y 200.000 aproximadamente. El peso molecular 

promedio de los copolímeros de bloque radiales A^-B-A^ está 

comprendido preferiblemente entre 125.000 y 400.000 aproxima­

damente. El término "copolfmero de bloque lin ea l" (o copoií- 

meros) incluye los copolímeros A -B-A ramificados así como 

los copolímeros A -B-A no ramificados.

- 13 -
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Los copolimeros rad ia les  A'^-B-A^ ú t ile s  para la  mani­

factura de lo s  elementos e lá s ticos  de lo s  panales de esta in

vención son del t ip o  descrito  en la  patente estadounidense 
n9 3.281.383 de Zelinslti y colaboradores y responden a la  s i

guiante fórmula general: (A-B-) X, donde A es un blqque t e r -
^ ^

moplástico polimerizado a p a rtir  de ostireno u, homóíogós del

estireno, B es un bloque alastomerieo derivado de dienos con

jugados 0 alquenos in fe r io re s , como se ha indicado a^tes, X
. ******

es una móldenla conectora orgánica o inorgánica, con una fan

cionalidad de 2 a 4 aproximadamente'como se deserib§"eñ la

patente estadounidense 3.281.383, o posiblemente con'ùna fan
. $

cionalidad más a lta  como se describe en e l a r t ic u ío 't l tu la -
* **

do "New Rubber ís  Backed by Stars" que aparece en ia*^áglna

35 del número del 11 de Junio de 1975 de Chemical En e l
.**.

sentido aquí u tiliza d o , "n" tien e  un va lor correspbp^iente a 

la  funcionalidad de X.

El elemento de película elástica preferido es altamente 

termoplàstico y, aunque elastomérico, es diferente del cau­

cho en que la  película presenta un punto de fusión re lativa  

mente definido y es capaz de ser configurada por la  acción 

del calor. Asimismo, el elemento de película elástica puede 

formar termosoldaduras permanentes sobre substratos como gé­

neros no tejidos o sim ilares, a temperaturas máximas de sol­

dadura relativamente bajas, generalmente no superiores a unos 

350^F (179°C). El elemento de película es muy elástico y pre

-  14 -
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sonta un módulo cauchíforo relativamente bajo, es decir, pré. 

sonta por lo menos en una dirección una recuperación e lásti­

ca del 7Ü? % como mínimo, preferiblemente alrededor del 80 % 
como mínimo, a partir de un 50 % de estiramiento y un módulo

de caucho al 50 % no superior a unas 2000 libras/pulgada^

(140 kg/omh), preferiblemente del orden de 20 a 20& labras/

pulgada ( 1,4 a 14 kg/cm ) a l 50 % de alargam iento/'El'ele- 
¡ * 

manto de película también es fle x ib le , axtensible y'Iblanoo y

normalmente presenta una rigidez Gurley alrededor 3&"4* 6 me­

nos para un espesor de la  película de 1 mil (0,02$'mía-)* y un 

alargamiento a la  ruptura de alrededor del 300 % cd^o míni­

mo, preferiblemente alrededor del 400 % como mínim&f'por lo .
* *menos en una dirección, a la  temperatura ambienten.?
 ̂ #

Aunque los medios constreñidores antes describas*se en 

cuentran en forma de una sola cinta elástica en los 'lados  

opuestos del pañal, esta invención no se lim ita a los mismos 

y se considera la  posibilidad de u tilizar otras formas de me 

dios constreñidores siempre que sean eficaces para combar 

los bordes latera les de la  guata. En esté aspecto, se consi 

dera que cada borde la tera l dél pañal puede contener una muí 

tip lic idad  de elementos elásticos paralelos separados, que 

se extienden longitudinalmente ta les como bandas, tubos re­

dondos o aplastados, monofilamentos, etc.
Pueden u tilizarse  diferentes tipos de materiales de fo­

rro para forrar e l pañal. Por ejemplo, el forro puede ser de 

una te la  no te jida formada con una mezcla de fib ra s  consti-
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tuídas predominantemente por fibras celulósicas cortas bara-  ̂

tas como fib ras  de pulpa de madera o linteres de algodón, en 

proporciones de aproximadamente 75 a 98 %! siendo' el resto 

de fibras de longitud te x t il tales como rayón, como se des­

cribe en la  patente estadounidense 3 . 633*348 de L ilo ia  % co-
* *,*

laboradores,
*****

, Los materiales de forro no tejidos adecuados parahusó en 

los pañales de un solo uso de esta invención pueden presentar 

unos pesos del género del orden de 0,5 a 5 onzas/yarda (16,9
9 *****

a 169 g/m ) y densidades in feriores a 0,15 g/ee? generalmente 

del orden de 0,05 a 0,1 g/ee. La resistencia en seco cíe la
# * w w #

lámina de forro para un género con un peso de aproximadamente
9 9 ***' *

1,5 onzas/yarda- (84,7 g/mr) es como mínimo de-0,15 jLibras/
I # *

pulgada de anchura (26,8 g/em) en la  dirección de lá'm^quina
* * * *

y como mínimo de 0,1 libras/pulgada de anchura ( 17;9*g/cm) 

en la  dirección transversal. Estos géneros presentan unas ca 

racterísticas de alargamiento, volumen, suavidad y caída de­

susadamente buenas.

Los forros también pueden ser de un género no tejido  

abierto que se forma, por ejemplo, de acuerdo con la s  indi­

caciones de las patentes estadounidense 2 .862.251, 3*081.514 

y 3*081.515 del mismo asignatario. En pocas palabras, estos 

géneros son estructuras foraminosas donde grupos o agrupa— 

mientos de fibras han sido dispuestos de nuevo, a partir de 

una te la  in ic ia l fibrosa no te jida , en posiciones que c ir -
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cuidan a porciones manes densas de tejido mediante el paso 

de un fluido a través del material in ic ia l. Las fib ra s  den­

tro de los agrupamientog están mecájiicamente-entrelazadas y 

puedan ser dispuestas formando diversos dibujos, como saben 

bien los expertos en este campo. Puede* u tilizarse  un.ligan-

te adecuado para contribuir a mantener las  fib ra s  en laá po
******

siciones dispuestas corno también es sabido por los expertos.
* * *

El género puede fabricarse con fib ras  naturales, fíbrás s in -
* *****téticas o mezclas de ambas. Las laminas de forro típicas fa - ̂ *

brisadas con un material del tipo de poliéster fibroso pue-
*

2 /* 21den tener un peso de unas 0/7S onsas/yarda (50^8
* * *

El forro puede ser del mismo tamaño que el refuerzo y

terminar en el mismo s it io  o, alternativam ente,el fdrrb pue
.**.. *

de ser más ancho que el refuerzo, en cuyo caso sus'bordes
*  * *

laterales se doblan hacia adentro de manera que el Spyfo que 

de del mismo tamaño que el refuerzo, como se observa en la  

Figura 3 de la  patente estadounidense nS 3*612.055* En este 

dltimo caso, los elementos elásticos, pueden f i ja r s e  sobre 

los bordes laterales doblados hacia adentro del forro.

Además, los forros pueden estar formados por un mate­

r ia l  no abierto, como una te la  isotrópica no te jid a  o por 

una película de polio lefina o poliéster abierta con la  per­

meabilidad deseada a la  humedad. En todos los forros mencio­

nados, el material debe ser relativamente hidrófobo de mane­

ra que se retrase e l efecto capilar dentro del forro .

-  1 7  -



1

5

IO

15

20

25

La guata o pane! absorbente de la  humedad de la  Torna 

deseada pero de un tamaño menor que e! forro y e l refuerzo 

puede formarse de acuerdo con las indicaciones de la  paten­

te estadounidense 3*612,055 de Mesek y colaboradores.

Un material adecuado de refuerzo para los pañales de es
** **ta invención puede ser una te la  de poiiolefina opacai ppp

ejemplo de polietilene, de 0,001 pulgadas (0,025 mm)*d^es-*
pesor. Otro materia! adecuado para este fin  es ana téfá de 

tereftalato de polietilene con un espesor de 0,0005 paleadas 

( 0,0127 mm) aproximadamente.

Para u tiliza rlo , el paña! de un solo uso se apliea a ! 

bebé colocando el paña! sobre una superficie pinna adecuada 

y colocando el bebé soore el mismo, de manera que eí*.extre­

mo del pañal que se encuentra debajo de la  cintura ás*Jál que 

lleva los elementos de sujeción. El otro extremo d e^ '^ñ a l 

se extiende hacia abajo entre las  piernas del niño. A con­

tinuación, el extremo que se extiende hacia abajo se levanta 

entre las  piernas del niño hasta la  posición que cubre el pe­

rineo y contigua a l a  porción frontal de la  cintura del bebé. 

A continuación se sujeta el pañal a l bebé colocando las  es­

quinas de la  porción de la  cintura del extremo que cubre él 

abdomen alrededor de la  cintura del bebé hasta donde lleguen 

y trayendo hacia adelante las esquinas del extremo subyacen­

te del pañal para superponerlas a la s  esquinas antes mencio­

nadas, de manera que el pañal circunda la  cintura del bebé y
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ajusta como una prenda da vestir. Después se preparan para 

uso las lengüetas adhesivas y el pañal se f i j a  en la  posi­

ción deseada simplemente apretando la  superficie adhesiva 

sensible a la  presión de la  lengüeta de cinta contra la  su­

perficie externa adyacente de la  esquina opuesta del pañal.
*****

El pañal aplicado adopta la  configuración mostrada en l a 'P i -  

'gura 3. ' +
La descripción anterior y las  figuras son ilustrativas  

y no deben tomarse como lim itativas. Son posibles otfSR'va- 

riaciones y modificaciones sin apartarse del esp írit& *y 'a l­

cance de esta invención. * 1*
******
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' Bu resuman, e l  Modelo de U tilid ad  que se s o l ic i t a  

deberá recaer sobro la s  s igu ien tes;

REIVINDICACIONES

1. Un pañal da un solo uso perfeccionado que coa­

rrendó: un panel absorbente configurado con p erfil& g*eu r-
* *.*

v il in e o s  centralmente yuxtapuestos entro un refuerzo<y un

fopro estando estos unidos mediante una m u lt ip l ic id ^  de

lineas de cola que se extienden longitudinalmente;^e5tando

los  p e r f i le s  cu rv ilín eos  en la s  porciones la te ra le s  ^el ̂ #
fo r re  y  dol re fu erzo  oue forman lo s  bordes la te ra le s  del***
pañal, encontrándose un elemento de p e lícu la  e lá s t icp  s itú a -* ̂ w w ̂
do en e l  borde del pañal entre la s  orejas protuberantes del

* *  *

panel absorbente y fiján dose  interm itentemente al,.gpyro y
w + ****

ni re fu erzo  cuando está p re -es tirad o  a unáLargamien^o de* w
alrededor del 50 % como mínimo y preferib lem ente alrededor 

del 100 %, caracterizándose ademas porque se r e a liz a  un r e ­

ceso en cada lado de la  guata para formar unas orejas que 

' se prolongan hacia afuera en cada esquina de la  guata, estan­

do s itu ad os 'lo s  medios constreñidores dentro de dichos re ­

cesos.

2. Se re iv in d ica  por ú ltim o como ob je to  sobre e l  que 

ha de recaer e l modelo de u t ilid a d  que se s o l ic i t a  por:

UN PAÑAL DE UN SOLO USO PERFECCIONADO.

25
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Todo conformo queda descr i to  y re iv ind icado en1

la  presente memoria d escr ip tiva  ano consta de veintiuna 

páginas mecanografiados y  dibujos adjuntos.
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Madrid, 18 Marzo 1.580. 
BERNARDO ENGRIA p.p. . *.*
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