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W D g lA  B H S B IB T ìIé

B1 presente  modelo de u t i l id a d  se r e f i e r e  a un 

envase perfecc ionado .

Más concretam ente, en la  invención  se ha ideado  

un envase especialm ente destinado  para productos farm a- j

c ó u t ic o s , t a le s  como p a s t i l l a s ,  g rageas  y  s im ila re s ,  cu - 1

yo envase presenta  unas p e c u lia r id a d e s  que lo  hacen ven­

tajosam ente p rá c t ic o  con respecto  a l a s  r e a liz a c io n e s  a c tu a l/ ^  

mente conocidas en e l  mercado y destin adas para usos*Aná­

logos . I V  T.

Los perfeccionam ientos motivo de la  invención  *c&nsis

ten en do ta r a l  envase en su borde in te rn o  de embocadura

de unos medios obtenidos en la  p rop ia  operación  de móldeo

d e l envase, cuyos medios están  destin ados para realizan? un* * . *.
c ie r re  e s ta b le  d e l envase, en cooperación  con un tayóa.con

venc iona l d e l t ip o  aue presenta en e l  in ic io  d e l núo&oo o
. s  s a s

fa ld ón  una se n s ib le  reducción  de diám etro destin ada .para
* .* . . .

a lb e rg a r  lo s  re fe r id o s  m edios.

Los medios a que anteriorm ente se ha hecho re fe re n ­

c ia  están co n stitu id o s  p o r unos r e l ie v e s  o n erv io s  anula­

re s  continuos, como mínimo en número de dos, lo c a liz a d o s  en 

la  s u p e r f ic ie  in terna  de la  embocadura d e l envase y muy pró  

ximos entre s í .

Dichos nerv ios reducen e l  diám etro r e a l  de la  embo­

cadura d e l envase, e stab lec ien d o  un l i g e r o  obstácu lo  a la  

penetración  d e l núcleo d e l tapón que es vencido por la  ce­

sión  e lá s t ic a  d e l m a te r ia l in tegran te  de ambas p a r te s , has 

ta a lcan za r lo s  n erv ios anu lares de embocadura e l  cu e llo  

adyacente a la  base d e l  tapón, en cuyo espacio  se a lo ja n



automáticamente, constituyendo ahora, d ichos n e rv io s , un 

obstácu lo  a la  s a lid a  normal d e l tapón, lo  que ga ran tiza  

e l  correcto  c ie r re  d e l envase.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n , se acompaña 

a la  p resente memoria d e s c r ip t iv a  de una lámina de d ibu jo s  

en la  que se ha representado  un caso de re a liz a c ió n  que se 

c ita  a t í t u lo  de ejem plo.

En lo s  d ib u jo s :

La f ig u r a  1, muestra una sección  d iam etra l d e l envase

motivo de la  invención . ****.
.***-

La f ig u r a  2, es una v is t a  s im ila r  en la  que se*<&pre-

c ia  e l  envase cerrado por un tapón de t ip o  convencion^Y.
+ *

Haciendo re fe re n c ia  a la s  f ig u r a s ,  se ap rec ia  <eji?*&u

re a liz a c ió n  un envase perfecc ionado  d e l t ip o  co n stitu id o  por

un cuerpo de m ateria l moldeado c i l in d r ic o  de revolueiÓTj. **1—

e l  cual se c a ra c te r iz a  por p resen tar su su p e r f ic ie  ínáe^rior***
y en la  zona de embocadura como mínimo, dos n e rv io s jan ú la re s

****
continuos - 2 - ,  que en lu maniobra de co locación  del/^á^pn

****
in tegran  un sen s ib le  obstácu lo  a la  penetración  de l 

núcleo -4 — d e l mismo, m ientras que una vez efectuado e l  cié  

r r e ,  t a l  como se muestra en la  f ig u ra  2, dichos n erv ios -2 - ,  

re a liz a n  una función ro ten to ra  d e l tapón -3 - ,  a l  quedar a lo  

jados en e l  estrangu lam iento -5 -*  que normalmente presenta  

e l  c itado  núcleo -4 -  en su zona adyacente a la  base -6 -  de l 

mismo.

El modelo, dentro de su e se n c ia lid a d , podrá s e r  l l e ­

vado a la  p rá c t ic a  en o tra s  formas de re a liz a c ió n  que d i f i e  

ran en d e t a l le  de la  ind icada  a t í t u lo  de ejem plo en la  des 

c r ip c ió n , y a la s  cuales a lcanzará  igualm ente la  p ro tecc ión
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que se recaba . Podrá, pues, c o n stru irse  en c u a lq u ie r  f o r ­

ma y tamaño, con lo s  m ate r ia le s  más adecuados, por quedar 

todo e l l o  comprendido en e l  e s p ír i t u  de la s  re iv in d ic a c io n e s .
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D escrito  e l  ob je to  d e l p resente invento , se dec laran  

como no d ivu lgad as  n i p rac ticad as  en España, la s  s igu ien te s  

re iv in d ic a c io n e s .
í.

1 . -  Envase perfecc ion ado , d e l t ip o  co n stitu id o  por

un cuerpo c i l in d r ic o  de revo luc ión  de m ateria l moldeada?

carac te r izado  esencialm ente por e l  hecho de p re sen ta rían

la  pared in terna  de su embocadura, como mínimo, dos.jgArvios

anu lares continuos y próximos entre s i  que e stab lecen

medio e lá s t ic o  de retención  r a d ia l  d e l  tapón convencional

de c ie r r e ,  a l  quedar d ichos n erv io s  a lo jad o s  en e l  estran —

gulam iento que presenta habitualm ente e l  núcleo de .d ichos

tapones en la  zona adyacente a la  base de lo s  mismos..
* ******

2 . -  Envase perfecc ionado . . . . .
* .

Según se d escribe  y re iv in d ic a  en la  presente  memoria 

d e sc r ip t iv a  que consta de 4 páginas fo l ia d a s  y e s c r it a s  a 

máquina por una so la  cara , acompañada de lo s  d ib u jo s  r e g la ­

m entarios.

M adrid ,a  ^8 fggQ

P.a .
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