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MELIORTA DESCRIPIIVA
para soliciter
PATERTE DE INVENCIOGN
en
Bspafa
por VEINTE ailios
& nombre de THE BRITISH XYIONITE COMPANY ILIMITED, entidad brité-
nica, establecida en Hlghems Park, Londres, Inglalerrsa, por:
WUNA MAQUINA PAIM FABRICAR CUBETASY

o e e e

Ia presente invencidn se reficre a aparatos pars hacer
receptdeulos cbncavog, en lo sucesivo y por conveniencia deno-
ninados “cubetas".

En resumen, ¢l método por el que trabaja la mdgquina de estae
invencién comprende la formecibn de una cubeta partiendo de une pie-
za elemental de chape (por ejemplo, chapa metélica), medisnte plega-
do de la pieza elemental,preferiblemente cortada de uns banda con-—
tinua, formando unas paredes leterales de cubeta dispusstas alrede-
dor de, y formendo éngulo con,una parte de la pieza elemental que
congtituye el fondo,obteniéndose con los extremos de paredes latera-
les adyacentes en cada esquina une pestaiin de doble espesor que 80— ‘

bresale hacia fuera,plegandc estas pestalias sobre paredes laterales
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adyacentes y wlviendo el margen de & cubeta para retener en

su estedo de vlegados respectivemente plegado las paredes y

lzs resbalias y dotur o lao cubet: de un borde liso, gjecutbdndo~

~

ae estas operaciones en un recorrido de veivén de lu pie za ele-
mental durente el cuazl dicha perte gue forma el fondo estd su-
Jjetae

L= invencion couprende un: mdguine pare llevar a cabo el

nétodo indicado en el parrafo amterior, conprendiendo dicha

miguinas

— wmog drpgenos de confomacidn cooperzdores reiutives
qente movibles entre si y adaptados para ser reunidos huosta su-
jetar entre ellos une pleza elamental de cubeta con una parte
merginsl dismuesta por todo slrededor y sobresaliente en gentil-
do latersel de la zona de agarre entre ellos;

- un primer juego de herranientas pare plegar la par-
te marginal hasta obtener todas las paredes laterales de la cu-
peta (esto ez, las paredes leteralss o costados y las paredes

xtremas) ;

-~ un segundo juego de herramientes pd;ta. nlezar sobre
ai lug peutafios de escquina asi obtenidas;

- vy un tercer juego de herramientas pora plegsr sobre o
el reborde de la cubetaj;

- giendo estos diversos juegos de herramientas accio-
noebles en la sucesion adecuada en respuests a ua movimlento ai-
termeotivo de los Srszanos de conformacion que tiene la néguina.

Cono yva se ha indicedo, se prefiere obtener las piezas
elementales individusles cortadas de une benda a la que se hace
avonzer intemitentemente, y la migquine se halla ventajoscmente
equipads de modo gue puede ejecutar un ciclo automéiico de tra-

bajo pura formar cada cubeta, ciclo que custa de une primera
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fagse en la que se transporta la ldmins o banda hacile adelente
partlendo, por ejemplo, de un rollo o carrete, y una segunda
fage en la que este avance es interrumpido durante un breve Pe=
riodo mientras se secciona su borde delantero, se lleva a con-
formar como consecuencia del movimiento elternativo de un con-
Junto de metriz y platina o sufridera, y se expulsa, comenzan-—
do & continusecién un nuevo clclo. Naturalmente se digponen me-
dios pare correlacionsr y reguler en el tlempo estos diversos
movimlientos.

En una médquine que tenge les diversas caracteristicss
mencionadas pueden utilizarse varios medios pera poner en sc-
cibn les distintas partes y relasocionar entre sf los movimientos

en el ciclo, pero en umna disposicién preferids empleamos un ag

vcionamiento hidratilico de lese distintas pertes, como se desori

be mds adelente con referencia a un ejemplo especifico. En és-
te, los medios de itransporte o slimentacidén y el conjunto de
conformaoldén son ecclonados por sistemes hidrawvlicos conectados
en serie y disparados cada uno de ellos, por turno, por el otro.

le méquina descrita se halla ventajosemente ideada para
rermitir el ajuste de les plezas compensando le diversidad de
dimensiones de las cubetas terminadas, acompafindo de uns senci-
1la gustitucién de plezas de los Srganos de conformacidn (esto
ee, matriz y platina) correspondientes al nuevo tamafioc de oube-
te. Todas las demds pertes del mecanismo, & saber, los conjun-
tos de allmentaocidén y corte y los medios de accionemiento de
les herramientes plegadoras, son adaptebles al cambio de dimen-
siones o de tamafio de las cubetas, mediante un sencillo ajuste.
Asimismo, se hace referencis mds adelante & un modo de llevar &
cabo esta disposicién en una mdquine especifica.

En los adjuntos dibujos se llustra, & titulo de ejemplo,
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une médquing realizeda conforme a los principios de la presente
invencidng en dichos dibujos,

- lg Figura 1 es un alzedo esguemdtico frontal de di-
chae méquinas;

- la Figura 2 es un esquema ilustrativo de la instals
¢idén hidradlica utilizada;

- la Pigura 3 es un mlzado de parte del conjunto de
transporte;

— la Pigura 4 ee un alzado frontal, en parte seccio-
nado por le lines IV~IV de la Figura 6, del conjunto de corte
de le mdquins;

- le Pigura 5 es una seccidén por ls linea V-V de la
Flgure 4; |
‘ - le Figura 6 es wna planta de esta parte del conjun-
to ds corte;

- las Figuras 7, 8, 9 y 10 son unas ilustraciones en
perspective del éonjunto formador, indicativas de distintas
etapas de la transformecidén de une pleze elemental en 1la correg
pondlente pleza terminada;

- la Filgura 11 es un alzado del conjunto de conformea-
cién que posee le mdquina, dibujado percislmente en seccién por
le 1inee XI-XI de la Figura 13;

- 1la Figure 12 es une vista en plantes del conjunto de
conformacidn; |

- la Figura 13 es un alzado laterel agreshdedo, corres-
pondiente sl de la Figura 11, pero tomado perpendicularmente a
este Ultimo y en seccidén por le linee XITI-XIII de la Figura 123

- lg Figura 14 es otro alzmado del conjunto de confor-
macidn que represdnta el conjunto en una etepa posterior de la

formacidén de la. cubeta;
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- la Figura 15 es una secolén fragmentaris por la 1i-
nea XV-XV de la Figura 14;

= la Figura 16 es una vista en planta por debajo de
la platina del conjunto de conformacién

~ la Figure 17 es une vista en planta por la parte
superior de la matriz de este conjunto; y

~ le Figura 18 es una seccidn recta por la lfnes XVIIT-
XVIII de la Figura 17.

' La mdquina ilustreda es de mcclonemiento hidradlico y
astd proyeeatada pera construir una ocubeta rectangular pertien
do de una bandas de chape, en un ciclo que principalmente com-
brende uns fase de transporte de banda seguida de une fese de
corte y conformecién, como antes se ha indicado.

Por le Fig. 1 se verd que la méquins comprende un bagti-
dor o ermazén principel 1 sobre el cusl van epoyados un sistemsa
de transporte o alimentacién designado en general con ls letra
A, un sisteme de corte indicedo en general en B y un conjunto de
conformacidén eefialedo con la letra C. Al extremo de slimentacidén
del ermazdén principal hey un carrete o rollo 2 de suministro de
le bande de material (por ejemplo, chapa de aluminic), y la 14-
mine corre desde éste, sobre unos rodilloe de gule, hesta el con
Junto de transporte A que comprende un rodillc de avance 3,

(Fige 3) y unos medios hidradlicos 4 para poner en aceién & dete.

El conjunto de transporte hace avanzer la bands hesta
el conjunto de corte B que comprende primero un mecenismo § pun
zonador o cortador de esquinas y despuds unse guillotine o ecizalla
6 pare separsr une pieza elemental, cada vez, del extremo delen-
tero o de entrada de la benda. El mecanismo de punzén y la gui-
llotina se puede acclionar simultdneaemente y en comin, por medio
de un drbol longitudinal 7 de le méquine, haciendo uso de un 0one-
Junto de émbolo y eilindro 8.
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El conjunto de conformecién C y el de émbolc y cilindro
8 van montados en un bastidor fijo 9y ¥ el conjunto de conforma
cldén es acciongble por unos medios hidradlicos 10 que coronsn
diche ermazdn.

Ia Figura 2 gervird para aclarer la sucesién de funcio-
namiento de estas diversas partes, del modo siguiente:

Le benda de chapa 11 se hace avanzer intermitentemente
desde el rollo 2 en le magnitud en el sentido de avance (en es-
te caso la anchura) de uns pieza elemental, despuds de lo cual
8¢ para el avance o transporte y sme efectian el seccionamiento
de la pleza elemental, la conformmcidén ¥y la expulgidén de la cu~
beta terminade, en una fase, durente la pause del avence, gue
ve segulda automaticemente del transporte o avance de la pleza
elemental sucesiva en el ciclo gigulente, y assl sucesivamente.

El esquems de la Flgura 2 presenta las rartes en ung
etepa de un ciclo, en la cusl acasba de efectuarse el transporte
de avance de la banda enmun largo de pleza elemental. Este aven
ce se obtlene merced a un recorrido descendente del védstago de
émbolo 12 del cilindro 4, védstago que lleva une cremallera 13
que engrana con un plfibn 14 montado en el 4rbol de un rodillo
de avance 3 (véase tambidn Fige. 3)« Al final de su recorrido
descendente, esto es, al terminar el evance, una barra de contag
to 15 que ve con la cremallers 13 tropieza o llega & tope con
un perrin inferior 16 de uns varille 1? guiada para movimiento
verticel en la mdquina. ILa varille 17 tiene asimiemo un perrin
superior 18 que va unido el émbolo 19 de uns vdlvula inversore
20 que regula las conexiones de suministro de ecelte, procedente
de una bomba 37 y un depdsito 38, & los conjuntos de émbolo y
c¢ilindro 4 y 10 que ponen en accidn & los conjuntos de transports
Y conformacidn.
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Cuando la barrs 15 troplezae con el perrillo 16 ponien-
do en accién la vdlvuls 20, tropieza asimismo con un tope fijo
en el armezén de la mdquine deteniendo el rodillo de avance, y
pera hacer que esta detencidn sea inmediate el drbol de eate
dltimo lleva un tambor de freno 21 alrededor del cual se arro-
lla une cinte de freno 22.

Bl movimiento de camblo de la védlvule inversora 20 en-
vie aceite a travéds de una tuberla 23 hasta el extremo superior
del cilindro 10, iniclendo con ello el movimiento de descenso
del érgeno de conformaecldn C. Como, durante este movimiento de
descenso, la cabeza 25 del conjunto de conformecidén C se acer-
ce & la benda de chapa, un fiador (no representasdo) que va en
un brazo 26 sujeto a dicha cabeza,‘dispara un mecanismo de le-

ve. (tampoco representado) produciendc el cambio de uns tercera
vélvula inversors 27 que gobierna el conjunto émbolo/cilindro
8 del conjunto de corte, con lo cual se ponen en accién la gui-
llotina y el meceniasmo de punzén o cortador de esgulnsas.

El brazo 26 lleva sujete una barra de contacto 28 que
8l final o extremo inferlor del recorrido de descenso o confar-

maecién del conjunto O, estando dicha berrs en la posicién 28!,
tropleze con el perrillo inferior 29 de un par que ge encuentra
en otra verilla 30 guleds para su deslizamiento y rigidamente
conectads al émbolo 31 de uns segunde vdivule inversora 36 que
recibe aceite por la tuberia 24.

El consiguiente funcionemiento de esta védlvula produce
entonces el envio de acelite 8l extremoc inferior del cilindro 4,
con el resultado de gquenls c¢remsllera de avance 13 ge mueve he~-
cia arriba. En virtud de un dispositivo de rueda libre que lle-
ve el pistdén 14, esto no tlene efecto alguno sobre el rodillo de

evance, sino que pone & la cremallera en disposicidén de efectuar
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el slguiente recorrido de avance. Al finsl de su recorrlido as-
cendente, le barrs de contacto 15 trppleza con la barre 18 y
camble de posicién la védlvula 20 y, por tanto, le. aplioaaién
de acelte el cilindro 10, enviando le cebeza 25 hacisa arribe
Yy de nuevo & su posicidn inicial.

Simultanesmente con el final del movimiento de descen=-
gso de la cabeza 25, hay dispuesto un mecenismo de disparo mecd
nigdo por perrillos (no representedo) que produce el camblo de
la védlvule de inversidn 27, dejando'de nuevo el conjunto de
corte dispuesto pera el recorrido sigulente. Eg de noter asimig
mo que el brazo 26 estd provisto por su extremo superior de dos
apéndices o dedos 31 espaciados en el sentido lateral y en el
vertlical, que cooperan con dds palancaes 32, situadas de modo
correspondiente, que gobilernan una védlvula de aire 33 e través
de la cuel es transportedo eire, por medio de tuberiss flexi-
bles 34, a la cabeza 25 de expulsién de la cubeta terminada
(véase més adelante).

Eventualmente, la berra de contacto 28 tropieza con un
perillo superior 35 de la barra 30 produciendo le inversién de
le védlvulae 36, con lo cual se aplica aceite 8l extremo superior
del ecilindro 4, comenzando de nuevo el ciclo. Por la deseripeién
que antecede, pues, se verd que el circuito hidratilico compren-
de esencialmente dos conjuntos de émbolo y cilindro 4 y 10 dig-
puestos para su accionsmiento en serie, esto ez, de modo gue el
movimiento del émbolo de uno da luger el funcionemiento de uns
védlvula de inversién o relevador inversor que inicisl el fundo -
namiento del otro. Como consecuencia, una vez puesta en merchs
le mdquine, continua funcionando esutomaticemente, ciclo tras cil-
clo; pero de fallar algin movimiento la médquine se detiene total
nente salveguardendo de ese modo las demés partes méviles.
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El conjunto de cortey; que sigue a continuacidén, del de
evence ye descrito, se ilustra mejor en las figuras 3 a 5 gue
representan el drbol 7 y las conexiones por medic de lasm cumles
pone en asccidén los punzones de esquina 5 y la gulllotina 6, ¥y
que son los brezog de palance 39 y 40, respectivamente.

El brazo 39 ve acopledo por medio de bielas o plezas de
enlace 41 y 41z & un érbol 42 portador de unes palancas 43 es-—
reclades cade une de las cumsles va articulada a un védstago de
punzén 44. Cads vdstego es deslizable en sentido vertical en
un soporte 45, y tiene en su extremo inferior una cuchille de
punzén 46 en cooperscidn con una matriz o yunque de forme corres
pondiente 47 dispuesta sobre une mese 48. Ia Figura 6 ilustra
el corte o escotadure 49 de forma que recuerds une Ty hecho en
cada borde de la banda de chapa 11 por los punzones‘o trogqueles.

La guillotina 6 comprende un brazo 50 articulado alre-
dedor de un pivote fijo 52 y a la palance 40 por medio de uns
biels 54. El brazo 50 lleve una hoja de cuchillg 51 que coopera
con ung sufridera u yunque 53 para secclonar la bende trensver-
salmente, & lo ancho, como en 11g en la Figura 6. lLa méquina se
ajuste de modo que su corte bisece las escotaduras 49, abando-
nendo cada esquine de cedas pieza elemental antes de mer é&sta
plegada a partlir de su condicién plena, con la forms indicada
en 49¢ en la Figura 6.

El conjunto C de formeeidén se ve claramente en las Flgu-
resg 11 & 14. Comprende principslmente una matriz 55 en forme de
bloque de la forma y tamafio de la cubeta que eventualmente haya
de ser formaede y sujete al vdstago de émbolo 56 del oonjunto 10
Yy en cooperacidn con esta matriz 55, una platina 57 en forma de
placa plena rectangulaer 58 del tamafio y forms que se guime dar
e la base de la cubetm.

Lag partes 55 yb57 conetituyen la cabeza 25 en el esqueme
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de la Pigura 2.

La placse 58 va colocade. por medio de tornillos y bloques
separadores 59 en una placa de montura 60 que tiene unass robus-
tas varlllag de gula 61 colgantes que atraviesen unas asberturas
de una plataformm 62 en el armszdén 9. Ia placa 60, y con elle la
rlatina 58, estdn normelmente obligadaé a ir hgele erriba hasta
ung posicidn levantade, en la cusl la superficie de le platina
estd a nivel con la chapa entrante 11, por medio de unos muelles
de compresidén 63 dispuestos alrededor de las varilles de gula
61.

El blogue de matrlz 55 lleva el tercer juego de herra-
mientas plegadoras, & saber, una barra 64 de plegado de reborde
dispuesta a lo largo de cads borde de agquél. El mecanismo que
pone en accidn este tercer Jjuego de herramientas se desaribe
méds edelente con meyor detelle.

Los Juegos primero y segundo de herramientas plegadoras
ven en ls platine 58. El primer juego estd constituido por un
primer grupo consistente en dos berras laterales 65 de plegado
engoznedaes g loé dos bordes longltudinsles opuestos de la plati-
ne, y dos barras extremes 66 de plegado engoznedas a los otros
dos bordes de la platina. El segundo Jjuego de herramientas estd
constituido por unas ales triengulares 67 de plegado de esquinsasg,
engoznedes a los extremos de cada una de las dos barres lateras—
les plegadoras 65. Como se observard, las ales 67 son de profun-
dlded algo menor que las barras laterales asociadas 65.

Con referencia eshora a lasg Figuras 7 a 10, se ilugtran
las fases de la operacidn de dar forma & una cubeta por medio de
estos Juegos de herramientss.

Al moverse ls varille 56 hacia abejo, lg matriz 55 es
eplicada primero, como se ilustre en la Figurae 7, contre la zone
de entrada 11g de la bends 11, previamente cortades éste en las

- 10 =-
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en lag esquinas como se desoribe mds arriba. El sjuste de log
mendos hidradlicos (descritos anteriormente en relacidén con

la Figurs 2) es tal que en el momento de dicho contacto, 0 in-
mediatamente antes de é1, la pleza elemental 11g es seccionads
de la banda de origen por la guillotina 50; esta sujecidn de
1lg pleze elsmental 11g entre la matriz 55 y la platina 58 en
el momento critico asegura ls obtencién de un corte limpio.

Al continuar su movimiento descendente, la metriz lle-
ve consigo la plating y la pieza elementel cortada hecie abejo
heata una posicidn situmda a mitad de cdmino de su recorrido
descendente, en que las barras laterales y extremes 65 y 66
son levaentades por unos topes fijos (véase mds adelante) hagta
la posicién representads en la Figura 8, en la que vuelven las
mérgenes laterales y extremes 11 ¢ de ls pieza elemental 118 ¥
oprimen dichas médrgenes contra la maetriz. Como se verd por la
Figura 8, esto da luger tembién a la formecidén de unas pestafias
trienguleres de esquine 11b, sobresalientes y doblados sobre si,
en la pieza elemental.

El conjunto de conformaecidn y le pieza elemental conti-
nusn bajando hasta que unos medios de leva (que se describen
mds adelante) entran en acelén permitiendo que las barras extre-
mes 66 caigan v después, al cebo de otro breve periodo de des-
censo, las ales plegadas 69 sean vueltas haste plegar las pesta-
fias 11b contre las peredes extremas 11c, de donde proceden, de
la cubeta en embrién. Ezto represents virtuslmente el finel del
descenso de la cabeza del conjunto de conformacién, que despuds
vuelve hacle arribe merced a la inversidn del flujo de gceite
en el c¢llindrc 10, como antes se le explicailo.

Durante eproximedamente el primer tercio de este recorri-

do ascendente, las alas 67 de plegado de esquinas son spartadeas

- 11 -
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de todo contacto con la ldmine, y las barras de plegado latera-
les 65 se dejen caer a su posicidén original (véase Fig. 10),
quedendo a los haces de la platins 58 misma. Al final de esta
fase del recorrido ascendente, entra en aceidn el mecanismo de
DPlegado de rebordes (de nuevo como mds asdelsnte se describe) de
modo que las barras 64 de plegado de rebordes son vueltae hacia
abgjo en 902 haste la posicién ilustrada en la Figure 10, en la
que vuelven ls pestafia 0 reborde superior 114 de la pleza elemen
tal de cubeta y consoliden este reborde mediente presidn contra
la pared lateral o extrems esdymcente de le pieze elementel. Esto
no sblo da rigidez el reborde de la pleza, contra subsiguientes
arrugemientos, sino que sirve también mars agerrar y sostener
firmemente las pestefise 11b, menteniendo asf la pleza elemental
éreota de modo que no se splaste. Con ello me completa la forme~
cién de le cubeta.

Durente el Wltimo terocio del movimiento ascendente del
oonjunto'de conformecién, se liberan las barrss 64 plegedoras
del reborde, de modo gque tales barras 64 retroceden shors apar-
t4ndose del reborde 114, y la metriz 55 me leventa de ls plati-
nge llevando consigo, por rozamiento, le cubete 11a-d formads.
Como més adelante se deseribe, la cubeta, dutante esta fase f£i-
nel, es expulsada de la matriz y de la médquins, por un chorro
de aire automdtico.

Ies Flgures 11 a 14 proporcionsn los detalles de los me-
dios que ponen en accidn las diversss herramientas de rlegado
mencionadas més arribva.

En la primeras fase, el levantamiento de lme barras 65
laterales de plegado duraente el recorrido descendente de la ca~
beza de conformaecidn, se efectia mediante contacto de diches ba~

rras con unos rodillos de tope 68 adecusdamente situados y monta-

- 12 -
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dos por medio de brazos horizontales 69 en unsas columnaé fijds
113 en la plataforms 62. Como se recorderd, las barraes latera-
les 65 han de caer de nuevo bajo la éccidn,de la gravedad al
moverse hecia erriba la cabezs de conformacidén. Como Precaucidén
de segurided, en las columnas 113 van montados unos topes fijos
102 que entran en contacto con cualguiera de lasg barres latera-
les que adn se halle erecte, haclendols caer al subir la ocsbeza.

Por otra parte, las bvarras extremes 66 egten adeptadas
Para ser leventadas, en el momento apropiado, por unos émbolos
71 que se nmueven con la placa de monturs 60 dursnte ls primers
rerte del recorrido descendente de este Ultime, pero se hallen
edaptadas pars, en la fase de este recorrido en que haga falte,
moverse hacis arribe con respecto a ells y, de ese modo, trope-
zar con las barras 66 levantandolas. Pars este fin, los émbolos
71 son deslizsbles en unos blagues 72 que van en la pleca 60,
cada uno de ellos normelmente obligados a ir hsoig abajo por un
muelle 73 de modo que la cabeze 74 del dmbolo es aplicada contrs
le parte alta del bloque 72 quedando justamente debaejo de la ba-
rra extrema 66 en cuestién. Un pasador de gula 75 que me mueve
en un surco 76 del émbolo impide la rotacidn de este émbolo con
respecto al bloque 72. Cede 4mbolo tiene un pié 77 obligedo a
ir hacia gbajo por un muelle 73 dispuesto alrededor del émbolo
¥y que se apoya contra le cars inferior del blogque 72.

Le plataforme 62, lleva, debajo de cads uno de los émbo-
los 71, una ufia 79 que puede girar alrededor de un pivote, y ca-
de une de estas ufias tiene un ala o expansidn lateral 80 dispues
te en la traeyectoria del recorrido de este émbolo de modo que, en
el momento en que la platins descendente llegm & le posicidén en
la que los rodillos 68 toman el primer contacts con las berras

laterales 65, los pids de émbolo 77 tropilezan con sus respectivos

- 13 -
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topes 80, y al continusr el movimiento descendente de la cabeza
de conformacidn, los émbolos 71 se eleven con respecto & la pla
ce. de montura 60 levantande las barres extremss 66, para ejecu-
tar la operacidn de plegmdo entes descrita.

Cada placa de montura 60 lleva sujete uns place de leva
81 pendiente que corresponde & cade una de las ufias 79 Yy CULD~
do el conjunto se mueve pasando a la posicién indicads en la FL
gure. 9, ésta placa de leva queda dispueste paras empujer s un la
do al rodillo 82 que va en la correspondiente ufie 79, contra la
acolén de un muelle de retorno 78, con lo 6ual laes elas de tope
80 son apartades del camino de los dmbolos 71, ¥ estos Yltimos
retraidos hacla ebejo a través de sus blogues 72, bajo le accidn
de sus muelles 73, permitiendo asi que calgan los faldones late
rales 66.

Se han tomado medidas para gsegurar le retraccién posi-
tiva de los émboloe 71. A egte fin, cads uno de los blogues 72
tiene una prolongacidn con una palanca de presidén 83 articulsds
en la misme y que coopera con el pie 77 del correspondiente ém-
bola 71« En la plataforms 62 ve montado un tope fijo 84 de altu
rg, ajustable, destinado a tropezar cpn la cole de cada ufia 83
durante su recorrido de descenso con la placa 60, lo cual hace
girer & la ufia y que ésta dé un golpe al dmbolo 73 hacia abajo.

Para poder describir el funcionamiento de las alaes 67
plegadoras de esquina, haremos antes referencia a la Figura 16
de los adjuntos dibujos, que ilustra el mecanismo plegador que
hay en la platina. Cade ala 67 va & presién de muelle en un vda-
tago 85 sostenido por una pelanca acodada 86 que tiende, merced
a un muelle de tensidén 87, a sostener normelmente le place 67
en le posicidn retralda que se aprecis en las Figuras 7, 8 ¥ 10.
la palence 86 va articulede en una varille de impulsiéhB88 ecople
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de a su vez por medio de una junta universal 89 a otre palance

Sl
0

acodede 90 artioculade sobre une protuberancia 91 fije & la ba-
rra leteral 65correspondiente.

La plateforme 62 tlene otros topes 92 de altura ajuste
bIe-dispﬁestoa en la trayectoris de movimiento de las extremi-~
dedes 93 de lme palancas 90 de modo que, cusndo le plataforma
62 desclende lo bastente pars que tenga luger diche contacto,
los topes 92 hacen que la pelance 90 gire y aplique las ales
blegadoras de esquinms contra las peredes extremas de ls matriz,
dejando asi plegadas hacia abajo les pestafine 11bh como entes se
ha dicho. Durante el movimiento ascendente de retorno de 1= ple
teforma 62, las palencas 90 abandonsn los topes 92, de modo que
log muelles de tensiﬁn,B% Pueden reponer las partes del mecanig
mo en su posicidn primitive, esto es, volver hacia atrds las
eles plegadoras 67.

Los medios de accionamiento del tercer Juego de herra-
mientas plegadoras, esto es, las barrss 64 plegadoras de rebor-
des, se describen mejor con referencia a las Figuras 14, 17 y
18 de los dilbujos adjuntos. Osda une de estas barres tiene en
sus dos extremos una esplga parcielmente cilindrica 116, y estas
esplgas se mueven en unos assientos correspondientes gue hey en
un~b10qus fijo 117 en la correspondiente esquins de 1a matriz.

Cade una de las barras 64 plegadorss de rebordes de un
par ds elles opuestas va artimleds a una (94) de dos palancas
de balancin biesteble y 1ls otra (95) va conecteds & unoc de dos
érboles parslelos giratorios 96 que_canren a lo largo de la me-
triz 55 par encime de ella, y acopladas mediante un sistems de
enlace 97 de modo que pueden funcioner simultaneamente. Cede una
de las otras dos berres 64 ha de girar alrededor de un eje que
forma dngulo recto con la longlitud dsl 4rbol 96 de sccilonamiento

- 15 =
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y esto se consigue mediante une transmisidn pPalencas que oéﬁb
prende un pasador 118 sujeto a rotacidén a le barra en cuestidén
¥ portador de una horquille 119 relativamente girstoria g la.
cual ve engoznado un extremo de una blela 120; esta blela eatd
srticulada por su otro extremo a un pasador bifurcedo similer
121 giratoric en uns palance 122 fijada al drbol 96.

Uno de los drboles 96 lleve uns pelanca de eccionemien
to 98 que coopers con un tope fijo (99)en el armezén de lo mé~
quina. Este tope 99 va articulado en un brezo fijo 101 de lz mé-
quina y se haelle bajo la influencia de un muelle 100 tal que,
durante el movimiento descendente de ls matriz, es empujado a
un lado por la palance 98 sin que éllo efecte el mecanismo 94-98
pero, que, al movimiento de aguella en sentido escendente, hace
glrar & la palance 98 haclendo que las barras plegadoras de re~
borde 64 giren hecla esbajo en su movimiento operativo como entes
ee ha descrito (véase Flgurae 18).

Por la Figura 18 sme verd que el cuerpo de matriz 55 estd
talgdrado por unos conductos 103 conectados & la tuberfa de ai-
re 34 prevista para el accionamiento del primer epéndice 31, ¥
por un conducto 104 independiente conectado & la otras de estes
tuberlas.

Al fina]l de la operacidén de plegado de la cubeta, y cuan
do le matriz estd apartada de le platina, se envia aire primero
ror los conductos 103 para separsr de la matriz la cubeta ya for_
meda, envidndose inmedietamente despuds un chorro de aire por la
otra tuberia 34 y por el conducto oblicuo 104 que despide le cu~
beta en el sentido indicado por la flecha O (Figure 11) a un pun-
to de recogide apropisdo.

' Se sobrentiende que las diversas partes de la mdquina

1lustrada son ajustebles, no solo pars permitir uns preparscién
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Yy ejuste iniciales de le médquina pera wme tarea particuler, sino
también pers permitir la glaptacién de le mdquine & le obtencién
de cubetas de tamafios distintos, caso en el cual se empleardn
un bloque de matriz y una platine de dimensiones diferenteé.

Perae permitir le variacidén de estas ultimas condiciones,
es preclso modificar el tamafio de la pleza elemental corteda,

Y & tal fin se pueden hacer aveanzar, o bien retirar, la parte 5
de punzones del conjunto de corte B, en el sentido del transpor-
te de la bande y con respecto sl conjunto fijo C. Asi, l@ nesa
48 que sostiene los punzones va montada en un carro 105 desliza~
ble en un subarmaezén 106 de la mdquine por medio de una varillae
roascads 10f‘ El ajuste de le separacién de las esquinas punzona-
das en el sentido de la enchure, se efectia mediente un simple
deslizamiento de las sufrideras 47 de punzones y de los soportes
45, transversalmente con respecto & la mess 48. Ios brazos 43
pueden sercdesplazaedos & lo largo de su &rbol 42'y vueltos a
apretar e immovilizer en la nueva posicidn de ajuste.

Ia guillotins 6 debe sger ssimismo sjusteble en el senti-
do del avance, y debe poder moverse también con respecto a los
punzones 5, para que sirve para distintes enchurass de pieza ele-
mental, tanto en relacién con los punzones como son el conjunto
de conformacién; e tal fin, la guillotina se fija a un bastidor
deslizente 108 eJjustable por medio de tornillos 109 (Pigure 1)
en diferentes poslciones del ermazén 9. Aqul tembiéh es ajuaté—
ble le longltud de oada paso de avance intermitente del material
en banda 11 mediante un ajuste adecuasdo de log perrillos 16 y
de la barra de contaeto 15 de la varilla 17.

Para permltir el acclonamiento de cabezas de matriz y
platine de distintos tamafios, los topes 92 pueden sjustarse en

unas renuras 118 de un bastidor 110 en el cual van montadeg.

- 17 -
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Oon el objeto de ajuster el tope de engenche 99, el bra-
zo 101 que lo lleva va montado (véase Pigura 12) por medio de un
par de varillas paralelas 111 ajustablemente dispuestae en uns
corredera 112 que de por ! es desplazeble en uné'parte del ar-
mezén 9 de ls médquinae, con lo cual puede alterarse la posicién
del tope de engenchs 99 en cada uns de dos direcciones gque for-
man entre sl dngulo recto.

Los rodillos 68 son ajustebles mediante un sencillo re-
aprieto de los brazos portadores de log mismos, en sus montane-
tes 113 que les sirven de soporte, como lo son también los to-
pes de golpeo 102. Log blogues T2, y con ellos los émbolos 71
¥ les places de leva 81, estdn adaptados para ser movidos en
unas ranures longitudinales 114 de la place de montura 60, y su~
Jetos en la posicidén de ajuste. Ias ufias de tope 39 gon de igual
modo aﬁustables e lo largo de un surco 117 que hey en la placa
fija 62, en el sentido de la anchure, y adaptadas para ser fija-
daes en la poegicidén de ajuste medisnte tornillos 115.

Las placas de leve 81 son también ajustables en el sen-
tido de le eltura en la plaece 60, pudiéndose fijer en su posi-
c¢lén de ajuste mediante tormillos 116, mientras los topes 84,

92 son susceptlbles de ajuste en altura moviéndolos a tornillo.

Este solicitud que corresponde a le presentada en Gran
Bretafia el 4 de Junio de 1.958, bajo el Numero 17354, se acoge
e los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto-Iey sobre
Propiedad Industrisle.

NoTaA

Los puntos de Invencidn propia y nueva que se presenten
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pers que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencidn
en Espaila por VEINTE aiics son los giguientes:

12. = Une méquine para febricar cubetas partiendo de
una'pieza'elemental de chape o0 lémina caracterizada por compren
der: unos drgenos de conformecidn relativemente movibles entre
8l y adaptadoe para ser reunidos hasta sujetar entre elloas una
pieze elemental de cubeta con unae parte merginal dispuesta por
todo elrededor y sobresallente en sentido lateral de la zona de
aferramiento entre ellos; un primer Juego de herrsmientas para
Plegar diches partes marginsles hesta obtener todes las paredes
laterales de la pileza elemental; un segundo Jjuego de herramien—
tes para plegar sobre sl los faldones de esquina asl obtenidos;
yhun‘tercer Juego de herreamientas para plegar sobre sf el rebor-
de de la cubeta; siendo estos ditersos juegos de herramientas
accionables en le suceslén adecuads en respuests e un morimiento
alternativo de los drganocs de conformacién que tiene ls mdquine.

28. -~ Una mdquina conforme a la reivindicacién 1; ca~
racterizade por el hecho de que dichas herramientas plegadoras
son movibles con los drganos de conformacién, durante dicho mo-
vimiento alternativo o de vaivén, con respecto a unos topes fi-
Jos de la méquins, con lo cual estos topes hacen que las herra-
mientas plegadoras trabejen, en una sucesidn de plegado previe—
mente dispuesta, sobre las partes merginales de la pieza elemen-
tal coglde entre los drganos de conformmcidn y que se traslsda
con los mismos.

32, - TUna mdquina conformas e le reivindicscidén 1 6 2,
ceracterizade por el hecho de que los 6rgesnos de conformacidn
comprenden une pleting pare recibir le pleze elemental; ¥y una ma-
triz moviblé hegta coger y sujetar la pleza elemental contrs la
pletine, y después mover esta ¥ltima, y las herramientas plegado-
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ras, con respecto a los topes.
48, = TUna méquina conforme e la reivindicacién 3,
cracterizeda por el hecho de que los Juegos primero y segundo
ven soportados por la platina, y el tercer juego por la matriz.
52, = Una méquina conforma e la reivindicecidén 3 6 4
y preparaéa pers hacer cubetas rectahgulares, caracterizads par

el hecho de que el primer juego de herramientss plegadoras es-—

- +4 dispuesto en dos grupos cada uno de los cusleg sirve a uno

de los dos pares de paredes laterales opuestes de una ocubeta,
¥y el segundo juego de herraﬁientas pare plegar las esquinas va
soportado por las herramientas de wn grupo del primer juego,
pera funcionar en la sucesifin que aqul se expone.

62. = Una mdquina conforme a le relvindicacién 5,
caracterizeda por el hecho de incluir unos topes fijos situades
en le médquina pars accionamiento del primer grupo del primer
juego de herramientas plegedoras, unas tepes méviles pare accilo-
nar el segundo grupo del primer juego y unos medios movibles con
la platina y adaptedos, en uns etepa del recorrido de lde de la”
platins, peras desplazer dichos topes méviles y liberar de ese
modo dicho segundo grupo de herramientas de su accidn sobre la
pleza elemental de cubeta en favor del segundo grupo de herramien
tas (plegadoras de esquinas). ,

fﬁ. ~ TUne méquine conforme & la reivindicacién 6, ca~
raoterizaﬁa.por ester proviste de topes de acclonamiento del ter
cer juego de herramientas plegadoras(de reborde) durante el re-—
corrido de retorno de la metriz, siends dichos medios debtope
movibles a un lado e ilnoperantes durente el recorrido de ida,y
estando situsdos de modo que entran en accién durante el recorri-
do de retorno, al ser liberadcs los Jjuegos de herrasmientas prime-
ro (de paredes laterales) y segundo (de esquinas).
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8¢,~ Una mdquine coniorme & cuglquiera de las reivic-
diceciones 3 a T, caracterizada por el hecho de incluir medtos
pera hacer avanzal intemitentemente una benda de maberial pe-
ra cubetas, procedente de un lugar de suninistro, assi como un
conjunto para coriar de esta banda una pieza elemental durante
cada pausa del movimiento de avencs, estando dicho conjunto de
corte regulado en el tiempo de modo que opera sobre le banda
al mismo tiempo que el extromo delantero o de entpeda de esta
panca queda cogido entre le matriz y la platina.

99.— Una méquins conforme & la reivindica-ién 8, ca-
racterizada por el hecho de que el conjunto de corte comprende
una guillotina para geccionar y separer de una banda le pliezea
elemental, y unos punzones O trogqueles pars cortar partes de
los bordes laterales de la bande formendo los faldones de esqui-
na acortados & que se ha necho referencie; siendo dichos punzo-—
nes y guillotine sccionables gimultaneanente.

10¢,~ Una méqguina conforme & cualquiera de les re ivin-
dicacionesj a 9, caracterizada por el hecho de incluir medios
automaticemente accicnables en unad etapa del movimiento de una
matriz despuéds de terminadae la formacién de una cubeta, para en-
viar un chorro de aire a través de la matriz con el fin de expul~
gar dicha cubeta.

11¢,~ Una méquina confome a la reivindicacién 7, ca-
tocterizada por el hecho de que los medios de transporte o aven—
ce y el conjunto de conformacién son puestos en accidn mediante
gistemas hidréulicos conectados en serie ¥ disperados por tumo
uno por el otro.

12¢,~ Una méguina pera fabricar cubetas.

Tai y couo sSe ha descrito en la liemoria que antecede;

representado en los adjuntos dibujos y con los fines gue se han

- 21 -
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Este Memoris congte de veintitin hojes y la presente es—

orites a méquine por uns sola de sue carasy-

yadaria, £ 0 AGO. 1959
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