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la Patente de Invencidn @ que se refiere la rresen
te memoria descriptiva y adjuntos dibujos, se halla desti
nada a garantizar la exclusiva explotacidn industrial y
comercial en Espafia y sus territorios dependientes, de un
nuevo procedimiento con el correspondiente dispositivo pa
'ra el secado de papeles de estraza,embalaje y cartones.

En la industria del papel, constituye un sector

muy importente el que se halla especializado en la fabri
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lcance de la mayor parte de industriales, viéndose por ellb

jJobligados a limitar su produccidn a ias posibilidades es-
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cacidn exclusiva de papeles de estiraza y papreles nara em-
balajes y cartones, sin satinado, y por ello este nuevo
procedimiento de secado ha de obtener una entusiasta aco=-
gida de los numerosisimos industriales dedicados a esta
esrecialidad, que, vor lo general, no tienen resuelto es-
ta fase de la fabricacidn.

Por lo comin, este tipo de industrias son de tipo
modesto, que alcanzan poco mds de la categoria de empresa
faniliar, y ello no por falta de mercado, sino porque ca-
recen de medios para cénseguir una abundante proauccidn,
ya que el secado es por lo general practicado al aire li-
bre y esto impone la necesidad de contar con despejados
lugares, que frecuentemente no se encuentran, adn contan-
do con estos locales amplisimos, todos estos industriales
se hallan a merced de las contingencias del tiempo.

Para salvar esta dificultad del secado al aire 1i
bre, existen hoy complicados trenes de secado artificial,
de un valor considerabilisimo, que pueden alcanzar hasta

las 500.000 ptas. y vor cuya razdn, no se encuentran al al

trictas del secado.

fiediante nuestro nuevo prodedimiento ae secado,se
consigue un rendimjento extraordinario por unidad de tiem
po, con relacidn no sdlo al secado al aire libre, sino tag
bién con relécidn @ otros sistesas de tipo mecénico, y es
pecialmente con la notable ventaja de que los papeles se-

cados nediante nuestro procedimiento son de una calidaa

t;? superior a los que se secan mediante trenes gue empleap

lel pefio secador, utilizando las mismas materias primas, =
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ya que el papel no padece en nuestro sistema la accidn -
del tueste que forzosamente se produce en las méquinas qus
secan mediante vpafio, en las que la evaporacidn del agua
no se verifica libremente, como si fuera al aire libre,si
no que el vapor, aprisionado por el nafio contra el papel,
tueste la celulosa de la'masa, y la convierte en quebradi
za, con el natural cemérito para la calidad de aquel.
Otras importantes ventajas de nuestro procedimien
to, consisten en que el papel queda sometido a temperatu-
ras que pueden alcanzar hasta los 800 grados, garantizan-
do la eliminacidn de toda la flora microbiana, y dédndole
al papel un grado absoluto de esterilidad, muy necesario
en los papeles de estraza y estracillas, que normalmente
se emniean para la envoltura de alimentos. También es ven|
taja y no despreciable que no precisa de combustibles de
importacidn, sino que puede alcanzarse y mantenerse el ni
vel caldrico con cuslquier tipo de combustible, siendo su
dispositivo de tal naturaleza que no encierra ningin peli
gro por las presiones que pruedan alcanzarse, no siendo yor
tanto pecesarios reguladores de calor o presidn.
| Finaluente como la ventaja de mayor imvortancia
en esta larga enumeracidn de ventajas apreciables todas
ellas, es la que se concreta en su considerable economia

frente a los elevados precios de los trenes de secado me-

cdnico que actualmente se emplean, ya que la sencilla pe=-
ro ingeniose constitucidén del dispositivo utilizado en -
nuestro procedimiento, lo hace asequible a todos los indug
triales, su rendimiento le permite satisfacer las exigen-

cias de cualquier ritmo de produccidn, y puede construir-

lse a pié de méquina o en instalacidn separada. —
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Bl fundamento de nuestro procedimiento, se halla
inspirado en el secado al aire libre, ya que la ldmina de
parel mojado no se seca mediante compresidn, sino por evag
poracidn producida vor la recepcidn del calor que provie-
ne de la parte inferior, evapordndose el agua sin el con=-
curso de los pafios de presidn, y obteniéndose asi un pa-
vel cuya fibra posee toda su rigueza de celulosa Integra.

Consiste nuestro procedimiento en.provocar el pa-
so de la ldmina de vnapel mojado vor la parte superior de
una larga plancha metdlica, que viené a constituir el te-
cho de un largo hoguar de cowbustidn, cuya vlancha ofrece
su superficie surerior ligeramente convexa por su parte
central.

£l papel tras haber pasado por la primera ldmina
metédlica, es transportadc por medio de rodillos a un se-
gundo trends secado superpussto al anteriormente citado,
constitufdo por otro largo hogar cuyo techo .es otra ldmi-
na metdlica convexa, al cual llegan los humos y calor del
vrimer hogar mediante la correspondiente conduccidén. In
este segundo tren de secado, recibe nuevamente la accidn
del calor, y el pavel, recogido por unos rodillos situa-
dos al final del recorrido, pasan a un tercer tren de se-
cado, superpwe sto a los anteriorss, de nechura similar, y
al que llegan los humos y calor del hogar intermedio, y
sobre el cual vuelve a pasar el pavel en un tercer y diti
mo paso, tras elVCual se produce su bobinado compietamen-
te seco.

Esta operacidn se realiza en un perioao de tiempo

muy corto, y de forwa ininterrumpida, por 1o que se puede

lograr una produccidn muy estimable, y desde luego muy Sp
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perior a la que se obtienen con los sistemas actuales, -
tanto en cantidad como en calidad.

Para menor comprensidn de las caracteristicas de
nuestro procedimiento de secado, y del daispositivo empleg
do, hemos creldo conveniente acompafiar una hoja de dibu-
jos, en la que se ofrece un caso prédctico de realizacidn,
bien entendido que por su caracter esquemdtico y vor su
valor meramente aclaratorio, no deberd constituir limita<
cidn alguna del objeto de este registro.

La hoja de planos, nos muestra en su figura 1 una
seccidn longitudinal del dispositivo, y la figura 2, una
seccidn trensversal, sefialando sus vrincipales partes me-
diante las siguientes acotaciones:

Con -1- sefialamos a la bobina de papel himedo,del
cual ge desliza la capa —2- para ser sowetido a la opera-
cidn de secado, hasta concluir ya completamente seco en
la bobing -3~ dispwe sta al final del dispositivo, en el
que se arrolla,

El tren de secado, se encuentra constituido por
los nogares —4-, -b- y -6-, superpuestos, pero dejando en
tre si una separacidn conveniente. Todos estos hogares -
tienen unas dimensiones aproximedamente iguales en cuanto
a longitud, y su ancihura es tal que permite el secado de
cualquier clase de rapel. De estos tres hogares, el infe-
rior, es el que realmente constituye el hogar donde se -
rroduce la combustidn que genera el calor que utiliza to-
ao el dispositivo, y cuya combustidn calienta la chapa me
tdlica -7-, (ligeramente convexa, al igual que las chapaé

~8- y -9~ ue los hogares sureriores), produciéndose el eg

,cape del calor y de los humos, a través de la conduccidn
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~10-, hasta el hogar intermedio -5-, y pasando por ultimo
ediznte la conduccidn -11-, hasta el hogar surerior -6-,
del que finalumente sale al exterior mediante la chimenea
0 escang =12,

la chapa metédlica -7- del hogar -4~ de combustidn)
tiene un grosor mayor en su priwer tramo, con el fin de
que a la entrazda del papel humedo sobre dicha chapa, la
recencidn del calor sea algo menos intensa que al final dg
la citada chapa, al objeto de que el secado se mas lento
en este vprimer contacto, en el que pueden vroducirse enco.
gimientos en el napel, de forma que no se altere brusca-
pente la anciura del mismo.

El transporte del papel sobre las chapas ~7-, -8-
y =9-, se realiza mediante los rodillos -13-, situados al
final y principio de cada una de aquellas, cuyo movimien-
to se encuentra sincronizaao de forma que no se produzcan
tensiones excesivas que pudieran producir roturas en el
papel.

El secado meaiante este dispositivo es perfecta-
mente uniforwe a todo lo ancho ael rapel, y sus orillas o
barbas no sufren quemado alguno, como ocurre frecuentemen
te en los sistewmas actuales.

Suficientemente descrita la naturaleza de este nwe
vo procedimiento de secado de rapeles de estraza, embalaje
y cartones, sdlo nos resta manifestar que serdn variables
las circunstancias de materiales, tamafios y formas de las
diferentes partes del dispvositivo que se emnlea en nues-
tro procedaimiento, asi como lias caracteristicas de los -

elementos motrices que garanticen la uniforwidad y constan

icia del raso de papel, e incluso podrd variar el numero __
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de hogares del dispositivo, vor razdn de las calidades -
del vapel & tratar, y otras circunstancias de caracter ac
cesorio, siemnre y cuando no entrafien alteracidn de la
esencialidad del objeto de la presente Patente, nuesta de

menifiesto en i1a siguiente

Los puntos nuevos y de propia invencidn que se -
reivindican en la presente Patente de Invencidn, soﬁ:

l¢,- Nuevo procedimiento con su corresrondiente
dispositivo para sl secado de papales ae estraza, embala-
je y cartones, caracterizado porgue el papel himedo se hg
ce vasar nediante rodilios sobre la chapa metdlica que -
constituye el techo de un hogar, de longitud aproviada y
de anchura suficiente para el tratamiento de cuaiquier cld
se de papel, y en cuyo hogar se produce la combustidn de
cualquier combustible amropiado, que caldea la chapa metd
lica, cuyo primer tramo es de mayor grosor que el segundo
a fin de que la irradiacidn al paso por el primer tramo -
sea algo menor, y la evaporacidn no sea muy répida y ori-
gine una contraccidn brusca del papel, pasando el calor y
humos a un segundo hogar suverpuesto al mrimero, mediante]
un conducto. aproniado, conduciendo a la ldmina de papel
mediante otros rodiiios situados al efecto, sobre la cha-
pa metdlica que constituye el techo de este hogar interme
dio, que somete a un nuevo secado del papel, el cual pasg
asimismo mediante rodillos hasta la chapa que cubre un -
tercer hogsr, superpuesto a los anteriores, y hasta el
cual se conducen el calor y los numos desde el hogar ante

rior por otro conducto apropiado, saliendo finalmente al

4




190

195

200

205

T2 un

_ -e- 249421

exterior por una chimenea, situada al otro extremo del tg}

cer hogar, al que también caldean antes de su evacuacion,
rasando el rapel, ya seco, tras este ultimo recorrido, a
otra bobina.

‘ 292,~ Nuevo procedimiento con su corresrondiente
dispositivo vara el secado de papeles de estraza, embala-
je y cartones, caracterizado morque los rodillos transpor
tadores de la ldmina de napel, se hallan sincronizados en
su movimiento transrortador, qgue reciben de un elemento
motriz dispuesto al e fecto.

°,- Nuevo procedimiento con su correspondiente
dispositivo para el secado de papeles de estraza, embala-
je y cartones, caracterigado porque las chapas irradiado-
ras del calor, correspondientes a los tres hogares de la
vrimera reivindicacidn, ofrecen su cara de secado can una
ligera convexidad en el centro. Y

4¢2,~ "NUEVO PROCEDILIENTO CON SU COnRESPONDIENTE
DISPOSITIVC PAxd EL SECADO DE FAPALES DE ESThadld, EuBALA~
JE Y CARTONES", de conformidad en un todo en lo esencial
y fines industriales a lo descrito en la precedente Memo-
ria Descriptiva yj grdficamente revnrssentado en los adjun-
tos planos para su mejor comprengidn.

Esta Memoria consta de OCHO hojas escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio en 209 11
neas.

Valencia, 14 de kayo de 1.959

Por autorigzacidn-del eyesado
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